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PATENTE IE INVENCION
" por 20 afios

por "Un procedimiento para decorar alfombras y simileres de

meterial eldstico con relieves en zonas determinadas"«éfy -

-

a favor de A.GeAs ARZICOLI GOMMA AFFINI, Societd per Azioni,
de nacionalidad italiana; domicilimda en Centro Pirelli,
Piazza Duca d'Aosta, ne 3, MILANO (Italia).

MEMORIA  DESCRIPTIIVA

La presente invencidn se refiere a un procedimiento
para conferir un motivo decorativo de color a los articulos
moldeados de material eldstico, como goma u otro alfom poli-
mero eldstico, en forma de ldminas con relieves. Tal proce-
dimiento es descrito seguidamente con referencia particular
a la decoracidn en dos colores gobre alfombras, cubre=alfome
bras, pagillog y similares revestimientos para pavimentos,
decoracifn que se obtisne por aplicacién de un barniz de
color sobre predeberminadas zonas, presentando las restantes
zZonas, en camblo, el color del material que constituye el
articulo o por lo menos el de la capa externa de dste que

ge ha de deooraf,
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#¥n les alfombras y articulos similares, que preseﬁﬁan
relieves en la cara a decorar, que es la superficie de~ﬁs°
del articulo, conviene que lm capa de barniz de color apli=
cada, que es mfs bien delgada, sea localizada en Loz espa=
clos comprendidos entre los relleves mismos, al fin de prO=
tegorla de la abrasidén por 180,

En el artfculo terminado la parte superior de log o
lieves estén sin barniz de color aplicado y presentan, en
consecuencie, el color del material de la alfombra, producién-
dose asl en el conjunto el demeado efecto decorativo de dos
colores,

Para la realizacifn de egta seleccionada distwibucién
del color aplicado en las alfombras y similares, provistas
de relieves, se conocen diversos procedimisntos,.

kg demeable gue la parte superior de log relieves estd
completamente excluida de todo tratamiento y que, en conse-
cuoncia, pregente inalterads la pulidez que es propia de las
superficies moldeadas y que confiere uma viva tonalidad al co-
lor del material especialmente notable en las mismas parites
guperiores,

Haga el presente no se ha realizado un rdpiGo procem
dimiento, con el cual se pueda aplicar el barniz de color
exclusivamente on las zonas elegidas citadas de un articulo
ya moldeado.

¥1 fin de la presente invencidn es suministrar un pro-
cedimiento mediante el oual en una sola operacidén se aplica
ol barniz de color en la cara con relieves del artfeulo mol
deado del tipo citado, en las zonas comprendidas entre los

relieves mismos, asi{ como en las superficies laterales de em-
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tog Ultimos, con exclusidn de sus partes superiores,"émplean-
do un determinado dispositivo. b

Bl procedimiento de que se trate consiste en hacé?
pasar el articulo moldeado en forma de plancha, con yg}ie-
ves en una cara, entre dos superficles que eomprimen,‘rigiF
deg y lisag, de las cualeg la destinada a estar en oéﬁﬁgcto
con dicha cara con relieves eg alimentada de manere géﬁﬁi_
nua con barniz de color o similar y deposita, eate dl@iﬁo
en ésta, siendo dichas superficles de compresidn colocadas
a una dlstancia tan prdxima que el barniz depositado en
ol articuld quede predcticamente confinado en los espacios
comprendldos entre los relieves, siendo el barniz presente
en la parte superior de éstos llevado hacila dichos espacios
por efecto de la presidn operada por la superficie de come
progidn barnizadors. Si es necesario, el articulo asi barnie
zado es sometido a un tratamiento t€rmico de desecacidn,

Bl procedimiento se realiza de preferencia empleando
dos superficies de compresidn constitufdas por un par de
rodillos superpuestos, lisos, congtituidos de matsrial rigie
do y teniendo alimentacién continua de barniz.

De tales cilindros el inferior, que se bafia en un de-
pdsito lleno de barniz, desarrolla la doble funcidn de trans-
forir continuamente el barniz sobre el otro cilindro y ejer-
cor al miemo tiempo con §ste la compresidn sobre el articum
lo durante la decoracidn, mientras el superior tiene la
doble funcién de 1llevar el barniz sobre el articulo en las
zonas predetermlnadas y ejercer, junto con el primero, la
compresidn sobre el artioulo,

Por medio de este dispositivo pueden decorarse articu~
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los de tipo individuasl, como alfombras, cubre-alfombras y
gimilares, y artfculos de +ipo contfnuo, como pasillos

Puesto que el artfculo & decorar pasa a través del par
de cilindros que, a gu vez, es alimentado de barniz de mane-
ra contfnua, es necesaric evitar uma aplicacidn indeseada
del barniz en el revergo del srticulo mismog

Bgte inconveniente se elimina mediante la adOpoiéﬁ
de una serie de brganos aplicados en el dispositivo deco-
rador oitado. '

Se describe a continuacibn una forms preferida del prow
cedimiento de la invenoidn aplicado a la fabricacidn de
las alfombras de goma, con referencia al adjunto dibujo
en el cuals

- la Tigura 1 muestra una vista esquemdtica lateral
del dispositivo cargado, en seccifn;

- la figura 2 muestra we vista frontal del mismo dispow
sitivo; parcialmente en seccidn.

Como resulta de las figuras; el digpositivo con el
que me ejecuta el procedimiento estd constituido por wn
paf de oilindros gobernados 1 y 2, ¥y por un depdsito 3 conm
‘tenedor del barniz 4, on el cual se bafia el cilindro infe-
rior. 2.

Bl eilindro superior 1, que estd gobernado, lleva adya~
cente, en posicidn elevada, un depbsito de recogida 5 y dew
bajo o Sste hay une lfmina niveladora 6 para regular el ege
pesor del barniz depositado en dicho cilindro superior 1, que
s ni mfe ni menoe el cilindro barnizador.,

Contra el cilindro inferior 2 estd dispussto hacla

su parte superior, un 6rgano raspador 8 que se extiende so-
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lamente sobre una parte central X de la anchura deléégho
8ilindro 2, dejando as{ libre lag partes laterales yﬂe yle

Contra el cilindro 2 egtd dispuesto un Srsgano separador
de peine 9. -

A la altura del par de rodillos 1y 2 y al niveiidel
egpacio que log separa se halla un banco 10, e

Debajo del Srganc separador 9 esid colocada una.éin—
te transportadora 1ll, destinade a conducir los articﬁlbs
ya decorados hacia wn tinel de desecacidn 12,

Bl funcionamiento de fal dispositivo se realiza de la
forme siguiente:

Tos dos cilindros 1 y 2, ouyos ejes se apoyan sobre me-
dios fegulables (no mostrados en el dibujo), son colocados,
teniendo en cuenta el espegor del articulo en corresponden-
cia con los relieves, a una distancia tal que ejerzan una
endrgica comprosidn sobre las superficies expuostas del ar-
ticulo mismo,

Bl articulo 13 ya moldeado y llegado al banco 10 es
llevado por el operario o por evenivales medlos mecdnicos
hacia el egpacio comprendido entre los dos eilindros 1 y 2,
donde es sometido a compresidn durante el paso a travds
de dicho espaclo. Bn particular la cara a decorar 14 se ha-
1la en contacto con el cilindro barnizador 1 golamente en
correspondencia con la parte superior de los relieves 15,
mientras los espaclos 16 comprendidos entre los relieves
quedsn excluidos de tal contacto.

#1 cilindro de traslacidn 2 arrastra gobre tods su
anchura el barniz 4 hasta el drgano raspador 8, el cual

limpia la superficie de dicho cilindro en la zona central X
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dejando, en cambio, libre lag zonas laterales y e y'«

Con esto se consigus que & lo largo de las zonas.late
rales y o y' el barniz puede llegar en contacto con el ciw
lindro barnizador 1, desde el cual se recoge sobre sus Co=-
rregpondientes zonas latersles 2 y 2°' para ser introduci-
do en el depbsito 5, que tiene una anchura suficienthpara
abarcar dichas dos zonas z, z' del cilindro 1, N

Bl fondo del depbaito de recogida 5 presdnia una aber-
tura reotangular delimitada tambidn por la superficie del
cllindre 1 por uno de sus lados mayores.

Por medio del Srgano nivelador 6 aplicado en el fondo
del depbgito 5 se regula el espesor de la capa de barnis 7
que sale de dicho daepfsito, llevado por el cilindro 1 ha-
cia el articulo a decorar.

Apenas el articulo pasa sobre el par de cilindros el
barniz se deposita sobre su cara superior 14 con relie-
veg en toda su extensidn. Bn los puntog m-n deo menor dis-
tancia entre los dos cilindros so produce la presidn del
barniz de la parte superior de log relieves 15 y &l defi-
nitivo confinamiento del barniz dentro de log espaclos 16,

Bl reverso 17 del art{onlo gueda completamente exento
de coloracién con barniz, por cuanto el brgano raspador &
impide la Tormacidn de una capa de barmiz sobre ol ciline
dro 2 en una zona correspondiente a la anchura del articu=
lo mismo.

Superado el par de cilindros y ya aplicada la capa de
barniz en los puntos degeados, el artioulo es llevado por
ol 6rgano separador de peine 9 hacia la cinta transportado-

ra 1l, situada debajo, la cual lo conduce hacia el tinel de
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desecacidn 12, dentro del cual ge consolida la capa G .bare
niz gobre el articulo mismo., :

Para la ejecucidn del procedimiento puede ger empleado
cualquier barniz de color o gimilar, apto para ser aplisa=
do sobre articulos de goma o de otro alto polimero y conte-
niendo pigmentos o sustancias colorantes.

El procedimiento de la invencidn puede aplicarsa;ééi
log articulos moldeados que tienen velieves de cualquiér;
forma y distribucidn, siendo esencial solamente que diohés
relieves tengan iguales dimensiones de altura. Ademds,
puede ser aplicado también en los artficulos moldeados con
relieves en los cualeg la cara a decorar haya sido previa;
mente barnizada en toda su extensidn. fHn tal caso el efec—
to decorativo resultard del contraste entre el color del
barniz de fondo de la parte superior de los relieves y el
color del barniz aplicado segin el procedimiento en lasg zow

nag predeterminadas.
NOTA

Por la patente de invencidn a que se refiere la pro-
sente memoria descriptiva se REIVINDICA la propiedad y la
explotacidn exclusiva de:

le- Uﬁ procedimiento para decoraxr alfombras y gimilaresg
de material eldstico con relieves en zonas determinadag, con
barniz de color estando dicho barnlz presente sobre la cara
en gue hay los relieves excepto sobre las partes superiores
de egtos ultimos, caracterizado por el hecho de que dicho

articulo es hecho pasar entre Hos superficies de ocompresién,
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rigidas y lisas, estando la superficie destinada a sstar
en contacto con dicha cara con relieves alimentada ccntie-
nuamente de barniz para aplicarlo gobre tal cara, estando
dichas superficies colocadas a distancia tan préxime que
con la compresidn.el barnlz aplicado es confinadoe en los
egpacios comprendidos entre log relieves, siendo apariado el
barniz presente en la parte superior de Sstos por efé§t§ de
la presidn operada por la superfiocle de compresidn Barniza—
dore..

20~ Un procedimiento, tal como el especlificado en 1,
caracterizado por el hecho de que el artioulo moldeado de~
corado es sometido a tratamiento térmico de desecacidn del
barniz eplicado.

o= Un prodadimiento, tal como el esgpecificado en
1y 2, caracterizado por el hecho de gue para su ejecucidn
ge emplea un dlgpositivo qué consiste de un par de ciline
dros superpusstos, lisos, constituidos de material rigido,
alimentados de manera continua Ge barniz y colocados & con-
venlente distancia de modo que el espacio relativo comprené
dido entre los mismo sea do altura menor que el egpesor
del articulo en correspondencia con log relieves, desarro-
llando el cilindro inferior, que ge baiia en un depdsito lle-
no de barniz, la doble funcidn de transferir continuamente
barhlz sobre el otro oilindro y de ejercer junto con Sste
la compresidn sobre el artioculo Gurante la decoracidn, y
el cilindro superior desarrolla también la doble funcidn de
llavar el barniz sobre el articulo en las predeterminadas
zopas del mismo y de ejercer junto con el otro cilindro lg

comprosifn sobre el articulo,
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4o~ Un procedimiento, tal como el especificado en 3,

caracterizado por el hecho de que el c¢ilindro inforior fre-
senta un rappador destinado a impedir que se forme un aépd,
sito de barniz en unae zona de dicho cilindro correspondiens
te a la anchura del artioulo a decoran.

5e= Un procedimiento para decorar alfombras y similafes
de material eldstico con relieves en zonag determinadaéﬁJ'

Consta la presente memoria descriptiva de nueve hqiaé‘
folindag, escritas por una sola cara. '

Barcelona, 5 de Marzo ds 1965,

Ps Do det AoG‘cAg ARTICOLT GOWINI,
: /
- /
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