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"Aparato tamizador"

Fodlvitants. ~ CANADIAN INGERSOLL-RAND COMPANY LIMITED, entidad
canadiensé, residente en 800 Birks Building, Phillips
Squere, Montreal 2, Quebec, Canadd, y BIRD MACHINE
COMPANY, entidad norteamericana, residente en South

Walpole, Estado de Massachusetts, EE.UU. de A.

Esta invencidn se relaciona con el tami-
zado de fluidos que comprenden mezclas de material
fibroso y liquido, y en particular fluidos tales co-
mo pulpa de papel y similares.

5. Los Qispositivos tamizadores del arte

Mod. 113
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anterior, para efectuar un fino tamizado, por ejem-
plo para separar briznas, astillas y materie extraiia
de la pulpa, han tenido una serie de considerables
limitaciones. Una de dstas, es la incapacidad de e-
laborar une amplie variedad de consistencias de pvlpa
¥ particularmente elevadas consistencias que osciliea
entre el 2% de sdlidos y mas, siendo otra limitacidn
la necesidad de wna sustancial adicidén de ligquido de
dilucién a la pulpa durante el tsmizado. Con pulpas
de baja consistencia o cuando se afiade una cantiaad
sustancial de liquido de dilucién durante el tamizado,
es necesario, despuds de dste, al objeto de conseguir
una pulpa espesa o seca, Separar el exceso de liquido
con un. considerable gasto mediante el empleo de dis—
positivos espesadores.

Otra limitacidén ha sido la incapacidad
de los dispositivos del arte anterior de conseguir de-
seados niveles de limpieza en el fluido tamizado, es
decir la separacidn de material indeseable, bajo con-
diciones a presidn, habiéndose observado la necesidad,
bajo condiciones a presidén, de emplear dispositivos
de tamizadb de finos en serie o mantener muy grandes
flujos de rechazamiento del lado de entrada de la
cribe a fin de conseguir unos satisfactorlos niveles
de limpieza, afectendo cualguiera de estos aspecios
adversamente al costo de produccidén de la pulpa. Co-
mo es bien sabido, es deseable operar bajo condiciones
a presidn a fin de eviter le adicidén de aire e impu-
rezes a la pulpa y permitir la localizacién del dis-

positivo tamizador a cualgquier nivel del edificio.
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Otra limitacidn consiste en que los apa-
ratos tamizedores de finos del arte anterior han sido
de gran volumen, presentando grandes dreas de placas
tamizedoras a mantener y siendo costosos de fabri-
car,

En consecuencia, un objeto principal ée
la presente invencidn es el de permitir el eficiente
tamizado de fines de pulpa de elevada consisgtencia,
sin dilucidn; otro odbjeto principal es el de conse—
guir une produccién eceptablemente limpis bajo condi-
ciones a presidén sin necesidad de un tamizado en se-
rie o un flujo de rechazemiento grande; y otro obje-
to principal es el de conseguir un aparato temizador
mes pequefio gue requiers una menor drea de tamizado
por unidad de volumen de flujo a través de la criba,
asl como por unidad de peso de paso de pulpa @ tre-
vés de la criba.

Otros objetos de la presente invencidn
son los de proporcionar un aparato tamizador bdsico
que, medlante alteraciones menores, sea capaz de me-
nipuler une amplie veriedad de pulpas con el fin de
consegulr una amplia variedad de efectos. Otro obje-
to es la produccién de un aparato tamizador que sea
sencillo y econdmico de fabricar y mantener.

De acuerdo con la presente invencidn, la
pulpa se expone en el lado de entrada de un miembro
tamizador perforado en una pared giratoria que tiene
una superficie irreguler caracterizada por poseer una
serie de porciones superficimles separadas y descen-

tradas respecto a la restante superficie bdsica de
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lg citada pared, con la finalided de producir cembios
localizados en el volumen de la zone tamizadora defi-
nide entre ls pared giratoria y el miembro tamizadon.
Las porciones superficiales descentradas estdn dis-
tribuidas sobre la superficie de la pared citade ¥
pueden descoribirse en general como muy pequeiias en
relacién con la longitud y anchure del miembro tami-
zador o correspondisnte pared, estando configursdas
de menera que se muevan con la mencionada pared en
relacidn con el fluido. BEL drea superficial proyec-
tada de ceds porcidn superficial descentrads =sobre
un plano parelelo & la base puede caracterizarse co~
mo provista de una relacidn entre longitud y anchurs
inferior a 5:1 aproximedamente, y preferiblemente me-—
nor en muchos casos, y siendo por lo menos sustancial
mente igual y preferiblemente superior el drea proyec
tada de ls superficie impulsors de la poreidn super-
ficial descentrads sobre un plano perpendicular e la
direccién de movimiento.

Las porciones superficiales descentrades
pueden proyectarse hacia el miembro tamizador desde
la superficie bdsica genersl de la referida pared
formando "prominencias", o bien las porciones super-
ficiales descentradas pueden extenderse desde el miem
bro tamizador formando "Abolladuras", o pusden em-~
plearse combinaciones de las dos, solas o con otros
dispositivos. En el caso de prominencias, se compren
derd ‘que se producen reducciones localizadas de volu-
men &l desplazarse las prominencias con la pared, des

plazando tales prominencias al fluido tanto desde la



pered en la dirececidn del miembro tamizador como pa-
ralelamente a la pared y al miembro tamizador, y en
el caso de abolladuras, se producen similares edicio
nes localizedas de volumen.
5, Lo que se entiende por superficie "im-
pulsora" de una prominencia es toda la superficie
de la prominencia dirigida hacia adelente. Con re~-
lacidn a las abolladuras, la superficie "impulsora"
es limitada respecto a ls extensidn interna de la
10. abolladura tanto como lo es en el contacto relativa-
mente mévil con el fluido.

En el caso de prominencias, es preferi-
ble que cada une de ellas tenga une enchura y longi-
tud sustancialmemte no inferiores a su aliura, pre-

15. feriblemente mayores que ésta; que disminuya prefe-—
riblemente en drea transversal paralelamente a la
base, desde ésta hacia afuera; y tenga preferiblemen
te lados conductores redondeados.

En el caso de abolladuras, es preferible

20. que cadae una de ellas tenge una anchura sustencial-
mente no inferior a su profundided, y preferiblemen-
te superior a ésta. ILas abolladuras puedsn tener
un drea transversal decreciente paralelamente a la
bese, desde ésta hacia dentro, asi como lados redon-

o5, deados.

Con el movimiento del miembro de pared,
la multiplicided de poreciones superficiales descen—
trades produce un nimero elevadisimo de pequeflas tur-~
bulencias localizadas en el fluido en la zona tami-

30. zadora, siendo esto particulermente efectivo ecuando

la distaencia entre la parte mas préxime del miembro
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de pared y el miembro tamizador es inferior‘arz
pulgadas, y en muchos casos, preferiblemente, has-
tante menor. Estas pequefias turbulencias acondicio-
nen el fluido de manera que producen un efecfo fiui
dificador, es decir que el fluido se mantiene °n
un estado mas o menos homogeneizado, es deecir evi-
tendo que las fibras formen agrupaciones y evitan-
do tambidn la obturacidén del miembro tamizador.

Pare elevar al mdximo el efecto fluidi-
ficador de las porciones superficiales descentrzdas
son preferibles dos caracteristicas, siendo una
de dstas la de que las porciones superficiales des—
centradas adyacentes entre si sean configuradas y
espaciadas para producir periurbaciones contrapues-
tas y radiantes en el fluido. En otras palabras,
en el caso de prominencias o sbolladuras, los im-
pulsos de presidn gemerados por las porcicnes su-
perficiales descentrades deben irradiar unos en
otros antes de que resulten sustancialmente atenua
dos. Las prominencias que son adyacentes entre si
en la direccidn transversel a la direccién de movi-
miento estén configurades para desplazar fluido u-
nes hacia otras, proporcionendo el espaciamiento
entre las prominencias une trayectoria a través de
la cual puede pasar por lo menoe parte del fluido
desPlazado, con un incremento de velocidad relati-
vo localizado.

La segunde caracteristica consiste en
que por lo menos parte de las porciones superficia-

les descentradas debe estar adaptade para producir
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perturbaciones similares en direcciones opuestas
paralelamente al miembro de pared, transversaluente
a su direccidn de desplazemiento, una caracteristi-
ca que se consigue me jor teniendo cade porecidén su-
perficial descentrada partes extendidas a embos lu—
dos de unae lfnea proyectada a lo largo de la difec—
cidn de movimiento a travéds de la zona media de le
parte mas delantere de la porcidn superficial des-
centradea.
10. Ciertas formas preferibles pera las por
ciones superficieles descentradas consiguen efecti-
vag combinaciones de un alto grado de fluidificacidn,
falta ds acumulacién o colgamiento de fibras sobre
ellas y sencillez de fasbricacidén. Entre aquellas,
15. figuran segmentos globulares con la con la mdxime
dimensidn en el miembro de pared, deseablemente pa-
ra prominencias, y generalmente formes cilindricas,
con el eje del cilindro normal a la direccidn de
desplazemiento, que son adecuadas para las sbolla-
0. duras. Bs preferible que la relacidn entre le an-~
chura y la longitud de la base de las porciones su~
perficiales descentredas sea sustancislmente iguel
a 1, pero es también posible emplear porciones su-
perficiales descentradas que tengan bases alarga-
05, das.

Otro aspecto que presta eficacia a las
prominencias y abolladuras, es su espaciemiento re-
ciproco generalmente sobre la superficie del miem-
bro de pared, situdndose preferiblemente algunas
de ellas por lo menos transversalmente a la direc-

30. cién de movimiento segin un esquems mediante el
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cual sus trayectorias de movimiento se superpone,
existiendo este relacidén superpuesta en toda lu ex-
tensidn transversal del miembro tamizador, de ma-
nera que cada punto del miembro tamizador se encuen-
tre a lo largo de la trayectoria de desplazamiento
de una por lo menos de las porciones superficialaa
descentradas.

Ademds, parece ser ventajoso que hays
por lo menos 53 porciones superficiales descentra-
das o mes por metro cuadrado de drea del miembvo de
pared.

Un aspecto particulaermente importante de
la invencidn es el de que puede tamizarse una pulpa
de consistencia extremadamente elevade mediente el
empleo de impulsos de alta frecuencia producidos
por un movimiento desusadamente rdpido del miembro
de pared. Andlogemente, incluso con materiales de
consistencia inferior, sl movimiento desusadamente
répido y la alta frecuencia producen un marcado ine-
cremento en le produccién, manteniendo al mismo
tiempo elevados niveles de limpieze y satisfacto-
rios valores de flujo de rechazamienio.

Aungue la velocidad del miembro de pa-
red y la frecuencie de las perturbeciones pueden
veriarse dentro de unea considerable emplitud, ine-
cluso las velocidades y frecuencias mes bajas son
superiores a lae producidas por las palas y ldmi-
nas del arte anterior. Asi, generalmente el miem~
bro de pared deberd ser accionado & una velocidad

superficial superior a 914'5S metros por minuto, esta-
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bleciendose una frecuencia de impulsos bdsica su-
perior a 3000 ciclos por minmuto en un punto deter-
minado de la criba, suponiendo, como es preferible,
que las sucesivas prominencias o abolleduras que
producen los impulsos en cualquier punto determi-
nado no estén separasdas entre sl en mas de 0'305
metros en la direccidn del movimiento . Pero mas
alld de estos valores, cuando el aperato temizador
se considera destinado a pulpas de papel de eleva-
da consistencia, es decir pulpas de mas del 1,5%
de consistencia, entonces los medios accionadores
deberdn mover preferiblemente gl miembro de pared
a una velocidad predeterminada en relacidén con el
espaciamiento de las porciones superficiales a lo
largo de la direccidn de movimiento, de modo sufi-
cients pars producir impulsos en el fluido en cual-
quier punto determinado de la zona tamizadora, su-
periores a 6.000 ciclos por minuto.

En la forma actualmente mas preferida,
el miembro tamizador adopta la forma de una super-
ficie de revolucidn y ol miembro de pared de super-
ficie inrregular presenta también la forma general
de una superficie de revolucién y se dispone dentro
del miembro tamizador, definiendo entre ellos wna
zona tamizadores anular. Ventajosamente, para un
funcionamiento a presidn, todos los conductos de
fluido dirigidos al interior y al exterior del a-
parato tamizador, y la envoltura del mismo, estdn
adaptados pars resistir sustanciales presiones flui-

das, por ejemplo superiores a 3'52 kilos/centimetro
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cuadrado y el conducto de rechazamiento se dota de
un medio para regular el flujo de rechazamiento,
que puede regular la limpieze del material acepta-
do. ZEn tal versidén, en algunos casos es ventajoso
que el espaciamiento entre el miembro de pared y el
miembro tamizador, o por lo menos entre la super—
ficie bdsica del miembro de pared y el miembro ta~
mizador, disminuya al aumentar la distancia desde
el punto de entrada del fluido que es tamizado.
Asi mismo, es ventajoso que prdcticamente toda la
superficie del miembro de pared esté cerrada a ia
entrada de liquido diluyente, por las razones que
ge indican anteriormente.

En una forma actualmente preferida, las
porciones superficiales descentradas se define como
poroiones integrales del miembro de pared general.
En el caso de un miembro de pared cilindrico, por
ejemplo, podria abollarse o abultarse primero una
placa con un troquel, mientras la placa se encuen-
tra en forma plana, pudiéndose incurvar luego la
pleca en la forme general de una superficie de re-
volucién.

En las figuras:

La figura 1 es wna viste lateral, par-
cialmente en seccidn transversal vertlcal, de un
preferido aparato temizador de acuerdo con la pre-
sente invencidén.

La figura 2 es una vista horizonial en
seccidn trensversal del aparato tamizador de la fi=-

gura 1, tomada sobre la linea 2-~2 de la misma.
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La figura 3 es una vista en perspec-
tiva del exterior del aparato tamizador de la fi-
gura 1.

ILa figura 4 es una vista en perspecti-
ve del particular tambor giratorio mostrado en la
figura 1.

La figure 5 es une viste parcial de la
guperficie exterior del tambor giratoric de la fi-
gura 4.

La figura 6 es una vista horizontal en
seccidn transversel de una porcidén del tembor gira-
torio, tomada sobre la linea 6-6 de la figura 5,
que muestrs su relacidn con la parte adyacente del
miembro tamizador.

Ia figura 6a es una vista en seccién
transversal vertical, tomada sobre la linea 6a-6a
de la figura 6.

Las figuras 7 y 8 son vistas laterales,
parcialmente en seccidén transversal, de otras rela-
clones entre tambores giratorios i miembros tamiza-
dores huecos.

La figure 9 es una vista parciel de la
superficie del tambor giratorio de la figura 8.

La figura 10 es una vista horizontal en
seccidn transversal similar a la figura 6, del tam-
bor giratorio de la figura 9, tomada sobre las 1li-
neas 10-10 de la figure 9.

La figura 10a es una vista en seccidén
transversal vertical, tomada sobre la 1linea 10a=-10a

de la figura 10.
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La figure 11 es un diagrema de los in-
pulsos de presién obtenibles con los tambores gira
torios de les figuras 4, Ty 8.

La figura 12 es una vista parciel de
otra superficie para un tembor giratorio.

La figura 13 es un diagrama de los ir-~
pulsos de presidn obtenibles con el tambor girato-
rio de la figure 12.

Las figuras 14 y 15 son vistas en porg
pectivas parclales de tambores giratorios que tie~
nen otras formas de prominencias.

Las figuras 16 y 17 son, cade una de
ellas, vistas horizontales en sececidn transversal
de obtras formas de prominenciss.

Las figuras 18 y 19 son vistas latera-
les y en seccidén transversal de otro tambor gira-
torio que emplea las abolladuras de la presente in
vencién, en combinacién con barras.

La figura 20 es una vista vertical en
seccién transversal de otra forma de aparato tami-~
zedor capaz de una doble accidn.

La figure 21 es una vista vertical en
seccidn trensversal de otra forms del aparato ta-
mizador.

La figura 22 es una vista lateral, par
cialmente en seccidn transversal vertical, de otra
forma de aparato tamizador que emplea miembros ta-
mizadores interno y externo concéntricos, entre
los cuales va montado un miembro de pared girato-

rie provieto de prominencias,
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La figura 23 es una viste lateral, par
cialmente en seccidn transverssl vertical, de otra
forme de aparato tamizador que emplea miembros ta-
mizadores en forma de discos axialmente espaciados
entre si, entre los cuales se monta un miembro de
pared giratoria en forme de diseco provisto de pro-
minencies; y

La figura 24 es una vista en seccidn
transversal vertical de otra forma de aparato temi-
zador gque emplea un miembro tamizador en forma de
disco y un miembro de pared giratoris en forma de
disco, de contorno variable, provisto de promonen-
clias.

Con referencia shora al aparato tamiza-
dor mostrado en las figuras 1 a 4, el aparato inclu
ye une envoltura a presién 2 verticalmente dispues-
ta, que incluye una cipula a presién 4 desmontable.
Un canalén de entrada anular 6 se define en la zona
superior de la envoltura 2, disponiéndose un conduc
to ds entrada 8 para introducir pulpa a temizar en
el canalén de entrada 6. Una trampa 9 del canalén
comunica con el canaldn de entrada 6 para separer dg
sechos pesados lanzados a la periferia por fuerza
centrifuga.

El caneldn de entrada 6 comunica radial
mente sobre un deflector 10 con la parte central del
aparato tamizador. Por debajo del deflector 10 va
gituado un miembro tamizador perforado y circunferen
cial 12 cuyas paredes estdn espaciadas hacia dentro

respecto a la envoltura 2, definiendo una cdmara de

recepcidén anular 14, al exterior del miembro tami-
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zador 12, Un oconducto de recepcidn tangencial 16,

adaptado para separsr fluido bajo sustanciel presidn,

estd conectado 2 la cdmara de recepcidn 14, que *tie-

ne su porcidn de entrada extendida en toda la altu-
5. ra del miembro tamizador 12.

Por debajo del miembro tamizador 12 se
dispone un canalén de rechazamiento anuler 18 en co
municacidén oon el interior del miembro tamizador ci
lindrico 12. Un conducto de rechazamiento 20 comu-

10. nica con el canaldn de rechazamiento 18, cuyo coa-
ducto es capaz de separar fluido bajo una sustanciel
presién y estd provisto de una vdlvula 22 que sirve
para regular sl flujo a travds de aquel. Aunque es-
ta vdlvula se muestra regulable a mano, puede rsgu-

15, larse tambidn automdticamente por ejemplo, para
responder a cambios en el ritmo de flujo de entrae-
da o cambios en el diferencisl de presidn entre los
conductos de entrada y recepcidn o a cambios en la
consistencia de los rechazamientos. Asimismo, eun-

20, que el conducto de rechazamientos 20, mostrado tan-
gencialmente al canaldn de rechazamientos 18, se
extiende en la direccidn opuesta al movimiento de
entrada de la pulpa, en algunos casos pusede exfen-
derse en la misma direccidn o no ser tangencial en

25. absoluto.

Con referencia a la figura 2, se obser~
vard que la envoltura e presidn 2 tiene una ligera
configuracidn en espirel en seccidn transversal ho-
rizontal, y el miembro tamizador 12 se dispone en

30, aquella de manera que la cémare de recepcidn 14 au~
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mente su anchura radial gradualmente alrededor de
su circunferencia, en toda su extensidn hasta que
descarga en el conducto de recepcidn 16.

Con referencia a las figuras 1 y 2, en
esta versidén el miembro de pared de superficie irme
gular de la invencidén comprende un tambor giratorio
24 de seoccién transversal circular montado dentro
y concéntricamente respecto al miembro tamizador
cilindrico 12. Como se muestra, preferiblemente
el tambor giratorio 24 es de forme troncocénica,
tiene une longitud igual a la del miembro tamizador
12, un didmetro sustancialmente igual al del miem-
bro tamizador, aunque con separacién, y es continuo
circunferencialmente. Respecto a los detalles de
montaje en esta versién preferida, el tembor gira-
torio 24 ve montado desde el extremo inferior sdla-
mente sobre un 4rbol giratorio 28 que se extiende
a través de un pedestel de apoyo estacionario 26.

A este efecto, se emplean en el pedestal dos conjun
tos verticalmente espaciados entre si de cojinetes
de bolas (no mostrados), uno de los cuales, o ambos,
puede ejercer el empuje axial.

El extremo inferior del drbol giratorioc
28 se extiende por debajo del pedestal de apoyo 26
¥ sostiene une polea 30. Easte polea es accionada
por una cinta 32, o una serie de cintas, mediante
un motor eldctrico 34 capaz de poner en rotacidén al
tambor 24 pera desarrollar une velocidad superficiel
de 914'5 metros por minuto por lo menos cuando la

envoltura estd llena de liquido.
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Con referencia todavia g la figura 1, pre
feriblemente el tambor 24 tiene un tabigue central
36 situado sustencialmente en un punto medio entre
sus extremos,.por lo menos préximo a su centro de gZva
vedad, unido a ﬁn cubo 38 desmontable situado sobre
el drbol giratorio 28 por medio de una tuerca de meon-
taje 40 que puede extenderse a través de la cubierta
terminal 42 del tembor hasta el extremo fileteado 44
del 4rbol giratorio 28.

En esta versién, se disponen los meding
pare introducir liquido claro en el canalén de re-
chazemientos 18 con el fin de mentener el material
rechazado espeso en un estado suficientemente fluido
para que fluya & travéds del conducto de rechazemien—
tos 20. DPara este fin, es conveniente dejar el ex-
tremo inferior del tambor sin sellar y disponer un
conducto de flujo ascendente 46 paras el lfquido cla-
ro haoia el interior del tambor 24, avanzando el flui
do desde el conducto o paso 46 descendentemente a tra
vés de una ranura 48 definide entre el extremo infe-
rior del tambor giratorio 24 y la estructura de pe-
destal estecioria 27. En esta versidn, es también
preferible emplear una caja de prensaestopa 50 sobre
el drbol 28 para eviter fugas.

Bl nmiembro tamizador estacionario 12 pue-
de ser de la forma usual para el cernido de finos,
por ejemplo puede tener un 23% de drea abierta forma-
de por orificios cirouleres de 1'59 milimetros de dig

metro espaciados segin una dimposicidén escalonada so-
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bre centros de 3'18 milimetros.
El tambor giratorio 24 de esta versidn
es de forma ahusada, sumentando su didmetro hacie sl
canaldén de rechazamientos 18 y estd definido por wwa
5, pleca exterior 52 montada sobre una placa de susthea-
tacidn interna 54.
Con referencis e las figuras 4 a 6, el
‘tambor giratorio mostrado en la figuras 1 tiene una
superficie irregular con porciones superficiales des
10. centradas respecto a la superficie bdsica 58 de la
placa externa 52, que se proyectan hacie el miembro
tamizador, formendo las prominencias 56, que tienen
uneg alturas h (figure 6)desde la superficie bdsica
58 inferiores & sus longitudes y anchuras 1 y W (fi-
15. gura 5), presentando un 4ree en seccién tramsversal
decreciente paralelamente @ la superficie bdsica 58,
desde la base hacia fuera (figura 6), y presentando
unos lados conductores redondeados, como puede verse
en las figuras 5 y 6. Mas particularmente, en esta
20, versidn especifice preferida, las prominencias pre-
sentan la forma de segmentos globuleres que sobresa-
len de la superficie bédsica 58 de la place externa
52 y, como puede verse en la figura 6, cada prominen-
cia 56 se proyecta en el espacio definido entre la
25, superficie bdsica 58 y el miembro tamizador 12, & cu-
yo espacio se haré referencia en adelante por zona
de tamizado 60. Se comprenderd que con el movimien-
to del tambor giratorio 24 en la direccién de la fle-~
cha A, cade prominencia 56 produce una reduccién lo-

30, calizaeds de volumen en le zona temizadora 60 al des-
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plazarse con el tambor giratorio 24. Cada prominen
cia 56 profuce por consigulente un desplazamiento
radial localizado, flecha r, del fluido, y una tue-
bulencia, flecha t, figure 6; andlogamente, les pro
minencias desplazan fluido lateralmente, paraleia-
mente al eje, fleche p, circulando el fluido por
las trayectorias s circunferencislmente & una velo-
cided incrementada & través de las aberturas 0 sn~
tre las prominencias separadas al progresar el mo-~
vimiento reletive entre el tambor giratorio y el
fluido. Une gren cantided de estas perturbaciones
gse produce debido a la multiplicidad de prominencies
56 presentes sobre el tambor giratoric 24, y como
resultado, el fluido contenido en ls 2zona tamizado-
re eg homogeneizado y fluidificado. ILa c¢apacidad
del fluido desplazado para circular entre las pro-
minencias en las trayectorias s cerca de la super-
ficie bdsica 58, consigue la fluidificacidn sin
afectar perjudicielmente a la accidén tamizadora de
las aberiuras, mientras que los desplazamientos ra
diales localizados r asi modesrados ayudan a impul-
sar al lfquido a travds de las aberturas.
Preferiblemente, la separacién G, (fi-
gure 6), entre la parte mes préxima de la placa
exterior 52, es decir las partes superiores de las
prominencias 56, y el miembro temizador 12, se man
tlenen inferior a 50'8 milimetros y preferiblemen-—
te bastante menos, pars asegurar que la acciédn de
las diversas prominencias se propague al miembro

tamizador antes de ser sustancislmente atenuada.
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Como se expondrd con mayor detalle mas
adelante, las prominencias pueden adoptar variae
formas, pero preferiblemente tienen sus partes de-
lanteres de forme redondeade, por lo menos en una

5, de las. dos direcciones fransversales, pera evitar
la acumulacién de fibras sobre ella asi como pare
ecnsegulr wn me jor movimiento respecto al fluido y
evitar la degradacién de la pulpa. Ademds, con re-
ferencia a la figura 5, en la quse la direccidn d¢

10, movimiento se indica por la flecha A, es ventajcss
que las prominencias tengen dos caracteristicas par
ticulares. La primera consiste en que estén confi-
guradas y espaciadas de tal manera que las prominen
cias que son en general adyacentes entre si en la

15. direccién trensversal e la direccidn de desplazamien
to A produzcan perturbaciones contrapuestas y entre
cortades entre sf, como se indica mediante el frag-
mento de onda de perturbacidn 56' creada por la pro
minencia 56 y la onda de perturbacidén 56a' produci-

20, da por la prominencias transversal adyscente 56a.
Esta interseccidn de las ondas de perturbacién fe-
vorece la homogeneizacidn y fluidificacidn de 1la
pulpa.

25, Con referencia & la segunda caracteris-
tica, se ha explicado ya que oada prominencia pro=-
duce un efecto radial r y un efecto transversal p
en una direccién por lo menos. Con referencia & la
figura 5, la segunda caracteristice consiste en que

30. cada prominencia estd configureda para producir une

perturbacién en direcciones transversales opuestas
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de manera que, en combinacidn con otras prominencias,
produzea perturbaciones axiales entrecortadas enive
sl por sus dos lados, o por lo menos pueda producir
un efecto de perturbacidn sustancielmente mayor que

5, el que puede producir una prominencia que actide sn
una sola direccidn traensversal. ILe estructura que
consigue-esta doble accidn mes eficazmente estd de-
finida por les partes 56b y ¢ extendidas a lados
transversales opuestos de una lines M proyectada &

10, lo largo de la direccién de movimiento, a travds de
la zona media del punto mas adelantado de la promi-
nencia. Con un movimiento relativo entre el tambor
giratorio 24 y el fluido, cada prominencia 56 corta
la circulacidén de fluido y lo desplaza axislmente en

15, direcciones opuestas transversalmente a la direccién
de movimiento A, reduciendo de hecho la seccidn treng
versal del flujo circunferencial en cualquier punto
determinado de la zona de tamizedo 60 que estd ali-
neado con la prominencia en movimiento.

20. Con referencia todavia a la figura 5,
resultard evidente que las prominencias separadas
tienen solo unos efectos de impulso muy localizados,
pero cada punto a lo largo de la longitud axial del
wiembro tamigzador 12 y el fluido en la zona tamize—

25. dora 60 (figura 6) se extlende preferiblemente a lo
largo de la trayectoria de desplazemiento de una
por lo menos de las prominencias, lo cual se asegu—
re mediante la disposicidn de las prominencias como
se muestra en la figura 5, en la que aquellas estdn

30. escalonadas de meners que les prominencias 56 y 56a
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gque son mas préximas trensversalmente & la treyecto-
ria de desplazamiento de una prominencis intermedia
560, queden fuers de un alinesmiento transversal con
dicha prominencia 56e, presentando unas trayectorias
que se superponen con la suya, siendo desesble tal
superposicidn en toda la longitud axial barrida del
miembro tamizador.

Comperando la figura 6a con la figura 5,
puede verse que el drea superficial impulsora 56p
de la prominencia 56 proyectads sobre un plano por-
pendicular & la direccidn de desplazamiento (figura
6a) es inferior al 4rea proyectada de la prominencia
sobre un plano paralelo a la base (figura 5). En la
figura 6a se ven también las aberturas 0.

Con referncie de nuwevo a la figura 1, se
ve que la zone tamizadors 60 tiene una forma ahusa-
da,‘disminuyendo en profundidad rediel en la direc—
cidn del canaldn de rechazamientos 18, debido al
hecho de que el miembro temizador 12 es ecilindrico
vy el miembro giratorio 24 es ahusado.

Con referencia a la versidén variente
de la figura 7, la zona temizadora 60' se ahusa en
la misme direccidn, pero debido el ahusamiento del
miembro tamizador 12' en lugsr de al ahusamiento del
tambor giratorio 24'. Otro aspecto preferible de la
figura 7 es que las prominencias 561 en el extremo
de entrada del tambor giratorio 24' son sustancial-
mente mas altas que las prominencias 56r en el ex-
tremo de rechazamiento, disminuyendo las prominen-

cias preferiblemenie en altura de modo progresivo
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desde el extremo de eontrada al de rechazamiento, y
tambidn en anchura y longitud en la base.

Aungue en estas versiones la zona tami-
zadora 60 se shusa a una menor profundidad radial en
la direccidn ds la salida de rechazamiento, es posi-
ble en ciertos casos establecer el ahusamiento en ol
sentido opussto, a una profundidad radial mayor en
la direcoidn de la salida de rechazamiento.

Con referencia a la versién variante do
la figura 8, la zona de entrada 60" es de profundi-
dad radial constante, slendo tanto el miembro tamiza
dor 12" como el tambor giratorio 24" cilindricos.

Con referencia a las figuras 9 y 10, asi
como & la figurs 8, ests versidn difiere de las pre-
viamente mostradas en el sentido de que las porcio-
nes superficiales descentradas son abolladuras 62
extendidas hacia dentro desde la superfiocie bdsica
58', en lugar de prominencias, a excepcidén de las
prominencias 56t (figura 8) que pueden disponerse en
la parte superior del tambor como se muestra, adap-
tdndose las abolladuras para producir adiciones loce
lizadas de volumen en la zZona de entrada 60" al desg-
plazarse con el tambor giratorio 24%. Con referen-
cia a la figura 9, se verd que las ondas de perturba
ciones 62' y 62a' de las gbolladuras trensversalmen-
te adyacentes 62 y 62a se cortan entre sf, exactamen
te como ocurria con las prominencias anteriormente
descrites, y que las abolladuras estdn adeptadas pa-
re producir impulsos en direcciones opuestas trens-

versalmente a la direccidn de desplazamlento del tam-
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bor giratorio 24", debido a gque las partes 62b y

62c se extienden a uno y otro lado de una linea M
proyectada & lo largo de la direccidn de desplaze~
miento a travds de la parte mas delantera de la &bo-—
lladura. Se verd tambidn mediante una comparsaién
de las figures 9 y 5 que las abolladuras, por ejem-
plo las 62 y 62a, que estdn mas cerca de la trayec-
toria de desplazamiento de una sbolladura transver-
sglmente a aquellas, por ejemplo la 628, queden fue~
ra de alineamiento transversal con la citade abslla-
dura determinads. Estas tienen trayectoriac nque se
superponen con el fin de asegurar que cada parte de
la zons tamizadora 60" expueste al miembro de pared
quede & lo largo de la trayectoria de desplazamien-
to de una abolladura por lo menos.

Con referencis a la figura 10; el rotor
provisto de abolladuras es de construccidn particu-
Jarmente sencilla, puesto que puede ocomprender solo
une placa de sustentacidn interna liza 54' a modo de
tambor sobre la superficle externa de la cual va mon
tada la placa externa 52' que puede comprender una
plaeca perforada. Esta simple construccidén es posi-
ble porque se observa que las abolladuras cuyas pro-
fundidades d son inferiores a sus longitudes y an-
churas bdsicas 1 y w, respectivamente, (figure 9),
son particularmente eficaces. Sin embargo, bajo
clertas circunstanciaes, podrian disponerse abollasdu-
rag mag profundas. La profundidad extra de las abo-
lladuras no afectaria al funcionamiento del miembro

de pared de ningun modo particular, puesto que la su-
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perficie impulsora de las abolladuras ge limita esen-
cielmente a la parte de la pared posterior de la abo-
lladura que se encuentra en contacto relativamente
mévil con fluido, no teniendo ningin efecto la parte
mas trofunds de la abolladura, que no entra el con-
tacto con fluido mdvil procedente de la zoha de ta—
mizado. DLa profundided efectiva d de la abolladura
generalments no es superior a la altura méxima h de
una prominencia utilizable que tenge la misma dimen-
8idn bdsica, siendo esta profundidad efectiva &4 ge-
neralmenté inferior a los 3/4 de la dimensidn bésica
de la abolladura en la direccidén de movimlento 4.

Un aspecto distinto entre las abolleduras
vy las prominencias consiste en que las dltimas $lienen
preferiblemente unas partes delanteras redondeadas y
preferiblements aerodindmices, con el fin de evitar
la acumulacidén de fibras sobre las mismas, siendo un
hacho bien sahido que si se acumulan fibras sobre un
tambor giratorio, se formard finalmente una tira que
seguird al miembro en una distencia sustencial, Por
esta razén, es particularmente preferible la forma
globular de las prominencias, tal como se muestra en
la figura 5, puesto que las partes delanteras emtdn
redondeadas tanto en la direccidén radisl como en la
transversal. Por otra parte, con abolladuras el 1li-
quido mévil dentro de su volumen efectivo es turbu~
lento y evita la acumulacidén de fibras en el mismo.
Por consiguiente, resulte posible efectuar cambios
relativamente bruscos en la superficie enire el miem

bro de pared bdsico y la abolladura, lo que hace uti



5

10.

15.

20.

25.

30.

310571 ~*°

les las perforaciones cilindricas mostradas en la fi-

gura 10. Tal forma causa un brusco cambio volumdtri-
co, debido a la brusce caida respecto a la superficie
bdsica, lo que se considers ayuda a la acecidn fluidi-
ficadora, pero una forma globular puede requerir me-
nos potencia.

Con referencia al dilagrama de la figura
11, se ilustren impulsos que pueden producir cuales-
qulers de los tembores giratorios de superfiele irre-
gular descritos anteriormente, en un punto sobre la
superficie del miembro tamizador perforado alinsado
con el centro de una hilers circunferencial de por-
ciones superficisles descentradas (véanse figuras
5y9).

El valor de le intensidad de los impul=~
gos varia con diferentes configuraciones del rotor,
siendo los factores rectores el tamafio y la forma de
lag porciones superficiales descentradas, la veloci-
dad de rotacidén y la distancia radial entre el tam-
bor y la criba. En una revolucidn total R, el nﬁme-'
ro de impulsos que se producen corresponde exachamen-—
te al mimero de porciones superficilales descentradas
a contar en un& banda circunferencial del tambor gi-
ratorio que abarque todas las porciones superficia~
les descentradas en hileras circunferencisles adya~
centes, contando de forma zigzagueante, por ejemplo
las prominencias 56g, 56e, 56 y 56f, etc. (figura 5).

En la figura 12 se muestrs una disposi-
¢idén variante para las porciones superficiales des-

centradas 65, dispuestas segin un trazado escalona-
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do, estando escalonada descendentemente le porcién
superficial descentrads en cada hilers axial sucesi-
va V en wn diemetro de 12'7 milimetros esproximedemen=—
te, de manera que le mitad de las trayectorias de des-
plazamiento de las porciones superficimles en sucesi-
vas hileras se superponen. El espaciamliento axial de
porciones adyacentes en la misma hilera vertival es
superior al didmetro de una sola porcidén y puede ser
sustancialmente mayor que el mostrado. El esquema
puede disponerse de manera que se repita sobre el d-
rea desarrollada del miembro de pared giratoria, co-
mo se indica por el alineamiento de las poreciones su-
perficiales 65a y 65b.

En la figura 13 se muestra un esquema da
impulsos que actian sobre un punto determinado del
miembro -tamizador. Cada hilera vertical de porcio-
nes descentradas estd representada por un impulso,
correspondiendo los impulsos mayores a ?orciones su-~
perficiales descentradas cuyas trayectorias de des—-
plazamiento corresponden al punto determinado, por
ejemplo las porciones 65a y 65b, correspondiendo las
intensidades de los impulsos progresivamente decre-
clentes a un espaciamiento progresivemente mayor des
ds el punto determinado de las trayectorias de despla
zamiento de porciones en sucesivas hileras, observdn-
dose que los impulsos irradian hacia puntos transver-
salmente mas alld de sus trayectorias de desplaza~
miento.

Una de las ventajas de la presente inven

cién consiste en que puede construirse un tembor gi~
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ratorio Sptimo para el tipo especifico de pulpa ob-
jeto de tratamiento, y si se desean tratar dos o mas
tipos diferentes de pulpa a través del mismo aparato
tamizador, solo es necesario retirar el tambor gira-
torio y sustituirlo, junto con la criba, con otros
apropiados para el nuevo tipo de pulpa a travar.
Seguidemente se ofrece ung tabla de re-
sultados experimentales obtenidos con tambores gira-
torios de diferentes configuraciones. Todos estos
ensayos se realizaron con el aparato tamizador gene-
ralmente mostrado en la figura 1, pero con diferen-—
tes tambores giratorios, como se indice en la tabla.
Bl cilindro de la placa tamizadora para todos estos
ensayos tenfa 457'2 milimetros de didmetro y una lon-
gitud efectiva de 495'3 milimetros, sustancialmente
la misme longitud que el tambor giratorio. Tenia
un 23% de 4rea abierta con orificios de un didmetro
de 1'59 milimetros formados en un trazado escalona-

do sobre centros de 3'18 milimetros.
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I A B T A

Pruebe de ensayo A B ¢ D 1B B

Forma de las por- FProminen Abolladu~ Abolladu~ (sigan copisndo del
ciones descentra- cia, 2574 ra, 15'88 1ra, 31'75 original cuyes tra-
das, milime-— milimetros milimetros ducciones se indican

Te
2.
3.

5e
6.
Te
8.
9.
10,
11.
12.
13,
14,
15.
16.

tros de diametro y diametro y seguidamente, corress
diemetro  3'18 mili~ 3'18 mili- pondiendo & los nime-
¥y 7'94 mi metros pro metros pro ros en rojo).
limetros  fundidad. fundidad.

altura.

Prominencia, 12'7 milimetros didmetro y 4'76 milimetros de altura.

Prominencia, 12'7 milimetros de didmetro y 4'76 milimetros de eltura.

Prominencia, 50'8 milimetros de didmetro y 19'05 milimetros de altura.

Mimero de porciones descentradas axislmente.

Ninero de porciones descentradas circunferencialmente.

Separacidn entre miembro pared y miembro tamizador.

Velocidad,rpm.

I'recuencig, cpm en un punto determinado.

Potencia.

Consistencia entrada, %

Consistencie recepcidn, %

Toneladas produccidén por dia.

Consistencia rechszemientos, %

Flujo rechazamientos, Ry, %

Relacién limpieza, K. a.

8 promedio, trazado espiral.

Con relacién a la tabla, los ensayos A, D,

E y F se realizaron con un tembor que tenife solo pro-
minencias de forma globular, indicadas en la hilera

titulada "Forma", mientras que los ensayos B y C se

realizaron con un tambor totalmente provisto de abolla

duras; en cada caso la distribucién general de les
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prominencias o abolladuras se muestra en las figuras
5 y 9 respectivamente. Para los ensayos A, B, C y F
tanto el miembro de tambor giratorio 24 como el miem
bro temizador 12 eran cilindricos, formendo asi una
zona de tamizado de profundidad radial constante a
travds de la longitud axial del aparato tawmizmador.
Pers el ensayo D, el tembor gibatorio solo ere ahu=-
sado, como se muestra en la figura 1, y en el ensayo
E el miembro tamizador ers shusado, como se muesira
en la figura T.

La separacién indiceds en la table espe-
cifice la separacidén entre el miembro de pared y el
miembro tamizedor, que en el caso de las abolladuras
(figura 9, 10 y 10a) serfe la distancis C' entre la
superficie bdsica 58' y el miembro tamizador, pero en
el caso de prominencia (figuras 5, 6 y 6a) seria la
distancia C entre el vértice exterior de la prominen-
cia 56 y el miembro tamizador. En el caso de promi-
nencias, lg distancia entre la superficie hdsica y el
miembro tamizador se calcula mediante la adicidén de
la separacidén a la altura de las prominencias que se
indican en le hilera titulada "Forma",

Todas las operaciones de ensayo anterio-
res se realizeron con pulpa de meders triturada a la
que no se afiadid ningdn lfquido diluyente en la ope-
racién de tamizado. En estas operaciones de ensayo
el aparato no se atased nunce debido a la consisten~
cia de la pulpa, lo cual indica que el miembro tami-
zedor puede funcionar con consistencias sustancial-

mente superiores, y en realidad se ha conseguido ya
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un funcionamlento satisfectorio con consistencias
tan elevadas como del 2,8% con pulpa de madera iri-
turada.

En le tabla, el término Ky es la relacidn
de limpieza, aque represente el peso de particulas
indeseables que quedanven la pulpa cernida por unidad
de peso en el conducto de recepcién 16, respecto 2l pe-
so de partfculas indeseables en la pulpa original, por
unided de peso en el conducto dé entrada 8. ksta rela-
cién se establece mediante el paso de un pesv predeter—
minado de pulpe & través de un miembro tamizador de la-
boratorio plano, provisto de aberturas ranuradas de
0,127 milimetros de anchura, en el caso de las pruebas
u operaciones de ensayo A, B, C y F, y de 0,177 mili-
metros de anchura en el caso de las operaciones D y E.

El flujo de rechazamiento Ry a través
del conducto de rechazamientos 20 se da en términos de
porcentaje en peso del flujo tobal introducido en el
aparato tamizador.

Los resultados de le tabla pueden compren-—
derse me jor teniendo en cuenta que ordinariamente es
deseable reducir al minimo Kyg, la relacién de lim-
pieza, y Ky, el porcentaje de rechazamientos en peso,
¥y elevar al mdximo laes consistencias de los rechaza-
mientos y las recepciones y las toneladas de produccidn
por dla.

Por esta tabla y por otros datos, se ha
observado por la produccidn del aparato tamizador au-
menta genersalménte con la velocidad de rotacidn del

tambor y con la dlsminucidn de separacidn entre este
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cidn de limpieza se mejora con un incremento cn la
separacidn entre el tembor giratorio y el miembro ta-
mizador y tembidn con un incremento en el fluin de
rechazanmiento.

A excepecidn de la prueba A, todas las
pruebas de la tabla se realizaron con el tambor gi-
ratorio 24 girando en el sentido de las sgujas del
reloj tal como se ve en la figura 2, en la misma di-
reccidén que el flujo de entrada en el canaldén 6. Sin
embargo, es enteremente posible emplear une rotacidn
en sentido contrario al de las agujas del reloj, 1o
cual inorementa la produccién pero requiere bastente
mes potencia respecto a porner en rotacidén el tambor
en el sentido de las agujas del reloj a la misma ve-—
locidad.

Uno de los hechos sorprendentes a obser-
ver en lea tabla es que se ciernen eficazmente unas
congistencias de entrada relativemente elevadas, es
decir aproximadsmente un 2% de consistencia para le
pulpa triturada, bajo unas condiciones de impulsos
de elevadisima frecuencia.

Otro hecho a observar es la obtencidn de
una excelente limpieza bajo condiciones a presién,es
decir el miembro tamizador totalmente sumergido y
bajo sustancial presidn.

Es deseable aclarar que esta tabla se
ofrece sélemente con el objeto de mostar algunos de
los resultados obfenibles, no siendo en modo alguno

exhaustiva de los tipos de resultados que pueden
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obtenerse con varias modificaciones y con una opera-
cidén sobre diferentes pulpas.

El miembro tamizedor es aplicable a pul-
pas quimicas tales como las producidas en laminado-
ras de papel kraft, y & pulpas de papel de désecho
asi ocomo a pulpas de madera triturada, suponidndose
ademds que tiene aplicaciones fuera del terreac de
la pulpa de papel.

En la indusiria del papel, el ueso del &=
perato tamizador no se restringe & la laminadera de
pulpa, sino que puede emplearse también comc criba
de residuos para recoger los rechazamientos de la
eriba de la caje de cabecers y separar de ellos fi-
bras buenas mientras se produce una salide de recha
zamientos de elevade consigtencie que puede dirigir-
se, sin ninguna operacién ulterior de espesamiento,
a une refinadora, o de hecho puede emplearse la cri-
ba en la caja de cabeza, antes de la cortadora, sien
do la elevada frecuencis de las pulsaciones demasia-
do alta pars afectar adversamente a las condiciones
de flujo del material de papel mientras avanza des-
de la cortedora &l hilo o alambre Fourdrinier.

Como se ha explicado ya anteriormente,
uno de los aspectos de la presente invencidn es la
produccidn de dilataciones y concentraciones locali-
zadas de la pulpa a elevada frecuencia, superior a
3.000 ciclos por minuto, y para pulpas de elevada
consistencia, preferiblemente a un minimo de 6.000
ciclos por minuto. Otro aspecto de la invencidn que

es complementario del primero consiste en que los
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ikpulsos son generados por porciones superficiales
descentrades y separades que estdn espaciadaz entre
s{ transversalmente, as{ como en la direccidén de mo-
vimiento y son de hecho unidireccionales, y que son
capaces de las elevadas velocidades, respecto g la
pulpe, necesarias para obtensr las deseables frecuen
cies, fluidificacidn, etc,« En el caso de las pro-
minencias, su naturaleza disgregada y las trayecto-
bies de flujo establecidas entre ellas, permiten
que parte del lfquido fluya siempre junto a la su-
perficie bdsioce en lugar de ser impulsade tcdo ha-
cia la eriba, amwpecto importante con relacién al ta-
mizado de finos, porgue la fluidificacidén se consi-
gue asi en combinacidén con uns deseable intensidad,
pero no ung demasiado grande, de fuerza radial, de
meners que se favorezeca la circulacidn a travds de
las aberturas, al tiempo que se impide el paso de
meterial indeseable a través de las sberturas.

Para el mas fino tamizado, es muy prefe-
rible que, como se muestra, la superficie bdsica
58 § 58' sea una superficie de revolucidén coexiale
mente dispuesta con el eje de rotacidén, de manera
que no se obtengan desplazamientos rediales a ex-
cepcidn de los producidos por porciones superficia-
les descentradas, prominencias o abolladuras. Cads
prominencia o abolladure produce un desplazamiento
transversal gsimulteneamente con un desplazamiento
radiel (y siempre con las trayectorias de flujos
(figura 5) presentes en el caso de las prominencias)

de manera que el efecto radial no ses demasiado in-



tenso ni demasiado extenso en la dirsucidﬁ transver-
sal al movimiento.

Como se ha indicado, puede elegirse en-
tre una amplia variedad en cuanto a la forma de las
5. porciones superficiales descentradas. Con referen-

cia a la versidn variente de la figura 14, las pro-

minencias comprenden porciones superficiales solida
rias y disgregadas 56s formadas por golpeamisnio del
miembro de pared bdsico 52s, de manera que 1las par-

10. tes arrastradas sean completamente - separadas Gel
mismo. El miembro de sustentacién 54s es preferi-—
blemente continuo, evitando flujo a travéds de las
aberturas por debvajo de las prominencias,

Con refersncia & la figurs 15, se mues-

15, tra una vista de porciones superficiales descentra-
das variantes 64. Estas son alargades. Como se
muestre, estes proyecciones presentan la forma de
prominencias, con secelidn transversal semicircular
y extremos redodeados; sin embargo, podrian ser

20. igualmente abolladuras y/o tener lados o extremos
planos.

Con referencia a las figuras 16 y 17,
se muestran formas variantes en seccidn transver-
sal, entendiendose que la parte delantera de cade

25, una puede ser redondeada, por lo menos en una de
las direcciones transversales, a fin de evitar la
acumulacidn y adherencia de fibras como anterior-
mente se explicaj por ejemplo, la figura 16 puede
ser la forma en seccién transversel de un cono 156

30. ¥y la figura 17 la de un cilindro 256. También pue-

den emplearse abolladuras de estas Lformas.
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Con referencia a las figuras 18 y 19,
deberd entenderse sin embargo que las porcionss su-
perficiales ddscentradas y disgregadas de acuerdo
con la invencidén pueden emplearse en combinacién
con ofros miembros pare produecir efectos combinados
En la particular versidn de las figuras 15 y 16
se disponen barras helicoideles espaciadas entre si
81, disponiendose abollaeduras 62 sobre la superficie
del rotor 24a, preferiblemente sobre las barves 81 v
entre ellas. Estas barras disminuyen la limpicza
de la pulpa producida, pero aumentan el flujo a tra
vés de la placa tamizedora y pueden ser dtiles por
ejemplo en la producecidn de cartén. En relacién
con esta versidy ha de entenderse que las abolladu-~
ras, o alternativamente las prominencias, han de
emplearse si se quieren conseguir las ventejas de
esta invencidén en cuanto a fluidificar el material
en la zona de tamizado para obitener los deseables
efectos ya descritos.

Con referencia shora a la versidén va-
riante de la figura 20 con el objeto de conseguir
una doble accidn, el tambor giratorio 124, provis-
t0 de porciones superficiales descentradas, ya sean
abolladuras o prominencias como se describe antes
preferiblemente, se ahusa desde la porcidn media
hacia afuere en direcciones opuestas en extremos
mas grandes. Este tambor se dispone en relacidn
coaxial con dos miembros tamizadorss cilindricos 112,
rodeande uno a cada extremo, y definiendo con ellos

dos zonas de tamizado 160. Se dispone un paso de
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entrada 108 centralmente en el tambor giratorio, en-
tre los miembros tamizadores, que descarga en vn ca-
naldén de entrada anular 106 que rodea & la porecidn
medie del tambor giratorio 124.

Se disponen dos secciones de envoitura
a presién 102, rodeando una a cada miembro taialzador
112 en relacién espaciada, definiendo con ellus com
partimientos de recepcidn 114 desde los cualss los
conductos de recepcidn 116 llevan el fluldo tumizado.
A extremos opuestos del aparato, comunicando con las
zonas de tamizado 160, hay unos canalones de rechaza
mientos anulares 118 conectados a los conductos de
rechazamiento 120, eguipados con vdlvulas de control
122.

E1l funcionamiento de este aparato tamize-
dor es en principio igual al de la figura 1; sin em-
bargo, como tiene una doble salids de recepcidn, y
un doble conducto de rechazamiento, cada uno de ellos
provisto de wun miembro valvular separado 122, puede
utilizarse para alimentar dos sistemas de pulpa dife
rentes que requieran diferentes cualidades desde un
solo flujo de entrada, en virtud de los separados con
{troles proporcionados por los dos miembros valvulares
122 en los conductos de rechazamiento.

Con referencia ahora a la versidén de la
figurs 21, la construccién general de este referido
apareto tamizador es similar e la de la figura 1, 2
excepeidn de los detalles que se describirédn.

El conducto de entrada 216 estd axialmen

te alineado con el tambor giratorio 224 y descarge



5

10,

15.

20.

25.

30,

contre el extremo libre del mismo. Se dispone una
serie de aletas 210 en aquel extremo del tambor gira
torio y debido a su elevada velooidad les aletas lan
zan el material de entrada hacia afuera hacia la tram
pe 206 del caneldn, asegurandoc también une uniforme
distribucidén de la pulpa por la zona de tamizado.
Cuslquier material indeseable de gran peso puwde ser
intermitentemente separado a través de la salida ten-
geneial 209. -

En el extremo opuesto del tambor girato-
rio 224, la parte inferior del tambor recibe preferi-
blemente la forms de un sellado laeberintico 240 en
cooperacién con wn miembro de envoltura terminal es-
tacionario 241, en el e se introduce agua clara u
otro liguido en 242 que realiza 2 finalidades. Una,
consiste en que el liquido mentiene al espacio exis-
tente entre el miembro giratorio y el miembro termi-
nal libre de la pulpa espese rechazada, de manera
que el tambor pueda girar libremente; y otra, consig
te en que diluye en cierto grado la pulpa rechazada
pare permitir que fluya libremente.

Las aletas 260 se disponen también en el
extremo inferior del tambor pars impulsar los recha-
zamientos de elevada consistencia & través del con-
ducto de rechazamientos 220.

Esta versidn, exactamente como lag ver-
siones de las figuras 1 y 20, estd muy bien adapta-
de para una disposicidén horizontal, asi como verti-
cal.

Con referencia a la versidén de la figura
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22, se {disponen dos miembros tamizadores cilindri-
cos 312a y 312b concéntricos radialmente espaciados
entre sf, entre los cueles se mueve wuna pared gira-
torie accionada 324 que preseata superficies bdsicas
opuestamente dirigidas 358a y 358, desde cada una de
las cuales se proyectan unas prominencias 356, pare
fluidificar le pulpa en las zonas de tamizado 360a
¥y 360b. E1l flujo a travds del conducto de euhrada
308 penetra en el canaldn 306, fluye sobre el deflec
tor 310 pasaendo finalmente a las zonas de tamizado
360a y 360b. El material aceptado pasa a traves de
los miembros tamizadores 312a y 312b a los comparti-
mientos de recepcidn 314a y 314b, definidos por la
envolture 302 que rodea al conjunto tamizador, pasan-
do desde 2llf al exterior a través del conducto de
recepeidn 316, Los rechazamientos fluyen desde las
zonas de tamizado a través del conducto de fechaza—
mientos 320.

Con referencia a la versién de la figura
23, se disponen dos miembros tamizadores 412a y 412b
en forme de disco y axiaslmente espaciados entre si,
entre los cuales se mueve una pared giratoria accio-
nada 424 en forme de disco que presenta unaes super-
ficies bdsices 458a y 458b opuestamente dirigides,
desde cade una de las cuales se proyectan las pro-
minencias 456, parae fluidificar le pulpa contenida
en las zonas tamizadoras 460a y 460b. El flujo a
través del conducto de entrada 408 penetra axialmen-
te en la zona de tamizado 460b y paesa también axial-
mente a través de las aberturas 409 de la pared a la

zona de tamizado 460a. El material g®ptado pasa a
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compartimientos de recepcidn 414a y 414b y desde ellos
al exterior a través de los conductos de recepcidn
416a y 416b controlables mediante laes vdlvulas 422

¥y 422a. Los rechazamientos fluyen desde las zonas

de tamizado a travds del conduoto de rechazamientos
420.

Con referencia a la versidn de la figura
24, se muestra un aparato tamizadgr en forme de dig=-
co accionador simple, similar al lado inferior del
aparato tamizador mostrado en la figura 23. Sin em=-
bargo, la pared 524 estd montada para un contorno va
riable a fin de ahuser la zona tamizadora 560 radial—
mente en el grado requerido. Bsta pared 524 compren-
de un miembro en forma de placa ospaz de ser ahueca~
do. Est4 sustentada por un rotor 531 solo en su pe-
riferia externa por el borde de rotor 526 y central-
mente por la tuerca 528 y la arandela espaciadora
530, Ajustando el grosor de la arandela espacisdora
530, puede variarse el grado de ashusamiento o puede
establecerse una zona no ahusada.

En la periferia de la pared citada se
disponen aletas 510 pare impulsar los rechazamientos
disponiéndose la entrada 532 para liquido claro a
fin de mantener gl miembro giratorio en libre rota-
cién y diluir los rechazamientos.

Con las aletas omitidas, en algunos casos
63 posible invertir el flujo a travds de la zona de
tamizedo empleando el conducto de rechazamiento 516

para la entrada y el conducto de entrada 508 para los



rechazamientos.

Aunque todos los miembros de pared mog-
trados han tenido sustancialmente el mismo drea de
trabajo que loz miembros tamizadores con los que se

5, emplean (es decir, en el caso del tembor tienen sus-
tancialmente la misme demensidn axisl y circanferen-
cial), ¥y las prominencias o abolladuras han 3ido
wiformemente distribuidas sobre aguellos, cumo re-—
sulta actualmente muy preferido, debe entenderse que

10. son obtenibles ciertos beneficios de la invencidn
cuando estas condiciones no existen. Por ejemplo,
la distribucidén en el miembro de pared puede ser irre
gular, incluso con dreas sustanciales no cublertas
y/o0 el propio miembro de pared puede ser discontinuo

15. 0 tener una o ambas dimensiones sustencislmente di-
ferentes a las dimensiones del miembro tamizedor.

En conclusidn, deberd observarse que la
presente invencidn sefiala un sustancizl avance en el
tamizado de pulpas y, a la lug de las anteriores en-

20, sefianzas pueden efectuarse numerosas modificaciones
de los diversos detalles sin selir del espiritu y
dmbito de la invencidn.

N O T A

Descrita suficientemente la naturalezs

25, del invento, asi como la mensra Ge realizerlo en la
prdctica, debe hacerse constar que las disposicio-
nes anteriormente indicadas son susceptibles de mo-
dificaciones de detalle en cuanto no alteren su
principio fundamental. Tembién se hace conster que

30, el invento se refiere a una Solicltud de Patente
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presentade en Norteamerica con fecha 29 de abril de
1964, Ser. No. 363.438 acogiéndose, por lo tanto,

a los beneficios que conceden los Convenios Interng-
clonales en vigor y siendo lo que constituye la zsen
cia del referido invento y por lo que se solicita
Patente de Invencidén por 20 afios en Espafia: "APARA-
TO TAMIZADOR"; caracterizdndose por lo siguiente:

12 ~ Aparato tamizador, pars un fluido
compuesto de una mezc¢la de material fibroso y ligui~
do, aparato que comprende un miembro temizador per-
forado, un miembro de pared girstoria generader de
impulsos espaciado del lado de entrada de dicho miem
bro tamizedor, definiendo los citados miembros temi~
zador y de pared una zona de tamizado & travds de la
cual puede avanzer fluido al tiempo que se expone al
miembro temizedor, medios para suninistrar fluldo a
dicha zona temizadore, un paso de recepcidén destina-
do a recibir la porcidén de fluido que pase a través
de dicho miembro tamizador, y medios para retirar
material rechazado de lea citada 2zona de temizado,
caracterizado porque dicho miembro de pared tiene
une superficie irregular, teniendo una serie de por-
ciones superficiales dlsgregadas que estdn descen-
tredas respecto & la superficie Ybédsica restante de
dicho miembro de pered, estando dichas porciones su-
perficiales descentradas distribuldas sobre la super
ficie del referido miembro de pared, configurdndose
cada poreidn superficial descentrada de manere que

se desplace respecto al citado fluido y cause un lo-

celizado cambio de volumen en dicha zona de tamizado
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zona o érea proyectada de cade porcidn descentreda,
sobre wn plano paralelo la citada superficie bdsica,
una relacidn entre longitud y anchure inferior a

5:1 aproximadamente, y siendo la citada zona nroyec
tada de cada porcidn superficisl descentrada sobre
un plano parslelo & la referida superficie bdsica
por lo menos sustancialmente igual al drea proyec-
tada de la superficie impulsora de dicha porcidn su
perficial descentrada sobre un plano perpsendicular
a su direccidn de movimiento.

28 - Aparato tamizedor segin la reivin-
dicacidn 1, caracterizado porgque por lo menos parte
de diches poreciones superficiales descentradas se
proyectan desde le referida superficie bdsica hacia
el citado miembro tamizador definiendo prominencias,
en virtud de lo cual al producirse el movimiento de
dicho miembro de pared las citadas prominencias pro-
ducen reducciones ioealizadas de volumen en la expre
sade zona de tamizado.

38 - Aparato tamizedor, segin la reivin
dicecidn 2, caracterizado porque dichas prepminencias
tienen anchuras y longitudes por lo menos no sustan
cialmente inferiores a su altura de proyeccidén des~
de la citada superficie bdsica y tienen lados delan-
teros redondeados en una direccién por lo menocs.

48 - Aparato tamizador, adaptado para
efectuar un fino tamizado de pulpa de papel pare sSe-
perer pelusillas y material extrafio de la citada pul
pe, apareto que comprende un miembro tamizador perfo

rado, un miembro de pared giratorio generador de
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impulsos espaciado del lado de entrada del citado
miembro tamizador, definiendo dichos miembros vemi-
zador y de pared una zona de tamizado a travéds de
la cual puede avanzar fluido mientras se expore al
miembro tamizador, medios para suministrar flnide a
la citede zone temizadora, un paso de recepcidén des
tinado a recibir la porcidn de fluido que pasa a
través de dicho miembro temizador, y medios pare re-
tirar material rechazado de la citade zona de tami-
zado, caracterizado porque dicho miembro de pared
comprende unse superficie bdsics y porciones superfi
ciales descentradas disgregadas, comprendiendo di-
cha superficie bdsica une superficie de revolucidn
coaxiel con el eje de rotacidn del citado miembro
de pared, estando distribuldas dichas porciones su-
perficiales descentradas sobre la superficie del ci
tado miembro de pared, configurdndose cada superfi-
cie descentrade de menera que se desplace respecto
al citado fluido y cause un cembio localizedo en el
volumen de la mencionada zone de tamizado para acon-
dicionar dicho fluido, extendiendose por lo menos
parte de dichas porciones superficiales descentra-
des hacia el citado miembro tamizador en forma de
prominencias, siendo la dimensidn mas large de cada
une de dichas prominencias sustancialmente inferior
a2 la dimensidén total del referido miembro de pared
en la direccidén de su movimiento o en la direccién
de su eje, configurédndose cada una de dichas promi-
nencias para desplazer simultdneamente dicha pulpa

en la direccidn del referido miembro temizador ¥y
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en la direccién peralele el miembro de pared, trang
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versal a la direccidn de movimiento.
58 - Aparato tamizador, seg¥n la reivin
dicacién 4, caracterizado porque por lo menos par-
5, te de dichas prominencies son adyacentes entre si
en direccidn transversal a la direccién de movimien
to, configurandose tales prominencias de meners que
desplecen pulpa btransversalmente entre si y espacidn
dose las mismes prominencias de manera que definan
10. une trayectoria de flujo entre ellas a través de las
cuales parte por lo menos del flujo desplazado por
cada una de las citadas prominencias puede fluir.

68 ~ Aparato tamizador, segin la reivin
dicacién 1, caracterizado porgie por lo menos parie

15. de diches porciones superficiales descentradas se
extienden desde la citada superficie bdsica alejdn-
dose del referido miembro tamizador peara definir
abolladuras en virtud de las cuales tras el movi-
aiento del citado miembro de pared tales abolladu-

20, ras producen adiciones localizadas de volumen en
la mencionada zona de tamizado.

7 & ~ Aparato tamizador, adaptado para
reelizer un fino tamizado de pulpa de papel para se
perar pelusillas y otro materiasl extrafio de dicha

25, pulpe, aparato que comprende un miembro tamizedor
periorado, un miembro de pared giratorio y genera—
dor de impulsos espaciado del lado de entrada de
dicho miembro tamizador, definiendo tales miembros
tamizador y de pared une zona de tamizado a traves

30. de la cusl puede avanzar fluido al tiempo que se
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produzcan ondas de impulsos entrecortados en dicho
fluido para aumentar el acondicionamiento del mis-
mo.

98 - Aparato tamizador, segin reivindi-
cacidn 1, caracterizado porque por 1o menos algunas
de dichas porciones superficiales descentradas es-
tdn configuradas para producir cada una de ellas
perturbacidn en direcciones opuestas paralelamente
al niembro de pared, transversales a su direccidn
de desplazamiento, extendiendose cada una de las
citadas porciones superficiales descentradas
transversalmente en smbos lados respecto a una li-
nea proyectada a lo largo de la direccidén de movi-
miento, & través de la parte media de la porcidn
mes avanzada de dicha porcién superficial,

108 - Aparato tamizador, segin la reivin-
dicacidn 1, caracterizado porque dichas porciones
superficiales descentradas disminuyen en 4rea trang
versal paralelamente a la citada superficie bdsica,
desde tal superficie bdsica en la direccidn de des-
centrado.

118 - Aparato tamizador, segin la rei-
vindicacidén 1, caracterizado porque dichas porcio-
nes superficiales descentradas presentan en gene-
ral la forma de secciones globulares con sus dimen-
siones méximas por lo menos préximes al miembro de
pared.

122 - Aparato tamizador, segin la rei
vindiocacidn 1, caracterizado porque dichas poreio-

nes superficiales descentradas tienen, cada una de



5.

10,

15.

20.

25.

30.

expone al miembro ‘tamizador, medios pare suminis-
trar fluido a le citada zona tamizadora, un paso
de recepcién destinado a recibir la porcidén de tlui
do que pasa a travéds de dicho miembro tamizador, y
medios para separar material rechazado de la cita-
de zona tamizadora, caracterizado porque dicko miem
bro de pared comprende uns superficie bdsica y vor-
ciones superficiales descentradas y disgregadas,
comprendiendo dicha superficie bdsica una supcerfi-
cie de revolucidn coaxial con el eje de rotacidn
del citado miembro de pared, distribuyéndose dichas
porciones superficiales descentradas sobre la su-
perficie del citado miembro de pared, configurdndo-
se cada porcidn superficial descentrada de menera
que se desplace respecto a2l citado fluido y cause
un cambio localizado de volumen en la citada zona
tamizadora pare condicionar el referido fluido, ex-
tendiéndose por lo menos algunas de dichas porecio-
nes superficiales descentradas con alejamiento res-
pecto al citado miembro tamizador en forms de abo-
lladuras, siendo la dimensidén mas larga de cada
una de dichas abolladuras sustencialmente inferior
a la dimensidén total del citado miembro de pared
en la direceién de su movimiento o en la direccién
axial.

82 - Aparato tamizador, segin la rei~
vindicacidn 1, caracterizado porque las porciones
superficiales que son en general adyacentes enftre

af en la direccién transversal a la de desplazamien—

to estdn configurades y espaciedas de maners que
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ellas, una relacidn entre anchura bdsice y longi-
tud sustancialmente izuel a 1.

138 - Aparato tamizador, segin la rei-
vindicaeién 1, caracterizado porgue dichas porsio-
nes superficiales descentradas son alargadas.,

148 - Aparato tamizador segin la rei-
vindicacidn 1, caracterizado porque dichas porcio-
nes superficiales descentradas estdn situadas sufi-
clentemente cerca entre si para causar una supeipo-
gicién transversal de perturbaciones en toda la ex-
tensién transversal del citado miembro tamizador.

15 & - Aparato tamizador, segin la rei-
vindicacidn 14, caracterizado porque determinadas
porciones superficiales descentradas estdn situa-
das trensversalmente a su direccidn de desplazamien
to de manera que sus trayectorias de movimiento se
superpongan, existiendo tal relacidn superpuesté
en algunas por lo menos de dichas porciones super~
ficiales descentradas en toda la extensién trans-
vergal del miembro temizadox.

168 - Aparato tamizador, segin la rei-
vindicacidén 1, caracterizado porque el espaciamien-~
to0 entre la parte mes préxima de dicho miembro de
pared y el miembro tamizador es inferior a 50,8 mm.

178 - Aparato tamizador, segin la rei-
vindicacién 1, caracterizado porque se dispone un
medio accionador, adaptado para mover dicho miembro
de nared a una velocidad superficial superior a
914 m. por minuto respecto al citado miembro ta-~
nizador.

188 ~ Aparato tamizador, segin la rei-
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vindicacidn 1, adaptado para tamizar pulpa de ele-
vada consistencia, caracterizado porque dicho accio
namiento estd adaptadec para mover el citado miembro
de pared a una determinade velocidad en relacién

5. con el espaciamiento de dichas porciones superficia-
les & 1o largo de la direccidn de movimiento, sufi-
cients para producir perturbaciones en el fluido en
ceda punto de dicha zona de tamizado a une frecuen—
cia superior a 6.000 ciclos por minuto.

10. 168 - Aparato tamizador, para un riuido
compuesto de una mezcla de material fibroso y liqui
do, aparato que comprende un miembro tamizador per-
forado en forms de superfie de revolucidn, un miem-
bro de pared giratorio generador de impulsos en for

15. ma general de un tambor montado dentro de dicho miem

bro tamizador y que define con €1 une zona tamizado-

ra anular a itravds de la cual puede avanzar fluido
mientras se expone al miembro tamizador, medios pa-—
ra suministrar fluido a dicha zona tamizadora, un

00. paso de recepcidn destinado a recibir la porcidn de

fluido que pasa a través de dicho miembro tamizador

y medios pare separar meterial rechazado de dicha

zona tamizadora, caracterizado porque dicho miembro

de pared mévil tiene una superficie exterior irre-

05, gular, habiendo une serie de porciones superficia-
les disgregadas descentradas respecto a la restante
superficie bdsica de dicho miembro de pared, distri
buyéndose tales porciones superficiales descentra-

das sobre la superficie del citado miembro de pared,

30 configurdndose cada porcién superficial descentrada

de manera que Se mueva respecto al citado fluido ¥y
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cause un cambio localizado de volumen en la cibada
zona ‘tamizadora para acondicionar dicho fluido, te
niendo el drea proyectada de cada porcidén superfi-
cial descentrada sobre un plano paralelo a la cita~
da superficie bdsica una relacién entre longitud y
anchureg inferior a 5:1 aproximademenbe, y siendo el
drea proyectada de cada porcidn superficial descen=-
trade sobre un plano paralelo a la citada superfi-
cie bésica por lo menos sustancialmente igual al
drea proyectada de la superficie impulsora de la ci
tada porcién superficial descentrada sobre un piano
perpendicular a su direccidén de movimiento.

208 - Aparato tamizador, segin la rei-
vindicacidn 19, adaptado para un funcionamiento a
presién, comprendiendo dichos miembros para suminig
trar fluido a la citada zona tamizadora un conducto
adeptado para introducir fluide bajo sustancial pre
sién, definiéndose el referido paso de recepcién me
diante una envoltura a presidn que rodea al miem=-
bro temizador y se encuentra espaciada del mismoo
formando una cdmara de recepcidn y un conducto de
rechazamientos adaptado para separar fluido bajo
sustancial presidn, conectado a aquella, y compren-
diendo los citados medios destinados a separar ma-
terial rechazado de la citada zona de tamizado wn
conducto de rechazemientos adaptado pare retirar
fluido bajo sustanciel presién, y medios asociados
al citado conducto de rechazamientos, adaptado para
regular el flujo a travéde del mismo.

2128 ~ Aparato tamizador, segin reivin-
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dicacién 19, caracterizado porque prédcticamente to-
da la superficie del citado miembro de pared estd
cerrada a la entrada de liquido diluyente en dicha
zona tamizadora.

22¢ - Aparato tamizador, segin la rei-
vindicacién 19, caracterizado porque el citado miem
bro tamizador y la cooperante pared configurada en
forma de tambor son alargados, teniendo dicho tanm—
bor un extremo cerrado, que define un volumen cerra
do, un 4rbol de sustentacidn simple, extendidndose
dicho drbol desde el extremo opuesto del citado tam
bor hasta medios destinados a mover el citado drbol.

238 - Aparato tamizador, segun la rei-
vindicacidn 22, caracterizdo porque dicho drbol de
sustentacidn estd conectado al citado miembro de
pared en forma de tambor mediante un tabique de sus
tentacidnm cuyo tabique estd situado sustencialmen-
te en el centro axial de gravedad del citado miem-
bro de pared en forma de tambor.

248 - Aparato tamizador, segin la rei-
vindicacidn 22, caracterizado porque dichos medios
que suministran fluido a la citada zona de bamiza-
do estdn adaptados para dirigir fluido contra el re-
ferido extremo cerrado del citado miembro de pared
en forma de tambor, y se disponen medios en la su-
perficie externa del referido extremo cerrado adap-
tados para desplazar dicho fluido.

258 — Aparato tamizador, segin la rei-
vindicacidén 22, caracterizado porque se dispone una

envoltura terminal en el extremo del citado miembro
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de pared en forma de tambor desde el que se extien-
de el citado drbol, un sellado laberintico definido
entre el miembro de pared y el citado miembro de en
voltura terminel, y medios adaptados para introdu-
cir agua clara en el citado sellado laberinticn pa-
ra evitar el atascamiento de material rechazado en
el referido miembro de pared y los expresados ﬁedios
de envoltura terminal.

268 - Aparato tamizador, segin reivin-
dicacidn 1, ceracterizado porque las citades percig
nes superficiasles descentradas son definidas por.
porciones solidarias de dicho miembro de pared que
se extienden desde 41 en la citada relacidn descen-
trada.

278 - Aparasto tamizador, segun la rei-
vindicacidn 1, ceracterizado porque se disponen dos
miembros temizadores, espaciados entre si & lo lar-
go de un eje comun, Adicho miembro de pared compren-—
de dos porciones montadas sobre un drbol comin, una
de ellas situade junto a ceda miembro tamizador y
definiendo entre ellas una zona tamizadora, y los
medios de suministro de fluido comprenden un con-
ducto simple que comunica con ambes zonas tamizado-
rag mencionadas, y dos conductos o pasos de recep-
cidn separadamente controlables, uno de ellos adap-
tado para recibir el flujo a través de cada miembro
tamizador.

208 - Aparaeto tamizador, segun la rei-
vindicacién 1, caracterizado porque dicho miembro

de pared presenta la forma de un disco giratorio
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el referido miembro tamizador es sustancialmete de
igual forme, y los citados medios suministradcres

de fluidos estdn dispuestos para introducir tal flui
do en la zona central de dicho disco.

298 - Aparato tamizador, segin la rei-
vindiecacidn 1, caracterizado porgue dicho miembro
de pered tiene un drea de trabajo general por lo mg
nos sustancialmente igual al drea de trabajo del
miembro tamizador.

308 - Aparato temizador, segin la rei-
vindicacidn 2, caracterizado porque dichos medios
suministradores de fluido & la citada zZona tamizado
re se disponen en un determinado emplezamiento res-
pecto al citado miembro tamizador, el espaciamiento
entre le superficie bdsica de dicho miembro de pa-
red y el referido miembro tamizador y la altura de
las mencionadas prominencies disminuyen al aumentar
la distanaisa desde el referido emplazamiento, en di-
reccién transversel a la de movimiento del citado
miembro de pared.

312 -~ Aparato tamizador, para pulpa de
papel que comprende un miembro tamizador perforado
en forma generel de una superficie de revolucidn,
medios de entrade para aplicar pulpa s un lado del
citado miembro tamizedor, un miembro gitatorio ge-
nerador de impulsos espaciado del lado de entrada
de dicho miembro tamizador, un paso de recepcién
destinado a recibir la pulpe que pasa desde dicho
lado de entrada a travds del citado miembro tamiza-

dor, y medios de salida de rechazamientos para se-
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parar materiel rechazado del lado de entrada del
citado miembro tamizador, caracterizado porque al
miembro giratorio de la zona adyacente al citado
miembro tamizador tiene un especial perfil impul-
sor proyectado sobre un plano perpendicular a la
direccidén de movimiento, estando definido dicho per-
fil impulsor por una serie de proyecciones espacia-
das entre si en direccidn transversal a la de movi-
miento y sustancialmente paralela al eje de rntacidn
del referido miembro giratorio, siendo la dimensidn
mas larga de cada una de dichas proyecciones susban
cialmente inferior a la circunferencia y la longi-
tud axial del citado miembro tamizador, y aberturas
situadas entre proyecciones transversalmenie adya-
centes, estando configuradas por 1o menos algunas
de dichas proyecciones de menera que desplacen pul-
pa simulteneemente en direcciones opuestas de modo
sustancialmente trensversal a la direccién movimien-
to y paralele a dicho eje de rotacién, y tembién
hacia ol citado miembre tamizador, proporcionando
tales aberturas unas trayectoriass a traves de les
cuales puede pasar pulpa respecto al citado miembro
giratorio, permitiendo el acondicionamiento de una
sustancial porcién de la pulpa desplazade en las
proximidades de dicho miembro tamizador por las re—
feridas proyecciones, sin ser forzeda contre el re-
ferido miembro tamizador.

328 - Aparato tamizador, segdn la rei-
vindicacidn 31, caracterizado porque se adapten u-

nes proyecciones transversalmente adyacentes pera
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desplezar pulpe transversalmente entre si, causan~
do uvn localizado incremento en la velocidad de fuljo
a travds de la aberturs existente enire aguellas.

332 - Aparato tamizador, segun la reivin-
dicacién 31, caracterizado porque las proyecciones
transversalmente adyecentes estdn sustancielmente a-
lineadas sobre lineas extendidas de modo sustancial-
mente transversal a la direccién de movimiento.

348 - Aparato tamizedor, segiun la reivin-
dicacién 31, caracterizado porque por lo menos alzu~-
nas de dichas proyecciones estdn circunferencialmen—
te espaciadas entre si, disponidndose tales proyec-
ciones escalonadamente en direccidn transversal a la
de movimiento, de meners que le trayectoria de movi-
miento de proyecelones delenteras se alinee con aber-
‘turas situades en los lados de proyecciones posterio=-
res circunferencielmente espaciadas.

358 - Aparato temizador, tal y como gque-
da substancialmente desorito en la presente Memoria
e ilustredo en los dibujos edjuntos.

Este Memorie consta de cincuenta y cuatro
hojas escrites a mdquina por une sola care.

waaria, M9 MAR 1803

CANADIAN INGERSOLL~RAND COMPANY LIMITED

J. GovieL ACERO Y MOGHI
* = .
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