
P A T E N T E
DE

I N T R O *D U C O I  O N

por "MEJORAS EN LA FABRICACION DE FAROS PARA VEHICULOS 
AUTOMOVILES", a favor dé DRa. ISABEL LEON BAEZ, doma ció na l i  dad 
española, domiciliada en Barcelona, Calle Próvenza 504.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención, realizada con éxito en e l 

extranjero, se refiere  a unas mejoras en la  fabricación de 

faros para vehículos automóviles.

En las mejoras se ha previsto un proceso para 

5. la  fabricación de faros, especialmente faros de señalización, 
a p artir de una lámina metálica troquelada según una placa 

alargada, sensiblemente rectangular, la  cual se somete 

a un trabajo de prensa, para obtener en su centro una embuti­

ción perforada, encuyo cerco extremo se f i j a  por trabajo de



rebordeado, e l extremo de -un caequillo metálico, portador de 

los contactos de la  lámpara y de los pitones de conexión 
a la  instalación eláctrica  del vehículo.

Sobre la  cara anterior de la  placa rectangular 

g, oase, se f i j a  una segunda placa lamlhar, provista de un 

troquel en su oentro, coincidente con la  embutición de la  
placa base, cuyo troquel queda comprendido entre dos pantallas 

a escuadra, obtenidas a p artir del doblado de sendas expan­
siones de la  placa laminar yuxtapuesta.

3,0. Ambas placas descritas quedansolidarías entre s í mer­
ced a to m illo s  adecuados, y tuercas de presión, bloqueadas 

en vaciados propios de la  placa de respaldo, sirviendo además 

estos to rn illo s  para fija c ió n  del conjunto a l  vehículo.

La placa de respaldo o general, queda guarnecida en 

todo su contorno por una junta e lástica  con reborde de 

asiento para rá cib ir a una tapa transparente, f ija b le  por 

to rn illo s .

La superficie in terior de la  tapa citada, pre­

senta en posición centrada una, ligera  convexidad a 

20. manera de lente convergente de los rayos luminosos de la  

lámpara.

Con e l f in  de fa c il ita r  la  explicación, se acompaña, 

a la  presente memoria descriptiva de una lámina de dibujos 

en la  que se ha representado un oaso de realización que se 

25. cita  a títu lo  de ejemplo.

En los dibujos!

La figu ra  1 , representa una sección diametral del
conjunto del faro.
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La, figura 2 , es una. v ista  en planta de la  placa 
armazón ¿Leí faro, soparte de la  tapa..

La figura 3, corresponde a una v ista  en perspectiva 
5. del conjunto.

Haciendo referencia a las figuras, se aprecia en su 

realización un faro integrado por una placa troquelada 1, 

en la  que se ha obtenido una embutición central 2, a la  

10. que se f i j a  e l  caequillo metálico 3, mediante rebordeado 

de los extremos respectivos.

En la  placa 1 se vincula una segunda placa laminar 

4 , con pestañas latera les 5) a manera de pantallas, y 

troquelado central 6. Los medios de retención de ambas 

15. placas están formados por los propios torn illos de fija c ió n

7 , del conjunto, en cooperación con las tuercas de presión

8, bloqueadas enla placa de respaldo 1.

Esta placa 1, está guarnecida por una junta es­

tanca 9 .
20. . Sobre la  p&aa 1, se f i j a  l a t  apa transparente

10, provista de pasos 11 para los to rn illo s .

El casquillo metálico 3 , comporta un disco móvil,
12, con o r ific io s  en los que quedan incluidos los bornes

13, con cabezas 14 de contacto con e l  casquillo de la  

2$. lámpara, quedando este conjunto cerrado por los tapones

aislantes 15, con pasos 16 para salida de los h ilos con­

ductores 17.
La fija c ió n  de la  lámpara se rea liza  mediante cierre 

de bayoneta, formado por las embuticiones laterales 18.
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El frente de la  tapa transparente presenta una zona 

central de mayor grosor, formando lente convergente 9.

La invención, daitro de suesencialidad, puede ser- 

llevada a la  práctica en otras formas de realización que 

difieran en detalle de la indicada a titu lo  de ejemplo en 

la  descripción y a las cuales alcanzará igualmente la  pro­

tección que se recaba. Todrá, pues, construirse en cualquier 

forma y tamado, con los materiales más adecuados por quedar 

todo e llo  comprendido en e l  espíritu  de las reivindicaciones.
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N O T A

He oha la  descripción del presente invento, lo que 

se declara, como no divulgado ni practicado en España, oomprende 

las siguientes reivindicaciones:

5, 1 . Mejoras en la  fabricación de faros para vehículos

automóviles, caracterizados esencialmente por e l hecho de 

comprender un proceso de embuticióp&or prensa, sobre una 

placa previamente troquelada, a f in  de obtener en e lla  una 

depresión central perforada que constituya una cavidad para 

10* alojamiento de la  lámpara; en f i ja r  en dicha depresión y en 
e l ceroo extremo de la  misma, e l extremo de un caequillo 

cilin d rico, por trabajo de rebordeado, constituyendo este 

caequillo e l  alojamiento para los contactos móviles de 

la  lámpara; en las que losoontactos citados, están montados 

15, sobre una placa móvil, dotada de p a tilla s  radiales para su 

deslizado en embuticiones laterales del oasquillolp cuyas 

embuticiones laterales del caequillo, cuyas embuticiones 

forman una expansión a escuadra, a manera de gancho, para 

constituir en combinación con e l casquillo de la  lámpara,

20* u.n cierre a bayoneta; en las que los contactos antedichos 
están vinculados a los hiloa de conexión, pasantes a. través 

de o r ific io s  previstos en un tapón aislante de material elás­

tic o , de cierre del casquillo cilin d rico.

25. 2- Mejoras, segán la  anterior reivindicación, en
las que sobre la  placa laminar troquelada, se f i j a  una segunda



placa,, dotada de un troquel central, coincidente con la  embu­

tic ió n  descrita, cuya placa se ha sometido previamente a 

operación de doblado a escuadra de sendas expansiones la te ra le s , 

las cuales forman pantalla para la  lámpara.

3 . Mejoras, según las  reivindicaciones 1 a 2 , en 

la s  que ambas placas citadas se vinculan entre s i  merced

a los propios to rn illo s  de fija c ió n  del conjunto en e l vehículo 

en colaboración con tuercas de presión bloqueadas en vaciados 

de la  placa de respaldo.

4 . Mejoras, según las reivindicaciones 1 a 3, en las 

que la  placa de respaldo presenta su contorno guarnecido por 

una protección e lástica , que opera como junta estanca entre 
dioha placa, la  su perficie  de contacto con e l  vehículo, y e l 

borde de una tapa de material transparente, que se f i j a  en la  

cara anterior de la  placa mediante to rn illo s .

5. Mejoras, según las reivindicaciones 1 a 4, 

en las que e l  frente de la  tapa transparente presenta una 

zona central de mayor grosor, según convexidad en su super­

f ic ie  interna, a manera de lente convergente para los rayos 
de luz de la  lámpara.

6. Mejoras en la  fabricación de faros para vehículos 
automóviles.

Según se describe y reivindica en la  presente memoria
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descriptiva que consta de siete páginas foliadas y e scrita s  

a máquina por una sola de sus caras, acompañadas de una 
lámina de dibujos.

Madrid, a ] 5 MAR 1965 
p. a.

JA!ME !SERN




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



