PATENTE DE INVENCION
por VEINTZE aiflos

en Espafie, & favor de HOLSTEIN & KAPPERT, Maschinen-
fabrik, Phosnix GmbH, de nacionalidad Alemana, resi-
dente en, DORTMUND, (Alemenia), Juchostr; 20, cuya -
Patente tiene por objeto:

"DISPOSITIVO DE PROCESO CONPINUO, PARA LA TRANSFORMA
E)IOIT DE ENVASES EN FORMA DE ATMOHADILLA A FORMAS CUA

DRADAS" .

Le invencién concierne & un dispositivo de pro-
ceso continuo, pars la trensformacién de envases se:”m
perados, en forma de glmohadilla, rellenos de produc-
tos liquidos, & formas cuadrades. ‘

Es el objeto de la invencidn el crear disposi-
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tivos, mediante los que sea posible la transformacidn
presentedsa en una propnesta~anterior, de envases en for
me ds almohadillas, rsllenos de productos liguidos, &
formas cuadredas, en un proceso continuo de elevado ren
dimisntol

Conforme & la invencidn se proponsn pasra ello pa-
ra cuatro cadenas sinfin,.formando un canal modelador
psrpendicular, partes modsladoras definidoras de cuatro
peredes cuadradas de los snvases gportados en posicidn
supsrpusests, haciendo el envese precedente y el enva-
se postesrior las veces de plezas modsladoras para las

restantes dos paredes cuadrades de cads envase. En vir-

tud de la utilizacidén de los dos envases vecinos para
la modelacidén de dos de las parsdes cuadradas, resulte
une construcclén sspecislmente sencilla y scondmica.

Para conssguir un envese bién acabado, eSpecial-
mente dsl plegado de los conocldos cabos fineles de en
vase triangulares, e8 muy conveniente hacer converger
el canal modelador desde el extremo alimsntador de en-
vases hacia le zona central, desde donde continug snton
ces un tramo de seccién ebnstanta.

Se obtiens uns construceidn muy asdscusds, cuando
a les plezas modsledoras, unidas en una especle de cin
ta erticulada, se les proves de pertes latereles angu-
lades en 452, entre las que se formen entonces los usug
les cabos finales de envase.

En éstas partes laterales de las piezas models-

doras, anguledas en 45%, pueden fijerse dispositivos
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de soldedura para le soldedurs de los cabos finales
de envese en le zona de la seccibén de canal modelador
de seccibn constants.

.Pexre la puests en mercha del dispositivo se re-
comienda le utilizscién de uns placa portadora, ca-
paz de seor introducide en el canal modelador, pars la
recspeién del primer envase en forms de almohadilla
suministrado el dispositivo, la que, en funcidén ds ad-
misidén de nuevos envases, pueda ser descendida al canal
modelador. Muy ventejosa y sencilla resulta una cons-
truceidn en le que la placa portadors vaya de tal mo=-
do unide a un sistems de resortes, gue con cada nuevo
envasge aportado, la placa portadors desciends en la
misme medide que le altura del envase;

Como ampliacibn, s la placa portadora, estando
completado el dispositivo con envases, pusde confidr-
sela la funcidn de una superficis transportadora, al
hacer rgtirar de la misme el envase cuadrado inferior
acabado, mediante un expulsor de accidn 1atera1;

- Es conveniente hacer la disposicién de modo,
que &l interrumpirse la aportacidn de enwaées, lg pla-
ca portadors salga antométicaments.

. A continnecién y sobre la base del dibujo, se
detella, 2 modo de ejemplo, la invenoién; El dibujo
mnestre en la,

Figura 1%.- una vista lateral total ssquemética

del dispositivo conforme & la invencidn.
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La figura 29;- un sector de la figurae 12, que
reproduce le formascidén de los envases,

ILe figura $%.- une vista desds arribs sobre el
canal modelador,

Le figura 49;- une seceidn del cansl modslador,
en el sector ds ssceidn constante;

Ls figura 582,

uns mordaze de soladure fijade
en une perte laterel de una piezs modeladora, en dis-
posicidn embutide,

Lg figura 6%,- un par de mordezas de soldadura
conforme 2 la Figurs 52, después de efectusda la sol-
dadura,

Le figure 7%,- una sececidn & lo largo ds las
linesas I-I de la figura 6§.

El dispositivo conforme & la invencidn consiste
ésencialmente de piezas modeladoras -2~ unides arti-
culademente & cuatro cadenas sinfin -l- cuyass piszas,
formando un canel modelador -3~ perpendicular, van
dispusstas sntre si en cadas caso en angulo recto; Cal
de cadena gira alrededor des dos ruedas de retorno ~4-
vy presenta ademis, uns rusde de rsenvio -5-, de modo
que el cansl modelador ~3- converge desde 6l extremo
supérior hecia las rusdas de reenvio -5-, y desde allf
y hasta mas sbajo, continua con seccidn constante.

Cads pleza modeladora -2- ve prevista, como pus
de verse por la PFigure 3%, y siguientes, de pertes
leterales -6~ anguladas en 452, qus entran en contac-

to en el sector del canel modelador de seccidn cons-
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tante, intercelando los ususles cebos finales ds en-
vese triangulesrss, como pueds aprsciarse espscialmente
& través de le figura 4%,

Como puede aprecierse a través de la Figura 18,
el dispositivo va previsto de una placa portadors -7-
le gue mediente une barrs -8~ puede ser introducida den
tro del canal modslador -5—; En la barre -8~ va fija-
do un disco de¢ leves -9~, contra el gque actia un ex-
tremo de un resorte -10-, gpyo extremo opuesto se apo-
ya en un asiento fijo ~ll~.‘E1 disco de levas -9~ Se
desliza en un tubo de guis -12-, que aloja la barra
-8- y ol resorte -10- gue envuelve la misma. En ls
proximidad del extremo inferior del tubo de gula -12-
se ha dispussto un pasedor -13-, de accidn electromeg
nética, que actle sobre el disco de levas -9-, y con
61 enclave la placa portadora -7-, ten pronto la ple-
os portedora -7- viene a situarse a nivel de una super
#ioie ‘de transporte -l4-, que para ésts efecto presen-
te sl vacieado correspondiente;

Tl resorte =10~ estd dimensionado de forma, qus,
tan pronto un envase P es depositado en la placa por-
tedora, y tembiéh el envass anterior, ia placa porte~
dora ~7- desciends en la medida justa de un envase.

Por encime de la superficie de¢ transporte ;l4~
g6 he dispussto un punzén de avance -l5-, que puede
ser sccionedo medlante un dlspositivo de acclonamien-
to aproplado.

En lag pertes latersles -6~ Qe las piszes mode~
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ladorass -2-, 6 hen dispussto listonss de soldadura
-17-, mediante los que, y por medio de soldadurs pul-
sadora térmica, pusden ser soldados, por ejsmplo, los
cabos de envase finales formados entre las partes la-
terales ~6-.

Fl funcionamiento del dispositivo es sl sigunien-
te: Con el dispositivo vacio, se saca completaments
la placa portadora -7-, y & continnacidn se le sumi-
nistran, guiados con preferencie por planches de guia
-18-, los distintos enveses P supsrpuestos. Conforme
a la carga originada por los enveses desciende la pla-
c& portadore -7-, comenzande entonces como s eprscie
& través de la Figura 22, le transformacidén de los envs
ses en forme de almohadills en la zona convergente del
canal modslador -3-, que queda finalizada por debajo
de¢ los rodillos de reenvio -5-l En la zona dsl cenal
modslador ds sector constante por debajo de los rodi-
llos de reenvio se efsctia la soldsdura de los cables
fineles de envass formados, que pusde sprsciarse & tra-
vés de las Figures -52 a 78,

Tan pronto la plece portadors -7- viene & si-
tuarse & nivel de la superficie de transporte -l4-,
el envase cuadrado inferior terminado es retirado la-
terslmente por medio del punzon de avance -15-, a con-
tinuacidén de lo que, de dessarlo, pusden ssr plegedos
los cebos finales de envase a losmismos envases y ser
séldados & los mismos. '

Los contectos de conexidén pusden disponerse de



10.'

15 [nd

200-

25 [ ad

—7—

forma, que el pasador -13- gqueda librado, tan pronto

cese el suministro de envases &l canel modslador o

tan pronto haye sido retirado lateralmente el @ltimo

envase por medio del punzén -15-, de modo que sutomé-

ticamente selge de nuevo la placa portadora -7-.
¥oza4

Se deeiara como de novedad y propisdad pars to-
do el territorio espafiol, el contenido ds las siguien-
tes

REILVINDLOACLONES

18,.- "Dispositivo de proceso continuo, pers la
transformacién de envases en forme deé slmohadilla a
formas,cuadradas"; cardcterizado por partes modelado-
ras Gefinidoras ae cuatro parsdss cuadredas de 1los en-
vases, aportados en pqsicién superpuesta, y reunidss
& cuatro cadenas sinfin, formadoras de un canal mode-
lador perpemdicular, haciendo el envase precedente y
el envase posterior les veces de piezas modsladoras
pare las dos rsstantes peredes cuadradas de cada uno
de los enyases;

2%, - "Digpositivo de proceso continuo, para la
transformecién de envases en forma de slmohadills a
formas cuadradas"™, conforme & la reivindicacién 12,
cardeterizado, pSr cuanto el cansl modselador, s con-
vergente desde el extremo aportador de log envases, -
heste une zona central, desde donde continua entonces
con un tramo de seccidn constgnte;

%,- "Dispositivo de proeeso continuno, pers la

-
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transformacidn de enveses en forma de slmohadillas a
formas cusdradas™, conforme & la reivindicacidén 12
628, carécteriz;ao por cunento las piszas modsladoras,
unides en une especiec de¢ ocinta articulads, estén pre-
vistas de partes latersles anguladas en 452, entre
las que se formen los usuales csbos finales de snva-
g6. :

49;- "Dispositivo ds proceso continuo, pares la

transformecién de envases en forme de almohadiila a
formes cnadradas", conforme & la reivindicacidén 1%
0 una ds les sigﬁientes, cerécterizado, por cuanto en
las pertes laterales, anguladas en 452, de¢ las piezas
modeladoras, van previstos dispositivos de soldadurs,
pars ls soldadurs de 10s cabos finales de envase en la
z0108 dél cenal modelador de seccibn constante.

9;- "pispositivo de proceso continuo, paras la
transformaeién de envases en forma de almohadilla o
formes cuadradas", conforms & la reivindicacién 12, o
uns de las siguiéntes, oarécterizadb, por ung placea
portadora, capaz d¢ ser introducida en el canal mode=
lador, parae la rscepcidn de los primeros envases en
forme de almohadille suministrades al dispositivo, la
que, &n funeidn de admisidn de nuevos envases, puede
ser descendida de modo apropledo al canal modelador.

2,- "Dispositivo de proceso continuo, para la
trensformacién de enveses on forma de almohadilla &
formas cuadradas", conforme s la reivindicscidn 582,

cerédcterizeado po; cuanto le placa portadors, va de tal
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mpdo unida & un sistema de resortes, gue con cada
nusvo envase aportado, la placae portadors descisnds
en la misms medide que la alturs del envase.

n&,. nDpispositivo de proceso continuo, para la
transformacién de envases en forms de elmohadilla a
formas cuadradas"™, conforme a las reivindicaciones
52 ¢ 68, cardoterizado por cuanto qus la pleca trans-
portadora, estando completado el dispositivo con enve~
ses, forms parte de una superfleie de transporte, des-
de la que el envase cunedrado inferior,acsbado, ¢S re-

tirado mediante un expulsor de accidén lateral.

89’.- "Dispositivo de proceso continuo, pé,ra le
transformacién de enveses en forme de slmohadilla a
formas cuadradas®, conforme & la reivindicacidn 5% o
uns de las sigui;ntes, carbcterizado por cuanto que la

plece transportedors sale autométicaments sl interrum-

pirge le sportacidn ds envases;

98,- "IISPOSITIVO LE PROCESO CONIINUO, PARA LA
TRAHSFORMAGiON’DE ENVASES EN FORMA DE ALMOHADILLA A
FORMAS CUADRADAS";

A efsctos de prioridad y de¢ conformidad con lo
dispuesto en los convenlos internacionalss de los que
Espafla es signataris, se reivindica expresamente la
obtenide con la Patente Alemens, H 52 860 VIIb/1.964.

Todo ello, conforme se describe j reivindics en
la presente memoria que consta de NUEVE hojas escritas
8 méquing Por una sole de sus caras y dibujos que la
ilustran.

1.965
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