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PATENTE DE IN”ROEUCCION

" por 10 afios

a favor de la flrma JAUKER & CO. S.p.A.

de nacionalidad 1ta11ana _

residente en BOLONIA (Italia), Viale Aldini, 232

por: S - ’
"METODO PARA OBTBWER UN PANEL QUE CONELLHE UN BA&JO
PORCanAJL DE RESINAS POLIES“ER"' o

ES

MEMORIA DESCRIPTIVA

Le presente invencidn se refiere & un método pate obte-
ner un panél qﬁe contiene resinas polidster ya a los paneles
obtenldos mediante dicho método. Los paneles segin esta invencidn
estdn constituidos por una composicidn homogdnea que tiene una
superficie expuesta brillante y se obtlenen juntando entre si re-
llenos inertes en polvo o en grano mediante un bajo porcenteje de

resinas poliéster. En particular, la presente invencién se refie-

‘re a un udtodo para obtener un panel que contiene resines poliés-

ter en una proporcidn comprendida entre el 5% v el 35¢% inclusive.

El método, a que alude la invencidn, para obtener una
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composleidn homogenea en forma de panel cue biene una superfi-
cie expuesta brillante, cuya composicidn contiene una o nda re-
ginas poliéster en una proporeidn comprendida enﬁre el 5% 7 el
35% inelusive y rellenos inertes, consiste en verter une resi~
ne polidster catalizada, lfguida y homogénea dentro de un mol—
de pre-calentado para formar, en el fondo de dicho molde, une
delgada pelicula, dejando gelificar dicha pelicula, mezclando
vrofundemente & presidn une resing polidgter catalizada, ligui-
da ¥ homogénea con un relleno inerte pulverulento o granulado

a fin de obbener una masa pestosa e hidrorrvepslente, soﬁetien-
30 a vibracidén el molde pre-calentado y vevrtiendo la masa pasto
sa sobre la pelfcula catalizada v gelificada mientras ¢l molde
estd en vibracidn a fin de eliminar substancislmente el =zire
eventual y/o gases contenidos entre la pelicula selificada ¥
la masa y ﬁara gistribulr la misna mesa sobre la superiicie li-
bre de la pelicule, polimerizando la peliculs ¥y la maga pasbto-
sa e hidrorrepelente para obtener el producto final.

Pora conseguir la delgada pelicula gelificada ze ca-
taliza y se vierte dentro del molde pre-calentado una cantidad
de resina polidster ventajosamente corvespondiente al 2,5/% al
5% inclugive del peso total de la resina polidster utilizada.

Tos paneles homogéneos obtenidos segin el méitodo de
la *resénté invencidn pueden tawbién presentar forma, por
ejemplo, de objetos ornementales, planchas y hojas, Dichos pa-
neles ofrecen une elevada resistencia a la compresiéﬁ, una
6ptima fesistencia a las solicitaciones vy a la abrasidn, una
elevada resistencia a los dcidos, son estasbles a Llos cambios
de temperatura y ligeros. Ademéé,‘dichos paneles presentan unag
superiicie expuesia brillante que es muy semejante, en apariein

cia, 2 la superficie de los granitos, dnices y otros mdrmoles
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que de naturaleza no son veteados y cuando son en forma de plan-
chas pulidas. ‘.

El término "relleno inerte" usado en la presente des-
cripeién, comprende m;teriales fibnsgs, gfanulados o pulverulen-~
tos. Ejemplos especificos de rellenos que pueden utilizarse en
el método de la presente invencidn son losAgréhitos, los 4nices
vy otros mdrmoles fragmentados o en polvo, los matericles metdli-
cos y la madera, sea bajo forma de particulas, como de virutas,
v los materiales vegetales o s;ntétidos;

La masa pastosa e Hidrorrepelente puede ser obitenida
mezclando inbtimamente a presidn la resina catalizada con el re-
lleno inerte o con lod rellenos inertes y extrusionando la mez-
cle obtenida para. amalgamar completamente la resina con el relle-
no.

Cuando el relleno inerte eg en forma de polvo, la re-
gina catalizada viene ventajosamente pulverizada sobre el relle-
no wismo, mientras dicho relleno se mentiene g presidén para evi-
tar substancialmente la formacidn de posibles grumos, mientras,
que cuando el relleno inerte es en forma de particulas, la resi-
na puede ger pulverizada o bien vertida sobre el mismo relleno.

Bl relleno del molde'con Lla mase pastosa e hidrorrepe-
lente puede efectuarse o presidn atmosférica o a una presidn ma-
yor que la atmosférica, pero de todos modos no superior a tres
aetmésferas.

Ia polimerizacidn finel de la masa pastosa e hidrorre-
pelente puede efectusrse en un molde cerrado con 0 sin ulterior
recalentamiento, dependiendo ello del espesor deseado del produc—
to final y del catalizador utlilizado. Catelizadores sugeridos
son una solucién al 60% de perdxbdo de metiletilcetona en dime-

tilftalato y el benzoilperdxido en mezcla al 50% con tricresil-
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fogfeto, vreferiéndose esie Ultimo para usos industrisles.

Completads la polimerizecidén, el molde se abre 7 el
producto callente enfriado con chorros de airs es exitraido del
molde, por ejemplo, mediante un sistema de ventosa.

Las sucesivas fases de elaboracidn del producto, como
por ejemplo, el corte y la eliminacidn de rebabas dependerdn,
neturaluente, del tipo y dimensiones del producto gue se desea
obtener. '

Antes de la meécla con los rellenos inertes y antes de
la polimerizaci6n se pueden afiadir a las resinas poliéster varios
pigmentos colorantes w otros aditivos tales como agentes protec—
tores contra el sol, inhibidores de la oxidacidn y materiales
dieléetricos, tales como grafitos y negro de humo.

3i =e dewsea, después del relleno del molde y antes de
la polimerizacidn se pueden sfiadir a la mezcla resina~relleno
ingserolones de diversas dimensiones a fin de oblener revestinien-
tog de obrag con varitleulares efectos ornamenteles. Dichas inser-
giones pueden ser, gi se desea,. de materiel transparente, fluo-
rescente, luminiscentes, pera obtener particulares efectos es-
téticos o de reclamo. |

Lo invencidn se describird shore mejor en detalle, con
referencia a losg ejemplos gue siguen. En dichos ejemples, las
letras "A" y "B" representan las resinas poliéster conocidas en
el oome%oio camg resines Gabraster BN y Py, respectivamente,
producides por la lontecabini. Todos los porcentajes en peso es-
tén basados en el peso tatal del producto Finsl.

Ejemplo 1

Bl 18,8% en peso de una resina 1liquida del tipo "A" se

nezele en un mezclador de hélice de alta velocidad haste obt;ner

un 1iquido homogéneo. De dicho liguido ha sido quiteda uns por-
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cién del 4,3% y una porciéh del 14,54 y dichas porciones se han
catalizado con el 2% y el l,l%.nespéétivamente, de una solucidn
al 60% de perdxido metiletiloétona en dimetilftalato. La porcidn
del 4,3% de la resina 1fquida catelizada ha sida vertida dentro
de un molde pre-calentado a una temperatura de 509C. a 6020. con
las dimensionés de 250mm. x 250mm. % Smm., & fin dé Tormar en el

fondo del molde una pelfcula que tiene ur espesor de 0,25 mm.,

aprorimademente, cuya pelfcula gelificd en 60~70 segundos aproxi-

nadamente.

El 81,2% en peso de un granito fragmentado, a los efec-
tos de pasar enteramente a través de un filtro que tiene mallas
de 3 mm., de ledo, ha sido smecado en un sebador convencional , agi-
tdndose el polvo y las partfculas y la porcidn del 14,5% de la
resina 1iquida cetalizada fué afiadida al polvo y a las particu-
las bajo agitacidn.

La mezcla resina~granito ha sido extruida para amalga-
mar comple%amente la resina con las particulas de granito y eli-
mwinar, de Hal dorma, el aire eventual presente en la mezcla. Se
ha obtenido asf une maga pastosa e hidrorrepelente.

El molde fué sometido a vibracidn y la masa pastosa e
hidrorrepelente fué vertida dentro del molde y sobre la pelicula
gelificada y catalizada, eliminando sustancialmente lag vibracio-
nes del molde el aire eventual y/o gas presentes entre la pelfcu~
la y la nase y dlistribuyendo uniformemente la masa sobre la éupe;
ficie libre de la pelicula. El molde ha sido después cerrado con
ung Gapadera precalentade a una. temperstura de 11.02C. y el molde
cerrado se ha introducido dentro de una estufa paré recalentar
el fondc del molde a una temperatura comprendide entre 10520, y
1108C. Bl milde.selmmantenido 'a dicha temperatursa ﬁor un pefiodo

de tiempo que varia entre 4 y O minutos a fin de completsr sug-
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tancielnente la poliuerizacidn de la pelicule vy de la uasa.

41 término de la polimerizacidn, se avrib el molde ¥
¢l producto se enfrid medisnte chorros de aire y fue senmarado
Gel molce mediente un sisbtema de ventoss.

Se obtiene un panel hmogénéo de Cimensiones 250 ndi.

x 250 wm. x 5 am. con una superficie expuesta brillante similaw,
en apariencia a una planche de granito pulida. EL panel contenfa
un bajo porcentaje (18,8%) de resina polidster y prescntaba exce—
lentes aracterisﬁiéas, %éles comno une solevada regigtenclas a la
compresidn, una optima resistencia a las soliciteciones y a la
abragifén, una elevads resistencla a los dcidos y un bajo coste

¥ era impermeable y ligera.

Zjemplo 2

El 14,5% en peso de una resina liguida del tipo "&" hs
sido mezclado en un mezclador de hélice de alte velocidad hasta
obtener un liguido homogéueo. De dicho liguido se ha sacado una

poreidn del 4,3% y otra del 10,2% y dichas porciones fueron ca-

ot

elizadag con el 2% y el 1,1%, respectivemente , de benzoilpero-
xido en mezcla al 50% con tricresilfosfato. La porcidn del 4 ,3%
de resina liguida céfaligada ha gido vertida dentro de un molde
precalentado & una temperaturs de 10580, a 1108C, con lag dinen-
slonesg de 250mm. x 250um. x Sm., & fin de forﬁar sobre el fondo
del molde una pelicula gue tiene un espesor de 0,25 mm. aproximao-
demente, la cval gelificd en 30-45 segundos, aeproximadamente.

El 85,5% en peso de un polvo de mdrmol he sido secado
en un secador convencional. El materisl en polvo se ha agiteado
a presidn y sobre el meterial agitado se ha pulverizado la por-
cidn del 10,2% de la reisna ligquide catalizada. La mezcla resina—
ndrmol en polﬁo ha sido despuéds extrusionade psra amalgamarla

completamente y eliminar el aire eventual presente en la propia



10.

15.

20.

25.

30.

nezcla. Se obtiene asl una masa pastosa e hidrorrepelente.

" Bl molde ha sido sbmétido luego a vibracién y la masa
pastosa e hidrorrepelenﬁe se ha vertido dentro del molde en vibra-
cibn y sobre la pelicda gelificada y catalizada, eliminando sus-
tancialmente las vibraciones del molde el aire eventual y/o gas
presentes entre la pelicula y la maga y distribuyendo uniformemen-—
te le masa sobre la superficie libre de la pelicula. El molde se
he cerrado después con una tapadera precalentada a una temperatu—
ra de 1102C. y la temperatura del molde pesada a una temperatura
comprendide entre 1058C. y 1102C: E1 materisl se ha mantenido en
gl molde por un perioéo de tieﬁpo que varia entre 4 y & mimutos
para completar substencislmente la polimerizacién de la pelicula
¥ le masa.

A1 termino de le polimerizacién el molde se ha abierto
y ol producto se ha enfriado mediante chorros de aire y separado
del molde.

Se obtlene un panel homogeneo de dimensiones 250 mm. x
250 nm, x 5 mm. que tiene una superiicie expuesta brillante simi-
lar en aperiencia a una plancha de mérmol no veteado pulida.

- E1 panel contenie un bajisimo porcentaje (14,5%) de re—
sina polidster y presentaba las mismas caracteristicas.:que el pa-
nel obtenido con el procedimiento descrito en el ejemplo ne 1.
Ejemplo 3 ‘

Log procedimientos dé los ejemplos 1 y 2 se han repe-
tido usando otros rellenos inertes, tales como dénices fragmenta-
dos o en polvo, materisles metdlicos ¥ maéera, ya sea en forma
de particulas o bien de viruta y materiales vegetales y sintéti-
cos, obteniendo paneles semejantes a los conseguidos con los
procedimientos ilustrados en los ejemplos 1 y 2.

liediante los métodos deseritos més arriba se pueden
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obtener paneles de diversas dimensiones.
N O T 4
REIVINDIGCACGCIOHNRES

Se reivindioa como cbjeto de la presente Patente de
Introduccidn:
- le,~lié%odo para obtener un panel que conbiene un bajo
porcentaje de resinas poliéster, caracterizado por el hecho de
prepararse una composicidn homogénea en forma de panel que Giene
una guperficie expuesta brillante cuya composgicidn contiecne una
o wds resinag polidster en una proporcidn comprendide enire el
5 y el 35% inclusive y rellenos inertes, consistiendo dicho meto-
do en verter una resina poliésier catalizada, 1iquida y homogé-
nea dentro de un molde precealentado nara formar, en el fondo de
dicho molde, una delgeda pelfcula, verificando dicha pelicula,
mezclando intimamente una resina poliéster catalizada, liguida y
homogénea, con un relleno inerie en.polwo o zranulado para obie-—
ner una maga nastosa e hidrorrepelente, sometiendo a vibracidn
el molde precalentado y vertliendo la masa pasiosa e hidrorrepe-
lente sobre la pelicula catalizada y gelicada mientras el molde
estd en vibracidn, pafa eliminar substencizlmente el aive even-
susl y/o gas presentes entre la pelicule gelificada y la mase y
para diatribuir uniiornemente la prqpia mzsa sobre la superficle
libre de la pelicula, y polimerizendo la pelicﬁla ¥ la masa.

28,~lletodo para obiener un panel que conbiene un bajo
porcentaje de resinas polidsier, segin lau reivindicacidn 1, ct-
rzcberizado por el hecho gque el porcentvaje del catalizador usado
pare la formecidn de la masa es inferior gl porcentaje del cota-
lizador empleado para la formacidn de la pelicula, dependiendo
del catalizador usado la diferencia entre los porecensaje .

&, -letodo para obtener un panel gue contiene un bajo

porcentaje de resinas polidster, segin laus reivindicaciones
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1 6 2, caracterizado por ¢l hecho que el relleno inerte en zre-
no o en polvo se ﬁezcla a presién y por que sobre el relleno
irerte - también a pregidén - se pulveriza una resina .polidsier
1fquide, Jomogénea y catalizada, extrusionandose después la mez-
cla para elimindr subsbancialmente el aire eventual presente en
le mezcla para amalgamar la resina con el relleno ¥y botener una
mase pastosa e hidrorrepelente.-

2,~lietodo para obtener un panel que contiene un bajo
porcentaje de resinas poliéster, segin una de las reivindicacio-
nes 1 & 3, que consiste en catalizar una canividad correspondien-—
te al 2,5% al 5% inclusive del peso total de la resina poliésier
con un catzlizmador y en verbter dicha resina catalizada dentro de
un wolde precalentado para formar en el fondo de dicho molde una
pelfcula delgada y gelificada, y catalizar la restante resina
polidster con un diferente porcentaje de cabelizador y mezclar
comnletamente y a presién la restante resina catalizada con un
re:leno inerve granulado o pulverulento hasta obtener unz masa
pastosa e hidrorrepelente, verter dicha masa pastosa e hidrorre-
pelente sobre la pelfcula gelificada y catalizada mientras el

molde estd sometido a vibracidn y polimerizar la pelicula y la

58,-ketodo para obtener un panel que contiene un bajo

porcentaje de resinas polidster, segdin una de las reivindicacio-

nes precedentes, que consiste en verter una resina polidster 1i-
quida y homogénea catalizada con el 2% de una solucidn al 60% de
peroxido de nmetiletilcetona en dimetilftalato dentro de un molde
precalentado a una temperatura comprendida entre aproximadamente
502C. y 60¢C, para formar en el fondo del molde una delguda pe-
liéula qae'tiene un espegor de 0,25 mm., aproximadamente, dejar

gelificar dicha pelicula dubante unos 60-70 segundoeg, mezclar
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intimeuente & presidén una resina polidster 1i;uida y homogdnea
catalizada con el 1,1% de una solucidn al 60% de peroxido meti-
letilcetona en dimetilftalato com un relleno inerte en &Cano o
vulverulento hasta obltener una masa pastosa e hidrorrepelente,
verter Gicha masa pastosa e hidrorrepelente sobrs la pelicula
selifdicada y cetalizada mientras el moide egtd sometido a vi-
bracién, cerrar el molde rellenc y précalenﬁado con una tepadera
precalentada a una temperature de 1102C., aproximadamente, re-
calentar el molde oerrado’paraVcaldeaf gsu fondo a una tempera-
tura comprendida entre 1058C. y 1108C, aproximada.ente y uante-
ner el materiel en el moidé‘oerradohﬁor un periotto de tiempo
comprendido entre 4 y O winutos, para comnletar substancialmen—
te la polimerizacidn de la pelicula y de la mese.

6&,-letodo para obtener un penel gue conbtiene un bajo
porcentaje de resinas polidsier, segin una de las precedentes
reivindicaciones, gue consiste en verter una resine poliéster
1f{guida y homogénea catalizada con el 2% de benzoilperoxido en
wezcla 2l 50% con tricresilfosfato dentro de un molde precalen-
tado & una temperatura emtre 1052C. v 1102C. anroximademente
para formar en el fondo del riolde una deléada pelicula qﬁe tie=
ne un esvesor de 0,25 mm., sproximadamente, dejar gelificar di-
cha pelicula duraﬁteﬁ unos 30-45 segundos; mezclar intimemente
a presidén una resinafpoliéster liquida y homogénea catalizada
con el 1,1% de benzmoilperdxido en mezcla zl 50% con tricresil-
fogfato con un relleno inerte granulade o en polvo hasgha obte-
ner una mess pastosae e hidrorrepelente, verter dicha masa sobre
la pelicula gelificada y caitelizada mientras el molde estd some-
tido a vibracidén, cerraer el molde relleno y precalentado con
unz tapadera precalentade a una temperatuvra de 1108C., aproii-

madanente, recalenter el molde cerrado z une temperatura entre
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105 y 1102C, anroximedamente y mantener el material en el molde
por un pefiodo de tiempo entre 4 y 8 minutos para completar subs-
tancialmente la polimerizacién de la pelicula y del molde.

T8.=-Metodo péra obtener un panel que contiene un bajo
porcentaje de resinas poliéster, segin una de las precedentes
reivindioacioﬁes, en el cual se utiliza, como relleno inerte, un
material fibroso, granulado o. pulverulento.

8.~lletodo para obtener un panéi gue contiene un bajo
porcentaje de resinas polidster, segin una de las precedentes
reivindicaciones, en el cual la polimerizaeién se efectiia con o
sin vlterior recalentamiento de acuerdo con el espesor deseado
del producto acabado y “el tipo de catalizador utilizado.
2,~lletodo para obtener un panel que contiene un bajo

popcentaje de resinas poliéster, segin una de las precedentes
reivindicaciones, en el cual el molde.se rellena con la mesa pas-
tosa e hidvorrepelente substancilalmente a la presidén etmosferica.

108,-Netodo pere obtener un panel que contiene un bajo
porcentaje de resinas polidster, segdn una de las reivindicacio-
nes 1 a 8, en el cual el molde se rellena con la masa pastosa e
hidrorrepelente a una presién mayor que la atmosférica pero de 0
das formas no superior a 3 atmdsferes.

1l8,-lMetodo para obtener un panel que contiene un bajo
porcentaje de resinas polidster, sefun una de las precedentes
reivindicaciones, en el cual despuds del relleno del molde y
entes de la polimerizacidn se agregen en la masa uno o mas inser-
ciones.

128,-METODO PARA OBIENER UN PANEL QUE CONYTIENE UN BAJO
PORCENZAJE Dii RESINAS POLIESTER= ‘ '

Sean cuales fueren lcs circunstencias qﬁe congurran

con la esencialidad propia de la misme.
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Consta la pre.ente lismoria descripiiva de doce pégi-
nas feliadas v mecanografiasdas por uns sole cara.
Barcelona, 27 Febrero de 19065
' P. 4.

R. VOLART PON,S/, 4
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