
P A T E N T E  

D E

I N V E N C I O N

por "PROCEDIMIENTO PARA LA PREPARACION DE UNA LAUNA PARA 

TAPICERIA", a 'fa v o r  de DON RAhDN PACE RDNCLUS, de n ac io n a li­

dad españ ola , re sid en te  en BARCELONA, c a lle  de Mandil ns 20, 

13 33.

MEMORIA IESCRIPTIVA

L a  presen te  invención se  r a f íe f e  a u n  procedimiento 

p ara  l a  preparación  de una lám ina p a ra  t a p ic e r ía .

H asta e l  p resen te , p a ra  r e a l iz a r  un tap izado  se  u t i l i z a  

una o v a r ia s  cepas de m ateria l esponjoso que se  cubren con una 

5. lám ina e x te r io r  de retención  y acabado, l a  cual se f i j a  a l a

p ie z a  a  t a p iz a r  por sus bordes, con l a  p a r t ic u la r id a d  de que 

l a s  ap arien c ias de acolchado deben r e a l iz a r s e  previamente 

a mano, o bien posteriorm ente a l  tap izad o , según lo s  caso s y 

l a  conformación del muebla o asien to  tap izad o .

10. Esencialm ente l a  invención tien d e  a  obtener un nuevo tip o
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de tap izad o , p ara  que e l  mismo pueda r e a l iz a r se  en s e r ie  con bue­

n a presen tación  resultando muy adecuado especialm ente en fá b r ic a s  

de autom óviles, p ara  e l  tap izado  de lo s  a s ie n to s  y  su s re sp a ld o s 

en lo s  veh ícu lo s.

5. La invención c o n sis te  en un procedimiento mediante e l  cu a l

se  lo g r a  una lám ina de t ip o  mixto, l a  cual comprende esencialm en­

te  una lám ina e x te r io r  de m ateria  p lá s t i c a ,  con o s in  fo rro  in te r ­

no de t e l a  t e x t i l  o de gónero de punto, l a  cu a l comprende unido 

de una forma perfectam ente f i j a  en su reverso  p re se n ta  una capa de 

10. m ate ria l esponjoso sutosoldante térmicamente a  l a  lám ina ex­

t e r io r ,  de forma que ambas lám inas se  unen entre s á ,  por l in e a s  

de soldadura, cruzadas o no, que ap arte  de l a  s i ja c ió n  de ambas 

lám inas determinan una decoración en e l  producto acabado.

Además, y da forma f a c u lt a t iv a  se puede p rever un 

1 5 . t e jid o  de reverso f i ja d o  a l  conjunto en e l  momento de su 

autosoldado.
, t ip o

L a  lám ina p a ra  t a p ic e r ía ,  de/m ixto, a s i  c o n st i­

t u í  da p resen ta  l a  gran v e n ta ja  de que su ap licac ió n  e s  mucho 

más s e n c i l l a  que lo s  elementos de tap izado  h a s ta  ahora u t i l i -  

20. zados, ya  que colocándola como se h ac ia  h a s ta  e l  presente 

con lám ina e x te r io r  de acabado y suprimiendo tod as l a s  

capas in te r io r e s  de alm ohadillado, y a  queda e l  tap izado  re a ­

l iz a d o .

P ara  c o n s t i tu ir  dicha lám ina de t a p ic e r ía ,  de tip o  

25. mixto, se  p arte  de dos bob in as, una su m in istradora de una

banda de m ateria p lá s t i c a ,  con o s in  t e j id o  o genero de punto 

unido a su rev erso , y o t r a  bobina su m in istradora de una banda 

de m aterial-espum oso, de c a r a c t e r í s t i c a s  sa to so ld an te s  con
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con e l  a n te r io r , y facu ltativam ente puede preverse una te r c e r a  

bobina sum in istradora de una banda t e x t i l ,  y l a s  dos o t r e s  

bandas se  hacen p a sa r  c&n juntamente por una Calandria, debida­

mente calen tada, l a  cual su elda entre s í  a dichas bandas, s e ­

gún unas l in e a s  cruzadas o no, predeterm inadas, formándose l a  

banda m ixta que se  a r r o l la  en una bobina a l  e fe c to .

Con e l f in  da f a c i l i t a r  l a  ex p licac ió n , se  acompaña 

a  l a  presente memoria una lám ina de d ibu jo s en l a  que se h a re ­

presentado un caso de re a liz a c ió n  que se  c i t a  a t í t u lo  de ejem­

p lo .

En e l  d ibu jo :

L a  f ig u r a  1 m uestra esquemáticamente l a  forma en que 

se procede a  l a  con stitu c ión  de l a  banda m ixta.

La f ig u r a  2 m uestra en sección  lo s  elementos que c o n sti­

tuyen l a  banda m ixta.

L a  f ig u r a  S m uestra en sección  e l  conjunto acabado.

Haciendo re fe re n c ia  a l a s  f ig u r a s  e s  de dbservar que 

se  p arte  de una bobina 1 sum in istradora de una banda de m ateria  

p lá s t ic a ,  con o s in  forro  t e x t i l  en su rev erso , o t r a  bobina su­

m in istradora 3 de una banda 4 de m ateria l espumoso, y f a c u lt a ­

tivamente una te r c e r a  bobina 5 sum in istradora de una banda t e x t i l  

6 de rev erso . E s ta s  bandas se  reúnen sobre una ca la n d ria  7-8 debi­

damente ca len tad a  que l a s  une constituyendo l a  banda m ixta 9, 

que guiada por e l  r o d illo  10 se d ir ig e  a  l a  bobina de arro llado  

11.
La banda m ixta formada por lo s  elementos 2 y 4 o bien 

2, 4 y 6, se une por l ín e a s  13 de so ldadura.

La invención, dentro de su e se n c ia liá ad , puede s e r
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l le v a d a  a  l a  p r á c t ic a  en o tr a s  formas de re a liz a c ió n  que d i­

f ie ra n  en d e ta lle  de l a  in d icad a  a t í t u lo  de ejemplo en l a  

d escrip ción . Podrá, pues, c o n stru irse  en cu a lq u ier  forma y t a ­

maño, con lo s  m ateria le s  más adecuados por quedar todo e llo  

5. comprendido en e l  e sp ír itu  de l a s  re iv in d ic ac io n e s.

N O T A

Hecha l a  descripción  del presen te  invento se  d ec la ra  

como nuevo y de p ro p ia  invención, lo-comprendido en l a s  r e iv in ­

d icacion es s ig u ie n te s :

1 . Frocecii.iiento p a ra  l a  preparación  de una lám ina 

10 . p a ra  t a p ic e r ía ,  caracterizad o  esencialm ente por e l  hecho de

que se  p arte  de una bobina su m in istradora de una banda de mate­

r i a  p l á s t i c a  fo rra d a  o no por su  reverso  con un t e jid o  o góne- 

ro de punto, y una segunda bobina su m in istradora de una banda 

de m ateria l espumoso, uniéndose ambas bandas en una s o la  banda 

15 . m ixta a  su paso a  t r a v é s  de una c a la n d r ia  debidamente ca len tad a  

p a ra  o r ig in a r  l a  autosoldadura tórm ica de l a s  dos bandas sim ples, 

seg ín  una se r ie  de l ín e a s  de so ld ad u ra  que se  cruzan o no, a r ro llá n ­

dose Igego e s t a  banda m ixta en una bobina p a ra  su eupleo u l t e r io r .

Procedim iento, según l a  re iv in d icac ió n  1 , c a ra c te r iz a -  

20. do esencialm ente por e l  hecho de que comprende u t i l i z a r  junto con
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l a s  dos bobinas suministradoras de la s  bandas de materia 

p lá s t ic a  y material espumoso, una tercera  bobina suministra­

dora de una banda t e x t i l  de reverso, que se une a la s  otras dos 

en e l momento del sutosoldado.

para tap icería .

Segin se describe y reivindica en l a  presente memoria 

descriptiva que consta de cinco hojas fo liad as y e sc r ita s  a 

máquina por una so la  de sus caras, acompañadas de una lámina de 

10. dibujos.

líadrid, a 10 MAR 1365

5. 3. Procedimiento p ara  l a  preparación  de una lám ina
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