PATENTE
DE
INVENCION

por "PERFECCIONAMIENTOS ENN LA CONSTRUCCION DE TABLEROS PARA
MUEBLES", a favor de DON LUIS SAYRACH SESPLUGUES, de naciona-

lidad espafiola, domiciliado en BARCELONA, Francisco Aranda, 39,

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a unos perfecciona-
mientos en la construccién de tableros para muebles.

ﬁos perfeccionamientos se refieren & la construccidén
de tableros especialmente destinados para mesas y muebles simi-~

5, lares, en los cuales se sigue un proceso encaminado a facilitar

y mejorar el trabajo de acabade de los bordes del tablero
as{ como la obtencign en los mismos de las molduras correspon=
dientes,

E1 proceso comprende una fase previe de preparacidn de

10. los bordes del tablero mediante trabajo de fresa, que define
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15.

20.

25,

30.

un esceldn en entrante longitudinalmente y descentrado, obte-
nidndose por trabajo similar une entalla longitudinsl en unos
listones, los cuales pesiteriormente se ensamblan en los bordes
del tablero, realizédndose la unidn de las piezas por encolado.

Segin lo descrito, el tablero queda marginado por sus
cogtados por sendos largusros, en los cuales resulta sumamenie
fdcil la obtencidn de las molduras en méquina tupidora o
gimilar, no estando precisadas las cuchillas a trabajar ninguna
superficie & tope, a excepcidn de los extremos de los largueros
integrantes del marco.

intes de someter el borde del tablero obtenido el
trabajo de la tupidora, se aplica sobre la superficie principal
del mismo una lémina de madera de Ad&bil espesor, gue puede ir
recublerta de una capa sinvética de proteccidn,

Con el fin de facilitaer la explicacidn, se acompafia
& la presente memoria una lémine de dibujos en la que se ha
representado un caso de realizacidn que se cita a titulo de
ejemplo,

En el dibujo:

La figura Unica, represente una seccidén parcial del
tablero, en el que se aprecia el tablero propiamente dicho,
1, en cuyo margen se ha obtenido un escaldn descentrado en
entrante 2, por fresado o similar, para permitir el ensamble
del larguero 3, integrente de un marco de contorno, compren-
diendo este larguero una entalla longitudinal centrada 4.

Sobre la superficie principal del tablero 1, se
aplica una lémina de débil espesor 5. A continuacién se
someten los bordes de la pieza general resultante al trabajo

de une tupidores, a fin demobtener la moldura representada en

1inea de tramos 6,
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Segin esta organizacidn, la cuchilla de la tupidora
trabaja convenientemente sobre los bordes del tablero, sin
encontrar zonas a tope, en donde por la orientacidén de la vets,
la operacién resulta mds laboriose e imperfecta,

La invencién, dentro de su esencialidad, puede ser
llevada a la préctica en otras formas que difieran en detalle
de la indicade a t{tulo de ejemplo en la descripeidn, a las
cuales alcanzard igualmente la proteccidn que se recaba, Podré,
pues, construirse en cualquier forms y tamalio, con los materia-
les més adecuados, por quedar todo ello comprendido dentro del
espiritu de lag reivindicaciones,
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Hecha la descripcidén del presente invento, lo que se
declara como nuavas y de propia invencidn, las siguientes

reivindicaciones,

1. Perfeccionamientos en la construccidén de tableros
para muebles, caracterizados esencialmente por el hecho de
comprender un proceso de febricacidén a partir de un teblero
base, al cual se preparan sus bordes, mediante trabajo de
fresa, para dotarles de un entrante longitudinal y descentrado
operativamente dispuesto para realizar ensambladura con unos
largueros integrantes de un marco general de contorno, en los
cuales se ha obtenido también una entalla longitudinal, negae
tiva de la parte saliente del escaldn; en reculir la superfi-
cie general de la pieza del tablero resultante de la operacidén
anterior, con una plancha de débil espesor protegida por capa
sintética adecuada; y finalmente en trabajer los bordes o can-
tos del conjunto en méquina tupldora o similar, para obtener

las meolduras de adorno.

2, Perfeccionemientos, segin la anterior reivindica-
cién, en los que en la obtencién de la moldura de adorno se
realiza primeramente el canteado del borde superior del tablero,
en una profundidad sensiblemente igual a la situacidén de la
base de la entalle del listén del marco, para prosesguir &
continuaecidén a la formacidn de la moldura en la zona sobresalien-

te del mismo.
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3. Perfeccionamientos en la construccién de tableros
para muebles,
Segdn se describe y reivindica en la presente memoria
que consta de cinco hojas, foliadas y escritas a mdquina por
5. una sola de sus cares, acompafiadgs de una lémina de dibujos.
Madrid, = 10 MiR 1969
LUIS SAYRACH SESPLUGUES

P. 2.
JAIME ISERN



Y

3iozrn .,
"~ Hoja unica

D.Luis Sayrach Sesplugues ™~ *

6 2

\ S SO S ES S SAONANAONNSNNNNANNT

//‘7} 4 10 MAR 1969

//j rie 7&/ ory
2 D.

Xocuy e

i o




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



