
P A T E N T E  

D E

I N V E N C I O N

por "PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE TABLEROS PARA 

MUEBLES", a favor de DON LUIS SAYRACH SESPLUGUES, de naciona­

lid a d  española, domiciliado en BARCELONA, Francisco Aranda, 3 9 .

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se r e fie r e  a unos perfecciona­

mientos en l a  construcción de tableros para muebles.

Los perfeccionam ientos se re fie re n  a l a  construcción  

de tableros especialmente destinados para mesas y muebles sim i-  

5, la r e s , en lo s  cuales se sigue un proceso encaminado a f a c i l i t a r

y  mejorar e l  trabajo de acabado de lo s  bordes del tablero  

a s i como l a  obtención en lo s  mismos de la s  molduras correspon­

dientes.

E l proceso comprende una fase previa de preparación de 

10. lo s  bordes del tablero mediante trabajo de fre sa , que define



un escalón en entrante longitudinalm ente y descentrado, obte­

niéndose por trabajo sim ilar una e n ta lla  lo n g itu d in a l en unos 

lis to n e s , lo s  cuales pssterlorm ente se ensamblan en lo s  bordes 

del tablero, realizándose l a  unión de la s  p iezas por encolado.

5, Según lo  d escrito , e l  tablero queda marginado por sus

costados por sendos largu eros, en lo s  cuales r e s u lta  sumamente 

f á c i l  l a  obtención de la s  molduras en máquina tupidora o 

sim ilar, no estando precisadas la s  c u c h illa s  a tra b a ja r ninguna 

su p e rficie  a tope, a excepción de lo s  extremos de lo s  largueros  

.¡Q in tegran tes del marco.

Antes de someter e l  borde del tablero obtenido e l  

trabajo de l a  tupidora, se a p lic a  sobre l a  su p e rficie  p rin cip a l  

del mismo una lámina de madera de d éb il espesor, que puede i r  

recu b ierta de una capa s in té t ic a  de protección.

Con e l f in  de f a c i l i t a r  l a  e xp licació n , se acompaña 

a l a  presente memoria una lámina de dibujos en l a  que se ha 

representado un caso de re a liz a ció n  que se c i t a  a t i t u lo  de 

ejemplo.

En e l dibujo:

20, La fig u ra  única, representa una sección p a rcia l del

tablero, en e l que se aprecia e l tablero propiamente dicho,

1, en cuyo margen se ha obtenido un escalón descentrado en 

entrante 2, por fresado o sim ilar, para perm itir e l ensamble 

del larguero 3, integrante de un marco de contorno, compren- 

2$, diendo este  larguero una e n ta lla  lo n g itu d in a l centrada 4.

Sobre l a  su p e rficie  p rin cip a l del tablero 1 , se 

a p lic a  una lámina de d éb il espesor 5 . A continuación se 

someten lo s  bordes de l a  p ie za  general resu lta n te  a l  trabajo  

de una tupidora, a f in  demobtener l a  moldura representada en 

3 0 . lin e a  de trazos 6.
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Segdn e sta  organización, l a  c u ch illa  de l a  tupidora 

trab aja  convenientemente sobre lo s  bordes del tablero, sin  

encontrar zonas a tope, en donde por l a  orientación de l a  veta, 

l a  operación r e s u lta  más laboriosa e im perfecta.

La invención, dentro de su esen ciaiidad, puede ser  

lle v a d a  a l a  p rá c tic a  en otras formas que d ifie ra n  en d e ta lle  

de l a  indicada a t ítu lo  de ejemplo en l a  descripción, a la s  

cuales alcanzará igualmente l a  protección que se recaba. Podrá, 

pues, construirse en cualquier forma y tamaño, con lo s  materia­

le s  más adecuados, por quedar todo e llo  comprendido dentro del 

e s p ír itu  de la s  reivin d icacio n es.
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N O T A

Hecha l a  descripción del presente invento, lo  que se 

declara como nuevas y  de propia invención, la s  sigu ie n te s  

reivin d icacio n es.

1. Perfeccionam ientos en l a  construcción de tab lero s  

para muebles, caracterizados esencialmente por e l  hecho de 

comprender un proceso de fab rica ció n  a p a r tir  de un tablero  

base, a l  cual se preparan sus bordes, mediante trabajo  de 

fre sa , para d otarles de un entrante lo n g itu d in a l y descentrado 

operativamente dispuesto para r e a liz a r  ensambladura con unos

10, largueros in tegran tes de un marco general de contorno, en lo s  

cuales se ha obtenido también una e n ta lla  lo n g itu d in a l, nega§ 

t iv a  de l a  parte sa lie n te  del escalón; en recuM r l a  su p e rfi­

cie  general de l a  p ieza  del tablero resu lta n te  de l a  operación  

an terior, con una plancha de débil espesor protegida por capa

1$. s in té tic a  adecuada; y finalmente en trab ajar lo s  bordes o can­

tos del conjunto en máquina tupidora o sim ilar, para obtener 

la s  molduras de adorno.

2 . Perfeccionam ientos, según l a  an terio r re iv in d ic a ­

ción, en lo s  que en l a  obtención de l a  moldura de adorno se

20. r e a liz a  primeramente e l  canteado del borde superior del tab lero, 

en una profundidad sensiblemente ig u a l a l a  situ a ció n  de l a  

base de l a  e n ta lla  del l is t ó n  del marco, para proseguir a 

continuación a l a  formación de l a  moldura en l a  zona sobresalien­

te del mismo.
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3. Perfeccionam ientos en l a  construcción de tableros  

para muebles.

Segdn se describe y  re iv in d ica  en l a  presente memoria 

que consta de cinco hojas, fo lia d a s y  e s c r ita s  a máquina por 

5 . una so la  de sus caras, acompañadas de una lámina de dibujos.

Madrid, a 1 0 MAR 1965 

LUIS SAY$ACH SESPLUGUES 

p. a
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