
MEMORIA DESCRIPTIVA 

para s o l i c i t a r

P A T E N T E  DE I N V E N C I O N

en

E S P A Ñ A  
por VEINTE aSos

a nombre de FULLER COMPANY, entidad norteam ericana, e s ta b le ­

c id a  en 124 Bridge S tre e t , Catasauqua, P e n silv an ia , Estados 

Unidos de América, por:

"UN SISTEMA DE LLENADO DE TOLVAS"

E l presente invento se  r e f ie r e  a l a  descarga con­

tro la d a  de m ateria l desde tran sportadores accionados median­

te  f lu id o , y e s tá  relacion ado  más particularm ente con la  

extracción  p re c isa  de m ateria l en uno ó más puntos situ ad o s 

5 entre lo s extremos de t a le s  tran sp o rtad o res.

De acuerdo con una forma d e l invento, e l  tran spor­

tador de c ircu lac ió n  por gravedad, activado mediante f lu id o , 

tien e secciones de compuerta de lanzadera, cada una de la s  

cuales comprende una parte  del p iso  del tran sportador permea 

10 b le  p ío s g a se s , a  lo  la rgo  del cu al c ircu la  e l  m ateria l y
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una cámara impelente s itu a d a  debajo, que están  montadas para  

moverse transversalm ente a l a  d irección  de c ircu la c ió n  del 

m ateria l a  lo  largo  del tran sportador para proporcionar una 

separación  de desplazamiento en l a  su p e r fic ie  de tran sp o rte , 

a trav é s  de l a  cu al e l  m ateria l que c ir c u la  a  lo  largo de l a  

su p e r fic ie  tran sp ortad ora  c ir c u la rá  o se  v e r te rá  en una tube­

r í a  de toma que conduce a l a  unidad a l a  que debe su m in istrar 

se  e l  m ateria l.

En una segunda forma del invento no se  u t i l iz a n  

compuertas móviles espaciadas a lo  largo  del tran sportador, 

sin o  que en aquellos lu gares donde se desea descargar mate­

r i a l  de l tran sportador en l a s  tu b e r ía s  de toma situ a d a s  de­

b a jo , l a  anchura de l a  su p e r fic ie  de tran sp orte  a lo  largo  de 

l a  que e s tá  circulando e l  m ateria l es más e strech a  que en 

l a s  seccion es del tran sportador en l a s  p arte s in term edias, 

para  proporcionar una separación  en l a  su p e r fic ie  de tra n s­

porte en uno ó en ambos lados de l a  secc ió n  más e strech a , a 

trav és de l a  cu al f l u i r á  ó se  v e r te rá  e l  m aterial en l a s  tu ­

b e r ía s  de toma.

En o tra  forma más del invento, e l tran sportador por 

gravedad, accionado mediante f lu id o , tien e a l menos dos seo- 

d o n e s  interm edias de tran sp o rte  permeables a lo s  gase s, que 

están  espaciadas entre s í  tran s versalm ente a l  tran sportador 

y adaptadas para  moverse la teralm en te con respecto  a l  tran s­

portador para proporcionar una separación  de desplazamiento 

en l a  su p e r fic ie  de tran sp o rte  a trav é s  de l a  cual pueden 

obtenerse para  a n á l i s i s  m uestras rep re se n ta tiv a s  y uniformes 

del m ateria l tran sportado .

E l invento se rá  d e sc r ito  con mayor d e ta lle  en cone­

xión con lo s  d ibu jos que se acompasan, en lo s  que:
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La f ig u r a  1 es una v i s t a  en alzado la te r a l  de un 

tran sportador de c ircu lac ió n  por gravedad, activado mediante 

f lu id o , parcialm ente en sección , que m a te r ia liz a  una forma 

d el invento;

l a  F igu ra  2 es una v i s t a  seccionada a e sc a la  am­

p lia d a  de una p arte  de l a  F igu ra 1;

l a  F igu ra 3 es una v i s t a  seccionada tomada sobre 

l a  l ín e a  3-3 de l a  F igu ra  2;

l a  F igu ra  4 es una v i s t a  en p lan ta  de l a  F igu ra  3 

con p a rte s  en sección .

l a  F igu ra  5 es una v i s t a  en p lan ta , a  e sc a la  am­

p lia d a , de una p arte  de un tran sportador de c ircu la c ió n  por 

gravedad, activado mediante f lu id o , que m a te r ia liz a  o tra  fo r­

ma del invento, con p a rte s  en sección ;

l a  F igu ra  6 es una v i s t a  seccionada tomada sobre l a  

l ín e a  6-6 de l a  F ig u ra  5; y

l a  F igu ra  7 es una v i s t a  seccionada tomada sobre la  

l ín e a  7-7 de l a  F ig u ra  5.

La. F igu ra  8 es una l i s t a  en p lan ta  de o tra  forma del

invento;

l a  f ig u r a  9 es una v i s t a  seccionada tomada a  lo  

la rgo  de l a  l ín e a  9-9 de l a  F igu ra  8;

l a  F igu ra 10 es una v i s t a  seccionada tomada a lo  

la rgo  de la s  lín e a s  10-10 de l a  F igu ra  9 .

Haciendo re fe re n c ia  primero a l a  forma del invento 

mostrada en l a  F igu ra  1, e l  tran sportador 1 de c ircu lac ió n  

por gravedad, activado mediante f lu id o , es del t ip o  d escrito  

en l a  Patente de lo s Estados Unidos de Schemm NS 2 .527.455, 

publicada e l 24 de Octubre de 1.950, y comprende un canal de 

tran sp orte  2 ligeram ente in c lin ad o , que tiene un piso ó super
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f i c i e  3 permeable a lo s  g a se s , a lo  la rgo  del cuál e s tá  des­

tinado a c ir c u la r  e l  m ateria l. E l p iso  permeable a  lo s  ga- 

se s  puede e s ta r  hecho de cualqu ier m ateria l adecuado, t a l  co­

mo t e la  fu e rte  que tenga l a  perm eabilidad a lo s  gase s u n ifor­

memente b a ja  deseada. E l p iso  permeable a lo s  gase s incluye 

una p lu ra lid ad  de seccion es, cada una de l a s  cuales cubre una 

cámara impelente 4 a l a  que se  su m in istra  gas a trav é s  de 

abertu ras de entrada 5.

E l m ateria l que debe tran sp o rtarse  a  lo  largo  del 

10 p iso  permeable a  lo s  gase s es sum inistrado a l  extremo supe­

r io r  del tran sportador desde una to lv a  de sum in istro  6 . La 

c ircu lac ió n  de m ateria l desde l a  to lv a  a l  extremo superior 

del tran sportad or es con tro lab le  con p re feren cia  t a l  como 

mediante una v á lv u la  de paso 7 .

15 E l g ire  que en tra en l a  cámara impelente 4 , p asa

h a d a  a r r ib a  a tra v é s  d e l p iso  permeable a lo s  g ase s y f l u i ­

d i f i c a  e l m ateria l pulverulento que le  recubre, haciéndole 

c ir c u la r  h acia  abajo  por gravedad a  lo  la rgo  del p iso  permea­

b le  a lo s  g a se s .

20 E l tran sportador mostrado en l a s  F igu ras 1-4, tiene

por f in a lid a d  su m in istrar  m ateria l a  v a r ia s  tu b e r ía s  de toma, 

Por consigu ien te , su  extremo in fe r io r  puede e s ta r  cerrado! 6 

s i  se  desea una co rrien te  que c ircu le  continuamente a  lo  l a r ­

go de l a  su p e r f ic ie  de tran sp o rte , pueden disponerse medios 

2? para  re c irc u la r  e l  m ateria l desde e l  extremo in fe r io r  del

tran sportador de v u e lta  a  l a  to lv a  de sum inistro 6*

Las tu b e r ía s  de toma 8 están  espaciadas lo n g itu d i­

nalmente a lo  la rgo  del tran sp ortad or. E sta s  tu b e r ía s  de to­

ma están  s itu ad as directam ente debajo del tran sportador y es- 

30 tan adaptadas p ara  r e c ib ir  m ateria l del tran sportador para
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conducirlo a to lv a s  ó s im ila re s  que pueden e s ta r  asociados 

con alim entadores volum étricos de máquinas de llenado de sa ­

cos.

Para perm itir  l a  descarga del m ateria l que c irc u la  

a lo  largo  de lo s p iso s  permeables a lo s  gase s del tran spor­

tador en la s  tu b ería s  de toma, l a s  d ife ren te s seccion es del 

p iso  permeable a lo s  gase s y ¡sus cámaras im pelentes s itu ad as 

debajo, terminan en lo s  bordes de aguas a r r ib a  y de aguas 

abajo  de cada tu b ería  de toma, para proporcionar un espacio  

de compuerta interm edia situado  sobre l a  parte  su p erio r de 

l a  tu b e r ía  de toma re sp e c tiv a . Una sección  de lan zadera  o 

compuerta 9 desp lazab le  la teralm en te , e s tá  s itu a d a  en cada 

uno de lo s  espacio s interm edios sobre la s  tu b e ría s  de toma. 

Cada una de e s ta s  seccion es de compuerta comprende una cáma­

r a  impeiente 10 y un p iso  11 permeable a lo s  gase s que l a  

recubre, que e s tá  en e l plano de l a  su p e r fic ie  de tran spor­

te  formada por lo s  p iso s  permeables a lo s  gase s 3. La par­

te  in fe r io r  de l a  cámara impélante 12 so b re sa le  más a l l á  de 

cada pared l a t e r a l  p ara  proporcionar pestañas 13 y 13' que 

se  extienden h acia  e l e x te r io r , que se  a lo jan  de forma des- 

l iz a b le  en gu ías 14 y 14' formadas en lo s lados de l a s  tube­

r í a s  de toma 8 y en l a s  extensiones la te r a le s  8* de l a s  tu ­

b e r ía s  de toma en sus extremos su p e rio re s. Una v a r i l l a  de 

accionamiento 15, unida a un extremo de l a  sección  de com­

puerta , so b re sa le  a trav és del extremo ex te r io r  de l a  exten­

sió n  8' para se r  unida a cu alqu ier medio de accionamiento 

adecuado, representado aquí como una empuñadura 16.

Una p laca  l a t e r a l  17 se  extiende a lo  la rgo  del 

borde d e l p iso  permeable a lo s  gase s 11 en su  lado ale jad o  

del lado al que e s tá  unida l a  v a r i l l a  de accionamiento 15.
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E sta  p laca  forma un tope que se  a p lic a  a l  lado del canal 

transportador 2 cuando l a  sección  de compuerta e s tá  empuja­

da del todo h acia  e l in te r io r , según se  muestra mediante l í ­

neas de traz o s C en l a  F igu ra  3, y entonces asegura l a  a lin e a  

ción del p iso  permeable a lo s  gase s 11 con la s  secciones de 

p iso  permeables a  lo s  gase s 3* También impide la  c ir c u la ­

ción l a t e r a l  del m ateria l sobre e l lado interno de l a  se c ­

ción de compuerta cuando e s ta  últim a e s tá  a b ie r ta , porque l a  

p laca  l a t e r a l  se  a p lic a  a  un fro tad o r f le x ib le  18 d ispuesto  

sobre l a  o tra  pared l a t e r a l .

La h o ja  fro ta d o ra  18 puede e s ta r  formada de goma 

o s im ila r , y e s tá  unida a l  in te r io r  de l a  pared la t e r a l  del 

canal  transportador 2, bajo  l a  que e s tá  destin ada a  moverse 

l a  sección  de compuerta. Su lado in fe r io r  se  apoya contra 

l a  su p e r fic ie  su perior del p iso  permeable a lo s  gase s 11 y 

asegura que e l  m ateria l pulverulento f lu id i f ic a d o , no c ircu ­

ís. lateralm ente sobre e l  borde l a t e r a l  adyacente del p iso  

permeable a lo s  g a se s , con e l  p o sib le  atascam iento de l a s  

gu ías 14 y 14* en la s  que d e slizan  la s  pestañ as 13 y 1 3 '.

S i  se  d isp u sie ra  un a ju s te  suficientem ente próximo entre l a  

su p e r fic ie  su perior del p iso  permeable a lo s  gase s 11 y e l  

borde in fe r io r  de l a  pared l a t e r a l  d e l canal de tran sporte , 

para  impedir la  c ircu lac ió n  de m ateria l sobre e l  borde la te ­

r a l  del p iso  permeable a lo s  g a se s , podría haber un d esgaste  

indebido de l a  su p e r fic ie  su perior del p iso  permeable a  lo s  

g a se s .

Se su m in istra  gas f lu id i f ic a n t e  a l a  cámara impe­

le r t e  10 desde l a  cámara im pelerte adyacente 4 a trav és de 

una tu b e ría  19 y de una manguera f le x ib le  20. La manguera 

20 tien e su f ic ie n te  f lo jid a d  para perm itir  s i t u a r  l a  sección
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ge compuerta 9 en cualqu ier p o sic ió n  que se desee.

Cuando la s  secciones de compuerta 9 se  mueven a 

su  p o sic ió n  más in te r io r  ó posic ion es "en l ín e a " ,  sus p iso s  

permeables a  lo s  gase s 11 están  alin eados con lo s  p iso s  per­

meables a  lo s  g ase s 3 de la s  seccion es del tran sportador ad­

yacen tes, formando una su p e r fic ie  de tran sp o rte  continua de 

anchura uniforme, de modo que no hay ninguna descarga de ma­

t e r i a l  en ninguna de l a s  tu b e r ía s  de toma 8. Bajo t a le s  con­

d ic io n es, s i  e l  extremo del tran sportador e s tá  cerrado, no 

hay c ircu lac ió n  de m ateria l a  lo  largo  del tran sportador, 

sin o  que e l  tran sportador e s tá  llen o  de una masa de m aterial 

f lu id if ic a d o  d ispuesto  a c ir c u la r  a l  in te r io r  de la s  tu b e r ía s  i 

de toma tan pronto como una o más de la s  secciones de com­

puerta estén  a b ie r ta s .  S i  e l  extremo del tran sportador es­

t á  d ispuesto  p ara  re c irc u la c ió n , e l  m ateria l c ir c u la rá  a  t r a  

ves del tran sportador y se rá  devuelto a l a  to lv a  6 s in  que 

se  descargue nada de é l  en l a  tu b e r ía  de toma.

Cuando se  desea descargar m ateria l en una o más 

de l a s  tu b ería s  de toma, se  t i r a  h acia  a fu era  de la s  se cc io ­

nes de compuerta, es d ec ir  lateralm en te a l a  corrien te  de 

c ircu lac ió n  (h ac ia  l a  izqu ierd a según se  muestra en l a s  Figu­

r a s  3 y 4 ) ,  para proporcionar una separación  21 entre él l a ­

do más in te r io r  de l a  sección  de compuerta y l a  pared la t e ­

r a l  adyacente del can al 2. E l m ateria l que c ir c u la  a lo  la r ­

go de ese lado del tran sportador c ir c u la rá  o se  v e r te rá  en­

tonces a tra v é s  de l a  separación  en l a  tu b ería  de toma.

S i  se desea mantener una ca íd a  uniforme de mate­

r i a l  en la s  tu b e r ía s  de toma, como es normalmente e l caso 

cuando l a s  tu b e r ía s  de toma sum inistran alim entadores volu­

m étricos, todas l a s  compuertas pueden d e ja rse  en posic ion es
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parcialm ente a b ie r ta s  t a le s  que c ir c u la rá  m ateri

te  a trav és de l a  separación  21 en l a s  tu b ería s  de toma para

a 0347

mantener en todo momento lle n a s  l a s  tu b ería s  de toma, mien­

t r a s  se  permite que parte  del m ateria l c ircu le  más a l l á  a  la s  

seccion es de compuerta próxim as.

Cada vez que l a  corrien te  de c ircu lac ió n  del mate­

r i a l  pulverulento f lu d if ic a d o , c irc u la  sobre una sección  de 

compuerta parcialm ente a b ie r ta  y sobre l a  sección  de aguas 

abajo próxima adyacente del tran sportador, l a  co rrien te  e stre  

chada del m ateria l que c ir c u la  desde l a  sección  de compuerta 

se  red istr ib u y e  sobre toda l a  anchura del tran sp ortad or, de 

modo que cuando l a  co rrien te  de c ircu lac ió n  alcan za  l a  se c ­

ción de compuerta próxima de aguas abajo , l a  co rr ien te  es de 

l a  anchura completa d e l tran sp ortad or; y s i  e sa  sección  de 

compuerta e s tá  a b ie r ta  solamente parcialm ente, l a  p arte  de 

borde l a t e r a l  de l a  corrien te  c ir c u la rá  ó se v e r te rá  a trav és 

de l a  separación  y a l  in te r io r  d e l conducto de toma situado  
debajo .

l a s  l le n a s  de modo que se  mantendrá un s im in istro  uniforme 

de m ateria l en la s  tu b e r ía s  de toma. En e s ta  forma del in­

vento e l  tran sportador 27 es de l a  misma construcción  general 

que e l  tran sportador 1 de la s  F igu ras 1 a  4 , y comprende un 

can al de tran sp orte  28 y un p iso  ó su p e r fic ie  de tran sp orte

29 permeable a lo s  g a se s . S in  embargo, l a  cámara impelente

30 de cada sección  e s ta  separada de l a s  cámaras im pelentes de 

l a s  seccion es adyacentes y se  le  su m in istra  gas f lu id i f ic a n t e  

separadamente desde un co lecto r p r in c ip a l 31 a trav és de con—

La forma de l invento mostrada en l a s  F igu ras 5, 6

y 7 e s ta  d iseñada para su m in istrar m ateria l automáticamente 

a l a s  tu b e r ía s  de toma en cantidad su f ic ie n te  p ara  mantener—
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a 0347
ductos derivados t a le s  como lo s  conductos 32 a 36, que 

tien en  v á lv u las 37 a 41.

Las tu b e ría s  de toma, t a le s  como la s  tu b e r ía s  42,

43 y 44, están  situ ad as directam ente debajo del tran sp orta^  

dor, y su s  extremos su p erio res se  abren directam ente en l a  

p arte  in fe r io r  del tran sp ortad or. Directamente encima de 

cada tu b e r ía  de toma l a  su p e r fic ie  de tran sp o rte  o p iso  per­

meable a lo s  gase s 29 y su cámara im pelerte s itu a d a  debajo 

30, es más e strech a  que e l  p iso  permeable a lo s  gase s y la  

cantara im pelerte a cada lado de e l l a  para  proporcionar seo- 

ciones la te r a le s  a lte rn a tiv a s  29a, 29b y 29c y seccion es de 

unión estrech as 29d y 29e p ara  formar espacio s de compuerta 

o separaciones 46 y 4 6 '.  Las separaciones 46, 46' están  en 

comunicación a b ie r ta  con lo s  extremos superiores de l a s  tu­

b e ría s  de toma y están  formadas entre lo s  lad os de cada !ma 

de la s  secciones de p iso  e strech as permeables a lo s  g a se s 

29d y 29e y su s cámaras im pelentes s itu ad as debajo y lo s 

lad os d e l tran sp ortad or. E l m ateria l que c ir c u la  a lo  largo  

de l a s  p arte s de borde e x te r io re s  de l a s  secciones máa an­

chas adyacentes aguas a r r ib a  29a y 29b del tran sportador 

pueden c ir c u la r  ó v e rte rse  en l a s  tu b e ría s  de toma r e sp e c t i­

v as. Los lados de l a s  seccion es de tran sporte  más estrech as! 

e stán  p ro v isto s  dé p laca s  la te r a le s  47 que se  extienden ha­

c ia  a r r ib a  de t a l  anchura que aseguran que en todo momento 

durante el funcionamiento una c ie r t a  cantidad de m ateria l

s e r a  tran sportada a trav és de e l l a s  h a sta  l a  sección  próxima 

mas ancha s in  derramarse de l a  sección  de puente e strech a .

Todas l a s  tu b ería s  de toma excepto l a  últim a 44,

tienen v á lv u las d e s liz a n te s  o de compuerta 48 de modo que 

cuando se  desee, pueda cerra rse  l a  c ircu lac ió n  de m ateria l
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de aq u e lla s  tomas en que se a  n ecesario  para  mantenimiento 

o reparación  del equipo servido por l a  toma*

En e s ta  forma d e l invento se desea disponer medios 

p ara  l a  re c irc u la c ió n  del exceso de m ateria l desde e l  ex tre­

mo in fe r io r  del tran sp ortad or. Con e s te  f in  se  extiende una 

tu b e r ía  de retorno 49 desde e l  extremo in fe r io r  del transpor­

tador a  un tran sportador neumático 50 que devuelve todo el 

m ateria l que c ir c u la  a  lo  largo  del tran sportador y no se  des 

carga en l a s  tu b e r ía s  de toma a trav és de l a  tu b e r ía  51 de 

nuevo a  l a  to lv a  de sum inistro (no rep resen tad a ).

Para poner en funcionamiento e l  tran sportador de 

l a s  F igu ras 5-7* todas la s  v á lv u la s  d e s liz a n te s  48 excepto la  

v á lv u la  d e sliz an te  de l a  tu b e r ía  de toma 42 están  cerrad as.

La v á lv u la  37 del conducto derivado 32 e s tá  a b ie r ta  y l a s  v á l 

vu las 38 a  41 de lo s  conductos derivados 33 a  36 se dejan  

cerradas de modo que e l gas c ir c u la  a trav és d e l conducto b i­

furcado 32 a su cámara impélante aso c iad a  debajo de l a  sec­

ción más ancha 29a del tran sp ortad or. Luego se  admite mate­

r i a l  a l  extremo su perior del canal tran sportador desde l a  t o l  

va y c irc u la  a lo  la rgo  del piso de tran sp orte  h a sta  que a l­

canza l a  sección  de tran sp o rte  e strech a  29d sobre l a  tu b e r ía  

de toma 42. Como no e s tá  circulando a ir e  dentro de l a  cáma­

r a  impelente 30 de l a  sección  estrech a 29d, e l m ateria l que 

l a  recubre no se rá  f lu id if ic a d o  y se a p i la r á  sobre e l l a  y de­

tendrá l a  c ircu lac ió n  de m ateria l a lo  largo  de l a  p arte  cen­

t r a l  d e l p iso  de tran sp o rte . S in  embargo, e l  m ateria l e s ta r á  

f lu id if ic a d o  en l a  sección  más ancha adyacente aguas a r r ib a  

29a y c ir c u la ra  desde e l  extremo de e s ta  sección , por sus l a ­

dos en lo s  espacios 46 y 46* h a sta  que l a  tu b e r ía  de torna 42 

e s tá  lle n a .
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Después de que la  tubería de toma 42 ha sido l l e ­

nada, l a  válvula deslizan te  48 de la  tubería de toma 43 se 

abre y la s  válvu las 38 y 39 de lo s  conductos bifurcados 33 y

34 se abren para sum inistrar gas f lu id if ic a n te  a través de 

aquellos conductos bifurcados a sus cámaras impelentes aso­

ciadas debajo de la s  secciones 29d y 29b del transportador, 

respectivam ente. *̂1 m aterial situado sobre l a  sección más 

estrecha 29d encima de l a  tubería  de toma 42, e sta rá  ahora 

f lu id if ic a d o  y c ircu lará  a lo  largo de e l la  y sobre l a  sec­

ción más ancha sigu ien te  29b. Cuando e l  m aterial f lu id i f ic a ­

do alcanza l a  sección más ancha 29b, se rá  red istribu id o  a l a  

anchura to ta l de e s ta  sección y c ircu lará  hacia abajo a lo  

largo  de e l l a  h asta  que alcanza e l extremo superior de l a  sec 

ción de puente estrecha 29e sobre la  tubería  de toma 43* Co­

mo no c ircu la  gas a través de l a  cámara impelente de la  sec­

ción 29e, e l m aterial que c ircu la  sobre e l l a  desde l a  sección 

más ancha adyacente 29b, no e s ta rá  f lu id if ic a d o  y se a p ila rá  

y detendrá l a  u lte r io r  circu lación  de m aterial hacia abajo 

desde la  parte central de l a  sección 29b. Sin embargo, c ir­

cu lará m aterial desde la s  p artes de borde de la  sección 29b 

en lo s espacios 46 y 4 6 ', sobre l a  tubería  de toma 43, h asta  

que e s ta  tubería de toma e stá  llen a .

Después de que la  tubería de toma 43 ha sido llen a­

da, se abren la s  válvulas 40 y 41 de lo s  conductos bifurcados

35 y 36 para perm itir que c ircu le  gas f lu id if ic a n te  a  través 

de aquellos conductos bifurcados a la s  cámaras impelentes bajo 

la s  secciones del transportador 29e y 29c. Esto f lu id i f ic a r á  

e l m aterial sobre l a  sección estrecha 29d sobre l a  tub ería  de 

toma 43 y c ircu lará  m aterial a lo  largo de e l l a  y sobre l a  sec 

ción de circu lación  aguas abajo más ancha 29c. Cuando el mar-
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t e r i a l  c irc u la  sobre e l extremo su perior de l a  se .ón mas

ancha 29c, se rá  re d istr ib u id o  a l a  anchura to ta l  del tran s­

portador y c ir c u la rá  h acia  abajo a lo  largo  de la  sección  

29c y en l a  tu b ería  de toma 44 h asta  que é s ta  e s tá  lle n a .

E l exceso de m ateria l es rec ircu lad o  después mediante el 

transportador neumático 50 de v u e lta  a l a  to lv a  de suminis­

tro .

E l sistem a e s tá  ahora en condiciones para funcio­

namiento normal. En funcionamiento normal, la s  v á lv u las 

d e sliz an te s  48 están  a b ie r ta s  y e l m ateria l c ircu la  a lo  la r ­

go de l a  anchura to ta l  del piso del tran sportador h a sta  que 

alcanza l a  prim era sección  estrech a  29d sobre l a  tu b ería  de 

toma 42. S i  e s ta  tu b e r ía  de toma no e s tá  lle n a , l a  corrien­

te  c ircu lan te  de m ateria l f lu id if ic a d o  es p artid a , c ircu lan ­

do sus porciones la te r a le s  a trav é s  de lo s  espacio s 46 y 46' 

a l  in te r io r  del extremo su p erio r de l a  tu b e r ía  de toma 42.

La p arte  ce n tra l continúa su  c ircu lac ió n  h acia  abajo y p asa  

sobre l a  sección  de puente estrech a 29d para ser  r e d is t r ib u i­

da y c ir c u la r  h acia  abajo sobre l a  sección  más aecha 29b. 

Cuando e l  m ateria l alcanza el extremo in fe r io r  de l a  sección  

29b, es partid o  o tra  vez, circulando la s  porciones la te r a le s  

a trav és de lo s  espacio s 46 y 46' a l  in te r io r  de l a  tu b ería  

de toma 43, s i  e s ta  tu b ería  de toma no e s tá  lle n a , mientras 

l a  p arte  cen tral p asa  a lo  largo  de l a  sección  de unión es­

trech a 29e y sobre l a  últim a sección  más ancha de aguas aba­

jo  29c. La corrien te  de c ircu lac ió n  es r e d is tr ib u id a  de nue­

vo a l a  anchura to ta l  del tran sportador y pasa sobre l a  sec­

ción 29c para se r  descargada desde su extremo in fe r io r  a l  

in te r io r  de l a  últim a tu b ería  de toma 45, s i  e s ta  tu b ería  de 

toma no e s tá  l le n a . Cualquier exceso de m ateria l se rá  devuel-
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to  a  l a  to lv a  de sum inistro mediante e l transportador 50.

E l techo del canal de tran sporte  de l a s  F ig u ras 

5, 6 y 7 e s tá  p ro v isto  con p re fe ren cia  de aberturas de in s­

pección que pueden cerra rse  sobre cada una de l a s  seccion es 

estrech as 29c y 29d.

Una forma a lte rn a tiv a  de poner e l  sistem a en condi­

ciones de funcionamiento es a b r ir  la s  v á lv u las 32 a 36 en to­

dos lo s  conductos b ifu rcados 37 a 41* y perm itir a l  m ateria l 

f lu id if ic a d o  c ir c u la r  a  lo  la rgo  del tran sportador h a sta  que 

c irc u la  ó se  v ie r te  sobre e l extremo in fe r io r  de l a  sección  

más ancha 29c a l  in te r io r  de l a  tu b ería  de toma 44. Durante 

e s te  funcionamiento, la s  v á lv u las 48 de la s  tu b ería s  de toma 

43 y 42 pueden e s ta r  cerrad as, o pueden d e ja rse  a b ie r ta s  pa­

r a  producir un llenado sim ultáneo de l a s  tu b ería s  de toma 43 

y 42. S i están  cerradas se  abren progresivam ente a medida 

que la s  tu b e r ía s  de toma 44 y 43 se  llen an .

S i  se  desea, pueden disponerse medios para accio­

nar la s  v á lv u la s , 37 a 41 y también l a s  v á lv u las d e s liz a n te s  

48 de l extremo su perior de la s  tu b e r ía s  de toma mediante con­

t r o l  remoto.

S i  se desea l le n a r  solamente l a  tu b e r ía  de toma 42, 

ésto  puede hacerse de l a  prim era manera d e sc r ita  anteriormen­

te , e sto  e s , abriendo solamente l a  v á lv u la  37 del conducto 

bifurcado 32. S i  se  desea l le n a r  solamente l a s  tu b ería s  de 

toma 42 y 43? ésto  puede hacerse también como se  ha d e sc rito  

primero anteriorm ente, pero dejando cerrada l a  v á lv u la  37 del 

conducto bifurcado 41. También, s i  no se  desea l le n a r  ningu­

na de l a s  tu b e r ía s  de toma 42 y 43? esto  puede l le v a r se  a ca­

bo simplemente cerrando la s  v á lv u la s d e s liz a n te s  48 de aque­

l l a s  tu b ería s  de toma.
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Cuando se desean m uestras p re c isa s  de l a  corrien ­

te  de c ircu lac ió n  del tran sportador 1, es particu larm ente 

v en ta jo sa  l a  forma m odificada de l invento mostrada en l a s  F i­

guras 8-10. Para obtener m uestras re p re se n ta tiv a s  para  aná­

l i s i s ,  es n ecesario  ex trae r  una p arte  de dicho m ateria l de l a

cantidad to ta l  que se  e s tá  transportando, y e x tra e r la  de t a l  

forma que l a  proporción y d is tr ib u c ió n  de l a  ca lid ad , es de­

c i r ,  tamaño de l a s  p a r t íc u la s , contenido de humedad, peso 

e sp e c íf ic o , composición mineral ó química, e t c . ,  se a  una mués 

t r a  re p re se n ta tiv a  r e a l  del m ateria l t o t a l  que e s tá  siendo 

tran sportad o . E l presente invento extrae una muestra de to ­

da l a  sección  tra n sv e r sa l de l a  corrien te  que c ir c u la  p ara  

proporcionar una muestra re p re se n ta tiv a  t a l .

Según se  muestra en l a s  F igu ras 8-10, e l  aparato 

de descarga de m uestras 55 s irv e  un canal de tran sp o rte  3a 

ligeram ente inclinado que tien e un p iso  ó su p e r fic ie  permea­

b le  a lo s  gases 3a, a  lo  largo  del cual e s tá  adaptado a  c i r ­

cu lar  e l  m a te ria l. E ste  p iso  permeable a lo s gase s incluye 

una p lu ra lid ad  de seccion es, cada una de l a s  cu ales e s tá  s i ­

tuada sobre una cámara impelente 4a. Para perm itir l a  des­

carga de muestra del m aterial que c irc u la  a lo  largo  del ca­

n a l de tran sp o rtad o rla , dos seccion es adyacentes del piso 

permeable a lo s  gase s 3a están  d istan c iad as entre s í ,  d e fi­

niendo de e ste  modo un espacio  de compuerta de muestra 60 

entre lo s  extremos adyacentes de l a s  dos seccion es de p iso .

E l espacio  de muestra 60 tien e  un conjunto de lanzadera 9a 

en é l ,  que incluye dos secciones de tran sp orte  interm edias 

permeables a  lo s  g ase s 61, 61' espaciadas entre s í  mediante 

un conjunto a ju sta b le  t a l  como e l  ten sor 62 para  d e fin ir  una 

separación  6 2 '.  Cada sección  de tran sp orte  interm edia per-
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me ab le a lo s  gase s tiene una cámara impélante 63, 63* r e s ­

pectivam ente.

Los lados de l a s  seccion es interm edias tienen  pes­

tañ as 64, 64' apoyadas en lo s  extremos adyacentes de l a s  seo- 

ciones de p iso  permeables a  lo s  gase s del canal tran sp o rta­

dor. Las pestañas 64 están  a lo ja d a s  en forma d e s liz a b le  en 

una gu ía  65 formada en lo s  lad os de l a s  tu b e r ía s  de toma 8a. 

La g u ía  65 y la s  pestañas 64 hacen p o sib le  mover a lte rn a t iv a ­

mente e l  conjunto de lanzadera lateralm en te a trav é s  de l a  

co rrien te  de m ateria l pulverulento que c ircu la  en e l tran s­

portador. 1a.

Para mover l a s  seccion as interm edias 61 lateralm en­

te , e s tá  conectada una v a r i l l a  de accionamiento 15a a un pun­

to conveniente del conjunto de lanzadera, t a l  como a  l a  cáma- 

r a  im pelerte de una de la s  seccion es in term edias. Aunque la  

v a r i l l a  de accionamiento 15a puede s e r  accionada manualmente 

s i  fu e ra  n ecesario , es p re fe r ib le  u t i l i z a r  un accionamiento 

mecánico u otro accionamiento adecuado p ara  mover a l te r n a t i­

vamente e l  conjunto de lanzadera. S in  embargo, accionada a 

mano o mediante otro medio cu alq u iera , es importante que se  

emplee una velocidad de desplazam iento uniforme.

Las cámaras im pelentes 63, 63 ' e stán  sum in istradas 

con un gas f lu id i f ic a n te  desde la s  lín e a s  de sum inistro 5a 

de l a  cámara im pélante adyacente 4a mediante mangueras f l e x i ­

b le s  66, 66* que son de longitud su f ic ie n te  p ara  perm itir a  

cada sección  interm edia moverse h a sta  una p o sic ió n  directamen 

te  entre lo s  extremos adyacentes del p iso  permeable a lo s  ga­
se s  3a del canal tran sp ortad or.

Debe comprenderse que ambas seccion es interm edias 

61, 61' son sustancialm ente tan la r g a s ,  en l a  d irecc ió n  de
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c ircu lac ió n  del m aterial a  lo  largo del transportador 1a, 

como e l espacio de compuerta de muestra 60 entre los ex tre­

mos adyacentes de l a s  secciones de piso permeables a lo s  ga­

se s  3a de e ste  tran sportador. También, cada sección  interme­

d ia  61, 61* es a l menos tan ancha como l a  anchura del piso 

permeable a lo s  gases 3a del canal tran sportador, y tien e 

preferentemente bordes no a iread o res, defin idos en forma con­

veniente por la s  pestañas de montaje 67, 67' que están  s itu a ­

das bajo la s  paredes la te r a le s  2a y l a  cub ierta  de l a  envol­

vente 8a para proporcionar un c ie rre  de m ateria l a lo  largo 

de lo s  bordes del p iso . Los p iso s permeables a lo s gases 

del can al transportador y de la s  secciones interm edias están 

d ispuestos para que queden sustancialm ente en el mismo p la ­

no.

En e l funcionamiento normal de e s ta  forma del in ­

vento, una de la s  secciones interm edias 61 ó 61* e s tá  s i tu a ­

da en alin eación  con lo s  p iso s permeables a lo s  gases 3a del 

tran sportador. En e s ta  posic ión , e l m ateria l pulverulento 

es transportado a lo  largo del tran sportador y sobre l a  se c ­

ción interm edia alineada.

Cuando se desea extraer una muestra de m aterial del 

m ateria l pulverulento que se  e s tá  transportando, e l  conjunto 

de lanzadera se mueve a  una velocidad uniforme, lateralm ente 

a  trav és de l a  tray e c to r ia  de c ircu lac ió n , presentando el ma- 

t e r i a l  a l a  separación  6 2 '.  E.1 m aterial situado sobre l a

separación desplazable se v ie r te  a su trav és y a l in te r io r  

de l a  tu b ería  de toma 60. Como la  separación  62' se mueve a 

trav és de toda la  anchura de la  corrien te de m ateria l que c ir  

cula y a r r a s tr a  m aterial de toda l a  a ltu ra  de l a  corrien te , 

se obtiene una muestra de m aterial uniforma que es represen ta
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t iv a  de toda l a  su p e r fic ie  de sección  tra n sv e rsa l de c ircu ­

la c ió n  del m ateria l.

E l volumen t o t a l  de m ateria l descargado del tra n s­

portador a trav és de l a  separación  62 en un so lo  desplazamien 

to , puede se r  controlado fácilm en te mediarte l a  se le cc ió n  o 

a ju s te  de l a  anchura de l a  separación  6 2 ', y mediante l a  se­

le cc ió n  o a ju s te  de l a  velocidad de desplazamiento del con­

junto de lanzadera.

Pueden hacerse v ar io s cambios en lo s  d e ta lle s  del 

invento según se  ha d e sc r ito , s in  s a c r i f i c a r  sus v en ta ja s  o 

ap arta rse  del e s p ír i tu  ó alcance del invento según se  expone 

en la s  re iv in d icac io n es ad ju n tas.

E sta  so l ic itu d  que corresponde a l a  presentada en 

Los Estados Unidos de América, e l  11 de Marzo de 1.964, bajo  

e l  número 351.067, se acoge a lo s  ben efic io s del A rticu lo  51 

del vigente E statu to  sobre Propiedad In d u str ia l .

N 0 T A

Los puntos de invención propia y nueva que se pre­

sentan para que sean  ob jeto  de e s t a  so l ic itu d  de Patente de 

Invención en España por VEINTE años son lo s  s ig u ie n te s :

1 .-  Un sistem a de llenado de to lv a s , que compren­

de un transportador de m ateria l pulverulento de c ircu lac ió n  

por gravedad, activado mediante f lu id o , que incluye una en­

volvente que forma un canal tran sportador, a l  menos dos sec-
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ciones de p iso  permeables a  lo s  gases espaciadas que forman 

una porción de la  p arte  in fe r io r  de dicho canal y a lo  largo 

de la s  cu ales e s tá  adaptado a c ir c u la r  e l m ateria l pulverulen 

to , encontrándose dichas secciones de piso sustancialm ente 

en e l mismo plano, una cámara impelente debajo de cada sec­

ción de p iso , medios para in tro d u cir  un gas dentro de cada 

una de d ichas cámaras impelentes para que c ircu le  h acia  a r r i­

ba a trav és de la s  secciones de p iso  permeables a lo s  gases 

para f l u id i f i c a r  e l  m aterial pulverulento que la s  recubre, 

una tu b ería  de toma s itu a d a  debajo del espacio  entre los ex­

tremos adyacentes de dichas secciones de p iso , una sección  de 

tran sporte  interm edia en e l  espacio  entre lo s extremos adya­

centes de la s  secciones de p iso  y sobre e l  extremo superior 

de dicha tu b ería  de toma, incluyendo dicha sección  de tra n s­

porte interm edia una sección  de p iso  sustancialm ente en e l  

plano de dichas secciones de p iso  primeramente c ita d a s , una 

cámara impelente bajo  e l  p iso permeable a lo s  gase s de dicha 

sección  interm edia, medios para in trod u cir un gas en e l in te ­

r io r  de dicha cámara impelente últimamente c ita d a  para que 

pase h ac ia  a rr ib a  a  trav és del p iso  permeable a lo s  gase s que 

l a  recubre para f lu id i f i c a r  e l  m ateria l pulverulento sobre 

e l l a ,  y medios para proporcionar una separación  entre un bor­

de lo n gitu d in a l de la  sección  del tran sportador interm edia, 

en l a  d irección  de l a  c ircu lac ió n  de m aterial a lo  largo  del 

tran sportador, y a l  menos una pared la t e r a l  de l a  envolvente 

a trav és de l a  cual e l  m ateria l que c irc u la  a lo  largo del 

tran sportador pueda c irc u la r  o v e rte rse  en dicha tu b ería  de 

toma.

2 .-  Un sistem a de llenado de to lv a s , que comprende 

un tran sportador de m ateria l pulverulento de c ircu lac ió n  por
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gravedad, activado mediante f lu id o , que incluye una envol­

vente que forma un canal de tran sp o rte , formando a l  menos 

dos secciones de p iso  permeable a lo s  gase s espaciadas una 

porción de dicho can al, a  lo  largo del cual e s tá  adaptado a 

c ir c u la r  e l  m ateria l pulverulento, una cámara impelente de­

bajo  de cada sección  de p iso , medios para in trod u cir un gas 

en cada cámara impelente para que c ircu le  h acia  a r r ib a  a t r a ­

vés de lo s  p iso s permeables a  lo s  gase s que l a s  recubren pa­

r a  f lu id i f i c a r  el m ateria l pulverulento sobre e l la s ,  una tu­

b e ría  de toma situ ad a  debajo del espacio  entre lo s extremos 

adyacentes de dichas secciones de p iso  permeables a lo s  ga­

s e s ,  una sección  de compuerta en e l espacio entre lo s^ ex tre ­

mos adyacentes de dichas secciones de p iso  y sobre e l e x tre ­

mo superior de dicha tu b ería  de toma, incluyendo dicha sec­

ción de compuerta una sección  de p iso  permeable a lo s  gase s, 

una cámara im pelerte debajo del p iso  permeable a lo s  gase s 

de dicha sección  de compuerta y medios para in tro d u cir  un gas 

dentro de dicha cámar a impelente últimamente c itad a , para que

pase h acia  a r r ib a  a trav és del p iso  permeable a lo s  gase s que 

le  recubre para f lu id i f i c a r  e l  m ateria l pulverulento sobre 

é l ,  y medios que montan dicha sección  de compuerta para mo­

verse lateralm ente con respecto a  la  d irección  de c ircu lac ió n  

del m ateria l a  trav és de dicho canal tran sportador, de modo 

que dicha sección  de compuerta pueda moverse a una posic ión  

para proporcionar una separación  entre uno de sus lad os y un

lado de l a  envolvente a trav és de que e l  m ateria l que c ircu ­

l a  a  lo  largo  del tran sportador pueda c irc u la r  o v e rte rse  en 

l a  tu b ería  de toma.

3 .-  Un sistem a como e l defin ido en e l punto 2, en 

e l  que la s  secciones de p iso  espaciadas permeables a  lo s  ga-
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se s  y l a  sección  de p iso  permeable a  lo s  gases de Ta sección  

de compuerta se encuentran sustancialm ente en e l  mismo p la­

no.

4 .  -  Un sistem a como e l defin ido en e l punto 3, en 

ál que e l  p iso permeable a lo s  gases de dicha sección  de 

compuerta es sustancialm ente tan  largo  en l a  d irección  de 

c ircu lac ió n  del m ateria l a  lo  largo del tran sportador, como 

e l espacio entre lo s  extremos adyacentes de dichas secciones 

de p iso  espaciadas permeables a lo s  g a se s , y es a l menos sus­

tancialmente tan  ancho como e l espacio  entre la s  secciones

de p iso  e spaciad as, permeables a  lo s  gase s, de modo que, 

cuando e s tá  cerrada l a  sección  de compuerta, su p iso  perm.ea¡- 

b le  a lo s  gases y dichos p iso s  espaciados permeables a  lo s  

g a se s , forman una su p e r fic ie  de tran sporte  sustancialm ente 

continua de anchura uniforme.

5 . -  Un sistem a como e l  definido en e l  punto 2, en 

e l  que. se sum in istra  gas a l a  cámara impelente de dicha sec­

ción de compuerta desde l a  cámara impelente de una.de la s  cá­

maras impelentes s itu ad as bajo  uno de dichos p iso s  espaciados,, 

permeables a  lo s  g a se s .

6 . -  Un sistem a como e l  defin ido en a l punto 5, en 

e l que lo s medios para sum inistrar gas a  l a  cámara impelente 

de la  sección  de compuerta, incluyen una sección  de conducto 

f le x ib le ,  y dicha sección  de conducto f le x ib le  es de lon gi­

tud su fic ie n te  para perm itir que l a  sección  de compuerta es­

tá  completamente a b ie r ta  y completamente cerrada.

7 . -  Un sistem a como e l  defin ido en e l punto 2, en 

e l  que lo s medios de montaje de dicha sección  de compuerta 

incluyen gu ías espaciadas que se  extienden transversalm ente 

a l  tran sportador, y l a  sección  de compuerta tiene pestañas
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que se extienden h acia  él ex terio r  que se a lo jan  en dichas 

g u ía s .

Un sistem a como é l defin ido en e l punto 7) en e l 

que la s  gu ías están  formadas en e l  extremo superior de l a  

tu b ería  de toma.

9 .  -  Un sistem a como él defin ido en e l  punto 2, en 

e l  que e l  lado in te r io r  de l a  sección  de compuerta tien e  una 

p laca  que se  (extiende h acia  a r r ib a  extendiéndose en l a  d irec­

ción lon gitu d in al del tran sportador.

10. -  Un sistem a de llenado de to lv as para transpor­

ta r  m aterial pulverulento que incluye una envolvente que fo r­

ma un canal de tran sporte , un p iso  permeable a lo s  gases que 

forma l a  parte  in fe r io r  de dicho canal, teniendo dicho piso 

permeable a  lo s  gases secciones altern adas más estrech as y 

mas anchas, proporcionando la s  secciones más e strech as una se 

paración entre al menos uno de sus bordes lo n g itu d in a le s, en 

l a  d irección  de c ircu lac ió n  del m ateria l a lo  largo  del tran s 

portador, y a l menos en un lado de l a  envolvente, una cámara 

impelente debajo de cada una de la s  secciones más anchas y 

más estrech as, medios para in trod u cir un gas dentro de l a  cá­

mara impelente de debajo de cada sección , para que pase hacia 

a r r ib a  a trav és del p iso  permeable a  lo s  gases que l a  recubre 

para f lu id i f i c a r  e l m ateria l pulverulento sobre e l l a ,  y una 

tu b ería  de toma situ ad a  debajo de dicha separación y adaptada 

para r e c ib ir  e l m ateria l que c irc u la  o se v ie r te  en dicha se­

paración desde l a  parte  de borde de l a  porción más sacha adga 

cente aguas a rr ib a , d e l piso permeable a lo s  gases.

11. -  Un sistem a como e l  defin ido en e l punto 10, 

que incluye medios para con tro lar e l sum inistro de gas a la s  

cámaras impelentes s itu ad as bajo todas la s  secciones c itad a s ,
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siendo a l  menos lo s  medios para con tro lar a l sum inistro de 

gas a cada sección  más estrech a independientes de lo s medios 

para controlar e l  sum inistro de gas a l a  sección  más ancha 

adyacente aguas a rr ib a .

12 .-  Un sistem a como e l defin ido en e l punto 11, 

que incluye medios para con tro lar independientemente e l su­

m inistro de gas a la s  cámaras impelentes situ ad as bajo  todas 

la s  seccion es.

13*- Un sistem a como e l defin ido en el punto 10, 

en e l que l a  sección  más estrech a tien e  sus dos bordes espa­

ciados de lo s  bordes la te r a le s  respectivos de l a  envolvente, 

para proporcionar una separación a  cada lado de l a  sección  

más estrech a, y l a  tu b ería  de toma se  encuentra bajo  ambas 

separaciones.

14. -  Un sistem a como e l definido en e l  punto 10, en 

e l  que ál borde de l a  sección más estrech a adyacente a l a  se ­

paración, tiene una p laca  v e r t ic a l  que se  extiende lo n gitu d i­

nalmente en l a  d irección  de c ircu lac ió n  a lo  largo  del tran s­

portador.

15. -  Un sistem a como e l definido en e l punto 10, en 

e l  que e l  extremo de aguas abajo de la  envolvente carece de 

fondo, para proporcionar una abertura sustancialm ente de toda 

l a  anchura del tran sportador, en l a  que c ircu la  e l  m aterial 

descargado desde e l extremo de l a  últim a sección  permeable

a lo s  gases de aguas abajo , y e s tá  situ ad a  una tu b ería  de toma 

bajo  dicha abertura.

16. -  Un sistem a como e l definido en e l punto 15, 

que incluye medios para retorn ar e l  m aterial(que c ircu la  a lo  

largo  del transportador y no descargado en la s  tu b ería s  de to 

ma a l a  parte superior del transportador.
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e l que e s tá  unida una hoja fro tad o ra  a l a  pared in te r io r  de 

la  envolvente junto a l lado e x te r io r  de l a  sección  de compuer; 

ta ,  encontrándose dicha hoja flo ta d o ra  sobre l a  sección  de 

compuerta y teniendo su extremo in fe r io r  junto a l a  su p e r fi­

c ie  superior del piso permeable a lo s  gases de l a  sección  de 

compuerta.

18 .- Un sistem a de llenado de to lv as para m aterial 

pulverulento, que incluye una envolvente que forma un canal 

transportador, a l  menos dos secciones de piso espaciadas per­

meables a la s  gases que forman una porción de l a  parte  in fe­

r io r  de dicho canal a lo  largo del cual e s tá  adaptado a c ir ­

cu lar e l m aterial pulverulento, encontrándose dichas seccio ­

nes de p iso  sustancialm ente en e l  mismo plano, una cámara 

im pelerte de cada sección  de p iso , una tu b ería  de toma s i t u a ­

da debajo del espacio  entre lo s  extremos adyacentes de dichas 

secciones de p iso , a l menos dos secciones de tran sporte in­

termedias permeables a lo s  gase s d ispu estas en tándem y d e sti 

nadas a se r  movidas lateralm ente con respecto a l a  d irección  

de c ircu lac ión  del m aterial a  través del canal de tran sporte, 

encontrándose dichas secciones interm edias sustancialm ente 

en e l  mismo plano que la s  secciones de piso c itad as, una cá­

mara impelente debajo de cada sección interm edia c itad a , me­

dios para in troducir un gas dentro de cada una de dichas cal­

maras impelentes para que c ircu le  h acia  a rr ib a  a trav és de 

la s  secciones de p iso  permeables a lo s  gases para f lu id i f i c a r

e l m ateria l pulverulento, y medios para proporcionar uua se­

paración entre dichas secciones intermedias a trav és de l a  

cual e l m aterial que c ircu la  a lo  largo  del transportador pue 

da c irc u la r  o v erte rse  en dicha tubería  de toma.
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19*- Un sistem a de'llenado de to lv a  para m aterial 

pulverulento, que incluye una envolvente que forma un canal 

transportador, a l menos dos secciones de transporte interme­

d ias permeables a lo s  gases espaciadas en tándem y adaptadas 

para moverse lateralm ente con respecto a la  d irección  de c ir ­

culación del m aterial a través del canal transportador entre 

lo s extremos adyacentes de dichas secciones de p iso , encon­

trándose dichas secciones intermedias sustancialm ente en e l  

mismo plano que dichas secciones de p iso , una cámara impelen- 

te  debajo de cada seaión  interm edia c itad a , y medios para in­

troducir un gas en cada una de dichas cámaras impelentes para 

que c ircu le  h acia  a rr ib a  a trav és de l a s  secciones de p iso  

permeables a lo s  gases para f lu id i f i c a r  e l m aterial pulveru­

len to .

20 . -  R1 sistem a como e l definido en e l punto 19, 

que incluye un medio para in terconectar de forma a ju stab le  

dichas secciones de transporte interm edias.

21. -  Un sistem a como e l definido en el punto 19)

en e l  que e l piso permeable a lo s gases de cada sección  ín te r  

media es sustancialm ente tan largo , en l a  d irección  de circu­

lación  del m aterial a  lo  largo  del transportador, como el es­

pacio entre los extremos adyacentes de dichas secciones es­

paciadas permeables a lo s gase s, y es a l  menos sustancialmen­

te tan  ancho como e l espacio entre la s  secciones de p iso  es­

paciadas permeables a lo s  g a se s .

22. -  Un aparato de descarga mejorado dispuesto en 

un transportador de gravedad, accionado mediante f lu id o , que 

incluye un piso alargado permeable a lo s  gases y medios para 

hacer pasar un gas hacia a rr ib a  a trav és del piso permeable 

a lo s  gases para a ire a r  e l  m aterial que le  recubre, caracte-
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a
rizado  porque comprende una sección  de borde l a t e r a l  del 

p iso  permeable a lo s  g a se s  adaptada a e s ta r  s itu a d a  tran sv er­

salmente h ac ia  el in te r io r  de borde l a t e r a l  re sta n te  del p iso  

permeable a lo s  gase s para formar una separación  de descarga 

con e l l a  y una envolvente de d escarga en comunicación con d i­

cha separación  de descarga.

2 3 .-  E l aparato d e l punto 22, en e l que e l p iso  

permeable a lo s  gase s tien e  una sección  de lanzadera que in ­

cluye e l  borde desp lazab le  transversalm ente como una se cc ió n  

de p iso  interm edia, y medios p ara  mover alternativam ente l a  

sección  de lan zadera transversalm ente a l  p iso  permeable a  lo s 

g a se s en e l  plano de l a  su p e r fic ie  d e l p iso  permeable a lo s  

g a se s .

2 4 .-  Un aparato de acuerdo con e l  punto 23 en el 

que dicha sección  de lan zadera incluye a l  menos dos se cc io ­

nes de piso interm edias espaciad as entre s í  y a lin ead as una 

con l a  o tra  en e l  plano de movimiento a lte rn a tiv o  y en l a  l í ­

nea de movimiento a lte rn a tiv o , siendo accion ab les dichos me­

dios a lte rn a tiv o s  para s i tu a r  dichas seccion es de p iso  in te r ­

medias en a lin eac ió n  a lte rn ad a  con l a  se cc ió n  de p iso  r e s ­

tan te .

2 5 .-  Un sistem a de llenado de to lv a s .

Tal y como se  ha d e sc r ito  en l a  Memoria que ante­

cede, representado en lo s d ibu jos que se  acompañan y para lo s  

f in e s  que se  han e sp e c ifica d o .

E sta  Memoria consta de v e in tic in co  h o jas e s c r i t a s  

a  máquina por una s o la  cara .

Madrid,

P. A.
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