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MEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar
PATENTE DE INVENCION
en ‘ '

EsPARA

por VEINTE afios
a nombre de FULLER COMPANY, euntidad norteamericana, estable~
cida en 124 Bridge Street, Catasauqua, Pensilvania; Bstados

Unidos de América, por:

"UN SISTEMA DE LLENADO DE TOLVAS"

—

81 presente invento se refiere a la descarga con-
" trolada de material desde transportadores accionados median~
te fluido, y estéd relacionado més particulérmente con ls
extraccidn precisa de material en uno & més puntos situados
5 entre los extremos de tales transportadores.

De acuerdo con una forma del invento, el transpor-
tador de circulacidén por gravedad, activado mediante flﬁido,
tiene secciones de compuerta de lanzadera, cada una de las

cuales comprende una parte del piso del transportador permea

10 ble glos gases, a lo'largo del cual circulae el material y
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una camara impelente situade debajo, que estén monééaéé)fa;;
moverse transversalmente a la direccidn de circulacidn del
material a lo largo del tramnsportador para proporcionar una
separacidén de desplazamiento en la superficie de transporte,
8 través de la cual el material que circula a lo largo de la
superficie transportadora circulard o se verteri en una tube-
ria de toma que conduce a la unidad a la que debe suministrar
se el material.

En una segunda forma del invento no se utilizen
compuertas méviles espaciadas a lo largoe del tremsportador,
sino que en aguellos lugares donde se desea descarger me,te~
rial del transportador en las tuberias de toma situadas de-
bajo, la anchura de la superficie de transporte a lo largo de
la que estd circulando el materiasl es mas estrecha que en
las secciones del transportador en las partes intermedias,
para proporcionar una separacidén en la superficie de trans-
porte en uno 6 en ambos lados de la seccidén més estrecha, a
través de la cual fluird & se verterd el materiel en las tu-
berias de toma.

En otra forma més del invento, el transportador por
gravedad, accionado medieante fl@ido, tiene al menos dos seo-
ciones intermedias de transporte permeables a los gases, que
estdn espaciadas entre si transversslmente al transportador
y adaptadas para moverse lateralmente con respecto al trans-
portador para proporcionar una separacidn de desplazamiento

en la superficie de transporte a través de la cual pueden

- obtenerse para anélisis muestras representativas y uniformes

del material transportado.
El invento serd descrito con meyor detalle en cone-

xidn con los dibujos que se acompafian, en los que:
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La figura 1 es una vista en alzado 1ate;él de un
transportador de circulacidn por gravedad, activado mediante
fldido, parcizlmente en seccidn, que materializa una forma
del inventos;

la Figura 2 es una vista seccionada a escales am-
pliada de una parte de la Figura 1;

la Pigura 3 es una vista seccionada tomada sobre
la 1fnea 3-3 de lg Figura 2; |

la Figura 4 es una vista en planta de la Figura 3
con partes en seccidn.

la Figura 5 es una vista en planta, a escala am-
pliada, de una parte de un transportador de circulacidn por
gravedad, activado mediante fluido, que materializa otra for-
ma del invento, con partes en seccidn;

la Figura 6 es una vista seccionada tomada scbre la
linea 6-6 de la Figura 5; y

la Figure 7 es una vista seccionada tomada sobre la
1inea 7-7 de la Figura 5.

La Figura 8 es una vista en planta de otra forma del
inventos

la figura 9 es una vista seccionada tomads a lo
largo de la linea 9-~9 de la Figura 83

la Figura 10 es una vista seccionada tomada a lo
largo de las lineas 10-10 de la Figura 9.

Haciendo referencia primero a la forma del invento
mostrada en la Figura 1, el transportador 1 de circulacidn
por gravedad, activado mediante fldido, es del tipo desorito
en la Patente de los Estados Unidos de Schemm N2 2.527.455,
publicada el 24 de Octubre de 1;950, ¥y comprendé un csnal de

transporte 2 ligeramente inclinadp, que tiene un piso 6 super
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ficie 3 permeable a los gases, a lo largo del cual estd des-

tinado a circular el material, El piso permeable a los ga~
ses puede estar hecho de cualquier material sdecuado, tal co-
mo tela fuerte que tenga la permesbilidad a los gases unifor-
nenente baja deseada. El piso permeable a los gases incluye
una pluralidad de secciones, cada una de las cuales cubre una
cémara impelente 4 a la que se suministra gas a través de
aberturas de entrada 5.

L1l material que debe transportarse a lo largo del
piso permeable a los gases es suministrado al extremo supe-
rior del transportador desde una tolva de suministro 6. La
circulacidn de material desde la tolva &l extremo superior
del transportador es sontrolable con preferencia tal como
mediante una valvula de paso 7.

El aire que entra en la camara impelente 4, pasa
hacia arriba a través del piso permeable a los gases y flui~
difica el material pulverulenmto que le recubre, haciéndole
circular hacia abajo por gravedad a 1o largo del piso permea~
ble a los gases.

El transportador wostrado en las Figuras 1-4, tiene
por finalidad suministrar material e varias tuberias de toma,
Por consiguiente, su extremo infefiar.puede estar cerrado; 4
8l se desea una corriente que circule continuamente a lo lar-
&0 de la superficie de transporte, pueden disponerse medios
bPara recircular el material desde el extremo inferior del
trensportador de vuelta a la tolva de suministro 6.

Las tuberies de toma 8 estén espaciadas longitudi-
nalmente a lo largo del transportador. Estas tuberfas de to-
ma estén situadas directamente debajo del tramsportador y es-

tén adeptadas para recibir materiel del transportador para
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conducirlo a tolvas 4 similares que pueden estar asociados

con alimentadores volumétricos de maquinas de llenado de sa-
CcoSe

Para permitir la descarga dei material que circula
a lo largo de los pisos permeables a los gases del transpor-
tador en las tuberias de toma, las diferentes secciones del
piso permeable a los gases y sus cémaras impelentes situadas
debajo, tefminan en los bordes de aguas arriba y de aguas
abajo de cada tuberia de toma, para proporcionar un espacio
de compuerta intermedia situado sobre la parte superior de
la tuberias de toma resvectiva. Una seccidn de lanzadera o
compuerta 9 desplazable lateralmente, estd situada en cada
uno de los espacios intermedios sobre las tuberias de toma.
Cada una de estas secciones de compuerta comprende una céma-
ra impelente 10 y un piso 11 permeable & los gases que la
recubre, que estd en el plano de la superficie de transpor-
te formada por los pisos permeables a los gases 3. La par-
te inferior de la cdmara impelente 12 sobresale mds alld de
cada pared lateral para proporcionar pesiafias 13 y 13' que
se extienden hacia el exterior, que se alojan de forma des-
lizable en guias 14 y 14' formades en los lados de las tube-
rias de toma 8 y en las extensiones laterales 8' de las tu-
berias de toms en sus extremos superiores. Une varilla de
accionamiento 15, unida a un extremo de la seccidn de com-
puerte, sobresale a través del extremo exterior de la exten-
gidn 8' para ser unida a cualquier medio de accionamiento
adecuado, representado agui como una empuiiadura 16.

Una placa lateral 17 se extiende a 1lo largo del
borde del piso permeable & los gases 11 en su lado alejado

del lado sl que estd unida la verilla de accionamiento 15.
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transportador 2 cuando la seccidn de compuerta estd empuja-
da del todo hacia el interior, segin se muestra mediante 1i-
nees de trazos C en la Figura 3, y entonces asegura la alineg,
cidn del piso permesble a los gases 11 con las secciones de
Plso permeables a los gases 3. También impide la ciraula~
cidén lateral del material sobre el lado interno de la sec-
cidn de compuerta cuando esta Wltime estd abierta, porque la
placa lateral se aplica a un frotador flexible 18 dispuesto
sobre la otra pared lateral.

La hoja frotadora 18 puede estar formada de goma
o gimilar, y estd unida al interior de la pared lateral del
canal transportador 2, bajo la que ests destinada a moverse
la seccidn de compuerta. Su lado inferior se apoya contra
la superficie superior del piso permeable a los gases 11 Yy
asegura que el material pulverulento.fluidificado, no circu-
la lateralmente sobre el borde lateral adyacente del piso
permeable a los gases, con el posible atascamiento de las
guias 14 y 14' en 1las que deslizan las pestafias 13 y 13'.
S5i se dispusiera un ajuste suficientemente préximo entre la
superficie superior del piso permeable a los gases 11 y el
borde inferior de la pared lateral del canal de transporte,
para impedir la circulacién de materiel sobre el borde late-
ral del piso pefmeable a los gases, podris haber un desgaste
indebido de la superficie superior del piso permeable a los
gases.

Se suministra gas fluidificante a la cdmara impe-
lente 10 desde la cémara impelente adyacente 4 a través de
una tuberia 19 y de una manguera flexible 20. La manguere,

20 tiene suficiente flojidad para permitir situar la seccidn
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Cuendo las secciones de compuerta 9 se mueven a
su posicidn mds interior 8 posiciones "en linea", sus pisos
permeables a los gases 11 estan alineaéos con lés pisos per-
meables a los gases 3 de las secciones del transportador ad-
yatentes, formando una superficie de transporte continua de
anchura uniforme, de modo que no hay ningune descarga de ma-
terial en ninguna de las tuberias de toms 8. Bajo teles con-.
diciones, si el extremo del transportador estd cerrado, no
hay circulacidn de materisl a lo largo del transportador,
sino que el transportador estéd lleno de wna masa de material
fluidificado dispuesto a circular al interior de las tuberias|
de toma tan pronto como una o més de las secciones de com~
puerta estén abiertas. Si el extremo del transportadar €S-
t4 dispuesto para recirculacidn, el material circulard a tra
vés del transportador y serd devuelto a la tolve 6 sin que
se descargue nada de é1l en la tuberia de toma,

Cuando se desea descargar material en ung o més
de las tuberias de toma, se tira hacia afuera de las seccio~
nes de compuerta, es decir lateralmente a la corriente de
circulacidén (hacia la izquierda segin se muestra en leas Figi-
ras 3 y 4), para proporcionar uns separacidén 21 entre el la-
do més interior de la seccidén de compuerta y la pared late-
ral adyacente del canal 2. El material que circula a lo lar-.
go de ese lado del transportador circulara o se verterd en—
tonces a través de la separacidn en la tuberis de toma. |

Si se desez mantener una caida uniforme de mate~
rial en las tuberias de toma, como es normalmente el caso
cuando las tuberias de toma suministrén alimentadores volu-

métricos, todas las compuertas pueden dejarse en posiciones
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parcielmente abiertas tales que circulard materi:EL suf icien~

te a través de la separacién 21 en las tuberfas de toma para
mantener enitodo momento llenas las tuberias de toma, mien-
tras se permite que parte del material circule més alld a las
secciones de compuerta proximas.

Cada vez que la corriente de circulacidn del mate-
rial pulverulento fludificado, circula sobre una seccidn de
compuerta parcialmente abierta y sobre la seccidn de aguas
abajo préxima adyacente del transportador, la corriente estre
chada del material que circula desde la seccidn de compuerta
se redistribuye sobre toda la anchura del transportador, de
modo que cuando la corriente de circulscidn alcenza la sec—
cidn de compuerta préxima de aguas abajo, la corriente es de
la anchura completa del transportador; ¥y si esa seccidn de
compuerta estd abierta solamente paroialmente, la parte de
borde lateral de la corriente circulari § se verterd a través
de le separacién y al interior del conducto de toma situado
debajou.

La forma del invento mostrada en las Figuras 5, 6
y 7 estd disefiade para suministrar materisl automdticamente
a las tuberias de toma en centidad suficiente bara wmentener-
las llenas de modo que se mantendréd un siministro uniforme
de material en las tuberias de toma. En esta formas del in-
vento el transportador 27 es de la misme construccidn general
que el transpoftadar 1 de las Figuras 1 a 4, y comprende un
cenal de transporte 28 y un piso § superficie de transporte
29 permeable a los gases. Sin embargo, la cdmara impelente
30 de cada seccidn estd separada de las camaras impelentes de
las secciones adyacentes y se le suministra gas fluidificante

separadamente desde un colector principal 31 a través de con-
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ductos derivados tales como los conductos 32 a 36,

tienen vélvulas 37 a 41,

Las tuberias de toma, tales como las tuberias 42,
43 y 44, estén situadas directamente debajo del transporta-
dor, y sus extrenos superiores se abren directamente en la
parte inferior del transportador. Directamente encima de
cada tuberia de toma la superficie de transporte § piso per-
meable a log gases 29 y su cémara impelente gituada debajo
30, es més estrechs gue el piso permeable a los gases y la
cémare impelente a cada lado de ella para proporcionar seo-
ciones laterales alternativas 29a, 29b y 29¢ y seccionés de
unidén estrechas 294 y 29e para formar espacios de compuerta
0 separaciones 46 y 46'. Las separaciones 46, 46! estén en
comunicacidén abierte con los extremos superiores de las tu-
berias de toma y estén formadas entre los lados de cada una
de las secciones de piso estrechas permeables a los gases
29d y 29e y sus camaras impelentes situadas debajo y los
lados del tranéportador. El material que circula a lo largo
de las partes de borde exteriores de las secciones més an-
chas adyacentes agues arriba 29a y 29b del transportador
pueden circular 6 verterse en las tuberias de toma respecti~
vas. Log lados de las secciones de transporte mds estrechas:

estén provistos de plecas laterales 47 que se extienden ha-

cia arriba de tal anchura que aseguran gque en todo momento

durente el funcionamiento una cierta cantidad de material
sera transportada a través de ellas hasta la seccidn préxima
més ancha sin derramarse de la seccidn de puente estrecha.
Todas las tuberias de toma excepto la Ultima 44,
tienen vélvulas deslizantes o de compuerta 48 de modo que

cuando se desee, pueda cerrarse la circulacidn de meterial
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0 reparacidén del equipo servido por la toma.
En esta forma del invento se desea disponer medios
para la recirculacidn del exceso de material desde el extre-

mo inferior del transportador. Con este fin se extiende uns

tuberia de retorno 49 desde el extremo inferior dei transpor-

tador a un transportador neumdtico 50 que devuelve todo el
material que circula a lo largo del transportador y no se desg
carga en las tuberias de toma a travds de la tuberia 51 de
nuevo a la tolva de suministro (no representada).

Para poner en funcionamiento el transportador de
las Figuras 5~;, todas las vélvulas~deslizantes 48 excepto la
vélvulae deslizante de la tuberia de toma 42 estdn cerradas.
La vélvula 37 del conducto derivado 32 estéd abierta y las vél
vulas 38 a 41 de los conductos derivados 33 a 36 se dejan
cerradas de modo que el gas ciroula a través del conducto bi-
furcado 32 a su cémera impelente asociada debajo de la seo-
cidn més ancha 29a del transportador. ILuego se aduite mate
rial al.extremo superior del canal transportador desde la tol
va y circula a lo largo del piso de trensporte hasta que al-
canza la seccidn de transporte estrecha 29d sobre la tuberia
de toma 42. Como no estd circulando eire dentro de la céma~
ra impelente 30 de la seccidn estrechs 294, el material que
la recubre no serd fluidificado vy se apilard sobre ella y de-
tendrd la circulacidn de material a lo largo de le parte cen-
tral del piso de transporte. Sin embargo, el material estard
fluidificado en la seccidén mds ancha adyacente sguas arriba
29a y circularé desde el extremo de esta seceidn, por sus la-
dos en los espacios 46 y 46' hasta que la tuberis de toma 42

estd llena.
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Después de que la tuberfs de toma 42 ha sido lle-
nada, la vélvula deslizante 48 de la tuberia de toma 43 se
abre y las valvulas 38 y 39 de los conductos bifurcados 33 y
34 se abren para suministrar gas fluidificante a través de
aquellos conductos bifﬁrcados a sus cameras impelentes aso-
ciadas debajo de las secciones 29d y 29b del transportador,
respectivamente, 21 material situado sobre la seccidn més
estrecha 294 encima de la tuberia de toma 42, estard shora
fluidificado y circulard a lo largo de ella y sobre la sec-
cidén mAs anche siguiente 29b. Cuando el material fluidifica-
do alcanza la seccidn mds ancha 29b, serd redistrituido a la
anchura total de esta seccidn y circulars hacia abajo a lo
largo de ells hasta que alcanza el extremo superior de la seg
cidn de puente estrecha 29e sobre la tuberia de toma 43. Co-
mo no circula gas a través de la cémara impelente de la sec-
cidén 29e, el material que circula sobre ella desde la seccidn
més ancha adyacente 29b, no estard fluidificado y se apilaré
y detendrd la ulterior circulacidn de material hacia abajo
desde la parte central de la seccidn 29b. Sin embargo, cir-
culard material desde las partes de borde de la seccidn 29b
en los espacios 46 y 46', sobre la tuberia de toma 43, hasta
que esta tuberia de toma estd llena.

Después de que la tuberia de toma 43 ha sido llena~-
da, se abren las vialvulas 40 y 41 de los conductos bifurcados
35 y 36 para permitir que circule gas fluidificante a través
de'aquellos conductos bifurcados a las cémaras impelentes bajo
las secciones del tramsportador 29e y 29c. BEsto fluidificard
el waterial sobre la seccidn estrecha 29d sobre la tuberiz de
toma 43 y circulard material a lo largo de ella y sobre la sec

cién de circulacidn aguas abajo més ancha 29¢. Cuendo el ma~
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terial circula sobre el extremo superior de la'se§cion'ﬁ§s '
ancha 29¢, serd redistribuido a la snchura total del trans-
portador y ciroulard hacia abajo a lo largo de la seccidn
29c y en la tuberia de toma 44 hasta que ésta esta llena.

Bl exceso de material es recirculado después mediante el
transportador neumético 50 de vuelta a la tolva de suminis-
tro.

Bl sistema estéd ahora en condiciones para fundi o-
namiento normal, £n funcionamiento normal, las valvulas
deslizentes 48 estan abiertas y el material circuls a lo lar-
go de la anchura total del piso del transportador hasta que
alcanza la primera seccidn estrecha 29d sobre la tuberfa de
toma 42. Si esta tuberia de toma no estd llena, la corrien-
te circulante de material fluidificado es partida, circulan-
do sus porciones laterales a través de los espacios 46 y 46!
al interior del extremo supefior de la tuberia de toma 42.

La parte central comtinde su circulacidn hacias abajo y pasa
sobre la seccidn de puente estrecha 294 pars ser redistribui-
da y circular hacia abajo sobre la seccidn més ancha 29b.
Cuando el material alcanza el extremo inferior de la seccidn
29b, es partido otra vez, circulando las porciones laterales
a través de los espacios 46 y 46' al interior de la tuberia
de toma 43, si esta tuberia de toma no estéd llena, mientras
la parte central pasa a 1lo largo de la seccidn de unidn es-
trecha 29e y sobre la dltima seccidn mds ancha de aguas abe~
jo 28¢. La corriente de circulacidn es redistribuida de nue~
vo a la anchura total del transportador y pasa sobre la sec~
cidén 29c¢ para ser descargada desde su extremo inferior al
interior de la Ultima tuberia de toma 45, si esta tuberia de

toma no estd llena, Cualquier exceso de material serd devuel-
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to a la tolva de suministro mediante el transportadarx50.

El techo del canal de transporte de las Figuras
5, 6y 7 estd provisto con preferencia de aberturas de ins-
peccidn que pueden cerrarse sobre cada una de las secciones
estrechas 29¢ y 29d.

Une forma alternativa de poner el sistema en condi-
ciones de funcionamiento es abrir las valvulas 32 a 36 en to-
dos los conductos bifurcados 3% 8 41, y permitir al material
fluidificado circular a lo largo del transportador hasta que
circula 6 se vierte sobre el extremo inferior de la seccidn
més ancha 29¢ al interior de la tuberia de toma 44. Dwrante
este funcionamiento, las vélvulas 48 de las tuberias de toma
43 y 42 pueden estar cerradas, o pueden dejarse abiertas pa~
rg producir un llenado simulténeo de las tuberias de toms 43
¥ 42. Si estén cérradas se abren progresivamente a medida
que las tuberias de toma 44 y 43 se llenan.

' Si se desea, pueden disponerse medios para accio-
nar las vélvulas, 37 a 41 y tembién las vélvulas deslizantes
48 del extremo superior de las tuberias de toma mediente con-
trol remoto.

Si se desea llenar solamente la tuberia de toma 42,
ésto puede hacerse de la vprimera manera descrita anteriormen-
te, esto es, abriendo solamente la valvula 37 del conducto
bifurcado 32. Si se desea llenar solamente las tuberfas de
toma 42 y 43, ésto puede hacerse también como se ha descrito
primero snteriormente, pero dejando cerrada la vélvula 37 del
conducto bifurcado 41. También, si no se degea llenar ningu-
na de las tuberias de toma 42 y 43, esto puede llevarse a ce-
bo simplemente cerrando las vélvulas deslizantes 48 de aque-

1llas tuberias de toma.
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te de circulacién del transportador 1, es particularmente
ventajosa la forma modificada del invento mostrada en las Fi-
guras 8-=10. Para obtener muestras representativas para end~
lisis, es necesario extraer una parte de dicho materizl de la
cantidad total que se estd transportando, y extraerla de tal
forma que la proporcidn y distribucidn de la calidad, es de-
cir, tamafio de las particulas, contenido de humedad, peso
especifico, composicién minersl 8 quimica, etc., sea una mues
tra representativa real del material total que estd siendo
transportado. El presente invento extrae una muestra de to-~
da la seccidn transversal de la corriente que circula para
proporcionar una muestra representativa tal,

Segiin se muestra en las Figuras 8-10, el aparato

~de descarga de muestras 55 gsirve un canal de transporte ja

ligeramente inclinado que tiene un piso 6 superficie perumea~
ble a los gases 3a, a lo largo del cual estd adaptado a cir-~
cular el material. Este piso permeable a los gases incluye
una pluralidad de secciones, cada una de las cuales estl si-
tuada sobre una camara impelente 4a. Para permitir la des-
carga de muestra del material que circula a lo largoe del ce-
nal de transportadoria, dos secciones adyacentes del piso
permeable a los gases 3a estdn distanciadas entre si, defi-
niendo de este modo un espacio de compuerta de muestra 60
entre los extremos adyacentes de las dos secciones de piso.
El espacio de muestra 60 tiene un conjunto de lanzadera 9a
en él, que incluye dos secciones de trensporte intermedias
permeables a los gases 61, 61' espaciadas entre si mediante
un conjunto ajustable tal como el tensor 62 para definir una

separacidn 62'. Cada seccidn de tremsporte intermedia per-~

-. 14 L
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meable a los gases tiene una cémara impelente 63, 631 res~

pectivamente.
Los lados de las secciones intermedias tienen pes-
tafias 64, 64' apoyadas en los extremos adyacentes de las sec-

ciones de piso permeables a los gases del canal trangporte~

~dor. Las pestafias 64 estén alojadas en forma deslizable en

una guia 65 formada en los lados de las tuberias de toms 8a.
La guia 65 y las pestafias 64 hacen posible mover alternativa-
mente el conjunto de lanzadera lateralmente a través de la
corriente de material pulverulento que circulae en el trans-
portador. 1a.

Para mover las secciones intermedias 61 lateralmen-
te, estéd conectada una varilla de acéionamiento 15a a un pun-
to conveniente del'conjunto de lanzaders, tal como a la cama~
ra impelente de una de las secciones intermedias. Aungue la
varilla de accionamiento 15a puede ser accionada manualmente
si fuera necesario, es preferible utilizer un accionamiento
mecanico 4 otro accionamiento adecusdo para mover alternati-
vamente el conjunto de lanzadera. Sin embargo, accionada a
mano 6‘mediante otro medio cualquiera, es importante que se
emplee une velocidad de desplazemiento uniforme.

Las cémaras impelentes 63, 63' estdn suministradas
con un gas fluidificante desde las lineas de suministro 5a
de la cémara impelente adyacente 4a mediante mangueras flexi~-
bles 66, 66' que son de longitud suficiente para permitir a
cada seccidén intermedia moverse hasta una posicién directamen
te entre los extremos adyacentes del piso permeable a los ga~
ses 3a del cenal transportador.

Debe comprenderse que ambas secciones intermedias

61,.61' son sustancialmente ten largas, en la direcoidn de

- 15 -
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circulacidn del material a lo largo del tramsportador 12,
como el espacio de compuerta de muestra 60 entre los extre-
mos adyacentes de las secciones de piso permeables a los ga~-
ses 3a de este tfansportador. Tembién, cada seccidn interme~
dia 61, 61" es al menos tan ancha como la anchura del piso
permeable a los gases 3a del canal tramsportador, y tiene
preferentemente bordes no aireadores, definidos en forme con-
veniente por las pestafias de montaje 67, 67' que estén situa-
das bajo las paredes laterales 2a y la cubierta de la envol-
vente B8a para proporcionar un cierre de material a lo largo
de los bordes del piso. Los pisos permeables a los gases

del canal transportador y de las secciones intermedias estén
dispuestos para que queden sustancialmente en el mismo ple~
no.‘ |

En el funcionsmiento normal de esta formma del in-
vento, una de las secciones intermedias 61 8 61' esté situe-
da en alineacidén con los pisos permeables a los gases 3a del
transportador. ®n esta posicidn, el material pulverulento
es transpbrtado a lo largoe del transportador y sobre la seo-~
¢cién intermedie alineada.

Cusndo se desea extraer una muestra de material del
material pulvérulento que se estéd transportando, el conjunto
de lanzadera se mueve o una velocidad uniforme, lateralmente
a través de la trayectoria de circulacidn, presentando el ma~
terial a la sepéracién 62'. Ll material situado sobre la
separacidén desplazable se vierte a su través y a1l interior

de la tuberia de toma 60, Como la separacidn 62' se mueve a

’ . ) .
traves de toda la anchura de la corriente de material que cip

cule, y arrastra material de toda la alturse de ls corrieumte,

se obtiene una muestra de material uniforme gque es representa

- 16 =
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tiva de toda la superricie de seccidn transversal de Eirch';'
lacidn del material.

21 volimen total de material descargado del trans-
portador a través de la separacidén 62 en un solo desplazamien
to, puede ser comtrolado fécilmente mediante la seleccidn o
ajuste de la anchura de la separacidén 62', y mediante la se-
leccidn o ajuste de la velocidad de desplazamiento del con-
junto de langudsra.

Tueden hacerse varios cambios en los detalles del
invento segin se ha descrito, sin sacrificar sus ventajas é
apartarse del espiritu § alcance del invento segun se expone
en las reivindicaciones adjuntas.

Bsta solicitud que corresponde a la presentada en
Los Bstados Unidos de América, el 11 de lMarzo de 1.964, bajo
el fvmero 351.067, se acoge a los beneficios del Articulo 51

del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

——————Ea=msa

Los puntos de invencidn propia y nuevae que se pre-
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de
Invencidn en Espafia por VEINTE afios son los siguientes:

1.— Un sistema de llenado de tolvas, gue compren-
de un transportador de material pulverulento de circulacidn
por gravedad, activado mediante fliido, que incluye una en-

volvente que forma un canal transportador, al menos dos sec-
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ciones de piso permesbles a los gases espaciadaslquéxfbrman
una porcidn de la parte inferior de dicho canal y a 1o largo
de las cuales esté adaptado a circular el material pulverulen
to, encontrandose dichas secciones de piso sustancialmente
en el mismo plano, una cémaras impelente debajo de cada sec—
cidn de piso, medios para introducir un gas dentro de cada
una de dichas cémaras impelentes para que circule hacia srri-
ba a través de las secciones de piso permeables a los gases.
para fluidificar el material pulverulento que las recubre,
una tuberia de toma situada debajo del espacio entre los ex-
tremos adyacentes de dichas secciones de piso, una seccidn de
transporte intermedia en el espacio entre los extremos adya-
centes de las secciones de piso y sobre el extremo superior
de dicha tuberis de toma, incluyendo dicha seccidn de trans-
porte intermedia una seccidn de piso sustancialmente en el
plano de dichas secciones de piso primeramente citadas, una
cémara impelente bajo el piso permeable a los gases de dicha
seccién intermedia, medios para introducir un gas en el inte-
rior de dicha cémara impelente Ultimamente citada para que
pase hacia arfiba a través del piso permeable a los gases que
la recubre para fluidificar el material pulverulento sobre
ella, y medios para proporcionar una separacidn entre un bor-
de longitudinal de la seccidn del transportador intermedia,
en la direccidn de la circulacidén de material a lo large del
transportador, y al menos unz pared lateral de la envolvente
a través de la cual el material que circula a lo largo del
transportador pueda circular o verterse en dicha tuberia de
toma.

2.~ Un sistema de llenado de tolvas, que comprende

un transportador de material pulverulento de circulacidn por
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vente que forma un canal de transporte, formando al menos

dos secciones de piso permeable a los gases espaciadas una
porcidn de dicho canal, a lo largo del cual esta adaptado a
circular el material pulverulento, una cémara impelente de-
bajo de cada seccidn de piso, medios para introducir un gas
en cada cémara impelente para que circule hacia arriba a tra-
vés de los pisos permeables a los gases que las recubren pe~
ra fluidificaer el material pulverulento sobre ellas, una tu-
beria de toma situada debajo del espacio entre los extremos
adyacentes de dichas secciones de piso permeables a los go-
ses, una seccidn de compuerta en el espacio entre los.extre-
mos adyacentes de dichas secciones de piso y sobre el extre-
mo superior de dichs tuberia de toma, incluyendo dicha sec-
cién de compuerta una secoidn de piso permeable a los gases,
una cémaere impelente debajo del piso permeable a los gases

de dicha seccidén de compuerta y medios para introducir un gas
dentro de dicha cémare impelente uUltimamente citada, para que

pase hacia arriba a través del piso permesble a los gases que

le recubre para fluidificar el material pulverulento sobre

él, y medios que monten dicha seccidn de compuerta para mo-
verse laieralmente con respecto a la direccidn de circulacidn
del material a través de dicho cenal tremsportador, de modo
que dicha seccidén de compuerta pueda moverse a una posicidn
para proporcionar unea separacidn entre uno de sus lados ¥y un
lado de la envolvente a través de que el material qQue circu~
la a lo largo del transportador pueda circular o verterse en
la tuberia de toma.

3.- Un sistema como el definido en el punto 2, en

el que las secciones de piso espaciadas permeables a los ga—
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de compuerta se encuentran sustancialmente en el mismo pla-

no.
| ’4.~»Un.sistema como el definido en el punto 3, en
el que el piso permeable a los gases de dicha seccidn de
compuerta'es sustancialmente tan largo en la direccidn de
cifculécién del material a lo largp del trensportador, como
el espacio entre lds extremos'adyacentes de dichas secciones
de piso especiadas permeables a los gases, y eS al menos sus—
tancialmeﬁte tan ancho como el espacio entre las secciones
de piso espaciadas, permeables a los gases, de modo que,
cuando estd cerrada la seccidn de compuerta, su piso permea~
ble a los gases y dichosg pisos espaciados permeables a los
gases, forman ﬁna superficie de transporte sustancialmente
continue de enchura uniforme.

5.~ Un sistema como el definido en el punto 2, en
el gue se suministra gas a la cémars, impelente de dicha sec-
cidn de compuerta desde la cémara impelente de una de las cé-
maras impelentes situadas bajo uno de dichos pisos espaciados,
permeables a los gases, '

6.~ Un sistema como el definido en el punto 5, en
el que los medios para suministrar gas a la camara impelente
de la seccién de compuerta, incluyen una seccidn de conducto
flexible, y dicha seccidn de conducto flexible es de longi-
tud suficiente para permitir que la seccidn de compuerta es-
té completamente abierta y completamente cerrada.

Te— Un gistema como el definido en el punto 2, en
el que los medios de montaje de diche seccidn de compuerta
incluyen guias espaciadas qué se extienden transversalmente

al transportador, y la seccidén de compuerta tiene pesteafias
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que se extienden hacia el exterior que se alojen en dichas
guias.

Un sistema como el definido en el punto 7, en el
que las gufas estén formadas en el extremo superior de la
tuberia de toma.

| 9.- Un sistema como el definido en el punto 2, en
el que el lado interior de la seccidén de compuerta tiene una
placa que se extiende hacia arriba gxtendiéndose en la direc-
cidn longitudinal del transportador.

10.—~ Un sistema de llenado de tolvas parsa transpor-
tar materigl pulverulento que incluye una envolvente gue for-
ma un canal de transporte, un piso permeable a los gases que
forme la parte inferior de dicho canal, teniendo dicho piso
permeable a los gases secciones alternadas més estrechas y
més anchas, proporcionando las secciones més estrechas una se
paracidn entre sl menos uno de sus bordes longitudinales, en
le direccidn de circnlacidén del material a lo largo del trans
portedor, y al menos en un lado de la envolvente, una camara
impelente debajo de cada una de las secciones més anchas y
més estrechas, medios para introducir un gas dentro de la cé-
mara impelente de debajo de cada seccidn, para que pase hacia
arriba a través del piso permeable a los gases que la recubre
para fluidificar el material pulverulento sobre ella, y una
tuberia de toma situada debajo de dicha separacién ¥y adaptada
para recibir el material que circula o se vierte en dicha se-
paracidén desde la parte de borde de la poreidn més ancha adga
cente aguas arriba, del piso permeasble a los gases. |

11.= Un sisgstema como el definido en el punto 10,
gue incluye medios para controlar el suministro de gas a las

cémaras impelentes situadas bajo todas las secciones citadas,
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siendo al menos los medios para controlar el suminisgtro de

gas a cada seccidn mds estrecha independientes de los medios
para controlar el suministro de gas a la seccidn mids encha
adyacente aguas arriba.

12.= Un sistema como el definido en el punto 11,
que incluye medios para controlar independientemente el su-
ministro de gas a las camaras impelentes situadas bajo todas
las secciones.

13~ Un sistema como el definido en el punto 10,
en el que la seccidn més estrecha tiene sus dos bordes espa-
ciados de los bordes laterales respectivos de la envolvente,
para pProporcionar una separaéién a cada lado de la seccidn
més estrecha, y la tuberia de toma se encuentra bajo ambas
separaciones. »

14 .~ Un sistema como el definido en el punto 10, en
el que el borde de la seccidn mas estrecha adyacente a la se-
paracidn, tiene una placa vertical que se extiende longitudi-
nalmente en la direccidn de circulacidn a lo largo del trans-
portador. |

15.~ Un sistema como el definido en el punto 10, en
el que el extremo de aguas abajo de la envolvente carece de
fondo, para proporcionar una abertura sustancialmente de toda
la anchura del transportador, en la que circula el material
descargado desde el extremo de la Gltima seccidn permeable
a los gases de aguas gbajo, y estd situada una tuberia de toma
bajo dicha abertura.

16.~ Un sistema como el definido en el punto 15,
que incluye medios para retornar el material gue circula a lo
largo del transportador y no descargado en las tuberias de to

me a la parte superior del transportador.
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17.- Un sistema como el definido en e}%ﬁnto 2, en
el que estd unida una hoja frotadara a la pared interior de
la envolvente junto el lado exterior de la seccidn de compuer:
ta, encontréndose dichs hoja frotadora sobre la seccidn de
compuerta y teniendo su extremo inferior junto & la superfi-
cie superior del piso permeable a los gases de la seccidn de
compuerta.

18.- Un sistema de llenado de tolves para material
pulverulento, que incluye una envo lvente gque formz un canal
transportador, al menos dos secciones de piso espaciadas per-
meables & les gases que forman una porcidn de la parte infe-
rior de dicho canal a lo largo del cual esté adesptado a cir~
culaf el materiel pulverulento, encontrandose dichas seccio-
nes de piso sustancislmente en el mismo plano, una céusra
impelente de cada seccidn de piso, una tuberia de toma situe~
da debajo del espacio entre los extremos adyacentes de dichas
secciones de piso, al menos dos secciones de transporte in-
termedias permeables a los gases dispuestas en téndem y desti
nadas a ser movidas laterslmente con respecto a la direccidn
de circulacién del material a través del canal de transporte,
encontrindose dichas secciones intermedias sustancialmente
en el mismo plano que las secciones de piso citadas, uwna cé~
nara, impelente‘debajo de cada seccidn intermedia citada, me-
dios para introducir un gas dentro de cada una de dichas cé~
maras impelentes para que circule hacig arriba a través de
las secciones de piso permeables a los gases para fluidificar
el material pulverulento, y medios para proporcionar una se-
paracidn entre dichas secciones intermedias a través de la
cual el material que circula a lo largo del transportador pue

da circular o verterse en dicha tuberias de toma.
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pulverulento, gue incluye una envolvente gue forma un canal
transportador,'al menos dos secciones de transporte interme-
dias permeables a los gases espaciadas en tandem y adsptadas
para moverse lateralmente con respecto a la direccidn de cir-
culacidn del material a través del canal transportador emtre
los extremos adyacentes de dichas secciones de piso, encon-
trandose dichas secciones intermedias susteancialmente en el
mismo plano que dichas secciones de piso, una cémars impelen-
te debajo de cada seaddn intermedia citada, y medios para in-
troducir un gas en cada una de dichas camsras impelentes para
que circule hacia arriba a través de las secciones de piso
permegbles a los gaseg para fluidificar el material pulveru~
lento.

20.— Ll sistema como el definido en el punto 19,
que incluye un medio para interconectar de forma ajustable
dichas secciones de transporte intermedias.

21.~ Un sistema como el definido en el punto 19,
en el que el piso permeable a los gases de cada seccidn inter
media es sustancialmente ten largo, en la direccidn de circu-
lacidn del material a lo largo del transportador, como el es-—

vacio entre los extremos adyacentes de dichas secciones ea-

pacladas permeables a los gases, y es al menos susteancisglmen-

te tan ancho como el espacio entre las secciones de piso es-
paciadas permeables a los gases.

22.~ Un gparato de descarga mejorado dispuesto en
un transportedor de gravedad, accionado mediante fldido, que
incluye un piso alargado permeable a 1los gases y medios pera
hacer pasar un gas hacia arriba a través del piso permeable

a los geses pare eirear el material que le recubre, caracte-
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piso permeable a los gases adeptada a estar situada transver-
salmente hacia el interior de borde lateral restante del piso
permeable a los gases pars formar una separacidén de descarga
con ella y una enwlvente de descarga en comunicacidn con di-
cha separaoién de descarga.

23.~ E1l aparato del punto 22, en el que el piso
permeable a los gases tiene una seccidn de lanzadere que in-
cluye el borde desplazable transversalmente como une seccidn
de piso intermedia, y medios pasra mover alternativemente la
seccidén de lenzadera trensversalmente el piso permeable a los
gases en el plano de la superficie del piso permeable a los
gases.

24 .~ Un aparato de acuerdo con el punto 23 en el
que dicha seccidén de lanzaders incluye al menos dos seccio-
nes de piso intermedias espaciadas entre si y alineadass una
con la otra en el plano de movimiento alternativo y en la 1li-
nea de movimiento alternativo, siendo accionasbles dichos me-
dios alternativos para situer dichas sécciones de piso inter
medias en alineacidn alternade con la seccidn de piso res-
tante.

25.~ Un sistema de llenado de tolvas.

Tal y como se ha descrito en la Hemoria que ante-
cede, representado en los dibujos gue se acompefian y para los
fines que se han especificado. (

Esta Memoria consta de veinticinco hojas escritas
a maguina por una sola cara.

Madrid,
P. A,
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