
PATENTE DE INVENCION.

I.C.I. Case No. N. n393.

'TROCEDIMIENTO. HE; PREPARACION DE UN ELEMENTO 
DE CONSTRUCCION'*.

IMPERIAL CHEMICAL INDUSTRIES LIMITED, entidad 

inglesa, residente en Imperiai Chemical House, 

HilTbank, Londres, S.W. 1., Inglaterra.

Este invento se refiere a elementos de 

construcción que tengan en su parte superior una 

capa de cemento de revestimiento, con partículas 

de áridos incluidas: en la superficie del cemento, 

5. de tal modo que dejen expuesta una parte de la su-

Mod. H3
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pérfido de las mismas. Este invento se refiere tam­

bién a un procedimiento de preparación de los elementos.

La denominación "elementos de construcción", 

se utiliza a continuación para incluir elementos es- 

5. trueturales tal como se utilizan en las paredes de 

edificios y comprendey por ejemplo, ladrillos, blo­

ques y tableros de construcción, además de las pare­

des finalmente construidas.

En la industria de la construcción, constitu- 

10. ye práctica corriente el aplicar, a las superficies de 

los; elementos usados, ya montados, una capa de termina­

do-, de partículas, áridas, expuestas; a la vista, que se 

incluyen en. una capa de revestimiento o trabazón de - 

cemento que se aplica como mortero de cemento o morte- 

15. ro de cemento/arena, a la superficie. Los morteros o 

argamasas, corrientemente usados, no son realmente sa­

tisfactorios,, ya que la capa de revestimiento para - 

sujetar las partículas áridas de vista, al hormigón 

de poco peso o distribuido por gas o pistolete, dado 

20. que deja escapar el agua demasiado rápidamente hacia 

el material interior o de base y, por consiguiente, 

pierde plasticidad, proporciona tiempo insuficiente 

para la aplicación del material árido. La capa de re­

vestimiento se cuartea o agrieta y no adhiere, satis- 

25. faotoriamente al material interior. Además, estos mor­

teros no se adhieren bién a las partículas muy densas 

y tienden a descender al aplicarse a superficies ver-
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tiealas de loa materiales citados.

El objeto de este invento incluye el sumi­

nistro de un elemento de construcción sobre el cual 

las. partículas áridas de vista se sujetan satisfacto­

riamente y está dotado de una capa superior de cemen­

to de revestimiento de cualidades superiores a las ca­

pas de cemento de revestimiento utilizadas con anterio 

ridad.

Se ha descubierto que una composición de ce­

mento Portland que contenga, además de este, éter de 

celulosa soluble en agua y material árido de poco pe­

so, puede usarse ventajosamente como capa de revesti­

miento; para la sujeción de partículas áridas de vista 

sobre la superficie de los elementos de construcción. 

Esta composición de cemento se ha descrito en la Memo­

ria de la Patente británica nP 949. 332 del mismo so­

licitante .

Un elemento de construcción de este invento, 

comprende un material interior sobre el cual se dis­

pone una capa de cemento poco denso que contiene 100 

partes en peso de cemento Portland de 0,5 a 3 partes 

en peso de un éter de celulosa no-iónico o mezclado, 

soluble en agua y de 10 a 35 partes en peso de mate­

rial da relleno ligero, en cuya capa se empotran las. 

partículas áridas de tal modo que parte de su super­

ficie quede expuesta^ Por "éter mezclado de celulosa" 

se indica un éter de celulosa que contenga, a la vez,
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grupos substituyentes iònieos y no-iónicos, siendo 

la concentración de grupos iónicos insuficiente pa­

ra hacer a los demás insolubles en solución acuosa 

saturada de hidróxido càlcico. Un "material de re­

lleno de peso ligero" es uno que tenga una densidad 

inferior a 324 kg/m.3.

Los materiales de relleno adecuados, de 

peso ligero, incluyen perlita expandida c vermiculita 

exfoliada, y han de ser de un tamaño susceptible de 

atravesar el tamiz número 7 de la Norma Británica.

Los éteres de celulosa no-iónicos adecua­

dos., incluyen los que tienen grupos substituyentes 

alkilo, hidroxialkilo o alkilhidroxialkilo y los - 

éteres: mezclados adecuados incluyen los: que tienen 

grupos substituyentes sòdio carboximetilo además de 

los grupos no-iónicos mencionados. Los éteres de ce­

lulosa han de ser tal que atraviesen el tamiz nP 50 

de la Norma Británica y presenten características de 

disolución rábida.

En comparación con los morteros de cemento, 

o de cemento/arena, normalmente usados la composición 

de cemento de la capa de revestimiento de este inven­

to, se adhiere mejor al material interno, tanto re­

cién aplicado, en forma de mortero húmedo, como en el 

estado de fraguado. A causa de la posibilidad de re­

tener agua en el mortero húmedo, es menos susceptible 

el cuarteo por contracción, especialmente al aplicar-



ae sobre materiales internos absorbentes. La adheren­

cia superior, asegura que las partículas áridas empo­

tradas, se retienen en la capa de cemento, en grado su­

perior. La elevada plasticidad del mortero húmedo faci­

lita la sujeción de las partículas de material árido, y 

ésta plasticidad se mantiene durante un periodo prolon­

gado en condiciones de desecación rápida, permitiendo 

asi un mayor periodo de trabajo, para la aplicación del 

material árido. A causa de su menor densidad en la forma 

de mortero húmedo, la capa de revestimiento de este in­

vento está menos; expuesta a descender, cuando se aplica 

a materiales interiores verticales, y, dado que las pro­

piedades generalmente superiores del cemento permiten 

el empleo de capas de revestimiento más delgadas, la 

tendencia al descenso puede reducirse además utilizan­

do capas, más delgadas. Por ejemplo son generalmente sa­

tisfactorias capas de revestimiento de 6,35 a 9,53 mm. 

Una vez fraguada, la cepa de revestimiento es más elás­

tica que los morteros de cemento anteriormente emplear- 

dos, y por tanto puede absorber esfuerzos superiores 

sin agrietarse.

El material de base puede ser, ventajosamente, 

cualquier material utilizado en los edificios, tal como 

piedra, ladrillo, hormigón, amianto, madera, metal etc., 

pero es con los materiales internos de peso ligero u - 

hormigones distribuidos con pistolete y muy densos, 

donde este invento resulta especialmente útil, ya que
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es difícil aplicar a estos materiales una capa de re­

vestimiento satisfactoria para tratarse con el material 

árido, para obtener una capa vista de este último.

El material árido empotrado en la capa de 

revestimiento, puede ser cualquier material árido na­

tural o sintético,, en forma de partículas graduadas 

para cualquier limite de tamaño deseado. Puede ser 

por ejemplo, esquirlas de piedra o partículas deco­

rativas de hormigón,porcelana, baldosa,vidrio o si­

milar.

De acuerdo con el método de este invento, 

un material interior o de base, se reviste, en una 

superficie expuesta del mismo, con una capa de mortero 

preparado mezclando los ingredientes del cemento lige­

ro antes descrito, con el agua precisa, y las partícu­

las de material árido se empotran en ella para dejar 

expuesta parte de la superficie de las mismas.

El mortero puede aplicarse convenientemente 

al material interior, por medio de la llana o pulveri­

zándolo. En materiales interiores muy absorbentes, es 

ventajoso aplicar la capa de mortero en dos o más eta­

pas sucesivas, con objeto de obtener una capa superfi­

cial que retenga su plasticidad durante períodos más 

prolongados.

El material interno puede revestirse en - 

cualquier posición, por ejemplo dispuesto vertical­

mente, después de la colocación en un edificio, u
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horizontalmente dispuesto antes de la erección. Es m^/ 

conveniente revestir una superficie horizontal de un 

elemento de construcción en el taller antes de colocar­

lo en un edificio.

5. El material árido puede aplicarse a la car­
pa de mortero húmedo recién aplicado, por lanzamiento 

rociado, o en algunos casos puede apisonarse con una 

llana, rodillo o análogo.

Este invento se aclara mejor por los ejemplos 

10. siguientes, en los que todas las partes y porcentajes 

son ponderales.

EJEMPLO 1 - 100 partes de cemento Portland de fraguado 

rápido, 25 partes de virmiculita exfoliada, toda ella 

susceptible de atravesar el tamiz ns 5 de la Norma 

15. británica y toda ella retenida por el tamiz uP 52 de

la misma norma, y 1,2 partes de motil celulosa con una 

viscosidad de 4.000 centipoiaea en solución acuosa al 

2%, se mezclaron juntos, se transformaron en pasta mez­

clando el polvo seco con agua y se aplicaron mediante 

20. llana en forma de delgada capa de enfoscado de alrede­

dor de 3,18 mm de espesor, a un tablero de hormigón de 

peso ligero esparcido con gas, sostenido sobre una me­

sa horizontal. Después de un intervalo de 15 minutos, 

se aplicó una segunda capa de pasta de cemento sobre 

25. la de enfoscado hasta alrededor de 6,35 mm de espesor 

por el procedimiento corriente con llana.

Al cabo de 10 minutos se distribuyó' un mate-
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rial árido constituido por esquirlas de pedernal, so­

bre la capa de cemento plástico, desde un dispositivo 

de tamizado. Estas esquirlas eran de un tamaño tal que 

prácticamente todas ellas; atravesaban un tamiz n& 5 de 

la Norma Británica y, prácticamente, todas ellas queda­

ban retenidas en un tamiz nP 25 de la misma Norma. Las 

esquirlasi se sujetaron enérgicamente en la capa de ce­

mento por medio de una llana de acero limpia para dejar 

una superficie de las mismas expuesta. Después de fra­

guar la capa de cemento, las esquirlas se hallaban - 

enérgicamente sujetas y la superficie resultante re­

sistía el roce y los elementos atmosféricos.

EJEMPLO 2 - Se mezclaron 100 partes: de cemento Portland 

de fraguado rápido, todo él susceptible de atravesar el 

tamiz nP 7 de la Norma Británica, con 20 partes de - 

perlita expandida toda ella susceptible de atravesar 

el tamiz nP 10 de la Norma Británica y de quedar re­

tenida en el tamiz nP 100 de la misma Norma, y urna par­

te de hidroxietil celulosa de una viscosidad de 900 cen 

tipoises en solución acuosa al 2%, y se preparó una - 

pasta como en el Ejemplo anterior. Una capa de enfos­

cado de unos 4,76 mm de espesor aproximadamente, se 

aplicó por un pistolete- de pulverización, a un material 

interior constituido por ladrillos de silicato de cal­

cio . Esta primera cepa se compacté por rascado con unA 

llana, y se pulverizó una segunda capa después de un 

intervalo de 60' minutos, para obtener un espesor total
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da unos 9,53 mm.

Desde una pala adecuada se -vertió' el mate­

rial árido del mismo tamaño citado en el ejemplo I 

pero constituido por guijarros naturales coloreados, 

y esta operación incrustó enérgicamente los guijarros 

en la capa de cemento de modo satisfactorio, dejando 

ios guijarros expuestos. La superficie resultante era 

resistente al roce y a ios accidentes atmosféricos, 

presentando un aspecto atractivo.

EJEMPLO 3 - Se mezclaron entre si 100 partes de cemen­

to tal como el usado en el Ejemplo 1, con 30 partes do 

vermiculita exfoliada exáctamente igual a la de aquel 

Ejemplo, y dos partes de metí Ihidroxipropil celulosa 

de una viscosidad de 4500 centipoises en solución acuo­

sa al 2%\ y se preparé una pasta que se aplicó como; el 

revestimiento o capa de enfoscado del Ejemplo 1, a una 

superficie horizontal de hormigón denso y lisa. Después 

de un intervalo conveniente; de unos 90 minutos, se apli­

có una segunda capa de la misma pasta mediante la lla­

na, para obtener un espesor total de 6,35 mm.

Después de 30 minutos se distribuyó a mano, 

sobre las capas de pasta de cemento, un material árido 

constituido' por esquirlas de granito rojo, todas las 

cuales atravesaban el tamiz na 3 de la Norma Británica 

y  quedaban retenidas por el tamiz n$ 15 de la misma - 

Norma. El material árido se sujetó por compresión con 

un tablero de madera. La superficie obtenida era estable
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y resistente al roca y a los accidentes atmosféricos. 

EJEMPLO 4 - Se mezclaron 100 partes de cemento Portland 

de fraguado rápido, y 25 partes de vermieulita exfoliada, 

susceptible de atravesar todas ellas un tamiz nP 5 de 

la Horma Británica, con 1,2 partes de metil sodio car-, 

boximetil celulosa, de un grado medio de substitución 

de dos grupos metilo, y 0,15 grupos sodio earboxime- 

tilo por unidad de glucosa anhidra, y se preparé una 

pasta que se aplicó en dos. capas como en el Ejemplo 1 

a un tablero, de hormigón distribuido mediante gas..

Después de 10 minutos: se distribuyó sobra la 

capa de cemento plástico desde un dispositivo de tar- 

mizade, un material árido constituido por esquirlas 

de pedernal blanco, de un tamaño tal que atravesaban 

prácticamente el tamiz nP 5 de la Norma Británica y 

quedaban retenidas por el tamiz nP 25 de la misma Nor­

ma. Las esquirlas se acoplaron enérgicamente en la ta­

pa de cemento mediante una llana de acero limpio, y de­

jaron expuesta la superficie de las mismas:. Después de 

fraguar- la capa de cemento, las esquirlas se sujetaron 

enérgicamente y la superficie resultante era resisten­

te al roce y a los accidentes atmosféricos.

N O T A
Descrita suficientemente la naturaleza del 

invento, asi como la manera de realizarlo en la prác­

tica, debe hacerse constar que las disposiciones an­

teriormente indicadas son susceptibles de mcdificacio-

25



nes cLe detalle en cuanto no alteren su principio fun­

damental. También se hace constar que el invento co­

rresponde a una solicitud de patente presentada en 

Inglaterra con fecha y número siguientes: 10 de marzo

5. de 1964, n3 10072/64, acogiéndose por lo tanto a los 

beneficios que conceden los Convenios Internacionales 

en vigor y siendo lo que constituye la esencia del re­

ferido invento y por lo que se solicita Patente de In­

vención por 20 aüós. en Espada sobre: 'TROCBDIMIENTO 

10. DE PREPARACION DE UN ELEMENTO DE CONSTRUCCION"; ca­

racterizándose por lo siguiente:

1. - Procedimiento de preparación de un ele­

mento de .-construcción, caracterizado porque comprende 

un material interior que se reviste con una capa de

15. mortero formada de cemento de poco peso, que contiene 

100 partes en peso de cemento Portlsnd, de 0,5 a 3 - 

partes de un éter de celulosa soluble en agua, no-ió­

nico o mezclado, y de 10- a 35 partes en peso de mate­

rial de revestimiento de poco peso, en la cual se em- 

20. potran las partículas de material árido, para dejar 

parte de la superficie del mismo expuesta.

2. - Procedimiento según reivindicación I, 

caracterizado porque el material de revestimiento de 

peso ligero de la cepa de cubierta, contiene perlita

25. expandida o vermiculita exfoliada.

3*- Procedimiento según reivindicación 2,

caracterizado porque la perlita expandida o la
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vermiculita exfoliada es susceptible de atravesar un 

tamiz nP 7 de las Normas; Británicas.

4. - Procedimiento según reivindicación 1, 

caracterizado porque el éter de celulosa de la capa 

de revestimiento comprende éter de celulosa no—iónico 

que contiene grupos substituyanles; alkilo, hidroxial- 

kilo o alkilhidroxialkilo, o éter de celulosa mezcla­

do con grupos substituyentes sodio carboximetilo ade­

más de los grupos substituyentes alkilo, hidroxialki- 

lo- o alkilbidroxialkilo.

5. - Procedimiento según reivindicación 4, 

caracterizado porque el éter de celulosa contiene 

substituyentes metilo, hidroxietilo, itidroxipropilo 

o sodio, carboximetilo.

6. - Procedimiento según reivindicaciones 

4 y 5, caracterizado porque el éter de celulosa es 

tal que atraviesa el tamiz nP 50 de las Normas Britá­

nicas;.

7. - Procedimiento según reivindicaciones 

4, 5, 6, caracterizado, porque conprende éter de ce­

lulosa de características de disolución rápida.

8. - Procedimiento según reivindicaciones 

4, 5, 6, 7, caracterizado porque la capa de revesti­

miento es de 6,35 a 9,53 mm de espesor.

9. - Procedimiento según reivindicación 1, 

caracterizado porque el material interior está consti­

tuido. por piedra, ladrillo, amianto, madera, metal u
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hormigón de bajo peso, insuflado- con gas o denso.

10. - Procedimiento según reivindicación 1, 

caracterizado porque el material árido empotrado com­

prende partículas de piedra, hormigón, porcelana, bal­

dosa o vidrio.

11. - Procedimiento según reivindicaciones 

1 y 9, caracterizado porque el mortero se aplica al 

material interior mediante llana o pulverización.

12. - Procedimiento según reivindicaciones 

2, 9y H )  caracterizado porque la cepa de mortero se 

aplica en dos o más etapas sucesivas.

13. - Procedimiento según las reivindicacio­

nes 1, 9, 11, 12, en el que el material interior se re 

viste cuando ya se halla verticalmente acoplado, des­

pués de la erección en un edificio, o está dispuesto 

ho-rizontalmente antes de acoplarse.

14. - Procedimiento según las reivindicacio­

nes 1, 9, 10, 11, 12, 13, en el que el material árido 

se aplica a una capa de mortero húmedo, por- iannamiem- 

to, aspersión o distribución ccn la llana, rodillo o 

similar.

15. - Procedimiento de preparación de un ele­

mento de construcción;tal y como queda descrito subs­

tancialmente en la presente Memoria.
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Esta Memoria consta de catorce Bo­

gas escritas a máquina por una sola cara.
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