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P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N

por "PROCEDIMIENTO PARA LA SOLDADURA DE ACERO INOXIDABLE", a 

fa vor de Don Enrique Jané B a llesteros, de nacionalidad españo­

la , residente en Barcelona, c a lle  Juegos F lo ra les , ns 27.- - - *

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

Para conseguir la  soldadura del aoero inoxidable, se pre­

sentan en la  actualidad serios inconvenientes, ya que son pre­

cisas costosas instalaciones especiales que siempre representan 

un obstáculo.

La presente invención tiene por objeto un procedimiento 

para la  consecución de la  soldadura de piezas de aoero inoxida­

b le , que por su sen c ille z  y e fic a c ia  es de gran u tilid ad , tenieE 

do un campo inmenso de ap licaciones.

E l procedimiento consiste esencialmente en la  u tiliza c ión  

de un producto, que previamente se ha puesto en contacto con 

la s  partes o puntos de las  piezas que se deseen unir mediante 

soldadura autógena.

El producto que ha de u t il iz a rs e  está constituido por una 

pasta formada por la  mezcla de lo s  siguientes componentes;



S ilic a to  de sosa 36 % 

Borax c r is ta lizad o  25 % 

Carbonato sódico 10 %

Agua destilada 29 %

Este produoto una vez preparado y  debidamente envasado 

puede almacenarse y  d is tr ib u irse  basta e l  momento de su u ti­

liz a c ió n . En e l caso de que por haber transcurrido un prolon­

gado espacio de tiempo desde e l  momento de su preparación, e l 

producto se hubiera espesado excesivamente, bastará con una 

adecuada adición de agua destilada para que llegue a alcanzar 

e l punto de flu id e z  deseado, que permita su f á o i l  extensión 

por la s  zonas de la s  p iezas de aoero inoxidable que deban so l­

darse.

D escrito  suficientemente e l ob jeto de la  invención, es de 

hacer notar que a l ser llevado a la  p ráctica , podrán va ria r 

cuantos d e ta lle s  de rea lizac ión  no a lte ren , n i modifiquen, su 

esencialidad.

Se re iv in d ica  como ob jeto  de la  presente Patente de inven­

ción:

ls.- Procedimiento para l a  soldadura de acero inoxidable, 

caracterizado por efectuarse la  preparación de una pasta de un 

producto integrado por 36 partes de s i l io a to  de sosa; 25 de bó­

rax c r is ta liza d o ; 10 de carbonato sódico y  29 partes de agua 

destilada .

2a.- 31 propio procedimient o, según la  reiv ind icación  an­

te r io r ,  caracterizado también, por procederse a la  aplioación  o 

extensión del produoto preparado sobre la s  partes de la s  p iezas 

de acero inoxidable que se deseen unir, efectuándose a continua­

ción la  correspondiente soldadura autógena.
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38.- PROCEDIMIENTO PARA LA SOLDADBRA DE ACERO mOXmABDE.-

6
Madrid, de Marzo de 1965.-
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