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"Procedimiento para la preparacién de
fibras de polimero de acrilonitrilo®

otbcitants AMERTCAN GYANAMID COMPANY, entldad norteamericana,
residente en: Berdan Avenue Township of Wayne, Es-

tado de New Jersey, EE. UU. de A,

Egte invencidn se relaciona con un proce-
dimiento de preparacién de fibras de polfmero de
acrilonitrilo que ﬁoseen las combinadas caracteris—
ticas de una elevada contraccidn y rizado estabili-

56 zado, y nds particularmente de preparacién de tales

Mod. 113
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fibras mediante adecuada moﬂificgﬁi3ﬁ de un conocido
procedimiento de hilado en himedo.

Anteriormente, se conocia la preparacidn de
fibras acr{liocas mediante un procedimiento de hilasdo
en himedo que comprende las operaciones de hilar en
himedo el polfmero de acrilonitrilo para formar una
egtopa de fibras de gel himedo, estirar las fibrags ds
gel himedo de la estopa, deshidratar y hundir (o “des-
estructurar") las fibras de gel himedo de la estopa,
tratar las fibras as{ deshidratadas y hundides en con-
dicién relajada y de libre contraccidn con vapor de
agua entre 110 y 1402C aproximadamente, y secar las
fibras as{ relajadas; Cuando se desea preparar fibras
de elevada contraceidn mediante tal procedimiento, ase
conocfa ya el estirar de nuevo las fibras relajadas y
secadas a elevadas temperaturas para producir fibras
capaces de contraerse tras une subsiguiente exposicidn
a elevadas temperaturas, como en agua hirvients o en
un bafio de tefiido. A fin de que tales fibras sean ela-
borables en equipo de manipulacidn textil convencional,
eg gabido que se rizan mediante empleo de cualquiera
de varios tipos de rizadores mecénicos.

Tales fibras de elevada contraccidn, cuando
se mezclan con fibras de baja contraceidn, se usan
para producir hilos y tejldos que resultan abultados
tras una subsiguiente exposicidn a elevadas tempera—
turas, debido a la contraceidn de las fibras de ele-

vada contraccién, que hace que las fibras de baja con-—

traceién formen volutas, curvas y ondas. Sin embargo,

ge ha obgervado que el rigado de tales fibras tiende
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a é%;apaféoz} dﬁrante el tratamiento térmico y por
consiguiente el abultamiento de tales hilos y tejidos
es menor de 1o que ocabrfa esperar si las fibras esctu-
viesen dotadas de un rizado estable ante tal trata-
miento térmico. Asimismo, en tales hilos, las fibras
de elevada contraceidn tienden a concentrarse en el
nicleo del hilo, mientras que las fibras de baja cou-
traceién se extienden sueltamente alrededor del ndcleo,
haciendo al hilo susceptible de adelgazarsge, tendencia
que resta a los hilos abultados capacidad de venta ¥
valor.

Es un objeto de la presente invencién pre-
parar fibras de elevada contraccién de polimerc de
acrilonitrilo exentas de los citados defectos y que
pueden emplearse para producir hilos abultados dque
resisten el adelgazamiento en un grado muy superior
al de los productos anteriores. Otro objeto es el de
producir tales fibras mediante adecuadas modificacio-
nes del procedimiento de hilado en himedo pera prepa-
rar fibras scrflicas, cuyas modificaciones no compli-
cardn indebidamente ni incrementardn los costos de
preparacidn de fibras acrilicas.

Hemos observado que los anteriores objetos,
y otros que aparecerén nés adelante, pueden conseguir—
se mediante una adecuada modificacidén del procedimien—
to de preparacidén de fibras de polimero de acriloni-
trilo, Que comprende las operaciones de hilar en himedo
el citado polf{mero pars former una estopa de fibras de
gel himedo, estirar las citadas fibras de la estopa,

deshidratar y hundir las referidas fibras, tratar las
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Pibras ag{ deshidratadas y hundidas en condicién re~

lajada y de libre contraceidn con vapor de ggua entre
110 y 1409C aproximedemente, y secar las fibras eei
relajadas. Esta modificacién comprende (1) despuds
del estirado de las fibras de gel himedo y antes de
la deshidratacidn y hundimiento de tales fibras, el
precalentamiento de las mismas con un baflo acuoso
entre 60 y 8520, el rizado mecénico de la estopa de
fibras de gel himedo precalentadas y después de la
deshidratacién y hundimiento, relajacién y secado de
dichas fibras, el nuevo estirado de las fibras secadas
y relajadas de 1,15 a 1,35 veces a 100-2602C en una
atmdsfera seca; o (2) despuds de la deshidratacién y
hundimiento de las fibras de gel himedo y entes de la
relajacidn de las mismas con vapor de agua, el preca-
lentamiento de las fibras deshidratadas y hundidas
con un medio acuoso entre 80 y 952C, el rizado necd-
nico de las fibras asf{ precalentadas y, despuds de la
relajacidn y secado de dichas fibras, el nuevo esti-
rado de las fibras secadas y relajadas de 1,15 & 1,35
veces 8 100=2602C en una atmésfera seca. En una u otra
modificacidn, el rizado mecdnico puede efectuarse me-
diante convencionales rizadores de "caja de prensa-
estopa" o rizedores de "engranajes interacoplados",
por ejemplo.

La citada modificacidn del procedimiento
de hilado en himedo para preperar fibras de polimeros
de acrilonitrilo produce fibras que al tratarse en un
ambiente acuogo caliente son capaces de una sustancial

contraceidn con recuperacidén de rizado. Debe destacarse
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que la operacifn de nuevo estirado éirvé rara eliminar
el rizado comunicado en sste procedimiento, pero la
memoria de ese rizo perdura y sirve para reproducir
el rizo tras una ulterior exposicién a un amblente
himedo calientes

Frecuentemente, a f£in de proporcionar unas
nejores caracteristicas de menipulacién a estas fitras
reestiradas en equipo de elaboracidn textil, son dota-
das de un rizado mecdnicamente producido subsiguionte=-
mente a la operacibén de reestirado. Sin embargo, esta
wlterior operacién de rizado no ha de confundirse con
la operaocidn de rizado de la presente invencidn, pues-
$0 due los rizos comunicados mediante el rizado de las
fibras reestiradas son fdcilmente perdidos durante el
tratamiento en un embiente himedo caliente.

Para una comprensién mds clara y més deta-
llada de esta invencidn, puede hacerse referencia a
la siguiente descripeidn de las dos versiones prefe-
ridas antes mencionadas.

¥n la primera versién, en la que las fibras
de gel himedo eran precalentadas y rizadas mientras
ge encontraban en estado de gel hdmedo, es preferible
que el precalentamiento se efectde en un medio acuoso
entre 60 y 859C a fin de comunicaer suficientes rizos
a las fibras. Cuando se precalientan a una temperatura
superior a unos 852C, las fibras se reblandecen y tien
den a aglutinarse entre gf debido a la presidn aplicada
durante el rizado, tendiendo también a cambiar de sec-
cidn transversal. Ademés, el precalentamiento de fibras

de gel himedo por encima de esta temperatura no es pre—
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ferible, porque produce contraceidn en las fibras en
estado de gel himedo y les priva de transparencia. Los
rizos no se adduleren completamente a una temperatara
inferior a unos 602C y si se trata de realizar rizos
forzedos elevando las presiones del rizador, se pua—
den perjudicar grandemente las fibras,.

Estas fibras de gel himedo rizadas son luezo
deshidratadas y hundidas. En la patenie estadouniden—~
ge nimero 2.984.912 y en la patente japonesa mimero
245.665¢ se describen adecuadas condiciones de deshi-
dratacibén y bhundimiento para fibras de polimeros de
acrilonitrilo. Para la presente invencidn, se congi-
dera preferible emplear la porcidn de la gema de con-
diciones de temperatura y humedad que se describe en
dicha referencia que se encuentra entre 110 y 1302C
aproximadamente de temperatura de lémparas secas y
entre T0 y 802C aproximadamente de temperatura de 1dm=
paras himedas, a fin de proporcionar una méxima esta-
bilizacién de los rizos en las fibras. Si este hundi-
miento no se efectda durante la operacidn de deshi-
dretacidn, las fibras de elevade contraceidn poseen
un deficliente lustre y presentan indeseables propie~
dades debido a la formacién de numerosos huecos o va-
cfos en la estructura fibrosa.

A fin de estabilizar més los rizos de estas
fibras contra pérdida en agum caliente, es necesario
que estas fibras deshidratadas y hundidas sean trata-

das en condicidn relajada y de libre contraceidn con

vapor de agua entre 110 y 1408C aproximademente. Las

fibras as{ relajadas son estifadas en caliente hajo
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condiciones secas después de secarse.

La tabla 1 muestra el grado de contraccisn

y las caracteristicas de los rizados que apareciaa
cusndo fibras producidas de un copolimero formado por
un 90% en peso de acrilonitrilo y un 10% en peso de
acrilato met{lico se elaboraban bajo varias condiecio-
nes, incluyendo un estirado en caliente bajo condicidn
geca a una temperatura de 1502C y cuando se calentaben

subsiguientemente durante 10 minutos en agua caliante

a una temperatura de 100¢C,
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Grado de contraccién en o
Tratamiento lag operaciones de no . ¥mero

estructuracidn y trata- T de
miento térmico . rizos

A. (Hilo rizado y no

estructurado despuéds .

de estirado) 12 ol2.2

B. (Hilo rizado y no

estructurado despues

de egtirado y trata-

do térmicamente 10

minmitos en vapor de

agua saturado a 1052C) 19 12,0

Co (ids 1de & 11020) 23 14,0

D, (id. ide. a 1202C) 28 14.5

E. (Hilo no estructu—

rado después de esti-~

rado y tratado termi-

camente 10 minutog en

vapor de agua satura-

do, y rizado) 28 16.5

= Fibra antes de

dicidn sece.

ser egtirada en caliente bajo con



TABLA 1

Fibras des elevada contraccidn
- calentadas en agua a 10020
Fibrag crudasg

. Tmero Grado Relacidn de estirado Tmeroc  Grado Grado
T de de en calients bajo con de de de
rizos rizos dicidn seca rizos rizos contraceidn
12,2 14.8 x 1,05 4,9 6al 65
12.0 12.8 x 1l.15 12,0 10,0 13
14,0 13.6 x 1,15 13.2 14.0 13
14.5 13.6 X 1.20 14,0 15.1 17

1645 14.5 x 1.20 702 4.0 16
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Como las fibras de elevada contraccidn A

fueron tratadas mediante no estructuracién solamente,
perdieron la mayor parte de sus rizos al ser estira-
das en caliente bajo condicidn seca y tratadas en
agua calilente a una temperatura de 10020, Lag fibras
de elevada contraccidn E hilsdas mediante la téenica
convencional han mostrado una gran disminucidn en sus
rizos al tratarse en agua caliente. Tal disminucidn
brusca en el grado de rizado hace muy marcado el adel
gazamlento del hilo abultado. En contraste con el re-
sultado precedente, lag fibrag de elevada contraccidn
C y D proporcionadas por el procedimiento de esta in-
vencidn muestran el mismo valor que presentsban cuan-
do estaban en crudo en cuanto a grado de rizado des-
tués de ser tratadas en agua caliente, siendo extraor
dinariamente finss en cuanto a capacidad reprocductiva
de rizos. B es ligeramente inferior a C y D en cuanto
a capacldad reproductiva de rizos. A fin de mejorar
egta capacidad reproductiva la temperatura a la Qque
se lleva a cabo el tratamiento térmico deberd ser
superior a 1102C y el grado total de contraceidn en
la operacidn del procedimiento de no estructuracién
vy tratamiento térmico deberd ser superior al 20%,

A fin de determinar el grado de reestirado
necesario durante el tratamiento final de estirado en
caliente del procedimiento de egha invencién, se re-
estird en grados variables una estopa de fibras acri-
licas que habfan sido elaboradas de acuerdo con esta
versién de la invencidn, como se muestra en la tabla
2, despuds de relajarsgse en vapor de agua a 125°C y

pasarse entre 2 placas calientes s 15020,



6¢ 2°9 8°9

x gb°1T

62 °8 T°6 X 6E°T

g2 6°gT 9° €T % ¢EoT

g2 g°2T 2°€T x TEeT

6T g°etT VT X v2°T

€T G°ET T°ST X GT°T

- — - 04T Gog1 —

&) STonens ~px $Blopean  ov oasmyu e SRS somm

°p300T B B1Ss Ue esIeByusTEO op send _ UQTOTpuoo ofBq 93USTTRO Mﬂwoww TWoo ofs,q MMNMﬁMWMoMW
~50D UQTOIBILTUOD BPBASTS OP SBIAYLT BIT4E0 TOP S94UB) SEPNIO SBAqTL  OPBITIE® O UQTOBIOY

¢ vVIdV G

- 0T -




]

- 10 -

- A
TABLA 2
Relacidn de estirado Fibras crudas (antes del e3tira - FMbras
en caliente bajo con do en oaliente bajo condicién ~  puds de
dicibn seca seca _ - ST
Wimero de Grado de ri-- Tdmero
rizos zado (%) - rizos
—— 15,5 1450 —
1.15 x 15.1
l.24 x 14.1
L. x 13.2
1.35 x 13.6
1.39 x 9.1
1048 x 6.8




M bras de elevada contraccidn des—
mués de calentarse en agua a 10020,

Tafmero de  Grado 4 Grado de con
rizos zado (%) traceibn (%];
15,1 13.5 13
14.1 12,8 19
13.2 12.8 25
13.6 12,5 28

9.1 804 29
6.8 6.2 29
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Como es evidente por los resultados de la
tabla 2, el grado de contraccidn de fibra de elevuda
contraceldn producida mediante tratamiento en agua
caliente es demasiado pequefio cusndo la relacidn de
estirado es inferior & 1,15 y por consiguiente un
hilo gbultado empleando esta fibre no muestra sulfli-
ciente abultamiento después de haberse efectuado éste,
Por otra parte, cuando la relacidn de estirado excede
de 1,35, la cantidad de la fibra, después de haberse
tratado en agua caliente, de recuperacidn de sus ri-
zos desciende como anteriormente se muestra, con el
resultado de que un hilo abultado producido con esta
fibra tiende a adelgazarse. Como la temperatura de
estirado varia segin el espaciamiento de las placas
calientes, la anchura, grosor y velocidad de estirado
de una egtopa a tratar, es preferible que dicha tem~
beratura ge fije dentro de la gama de 100 g 2602C,

Generalmente, una estopa es rizada mecdni-
camente después de haber sido reestirada mediante es—
tirado en caliente bajo condicidn seca, pero este ri-
zado mecdnico se lleva a cabo con el fin de mejorar
el entrelazado de las fibras en la estopa o mecha Pro
ducida por estirado en subsiguientes operaciones de
elaboracidn textil y no guarda relacidn con los rizos
Que se reproducen por calentamiento en agua caliente
de los hilos anteriormente estirados mediante calor
bajo condicidn seca, de acuerdo con el procedimiento
proporcionado por esta invencidn. Esto puede demos—
trarse abiertamente no solo por el hecho de que in-

cluso si una estopa Que se formd mediante un método
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convencional se estira en caliente bajo condicidn
seca, se riza mecdnicamente y luego se calienta en
agua callente; los rizos no son reproducidos; perb
también por el hecho de due, como se musstra ante=-
riormente, lasg fibras producidas por el procedimionto
de esta invencién en el Gue se efectda el estirado

en caliente bajo condicidn seca, pero no se aplice
rizado mecdnico a las fibras asi reestiradas, ad-
quieren rizos en agua caliente.

En la segunda versién, en la que lasg fi-
bras deshidratadas y hundides se precalentaban y ri~
zaban antes de su relajacidn en vapor de agua, es
preferible que el precalentamiento se efectie en un
medio acuoso entre 80 y 9520,

La tabla 3 muestra el grado de contraceidn
v las caracteristicas de rizado de las fibras acri-
licas fabricadass bajo diversas condiciones a partir
de un copolimero del 90% en peso de acrilonitrilo y
el 10% en peso de acrilato metflico, cuando se esti-
ran en seco ¥y en caliente a 1502C y se tratan luego

en agua caliente a 1002C Jurante 10 minutos.
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Porcentaje total

) de contraceidn -
Tratamiento

miento térmico

TABL A 3

Fibra cruda®

durante desestrug
turacidn y trata~

umero

de

rizos

Grado
e

rizado

PR

:;Rélaciét

condicic

» egliente

¥, Hilo deses~
tructurado, ri

zado y tratado

¢con vapor de

agua saturado

a 1052C Juran-

te 10 minutos. 19

15.3

13.8

Go. Hilo deses-
tructurado, ri

zado y tratado

con vapor de

agua sgaturado

a 110e¢C duran—

te 10 minutos. 23

16.5

14.5

Ho Hilo deges=-
tructurado, ri

zado y tratado

con vapor de agua
saturado a 1202C

duranite 10 minu-

t08, 28

16,8

15.3

Jo Hilo deses—
tructurado y

tratado con vag

por de agua sg

turado a 1202T

durante 10 mi-

nutos. 28

16.5

14.5

¥pivra antes de su tratamiento por estirado en seco ¥y

con calor,.



Fibras de elevada contraceidn

tratadas en agua a 100eC,
Relacién de reestirado,

condiciones en seco y Numero  Grado @rado
caliente de de de
rizos rizado conitraccidn
x 1,15 14.7 10,0 13%

X L.15 15.3 13.8 13

x 1.20 15.2 14.0 17

X L.20 Ta2 4.0 16
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La fibra de elevada contraccién J, que fud
fabricada por el método convencional, perdid uma par
te sustancial de su rizo al tratarse en agua calien-
te. Rosultd particularmente evidente que tal reduc-
cidn drdstica en el grado de rizado hace mfés pronun-
eiads la reduccidn de volumen del hilo abultado. En
contraste, lag fibras de elevada contraceidn G y H,
que fueron preparadas de acuerdo con esta invencidn,
resultaron excelentes en cuanito al nuevo desarrolliu
del rizado, siendo sus caracteristicas de rizado,
despuds del tratamiento con agua caliente, casi las
mismas que las de la fibra cruda. La fibra F es algo
inferior a las fibras G y H en cuanto a las tendencias
a desarrollar nuevamente los rizos y, a fin de mejorar
egta caracteristica, es preferible due la temperatura
del tratamiento térmico sea por lo menos de 1102C y
el erado combinado de contraccidn de la fibra despuds
de la desestructuracién y del tratemiento térmico sea
superior al 20%.

La gama de niveles de reestirado de la fi-
bra a realizar bajo condiciones secas y calientes a
fin de febricar la deseada fibra de elevada contrac~
cibn, debe limitarse entre 1,15x y 1,35x por la si-
auiente razén. Las estopas de fibras acrflicas de un
copolimero del 90% de acrilonitrilo y el 10% de acri-
lato metflico, Que han sido estiradas bajo condiciones
calientes y himedas, desestructuradas, rizadas y tra-
tadas con vapor de agua saturado a 1252C, son estira-
das en varios grados bajo condiciones secas y calien-

tes, tratdndose las resultantes fibras de elevada
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contraceidn en agua caliente a 1002C, Las caracte-
risticas de rizado de estas fibras se resumen en

la tabla 4, que muestra que cuando la relacidn de
estirado es inferior a 1,15, el grado de contraccién
en agua caliente es demasiado bajo y el hilo abultado
que contiene tal fibra no desarrollard un suficiente
abultaniento durante el tratamiento de abultamiento
anteriormente descrito. Resultard también evidente
por la citada tabla que si la relacidn de estirado
excede de 1,35, la tendencia de la fibra a desarro—
1llar de nuevo su rizado tras su tratamiento térmico
es adversamente afectada, de manera que el hilo abul-
tado que contiene la fibra es susceptible de perder

su. abultamiento y de adelgazarse.
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TARDLA 4

Fim
de ¢
Fibras crudas
Ndmero ~ Graco I
Relacidn de estirado de de
(en seco y en caliente) rizos rizado(%) i
—r 1600 1504
1.15 x 1!
lo24- X 1
1.3l x 1
1,35 x 1
1.39 x

104-8 X




Tibras de elevada contrzceidn después
Ce calentarse en aguna a 1002¢,

Kumero Grado Grado
de de de
__rizos rizado(%) contraccidén(%)
15.0 12,3 13
14,2 12.8 19
13.8 12.2 25
13.9 11.3 28
8.5 T2 29
5.6 4,0 29
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Aunque la tempersatura de estirado debe va-
riar de acuerdo con la separacidn entre las placas
calientes, la anchura y grogor de la estopa a egtirar
y otros factores, se encuentra preferiblemenie enbre

Se 100 y 2602C,

Ordinariamente, la estopa es mecdnicamente
rizada despuds del tratamiento térmico en secu, pero
esto se realiza para mejorar la propiedad de erire-
lazemiento de la estopa o mecha en la subsiguiente

10. operacidén de cardado o gstirado, y como tal ro diene
nada que ver con nueghtro rizado, que se reprcdrce
tras el tratamiento con agua caliente de la fibra que
ha sido estirada bajo condiciones secas y calientes.
Esto es evidente por el hecho de Que no se producird

15, ningﬁn rizado en la estopa preparada de manera con—
vencional, aun cuando se estire bajo condiclones ge-
cas y calientes, se rice mecdnicamente y finalmente
se trate con agua caliente, y que como se describe
anteriormente, la fibra de esta invencidn due ha sido

20, estirada bajo condiciones secas y calientes, pero no
rizada mecénicamente, vuelve a desarrollar su rizado
en agua caliente.

La fibra acrilica a emplear al objeto de
esta invencidén puede ser un polimero o copelimero que

25, contenga por lo menos un 80% de acrilonitrilo, El mo-
n6mero, que puede ser un componente de la fibra scri-
lica antes mencionada, aparte del acrilonitrilo, pue—
de ser un miembro de la clase consgistente en varios
monémeros etilénicamente insaturados, tales como ace-

30. tato de vinilo, propionato de vinilo, acrilato metilico
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acrilato etflico, piridinas vin{licas, dcido acril-
sulfénico, dcido metacrilsulfénico, deido acr{lico,
deido metacrilico y similares,

La cantidad relativa de la fibra d=z clevada
contraccidn de esta invencidn a incorporar en un hilo
abultado debe variar de acuerdo con el tipo ¥ denier
de la fibra de baja contraccidn a mezelar con 2quélla
vy el deseado tacto o meno del hilo abultado final,
pero puede oscilar entre el 20 y el 704 y preferible-
mente entre el 30 y 60%.

Si el porcentaje es inferior al 20%, <l hi-
lo abultado quedard deformado defectuosamente, mien-
trag Que no se obtendrd ningin abultamiento si el por
centaje es superior a T0. La fibra de baja contraceibn
a mezclar con la fibra de elevada contraccidén de esta
inveneidn puede seleccionarse de la clase consistente
en varias fibras naturales, tales como lana y algodén,
as{ como fibras acrilicas y otras sintéticas de baja
contraccidn (sgiendo el grado de contraceidn inferior
al 5% aproximadamente en agua a 1002C).

Para una mejor comprensidn de esta inven-
cidn y de las dos versiones descritas anteriormente,
puede hacerse referencia a los siguientes ejemplos,
en los que todas las partes son en peso salvo indi-
cacidén en contrario.

EJEMPLO 1

Se disuelven 10 pertes de un copolimero
formado por un 905 de mcrilonitrilo y un 104 de acri-
lato met{lico, en 90 partes de una solucién acuosa

al 48% de tiocianato sddico. La solucibn hilable asi
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obtenida se hila en una solucién acuosa al 10% de
tiocianato sbdico a una temperatura de 02C, se lava
en agua en estado de gel mmimedo mientras se estira
dos veces su longitud original y se estira de nuevo
5 veces su longitud original en agua caliente a una
temperatura de 98 a 1009C, El denier de los wenofi-
lamentos estirados es de 2,1 y el denler total de la
egstopa es de 55,000, con un contenido de agre dsl
86% (contra hilos secos). Esta estopa es pasads con-
tinuemente a través de agua Que tiene una benperatu-
ra de 802C y se introduce en un rizador ds "ecaja de
prengaegtopa’ para su rizado y luego ge deshidrata y
hunde en una atmbésfera que tiene una temperatura de
1lémparas secas de 1202C y una humedad relativa del
20%, durante 10 minutos. Ia estopa asi tratada tiene
un contenido de agua del 2,3%. Esta estopa se sonete
a vaporizacién durante 10 minutos en vapor de agua
gaturado a una temperatura de 1202C, sge trata con
acelte y seguidamente se seca para dar uns fibra K
de denier 3. La fibra K es estirada 1,31 veces su
longitud entre placas calientes a una temperatura de
1509C, ge enfrfa, se riza luego y se corta en 89 mm
pare dar un hilo L de elevada contraccibn. A fin de
obtener una fibra de elevada contraccidén mediante la
téenica convencional para un ensayo de contraste, se
realizd el tratamiento bajo las mismas condiciones
que con L, con la excepcidn de que no se efectud
ningdn rizado después del estirado en caliente bajo
condicidn himeda, sino que despuéds de completarse la

vaporizacidn se efectud el rizado. Asi, se obbtuvo una
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fibra M de elevada contraccidn convencional. Los
anteriores productos I & M se mezclan con lana merino
2 razén de 50 x 50, para dar un hilo 2/34. EL hilo
obtenido se trata en un estado de relajacidn con agua
hirviente durante 10 minmutos, se enfria gradualmente
a una temperatura de 602C y se seca., El hilo ahultado
producido & partir de L era un hilo de elevade gbul-
tamientec, mientras que el hilo abultado obtenidio a
prartir de M mostrd adelgazamiento y era extraordina=—
riamente malo en cuanto a tacto y aspecto. A fin de
comparar el grado de abultamiento entre las d2s mues—
tras, ge colocaron madejas de hilos abultados en un
canal de 20 cms de anchura en paralelo con aquélla y
gse midid el grosor de las madejas mientras se apli-
caba una carga de 50 gramos por cm2 a la parte supse-
rior de las madejas. El grosor comparativo de las
dos, valorado en términos del mismo cémputo, muestra
ma relacidn de 87 en el caso de M por 100 en el ca-
gso de L.
BJMMPLO 2

Se corta en segmentos de 89 mm una fibra
K de baja contraccidn, due no fué tratada por esti-
rado en caliente bajo condicidn seca como se describe
en el ejemplo 1, y se mezela con Lt y M en una rela-
cién de 50 a 50 para producir un hilo abultado. Es-
te hilo se tifie con colorante catidnico en la mdquina
de teifildo de madejas. La temperatura con due se em=—
pieza el tefiido es de 602C y se eleva graduglmente
a 1002C, cuya temperaturs se mantiene durante 40 mi-

nutos, enfridndose luego gradualmente a 602C, Por
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consiguiente se sometid el hilo a tratamiento de abul

tamiento simultdneamente con el tefiido. Después del
lavado y tratamiento con aceite de acabado, se secé
el hilo. Bl hilo abultado producido al mezclar K con
L era muy s6lido y de estética disposicidn, mientras
que el obtenido al mezclar K con M era ligeramente
inferior en cuanto a solidez y mostrd un adelgaza~
miento parcial. EL mismo ensayo sobre abultsmiecuto
que se efectud en el ejemplo 1, mostrd que el grosor
comparativo de las madejas ofreci{a una relacidr de
92 en el caso de M por 100 en el cago de L.
BEJENFLO 3

Se disolvieron 10 partes de un copolimero
consistente en un 90% de morilonitrilo y un 10% de
acrilato met{lico, en 90 partes de una solucidn acuo~
ga al 48% de tiocianato sddico para preparar una So-~
lucidn hileble, que se extrusiond en una solucidn
acuosa al 10% de tiocianato sddico a 0°C. La estopa
fué lavada con sgua mientras se estiraba a un 200%
de su longitud inicial. Luego se estird adicional-
mente la estopa en agua caliente a 98-1002C a un 500%
de su longitud. Les fibras tenfan un denier de 2,1
despuds de log dos ciclos de estirado y el denier de
la estopa era de 55.000, siendo su contenido de hume-
dad del 86% (basado en fibra seca). Egta estopa fué
"degestructurada" en corrientes de aire caliente a
una temperatura de lédmparas en seco de 1102C y una
humedad relativa del 20%, durante 10 minutos. La es-
topa degestructurada fué pasada a través de agﬁa ca=-

liente a 902C e introducida luego en un rizador del
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tipo de caja de prensaestopa, donde se rizd. La es—
topa fué sdicionalmente vaporizada con vapor de agua
gsaturado a 120¢C durante 10 minutos en un tandue de
vaporizacidn, seguido de aceitado y secado. Ll ante-
rior procedimiento did una fibra W de denier 3, Esta
fibra fué estirada 1, 31x mediante placas calivates a
1502C, Después de enfriarse, la fibra fué rizada y
cortade en segmentos de 89 mm para prsparar uans fi-
bra P de elevada contracciln. Como control, se pre-
pard una fibra de elevada contraceidn del tipo con-
vencional Q bajo las mismas condiciones empl.eadas en
la preparacién de la fibra P, con la excepcidn de que
esta fibra no ful rizada inmediatamente despuds de
dicha desestructuracidn, sino que se rizd solo des-
puds de la operacidn de vaporizacidn.

Se prepard un hilo mediante hilado a par—
tir de una mezcla de la anterior fibra de elevada
contraceidn P 8 Q con lana merino sobre una base de
50-50 y el hilo asi preparado se tratd con agua hir-
viente durante 10 minutos en forma de madeja. Se de-
jé enfriar el hilo a 602C y se secbd. EL hilo abulta-
do que contenfa la fibra P Presentaba una torsidn
limpia y un buen abultamiento, en tanto Que el hilo
abultado que contenia la fibra Q tenfa un tacto de-
ficiente y resultd ser susceptible de perder su abul-
tamiento. Para medir el abultamiento relativo de los
dos hilos, se colocd la madeja en un canal de 20 mm
de anchura en relacidn paralela y se eplicd por en-
cima una carga de 50 gremos por cm2. De esta manera,

se midid el grosor de la madeja bajo la citada carga.
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El grosor relativo de la medeja, convertida en la
misma base de denier, era de 89 para el hilo abul=-
tado que contenfa la fibra Q, frente a 100 para el
hilo abultado due contenfa la fibra P.
EJENMPLO 4

Se cortd en segmentos de 89 mm una fibra
de baja contraceidn due se prepard de igual manera
que en el ejemplo 3, con la excepcidn de que no fué
estirada bajo condiciones secas y calientes. Zuta
fibra se hild a partir de una mezcla con fibra P 6 Q
sobre una base de 50-50 para preparar un hilo abul-
tado, que se tifi§ con un coloramte catidnico en una
mdquina de tefiido de madejas. Empezando a 602G, se
incrementd gradualmente la temperatura a 1002C, a
cuya temperatura se mentuvo durante 40 minutos, des-
puds de lo cual se descendid gradualmente a 602C. De
esta manera, el hilo fué simultdneamente tefiido y
abultado. El hilo fué finalmente lavado con agua,
terminado con aceite y secado. Ll hilo abultado due
contenia la fibra P presentaba un buen abultamiento
y une torsién atractiva, en tanto due el hilo que
contenfa la fibra & era algo inferior en cuanto a
abultaniento, mostrando un adelgazamiento local. El
grosor relativo de la madeja, medido de igual manera
que en el ejemplo 3, era de 93 para el hilo abultado
que contenfa la fibra 4, frente a 100 para el hilo

abultado que contenfa la fibra P,
NOTA
Descrita suficientemente la naturaleza del

invento as{ como la manera de realizarlo en la préc—
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tica, debe hacerse cbnstar que las disposiciones an-
teriomente indicadas son suscepbibles de modifica~-
ciones de detalle en cuanto no alteren su principio
fundamental. También se hace constar due el invento
ge refiere a las solicitudes de patentes pressntadas
en Japdn con fechas 7 de marzo de 1964 y 9 4e marzo
de 1964, mimeros: Sho 39-12693 y 39-13169, reopechi-
vamente, acogiéndose, por lo tanto, a los benetlicios
que conceden los Convenios Internacionales en vigor,
gliendo lo Que constituye la esencia del referido in-
vento y por 1o que se solicita Patente de Invencibn
por 20 afiog en Egpafia: "PROCEDIMIENTO PARA LA PREPA-
RACION DE FIBRAS DX POLIMERO DE ACRILONITRILOY; ca-
racterizdndose por lo siguiente:

12,~ Procedimiento para la preparacidn de
fibras de polimero de acrilonitrilo, due comprende
las operaciones de hilar en himedo el citado polfmero
para formar una estopa de fibras de gel mimedo, esti-
rar las fibras de gel himedo de dicha estopa, deshi-
dratar y recalcar las fibras de gel himedo de la ci-
tada estopa, tratar las fibras asi deshidratadas y
recalcadas en condicidn relajada y libres para con-
traerse con vapor de agua entre 110 y 1402C aproxi-
madamente, y secar las fibras asi relajadas, carac-
terizado pordque despuds del estirado de las fibras
de gel himedo y antes de deshidratar ¥ recalcar tales
fibras, éstas se precalientan en un bafio acuoso entre
60 y 852C, la estopa de fibras de gel himedo preca-
lentadas se rizan mecdnicamente y después de deshi-

dratar y recalcar, relajar y secar dichas fibrag, las
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fibras relajadas y secadas se estiran dc®ievo a 1,15

a 1,35 veces entre 100 y 2602C en una atmésfera seca.
28,~ Procedimiento, segin la reivindicacidn
18, caracterizado pordue después de la deshidratacién
y recalcado de las fibras de gel himedo y antes de
relajer las fibras con vapor de agua, las fibras des-—
hidratadas y recalcadas se calientan previamente con
un medio acuoso entre 80 y 959C y las fibrag asi pre-
calentadas se rizan mecénicamente y, una vex relajadas
y secadas estas fibras, se estiran de nuevo a 1,15 a
1,35 veces entre 100 y 2602C en una atmésfera seca.
38.,~ Procedimiento, segun las reivindica-
clones 12 y 28, caracterizado pordue estas fibras se
deshidratan y recalecan mediante exposicidn en un am-
biente a una temperatura de ldmparas en seco compren—
dide entre 110 y 1302C aproximsdamente, y una tempe-

ratura de ldmparas en himedo comprendida entre T0 y

e B MG B
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