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El presente invento se refiere a mejoras en 
la  fabricación de capas intermedias de refuerzo para refor­
zar cuerpos plásticos; consiste dicha capa intermedia de 

refuerzo en hilos de fibra de vidrio reunidos en haces que, 
con el fin  de que mantengan la  forma de la  capa de refuerzo, 
se mantienen unidos por hilos de trabazón, que son solubles 

en los componentes plásticos del cuerpo, que debe ser re­

forzado.
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Una capa intermedia de refuerzo de esta cla­
se, conocida por la  memoria de la  patente EE.UU. na 2.477.407t 
lo s hilos individuales de trabazón están dispuestos a una 
distancia tan grande entre s í ,  que los momentos de torsión, 
creados por los hilos de trabazón en los haces que forman 
los componentes efectivos de refuerzo, conduzcan a una ondula­
ción definitiva de cada haz y de la  oapa intermedia comple 

ta . En adición, los hilos de trabazón están dispuestos de 
ta l  manera que los haces de fibra de vidrio puedan desplazar­
se lateralmente con facilidad de modo permanente y local 

en relación mútua, es decir, a lo largo de los hilos de tra ­

bazón.
Esta tendencia a la  ondulación y esta liber­

tad permanente de desplazamiento la tera l puede dar por re­
sultado una distribución muy desfavorable e irregular del 
plástico en un cuerpo de plástico completo, especialmen­
te cuando varias de dichas capas intermedias de refuerzo 
una sobre otra se colocan con el fin  de reforzar a un cuer­
po plástico; más especialmente esto puede conducir a la  apa--
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rición de lugares conteniendo demasiado plástico y esto a su 

vez puede conducir a la  creación de bolsas de aire y a la  

delaminación del cuerpo plástico cuando se dobla o somete a 

carga.
Este invento se propone la  eliminación de 

estos inconvenientes, puesto que propone una capa intermedia 
de refuerzo del tipo expuesto inicialmente, en que los hilos 
de trabazón se disponen en grupos, de modo que los puntos 
de contacto de un grupo de hilos de trabazón con un haz, casi 
siempre están situados en el mismo plano seccional del haz.
De esta manera, el valor máximo del momento de torsión, 
creado por los hilos de trabazón en los haces, se reduce y 

así se evita la  tendencia a ondularse de los haces. Además, 
la  libertad de desplazamiento la tera l de los haces individua­
le s en la  estructura de la  capa intermedia de refuerzo se 
lim ita como resultado de la  disposición de los hilos de tra­
bazón en grupos.

También segdn el invento, la  capa reforzadora 
intermedia se forma de ta l  manera que, por ejemplo, los 

hilos de trabazón, que forman un grupo, ho sólo se tocan o 
casi se tocan entre s i ,  sino también se cruzan mdtuamente 

* entre dos haces o pares de laces situados unos próximos a 
otros. A este respecto entonces es ventajoso que los hilos 
de trabazón, que se siguen uno tras otro en la  dirección del 
haz, se crucen entre s i  y se rodéen unos a otros.

Aunque los haces de fibra de vidrio están ase­
gurados contra cualquier desplazamiento la tera l permanente
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de esta manera y se retoman a su. posición original en la  

estructura de la  capa intermedia reforzadora por medio de 
tensión, por otra parte se garantiza una libertad temporal 

de desplazamiento la te ra l, y esto hace posible una mejor im­

pregnación por la  resina sintótica.
Con el fin  de que los hilos de trabazón no 

sean demasiado rígidos en sus puntos de cruce entre dos hace 
o pares de haces y por ello aten los haces de fibra de v i­
drio demasiado apretadamente, según el invento, en muchos 

10 casos resulta conveniente que, por lo menos una parte del
hilo de trabazón, consiste en dos haces paralelos de filamen­
to continuo de p lástico . En una sección transversal to ta l 

especifica de un hilo de trabazón, la  reducción del diámetn 
de ambas partes del haz efectuada por la  división del hilo 

15 de trabazón en dos, también conduce a l hecho de que la  dis­

tancia entre los haces de fibra de vidrio o pares de haces 

atados sea menor. Además de ésto, lo s haces parciales de 
un hilo de trabazón se atacarán más rápidamente por lo s com­
ponentes de resina sin tética del cuerpo plástico que debe 

20 reforzarse, que un hilo individual de trabazón de igual sec­

ción transversal.
Cuando la  disposición de los hilos de traba­

zón, que compongan un grupp, sea ta l  que, de acuerdo con el 
invento, lo s hilos de trabazón cruzados entre s í  se sujeten 

25 mutuamente en sus puntos de cruce, el número de hilos de tra­
bazón de un grupo, que se cruzan mutúamente, puede reducirse 
a dos, lo  que conduce a una considerable economía de hilos
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de trabazón y puede producir una mejora en la  proporción de 
vidrio a resina en la  capa intermedia de refuerzo. La cone­

xión entre dos hilos de trabazón en so. punto de cruce puede 
ser de varios tipos, por ejemplo, de tipo químico por adheren­
cia o por soldadura, efectuada por el reblandecimiento tér* 
mico del plástico del hilo de trabazón.

Las características adicionales, importantes 

para el invento, resultan de la  siguiente descripción de 
la s  versiones mostradas meramente como ejemplo en los dibu- 

10 jos y de la s  reivindicaciones de la  patente.
Las ilustraciones son como sigue:
La figura 1. Un dibujo en perspectiva de una 

parte de una capa intennedia de refuerzo de acuerda con el 
invento, en que un grupo de hilos de trabazón se muestra en 

15 disposición normal y un segundo grupo se muestra ligeramen­
te  separado con el fin  de explicar la  posición de los hilos 
de trabazón.

La figura 2. Parte de una capa intermedia de 
refuerzo formada, por ejemplo, como así llamada capa de 

20 refuerzo de textura ancha, en cuya conexión los haces están 
unidos a pares por el hilo de trabazón.

La figura 3. Una parte de una capa intermedié 

de refuerzo, en que los hilos de trabazón están unidos entrü 
s í  en cada uno de los puntos de cruce entre dos haces de fi-- 

25 bra de vidrio.
Los haces formados por la  reunión de varios 

hilos o filamentos 2, están provistos del numero 1. Los
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haces de hilos 1, p&r ejemplo, pueden consistir en treinta 

hilos no retorcidos 2. Estos últimos pueden contener cada uro 
varios centenares de fibras de vidrio de un diámetro de 

5 -  20/u.
Ambas figuras 1 y 2 contienen dos ilu stra­

ciones de un grupo de hilos 3 de trabazón. Los hilos de tra­

bazón están hechos de material que se disuelve fácilmen­

te en el componente plástico del cuerpo de plástico, que 
deba reforzarse, por ejemplo, hilo acrílico  modificado, 
cloruro de poHrinilo o poliamidas. El grupo izquierdo de 
los dos grupos ilustrados de hilos de trabazón está dispues­
to de acuerdo con el invento. En el otro lado, los hilos 3 
de trabazón del grupo de la  derecha de la  figura 1 y de la  
figura 2 se muestran en una disposición extendida. En la  
versión mostrada en la  figura 1, un hilo 3 de trabazón de 
una parte y de dos partes rodea a un hilo 3 de trabazón de 
dos partes, que se cruza con los dos hilos de trabazón pre­
viamente mencionados. Puede verse claramente que ambas par­
tes de un hilo de trabazón de dos partes consisten en el 
mismo hilo que pasa alrededor de un hilo 4 de urdimbre, hecho 
del mismo material que los hilos 3 de trabazón, que está s i ­

tuado a lo largo del borde de la  capa intermedia de refuer­

zo. El incremento resultante en área de superficie de un 
grupo de hilos, que se lleva alrededor de esta manera,con­
duce a una disolución muy rápida de los hilos de trabazón 
en los componentes plásticos del cuerpo plástico que deba 

reforzarse. Los hilos de la  parte paralela de un hilo 3 de
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trabazón están formados de filamentos continuos sin téticos.
En la  parte de una capa intermedia de refuer­

zo mostrada en la  figura 2, dos haces de fibra de vidrio 
están sujetos unidos por medio de tre s hilos de trabazón 3. 

Estos últimos a su vez se entrecurzan alternativamente, pe­
ro en este caso, sin embargo, los mismos sólo podrían con­

s i s t i r  en un haz de filamentos sintéticos continuos.

Finalmente, en la  figura 3, en la  parte de 
una capa intermedia de refuerzo mostrada, cada haz 1 de f i  

bra de vidrio se mantiene en posición solamente por dos hi 

los 3 de trabazón. Los hilos de trabazón 3 están reunidos 
en su punto 5 de cruce entre los dos haces 1, por un medio 
de soldadura, que está prensado sobre el punto de cruce, 
mientras que los hilos de trabazón se están colocando. Natu-j- 
ralmente que l o s  h i l o s  d e  t r a b a z ó n  también p u e d e n  reunirse 
por la  aplicación de un adhesivo o por un efecto químico. 
Cuando los hilos de trabazón se disponen de esta manera, el 

número de hilos 3 de trabazón, por grupo que cruza, pueden 
ser reducidos a dos, por lo que la  proporción de peso de 
vidrio a plástico se mejorará todavía más.

Bajo los términos del invento, el cuerpo plás­

tico que ha de ser reforzado, por ejemplo, puede ser un 

componente cilindrico de un recipiente o una placa plana o 

curvada o un objeto sim ilar.

N T A.-
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La presente patente de invención comprende 
la s  siguientes reivindicaciones:

1 . - Mejoras en la  fabricación de capas inter­

medias de refuerzo para reforzar cuerpos plásticos moldea­
dos, que consisten en hilos de fibra de vidrio compuestos
en haces, que se mantienen unidos por hilos de trabazón, 
que son solubles en los componentes plásticos del cuerpo 
plástico, que deba ser reforzado, con el fin  de que la  for­

ma de la  capa de refuerzo sea retenida, caracterizadas por­
que los hilos de trabazón se disponen en grupos, de mane­

ra que el punto de contacto entre un grupo de hilos de tra­
bazón y el haz estó situado casi en el mismo plano seccio­
nal transversal de estos últimos.

2. -  Mejoras según la  reivindicación 1, ca­
racterizadas porque los hilos de trabazón, que componen un 
grupo, se tocan entre s i  o casi se tocan entre s í ,  a sí co­
mo se entrecruzan mùtuamente entre dos haces o pares de 
haces adyacentes.

3. -  Mejoras según la s  reivindicaciones 1 o 
2, caracterizadas porque por lo menos una parte del hilo 

de trabazón consiste en dos haces paralelos de filamentos 
oontínuos sintéticos.

4 . -  Mejoras según una o varias de la s  rei­
vindicaciones, precedentes, caracterizadas porque los hilos 
de trabazón, que se entrecruzan mùtuamente, se unen entre 

s í  en sus puntos de cruce.

5. - Mejoras en la  fabricación de capas in-
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termedias de refuerzo para reforzar cuerpos plásticos mol­

deados.
Según se describe y reivindica en la  presen­

te memoria descriptiva, y se ilu stra  con los planos que a 

la  misma se acompasan.
Consta dicha

das y escritas a máquina por

10

ocho hojas folia- 

cara.

de Marzo de 1965* 
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