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. del rollo, se obtienen condensadores con alembres de cone-

VAV 4

El presénte invento se refiere e un procedimien-
to para la fabricecién de condensadores eldctricos de ro-
1lo wtilizendo un mendril de enrollamiento, que permanece
en el rollo, consistente en alambre metdlico, que durante
el proceso de enrollamiento e aprieta entre dos alojamien~
tos de la mdquins enrolladora. Es conocido utilizar como
mandril enrollaedor, en la fabricacidn de condensadores

eldctricos de rollo, un alambre aislante o conductor, Es=

te alambre se aprieta entre dos alojamientos opuestos de
la mdquina enrolladora y las cintas de dieldctrico y de
hojas metdlicas, respectivamente las cintas de dieléotri -

co metalizadas y no metalizadas se enrollan sobre este man~
dril enrollador, Por ello se obtiene la posibilidad de uti-
lizar un mandril enrollador de seceién transversel muy pe-
quefio y as{ se llega a orificios de mandril de dimensiones
muy reducidas.

El presente invento tiene como base el problema
de fabricar conidensadores de rollo con alambres de cone =
xién axiles centrales. En la usual puesta en contacto de
los revestimientosvde un condensador de rollo por insercién

de alambres de conexién en la zona de las espiras activas

xibn sacados fuers excéntricamente, Estos son poco préc -
ticos para muchos fines de utilizacién.

Pars resflver este probleme se propone, en un
procedimiento para la fabriocacién de condensadores eléc —

tricos de rollo, utilizando un mendril enrollador, que
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permenece en el rollo, compuesto. de un alambre metdlico,
que se aprieta durante el proceso de enrollamiento entre
dos alojamientos de la mdquina enrolladora, segin el inven -
to romper separando el alambre que sirve de mandril enrolle-
dor, dentro del rollo, despuds de la terminacién del proce-
50 de enrollamiento y utilizar las dos partes como alambres
de conexidn.

Es conveniente dar ek alambre de conexién un lu~
gar de rotura forzosa por muescas, estrias o semejantes pa-
ra alcanzer que el alambre de conexién se rompa separdndo -
se exdetamente en el centro del rollo., Una estria es adecua-
da, porque as{ se garantiza que no se produzcan puntes sa —
lientes ni semejantes, que producen efectos nocivos en el
micleo del rollo del condensador. Ademds es conveniente re-
llenar la estria con cera dura, que después de romper el
alambre, por lo menos rellena parcialmente el intersticio
entre ambos extremos del alambre y por ello impide saltos
de chispa de un extremo del alambre al otro. Adecuadamente
los alambres de conexidn se aplastan algo en la zona del
rollo para facilitar la inicimecidn del enrollamiento de las
cintas de hojas.,

- El enlace de los alambres de conexidén con los re-
vestimientos puede efectuarse por una puesta en contacto
frontal; para ello puede dejarse sobresalir frontalmente
los revestimientos compuestos de hojas metdlicas, y por es -
tafindo de inmersidn o soldedura pueden unirse con los alam -
bres de conexién. Otra posibilidad para el establecimiento

del enlace conductor consiste en que a los revestimientos se
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les suelda un trozo de una hoja metélica, o tal trozo de
hoja metdlica se introduce en 8l rollo en la zona de>los ]
revestimientos y se deja gobresalir frontalmente este tro-
z0 para estafiarle o soldarle con el alambre de conexifn,

8i el dieldetrico del condensador se compone de
hojas de pldstico estiradas, por ejemplo, de hojas estira-
das de polistirol, el estafindo de los alambres de conexién
en las hojas del revestimiento puede unirse a la disten -
sibn de las hojas de dieléctrico, Por ejemplo, por inmer -
3ién del condensador en un bafio templado de soldadura, al
mismo tiempo se consizue un estafiado de las hojas metdli -
cas salientes, con los alambres de conexién y una contrac -
cibén del rollo sobre el alambre de conexidn.,

El procedimiento segin el invento permite la fa-
bricacién de condensadores muy pequefios con alambres de co-
nexibn relativamente fuertes., Hace posible ademds la ela=
boracibén de hojas de pldstico especialmente pino.

Parz la explicacién mis detallada del invento pue-
den servir las figuras.

Le figure 1 muestre un condensador eldctrico com -
puesto de un cuerpo de rollo 1 que estd enrollado sobre un
mandril enrollador 2 compuesto de alambre., El alambre 2 es=—
t4 provisto, en el centro, de una estria 3.

Despuds de terminado 6l procedimiento de enrolla =

iento, se rompe el alambre 2 del mandril enrollador {tal co-
o se representa en la figura 2, Las dos partes del alambre
del mandril enrollador sobresalen, separadas entre si, por

ambos lados del cuerpo del rollo 1 y entonces pueden utili-

arse como alambres de conexidén.
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racterizado porque el alambre, que sirve de mandril enrolla-

1.
J .

4 este fin todo el condensador con sus hojas 4
de revestimiento sobresalientes se sumerje en un bafio de
estaiio, de modo que, como se representa en la figura 3 se
Produce un enlace 5 de soldadurs de estafio entre las hojas

de revestimiento 4 y los alambres de conexién 2.

Este registro consta de las siguientes reivindi -
caciones: ' |

1.~ Procedimiento pars la fabricacidn de conden -
sadores eléetricos de rollo empleando un mendril enrollador
compuesto de alambre metdlico, que permenece en el rollo,
gque durante el proceso de enrollamiento se tensa entre dos

alojemientos de la mdquina enrolladora, caracterizado por—

que el alambre, que sirve de mandril enrollador, después

de la teminacién del proceso de enrollamiento, se rompe se-
pardndose dentro del rollo y las dos partes se utilizan co-
mo alambres de conexidn.

2.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1 ca =

dor, se provée de un luger de rotura forzose por muescas,

estrias o semejentes,

3.~ Procedimiento segin la reivindicacién 2 ca -
racterizado porque le estris del alambre se rellena con un

medio impregnador, especialmente cera dura.

4.~ Procedimiento segin las reivindicaciones 1 -

3, caracterizado porque los alambres de conexién se aplas -
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5.~ Procedimiento segin wna o variass de las
reivindicaciones 1 -~ 4 caracterizado porque las partes del
alambre empleado como mendril enrollador se unen con las
hojas de revestimiento salientes por medio de soldadura
de estafio de inmersidn.

6.~ Procedimiento segin wm o varias de las rei -
vindicaciones 1 - 4 caracterizado porque las dog partes del
alambre empleado como mandril enrollador, se sueldan c&n
las hojas de revestimiento.
T.~ Procedimiento para la fabricacién de conden-
gadores eldetricos de rollo.
Segifin se describe y reivindica en esta memoria
descriptiva.
Se detalle e ilustre con los planos que a la mis-
ma se acompalian.
Y cuya memoria desoriptivq/ﬁﬁnsya de 5 hojas,

folisdas y escritas a mdquina por una sola}de sus ceres,

\

Madrid,\a /6 M. 1355
CARLOS ROER
YA 7
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