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POR VEINTE Afos

EN EsPafa
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La finalidad de la presente Memoria Descriptiva, es la de
presentar las caracteristicas esenciales de unos importantes per-
feccionamientos en las miquinas industriales de filtrar liquidos,
que rédnen en su conjunto las condlciones necesarias para justi-
ficar la peticién, a favor de su titular, del privilegio de exclu-

sividad que para su fabricacidén y venta en Espafia y territorios

dependientes, previene la vigente Ley de Propiedad Industrial.
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Estos perfeccionamientos se hallan referidos a los elementos
que integran los flltros de liquidos y cuya nueva estructura ha
sido concebida por sus titulares tras una serie de complejos
estudios y trabajos, encaminados a la obtencidén de algo verdadera-~
mente importante y capaz de solventar de una vez 10s numerosos
problenias que el filtrado de cualquier clase de liquido viene
presentando cotidianamente,

Con la presentacibén del objeto de este expediente, podemos
asegurar categlricamente la consecucidn del fin propuesto, que
ademds de entraflar la solucién de los mencionados problemas,
representa una realizacibn sencilla que cumple perfectamente las
funciones para las que ha sido concebida.

Con el fin de ayudarmnos a lo largo de la pregente Memoria,
hemos consideradec interesante la aportacidn de una ldmina de
dibujos que contiene diversas representaciones del objeto de
estos perfecclonamientos. S1 bien ha de entenderse quekstas repre~
sentaciones solo responden a una misidn informativa y por tanto
deberdn de ser consideradas en el mids amplio sentido y no como
limite del akcance del presente expediente,

La figura 1% de la lédmina adjunta corresponde a la representacién,
en perspectiva de un filtro, constituldo por elementos como el
representado en la figura 22 en seccidn,

Haciendo referencia a las precitadas figuras, observamos que
el elemento en cuestibén se compone de un aro exterior ~l-, obieni-
do a partir de materiales adecuados de garantizada calidad., Inte-
riormente a este aro, se disponen otros dos -2w, simétricamente
iguales que presentan seccidn angular, con uno de sus lados, para-
léb al aro exterior -l-, Ambos aros simétricos -2~ permanecen uni-

dos entre si, por una pluralidad de medios adecuados =3-, que al
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mismo tiempo sujetan a los tejidos filtrantes -4=-, que ocupan
toda la superficie delimitada por los aros -2~ y quedan coumpren-
didos entre los planos verticales de estos para su sujecidn, se-
gin va hemos indicado.

Entre el aro exterior -l- y los interiores -2- queda un
espacio que parcialmente es ocupado por sus laterales, por las
juntas eldsticas -5 de seccidn en forma de T, cuyas cabezas
quedan al exterior, siguiendo todo el perimetro de cada elemento
filtrante, por ambos lados. Estas juntas permanecen fijadas me-
diante los tornillos -6-, o medios similares, que unen también
el aro exterior ~l- don los interiores =2-,

En punto adecuado de la superficie exterior del aro -l- que es en
uno de su generatriz mds alta, se dispone la boquilla -7- que queda
comunicada con el espacio interior -8~ dejado entre al aro exte-
rior -1~ vy los interiores -2- hasta donde llega el lfquido filtra-
do ascendiendo a través de los tejidos filtrantes -lU-. A cada

lado del elemento, y a algo menos de 902 de la boquilla, se dis-~
ponen sendas orejetas -9- que sirven para el apoyo, en posicién
vertical, de los elementos que constituyen el filtro, sobre las ba-
rras -10-, seg@in muestra la figura 12 adjunta,

Bl conjunto de elementos son forzados a ocupar una posicién
estanca, mediante el correspondiente mecanismo de aprieto, contri-
buyendo al logro de esta estanqueidad Xas juntas elédsticas ~5-.

Se constituye. un conducto inferior -10- a base de un racoxd
por elementos y asi se hace llegar a cada uno de ellos el liquido
a filtrar, el cual pasando a través de la precapa adherida a las
caras externas de los tejidos filtrantes, asciende por entre ellos
hacia los espaclos ~8~ hasta las boquillas -7~ y a las que se han

solidarizado sendos conductos transparentes -ll~ que llevan el
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liquido yva filtrado al conducto de recogida general.,

ELl hecho des que los conductos -1l- sean transparentes pernite
determinar el caso de que el liquido filtrado de un determinado
elemento no reuna suficientes condiciones de ;impieza y transpa-
rencia o que la boquilla de salida estuviese cbturada.

Esta disposicién de las distintas plezas de que se compone
el elemento de filtro permite la formacidén de una precapa de
auxiliar filtrante, de espesor uniforme, sobre las dos caras ex-
teriores de los tejidos filtrantes, evitdndose la formacién de
bolsas de aire, que tan perjudiciales son para la buena marcha de
la filtracibn y faciliténdose la circulacién del liguido Ffiltrado
gue ascilende hacia la boquilla de salida de la parte superior,

Los aros exteriores e interiores asi como los tejidos filtran-
tes, son de dimensiones adecuadas para poder resistir presiones
elevadas de filtrado, que resultan necesarias para obtener altos
rendimientos en la filtracién.

El hecho de que la salida del lfguido filtrado se realice
a través de una conduccién cerrada, formada por las boquillas de
salida ~7-, los conductos transparentes ~1ll- y el colector general
aprovechando la presién interior del filtro suministrada por la
bomba de alimentacién, elevan directamente el lfquido filtrado a
depdsitos élevados, sin necesidad de bomba de trasiego alguna y
evitando ademds su contacto con el aire durante todo el circuito
de filtracidn.Otra notable ventaja que presenta la adopcidn de
nuestns perfeccionamientos, es la de su sencilla limpieza, llegado
el momento, por la disposicidén especial de que gozma cada unc de
los elementos comstituyentes,

Suficientemente descrita la naturaleza del objeto de esta Fa-
tente, solo nos resta manifestar que serén variasbles las circuns-
tancias de materiales, tamafios y formas de sus diferentes partes,
siempre y cuando no se vea alterada su esencialidad que queda re-

flejada en la signiente



Los puntos que se reilvindican en la presente Patente de Inven-
100 cibn:
1¢.~Perfecclonamientos idntroducidos en los Ffiltros de liquidos,
consistentes en la disposiecidn de un aro exterior cilindrico de
seccidén rectangular y dos interiores de seccién angular dispuestos
gime tricamente, con sus alas cilindricas haclia afuera y concenm
105 tricas con el aro exterior y las planas haclia el centro, comportan-
do mediante adecuados elementos, los tejidos filtxrantes, (ue ocu-~
pan toda la superficie delimitada por los aros y que estdn atra-
vesados inferiormente por el racord correspondiente integrante
del conducto de paso del liquido a filt#ar, el cual atraviesa la
110 precapa adhertda a las dos caras externas de los tejidos filtran-
tes y asciende por entre ellos hacia el hueco dejado por el aro
exterior y los interores, de donde pasa a wna boquilla, situada
en la generatiz més alta del aro exterior y en comunicacibn con
un conducto transparente que permite determinar el paso y la
115 transparencia del liquido filtrado y de aquf al conducto general
de recogida, habiéndose dispuesto enire el aro exterior y los
interiores, antes de solidarizarlos, sendas junitas eldsticas de
perfil en T, con sus cabezas orientadas hacia el exterior, para
producir la deblda estanqueidad con las juntas de los elementos
120 contiguos o con el cabezal mévil o testero posterior de la miquina
cuando ocupan las posiciones extremas del conjunto de elementos vy
al sor comprimidos entre si mediante el mecanismo de aprieto adecug
do, wna vez colocados verticalmente sobre las barras laterales de
la miquina, mediante las orejetas que comportan exteriormente,

a algo menos de 90¢ a cada lado de la boyuilla de salida. Y



22 ,=-"PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCID(OS EN LOS FILTRCS DE LIQUI-
Dost, de conformidad en un todo en lo esencial y fines industria-
les a lo descrito en la precedente Hemoria y gréficamente repre-
sentado en los adjuntos planos para su mejor comprensién,

Esta Memoria consta de SEIS hojas escritas o mecanografiadas

por una sola cara a doble espacio en 129 lineas.

Valencia, 3 Maim, 1965

Por autorizacidy de la interesada.
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