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MEMORTA DESCRIPTIVA
que se presenta para unir a la solicitud
de
PATENTE DE INVENCION
formilada el 5 de Marzo de 1.965, con €l ne,310.lal
- . D
ESPATNA
poxr VEINTE &fios
o nombre de ELLIOTT ELECTRONIC TUBES LIMITED, entidad bri-
t4nica, establecida en Century Works, Lewishem, Tondres,
Inglaterra, pors:
uUN METODO PARA CALENTAR UN MATERTAL CUANDO SALE
"EXTRUIDO DE UNA CABEZA DE EXTRUSION™

Bste invento se refiere 2l caldeo, y en particu—
Lar g1 curado, de materiales exbtruidos.

Un método de curar materiales exbruidos compren—
de hacer pasar el makterial directamente desde la cabeza de

5 extrusidn dentro de un calentador radiante, o de conveccidn,

por ejemplo un calentadar de rayos infrarrojos o un gistenma
de aire esliente, a los que @lgunas veces se les denomina
en lo que sigue calentadores corrientes. La duracidn del
tiempo durante el cual el material extruido debe mantener—

10 se en dicho calentador estd determinado por la conductivi—
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dad térmica del materisl y por su seccidn transversal. La
superficie médxima de seccidn transversal del materisl que
esté extruyéndose estd limitada por la longitud en el calen
tadar que pueda suspenderse sin que se rompa bajo su propic

peso, de modo que tales calenbadores no solo limitan la ve—

locidad de exbrusidn sino que limitan también las dimensiones

mdximos de la exbrusidn.

El uco de colentadores dieléstricos, unag altsrna—
tiva de los calentadores radiantes y por conveneidn, es im
préctico debido a las dificultades implieadas en la splica
eidn de electrodos a una cabeza de extrusidn.

ElL presente invenbo crea un método de calentar
material, segin es extruldo desde uns cabeza de exbrusida,
el cuzl comprende pasar el materisl extruido a bravés de
un campo de energi'é de micro ondas.

Por "energia de micro ondas" se significa energia
electornagnética en la gama de frecueneis de 300 — 30000
megaciclos por segundo.

La gran ventaja obtenida con el uso de energia de
micro ondas para calentar ¢l mabterial extruido es que el
materiol se calienta por todas partes simultsneamente, a
diferencia del caldeo radiante, o por conveceidn, en el
cuzl el color pasa dentro del materiel desde su superficie
& un ritmo que depende de la conductividad térmica del ma—
terial. Por consigulente, ¢l tiempo de caoldeo puede redu—
cirse muy sustancialmente, lo cual permite, a su vez, ve—
locidades de exbrusidn mds altas. Ademds, €l tamafio de la
extrusidn estd ahora limitado Unicemente por el tamaiio del
orificio de la cabez de extrusidn. De nuevo, puede reducir—

se €l Lanmafio del cslentador. Como ejemplo, un procedimien—
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to en el que previamente se ubilizaba un horno corriente
de 61 m. de longitud puede shora ejecutarse empleando un
horno de micro ondas de 3 metros de longitud, y ademds

puede doblarse la velocidad de extrusidn. :

Los materiales a los cuales'puede aplicarsé é,.»s-—
te méto son los que tienen un dngulo de pérdids dieldcti-
ca o contienen un componente (tal como agua) que tiene un
fngulo de pérdida dielectrica, que hace que el materiul sea
calentado por energia de micro ondas.

Tales ﬁmateriales comprenden, por ejemplo, mate—
riales aglutinados con resinas, caucho natursl y sintético,
¥ cloruro de polivinilo.

‘ Los ejemplos de productos extruidos a los cuales
es apliceble el presente invento son los tubos quirdrgicos,
supresores de corrientes de aire para automdviles, y tubos
flexivles de muchos didmetros. El invento es particularmen—
te Util para calentar exbtrusiones de caucho de gran super—
fice de seccidn transversal -donde 1os presentes sistemas
hacen el curado imprdetico.

La temperatura & la cual se calienta el maberial
depende del material, pero en el caso de caucho natural es
convenien’ceme;ﬂ:e de hasta 1309, o dentro de, aproximadamen
te 10¢ de su temperatura de vulcanizacidn.

En la prdctica, un calentador que tenga una poten
¢cia de salida de 1 1/2 kilovatios bastdra para la mayorfa de
las aplicaciones, pero puede necesitarse una pobtencia de
solida de hasta 20 kilovatios para extrulr material de gran
gseceidn tronsversal y donde se necesita un curado completo.

Lunque lags frecuencias adecuadas estdn comprendi-

das en la gama de 300 -~ 30000 megaciclos por segundo, un va
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Lor perticularmente conveniente es 2450 Me/s.

El presente invento se refiere también a un ape—
roto adecuado para ejecutar el método anteriormente des—
critos.

Se muestran dos formes de aparsatos adecuddos pe—
ro este fin, a modo de ejemplo, en los dibujos adjuntos, en
los cuales:

Tas figuras 1, 2 y 3 son, todas vistes diagra-
nfticas de sparatos para calentar materisl segin es exbrui-
do desde una cabeza de extrusidne.

Como se muestra en la figurs 1, un calentador de
micro ondas 1 en forma de una hélice 2, hecha de un mate-
riel eléctricamente conductor bueno t&l como cobre, latdn
o eluminio, ¥y conectado a una fuente 3 de energla de micro
ondas, estd dispuesto junto a una cabeza de extrusidn 4 de
une mdguina de extrusidn, estando €l eje de la hélice a
1o largo de la trayectoria de movimiento del materisl ex—
truido 5 entre la cabeza 4 ¥y un btambor recogedor 6. Una
pantalla de radiaciones 7 estd provista en derredor de la
hélice 2. El paso de 1la hélice determina la velocidad de
una ounlla lenta sobre la hélice y puede escogerse de acuer—
do con las necesidades particulares.

81 es necessrio, y como se muestra, se provee un
calentador corriente, tal como un horno 8 de rayos infra-
rrojos, entre el celentador de micro ondas y el carrete G
para completar el curado del materisl que ha sido curado
parcislmente en €l calentador de micro ondase.

El aparato de la Tigura 2 difiere del de la fi-
gura 1 porque €l calentador corriente 8 rodea 2l calentador

Ge micro ondas, de modo que los dos tipos de caldeo son
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cfectuados simulteneamente. En este caso, el cal entador 8
puede actuar como una pantslla de radiacidn de micro ondase.

El eparabto de la figura 3 difiere del de la Ii-
gura 1 en que, en luger de una hélice, hay provisto unm -
guiaondas tubular 2a que fiene aberturas en sus e}cbrémés'
opuestos a travds de las cuales se hace pasar el materzal
extruldo.

Como ejemplo de las condiciones operontes del.
aparsato ilustrado cuando 56 emples para curar ung extru—
sidn de eaucho, la fuente tiene una potencia de salida de
4 1/2 kilovatios a 2450 Me/s ¥ la extrusidn se mueve g una
velocidad Ge 15 metros por minubo. B

EL campo de energia de micro ondas permanecre' den—
tro de la hélice y del guis—ondas, o cerca de la superficie
externa de modo que se efectua un buen acoplamiento entre
o1 materigl extruido y €l cempe. La hélice asi como el
guieondas permenecen relativemente frios, excepto por cual-
quier calor trensmitido a los mismos por conveccidn o ra
dizcidn desde el maberizl que esté calentdndoses

fn cada una de las formes del apearato represen—
todas en los dibujos, o en otras formas slternativas de
aparatos, el aparato en el que es calentado el maberial por
energfa de micro ondas puede ser resonante o no resonante
segin lag necesidades. $1 no se dispone de¢ suficlente espa—
cio, debe usarse un calentador resonante, pero si se dispo-
ne de bastante espacio y ¢l materiel es resistente, puede
emplearse un calentador no resonante. Ademds, pueden pro-
veerse medios, si es neceserio, para sostener el material
dentro de la hélice o gula~ondas.

TLa presente solicitud, que corresponde a la pre—
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sentads en Gran Brebafia el 7 de Marzo de 1.964, hajo el mi-
mero 9749/64, se acoge a los beneficlos del articulo 51 del

vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.
N ¢ T A

L.os puntos de invencidn propia y mueva, que se
presentsn para que sean objeto de esta solicitud de Paten—
te de Invencidén en Espafia, por VEINTE aflos, son los siguien
tes: '

1.~ Un método para calentar un materiel cuando s2
le extruido de una cabeza de extrusidn, ceracterizado por
la operacidn de hacer pasar dicho material a través de un
compo Ge energla de microondas.

2,— Un método segdn la reivindicacidn 1, caracte—
rizado porque dicho material es caucho natural o sintétice
c policloruro de vinilo, que se cura total o parcislmente
nediante dicho celenbtamiento.

3.~ Un método segin la reivindicacidn 2, coracte-
rizado porque la radiacidn infrarroja o el color de convec—
cidn se aplica al materisl similtdneamente con el calenta—
miento de microondss o a conbinuacidn de éste.

4 — Un método para calentar un material cuando
ssle exbruldo de una cabeza de extrusidne

Tal y como se ha descrito en la lMemoris que ante—
cede, representado en ¢l dibujo que se acompaiia y con los

fines gque se han especificado.
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Eata Memoria consta de siebe hojas escritas a

mdquina por una sola cara.
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