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El presente invento ge refiere a un procedimiento de
fabricacidn de un elemento de unidn susceptible de trensmi-
tir cargas mecénicas importantes al tiempo que presenta una
geccidn y un peso relativamente limitados, asi ¢omo, even-
turlmente, ciertas propiedades aislantes.

Se conocen ya elementos de unidn que tienen dos armadu-
res metdlicas pare recibir o splicar los esfuerzos, unidag
wna & otra por un 6rgano de unidn, el cual pueds estar cons-
tituido por un conjunto de elementos filiformes, tales como
fibras de vidrio, por ejemplo, estando 8stas aglomeradas o
ne por una resinge

En estas realizaciones se aprovechan lag resistencias
2 le traccidn elevaedas de las fibras de vidrio, pero los
elementos de unidon realizados hasta ahora no presentan, en
sus dimensiones o caracteristicas, las ventajas que corrss—
ponden a las cualidades de sus componentes, porque el peque-
flo alargemiento y la débil resistencia al cizallamiento de
lag fibres de vidrio complican el problema de fijacidn de
las armaduras &l drgano de unidns

El presente invento tiene por objeto remediar astos in-
convenientes. Se refiere, més particularments, & la disposi-
cibén de los elementos filiformes con relacidn a las armadu-
rase

Tiens por objeto un procedimiento de febricacidn de un

elemento de unidn que tiene dos armaduras o herrajes provis—
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tas de salientes o escalonas un drgano de unién que refne
estas doeg armaduras, caracterizaedo esgpecislmente porque se
bobinen elementos filiformes en madeja tensada sobre los sa-
lientes de las dos armaduras y sobre el drgano de unidn de
modo que se constituya une faja eilindrica terminada por dos
cegquetes que tienen sensiblemente una forma de parte de una
esfera.

La forme de los salientes de los herrajes reviste una
importancia capitel para la obtencidén de las mejores carac-
teristicas de resistencis a la traccidn.

El invento fiene igualmente por objeto todo dispositivo
0 elemento de unidn obtenido por el procedimiento citado.

El método de fabricacidn seghn el invento permite ob-
tener un elemento de unidn que utilize del mejor modo las
cualidades mecénicas de los componentes y, particularmente,
la alta resistencia a la traccidn de los elementos filifor-
mese

Conforme al presente invento, la forma que presentas
més ventajas para los salientes de los herrajes es interme-
dia entre una forma esférice y una forma de elipsoide de
revolucién en torno del eje del herraje.

Por otra parte, los elementos filiformes son eléctrica-
mente aislantes y por ello una de las ocaracteristicas impor-—
tentes del elemento de unidn segin el invento es su aisla-
miento eléctrico que permite uwtilizarlo entre partes someti-
das a potenciales diferentes. Un objeto del invento es el
de presentar un procedimiento de fabricacidn que contiene
disposiciones que permiten agegurar entre lag dos armadurasg
del elemento de unidén las mejores condiciones de aislamiento.

Otras caracteristicas del invento aparecerén en el curso
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de la descripcidn siguiente, dada con referencia al dibujo
ansjo, en el cual:

Ia figura 1 es una vista en corte de un dispositivo de
soporte de bobinado de un elemento de unidn seghn el inven-
toe

La figura 2 es una viste en corte de un elemento de
unidén bobinado sobre su soportee

En le figura 1, el soporte representedo tiene dos axrma-
duras metdlicas 2 y 3 y un tubo 1 u Srganc de unidn en el
cual estén encajados dos apoyos de dichas armaduras de modo
que se constituya una cuna cilindrica terminada por dos sa-
lientes 4 y 5; las armaduras metilicas ¢ herrajes comprenden
igualmente drganos de engancha 6 y Te

Segtn el presente invento, los selientes 4 y 5 de las
armaduras tienen una formae intermedie entre una forma esfé-
rice y una forme de elipsoide de revolucidén en torno del eje
de les armaduras.

Se realizae un bobinado en torno del drgano de wnidn y
de las amaduras 2 y 3. Esto es lo que representa la figu—
ra 2 donde 8 es dicho bobinadoe

Conforme 2l invento, el bobinado se tealize de la mane-~
ra siguienta:

El soporte estd dispuesto delante de una miquine de
bobinar alimentade con hilo. El extremo del hilo estd fija-
do por cualquier medio apropiade sobre el soporte y el bo-
binado del hilo sobre el soporte se efectlha dando al sopor-
te un movimiento regular de rotacidn y el hilo un desplaze-
miento regular de un extreme a2l otro del soportee

Seghn el invento, por une eleccion de estos movimientos

se obtiene una faja cilindrica de hilo bobinado terminada
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por dos casquetes constituldos por una superposicién de hi-
los dispuestos sobre los salientes segin las geodésicas.

Esta disposicion de una parte impide toda tendencia al
desplezamiento de los hilos sobre los salientes 4 y 5 de las
amaduras, porque ya no exlste componente latersl de desli-
zaniento sobre el hilo bobinado sobre el saliente y, por
otre parte, reduce al minimo los efectos de cizallemienta
¥ pernite por tanto solicitar los hilos del mejor modo en
viste de su resistencla a la traccidn. Adembs, para una sec-
cidn eircular y un esfuerzo de traccidén dados, esta disposi-
cién conduce al espesor minimo de los hilos superpue stos
para vn indice de trabajo dado por widad de superficie, ez
decim a las mejores condiclones para que todos los hilos
trabajen de modo semejante. Es preciso, en efecto, evitar,

& causa del pequeiip alargamiento del hilo, que unas capas
trabajen en una faja & indices de tensidén diferentes, por-
que no hay equilibrado de tensidn por alargamiento diferen—
cial y las capas demasiado solicitadas ceden unas tras otras!

Ahora bien, en las fajas gruesas los hilos interiores
¥y los hilos exteriores trabajan de modo diferente, ello tan-
to mAs cnanto que la capa as mAs gruest.

Segln una carscteristica del presente invento, a fin
de ohtener el méximo de esfuerzo de rupture para una seccidn
dada, el grueso de los hilos bobinados debe aproximarse a
la décima parte del didmetro del drgano de unidn 1 que sir-
ve de mandril.

Conforma al presenta invento, en todos log bobinados,
los dngulos de los elementos filiformes con el eje longitu-
dinal del elemento de unidn son los menores posibles. Esto

se realize regulando la velocidad de rotacidn del soporte
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én funcidn del dilmetro y de la longitud del tubo durante
el bobinadoe.

Ventajosasmente, los elementos filiformes que constitu—
yen el bobinade pueden ser recubiertos de raesine termoendu-
recible de modo que después de la polimerizacidnm se solida-
ricen todas las esgpiras del bobinado; el recubrimiento pue—
de tener luger entes, durante o incluso después del bobine-
doe

Ventajosamente se emplea un hilo de vidrio no retor-
cido constituldo por fibres cuyo difmetro es inferior & 10
nicrass

Se puede utilizar como resine termoendurecible, entre
otras, o bien resinas poliéster, o bien resinas epoxidicas,
provistas de sus productos auxiliares; el indice de recu-
brimiento con relacién al peso de vidrio esté ventajosamen-—
te comprendido entre 10 y 30% y es especizlmente préximo a
20%.

Conforme al presente invento, cuando el elemento de
unidn estd previsto para que quede sumergido en un medio
.aislante £1lhido, puede ser interesente, ya evitar total-
mente recubrir los elementos filiformes con una resina, ya
practicar el recubrimiento sélo sobre una parte del bobina-
do, en los extremos del slemento, por ejemploe

Siendo eléctricamente aiglantes los elementos filifor-
mes, el elemento de unidn realizado seghn el invento puede
utilizarse ventajosemente como pleza aislante de anclaje dea
dos piezas bajo tensién y soportande esfuerzos mecénicos
importantas.

Ta figura 2 representa un elemento de unidn conforme

al invento y que representa, ademés de una resistencia mech-
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nica especifica elevada, las mejores condiciones de aisla-
miento entre las dos armadurag.

En esta figura, los elementos constitutivos del sopor-
te del bobinado 8 llevan las mismags referencias que en la
figura le

Conforme &l invento, para que el aislamiento de la fa-
ja de hilo tenga st plena eficacia, el tubo de soporte 1
esté constituido por un bobinado que utilize las mismes me-
terias, los mismos &ngulos de bobinade, los mismos valores
de impregnacidn, en una palabrae, la misme tecnologia que la
utilizadae por el hobinado 8 externc.

Se realiza de este modo una unién més Intime del bobi-
nado externo y del soporte 1, eliminando asl el peligro de
gue salte un arco entre la superficie externa del soporte
y la superficie interna del bobinado externo.

Ventajosamente, el diémetro de los hilos de vidrio que
constituyen los bobinados es inferior a 10/1000 de mm.

Conforme al presente invento, las armaduras 2 ¥y 3 son
perforadas de parte a parte por canales 9 y 10. Segin el
presente invento, se llena el interior del tubo 1 por medio
de estos canales 9 y 10 mediante una materia 11 que presen-
ta una buena adherencla & la pared interior de 1 y buenas
propiedades aiglantes, evitando en particular todo arco de
contorneado interiore

Un elemento realizado segin el presente invento permite
alcanzar, desde el punto de vista mecénico, walores dé ten—
gién de ruptura superiores a 100 kg/hmz en la parte bobi-
nada y de soporte, sin perforacidén de las tensiones eléc~
tricas de contorneado.

Conforme al invento, el elemento de unidn reslizado
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puede ser el elemento constitutivo esencial de un aislador

y para ello es pesible proveerlo de aletas aislantes desti-~
nedaa & prolongar la linea de fugsa, regularmente dispuestas
& lo largo de la perte cilindrica y pegadas & ésta o incor-
poradas en el bobinado.

Estando utilizado el elemento de unidn en un aislador,
se puede ventajosamente revestirlo de un recubrimiento de
resina resistente a los efectos del arco eléctrico a base
de politetraefluoruroc, poxr ejemplo.

Conforme al invento, se puede disponer el elementc de
unién, tal como se ha desorito antes, en una envolvente
aislente resistente = la accidn del arco, de cerfmice, por
ejemplo, estendo previsto medlios para asegurar la estanquei-
dad de las juntas entre envolvente y extremos del elemenvo
de wnidn y estando dispussto un aislante entre la envolven—
te y el elemento de unidn.

Naturalmente que el invento no queda limitade en modo
glguno & los modos de realizacidn descritos y representados
que no ge han dado mhs que a titulo de ejemplo. En particu~
lar se puede, sin salirse del marco del invento, aporter mo-
dificaciones de detalle, cambiar ciertas disposiciones o
reemplazer clertos medios por otros equivalentes.

Por ejemplo, se puede sustituir el tubo 1 por una ba-
rre maeciza que presenta dos ahuecamientos o dos apoyos en
los extremos para la fijacidn de las armasduras por dos apo-

yos o dos vaciados correspondientes.

Los puntos de invecidn propis perc no nueva que se
presentan para que gean objeto de esta Patente de Introduc-

+ & a -~ N
cion en Egpefie, por diez afios, son los siguientes:
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124~ Un procedimiento de fabricacidn de un elemento de
wnién pera: transmitir cargas mecénicas, que tiene dos arma-

duras provistas de salientes o escalones, un bregano de cone-
xién que reline estas dos armaduras, caracterizado porque se
bobinan, segln dngulos de hobinade determinades, elementos
filiformes, tales como hilos de vidrio, en madeja tensa so-
bre los escalones o salientes de las dos ammaduras y sobre
el drgano de unibén, de modo que se constituya une faja tubu-
lar terminada por dos casquetes que tienen sensiblemente una
forma de parte de easfera.

22.- Un procedimiento segln el punto 12, caracterizado
porque los &ngulos de bobinado de los elementos filiformes
con el eje longitudinal del elemento de unidn son pequefivse

32e= Un procedimiento de fabricacidn sesgin el punto 19,
caracterizado porque dichos césquetes se realizan por bobi-
nedo de elementos filiformes sobre los salientes de lasg ar-
madurag, siguiendo una geodésica cada paso del kilo sobre
el seliente.s

49 .~ Un procedimiento de fabricacidn segin el punto 1¢,
caracteriyado porque ls pieza formade por las dos armeduras
unides por el Organo de unidén estd dispuesta delente de una
méquine de bobinar alimentada con hilo, porque se fija el
extremo del hilo por cualquier medio apropiado sobre dicha
pleza y porque se bobina el hilo sobre dicha pieza dando &
&sta un movimiento regular de rotacién en torno de su eje
Jongitudinel y al hilo un desplazamiento regular de un ex-—
tremo al otro de dicha piezse.

52+~ Un procedimiento segln el punto 12, caracterizado
porque'ae realiza dicho 6rgano de conexién por un bobinado

que utilize los mismos materiales, los mismos éngulos de bo-
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binado que los del bobinado realizado sobre &1 y sobre las
armaduras.

62— Un @ispositivo de fabricacidén de un elemento de
unidn para trensmitir carges mecdnicas segin uno o més de
los puntos anteriores, caracterizado porque la forma de los
salientes de las armaduras es intermedls entre une forme es~
férica y une forme de elipsoide de revolucidn en torno del
eje de las armadurase

Tee— Un dispositivo segln el punto 62, caracterizade
porque los elementos filiformes de vidrio estén impregna-
dos de resina termoendurecible sobre la totalidad o parte
de los bobinadose

824~ Un dispositivo segln el punto 72, caracterizado
porque-la resine termoendurecible es una resina eposidica
provista de su gatalizador habituel.

992 - Un dispositivo seghn el punto 72, caracterizado
porgue la resina termoendurecible es una resina poliéster
provistae de sus sustancias auxiliares hebituales.

102 e~ Un dispositivo seghn el punto 79, caracterizado
porque le resine termoendurecible es una mezcle de una re—
sine eposidica y de una resina polibster.

112.- Un dispositivo segin el punto 72, caracterizado
porque las proporciones de resina utilizades esté compren—
didas entre 10 y 30% y, especialmente, la proporcidn es
proxima al 20% en peso con relacidn al vidrio.

128,.- Un dispositivo segin el puato 62, caracterizedo
porque en todos los bobinadas el dngulo de los hilos con
el eje del dispositivo de unién es tal que los hilos se
acercan lo més posible al eje longitudinal del dispositivo

de unidne
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1324~ Un dispositivo segfin el punto éé, caracterizado
porque el espesor de los hilos bobinados en torno de las
armaduras y de la pieze de unidn es aproximedamente una
décima parte del dibmetro de dicha pieze.

142+~ Un dispositivo segln el punto 62, caracterizado
porque el Srgano de unidn tiene la estructura de un tubc.

1524~ Un dispositivo segln el punto 62, caracterizado
porque el §rgano de unidn tiene la estructura de una barre
macize que presenta dos vaciadas o dos apoyos en los extre-
mos para la fijacion de las armaduras por dos apoyos o dos
vaciados correspondientess

1624~ Un dispositivo segln el punto 142, caracterizado
porque las armaduras astén perforadas, de parte a parte,
por canales que permiten el rellenc del interior del or—
gano de unidn por un material que presenta de preferencis
huenas propiedades aislantese.

172.~ Un dispositivo seghn wio o més de los puntos an-
terioreé, caracterizado porque esté provisto de aletas
aislantes distribuldas regularmente a lo largo de la faja
tubular, pegadas & &sta o incorporadas en el bobinado.

182~ Un dispositivo segln unc o mis de los puntos an~
teriores, caracterizado porque esté revestido de un recu-
brimiente de resina resistente a los efectos del arco eléc—
trico, por ejemplo, a basge de politetraflivoruro y consti-
tuye asi une pieza aislante de anclaje de dos piezas bajo
tensidne

1924~ Un dispositivo de unidn segln uno o més de los
puntos énteriores, caracterizado porque esta dispuesto en
gl interior de una envolvente aislante, de cerimica por

ejemplo, estando previstos medios para asegurar la estan-



gueidad entre la envolvente y los extremos del elemento de
unidn, estando dispuesto un aislante entre la envolvente
y el elemento de unidn, constituyendo el conjunto una pie=-
z8 aiglente de anclaje de dos piezas bajo tensidn.

300 o~ 202 ¢~ "UN PROCEDIMIENTO Y CORRESPONDIENTE DISPOSITIVO
DE FABRICACiON IE UITELEMENTO DE UNION PARA TRANSHMITIR CAR-
GAS MECANICASH, ‘todo tal ¥y conforme ge describe en la pre-—
sente Memorie, 1la ousl consta de 304 lineas y & titulo de
ejemplo se representa en el adjunto dibujoe

Madrid,// % NAR, 1960
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