
CASE 1906-2

P A T E N T E  

D E

I N V E N C I O N

por "PROCEDIMIENTO PARA EL TRATAMIENTO Y MEJORA DE SUPERFICIES 

SOLIDAS", a favor de la  firma suiza J.R. GEIGY A.G., residen­

te en Basilea (Suiza).

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se re fie re  a agentes para la  

mejora superficial, que contienen nuevos derivados de tr isa -  

mino-s-triazina como materias con características de cera, 

y procedimiento para la  preparación de tales agentes.

5. Las trisam ino-s-triazinas empleadas son conocidas

y objeto de la  patente española n3 307.710.

Bajo e l concepto "Agentes para la  mejora superficial" 

son de comprender en la  presente descripción agentes, que 

pueden hallar utilización para la  protección y para la  mejo- 

0 ra  de superficies de todas clases, como por ejemplo superficies



e tc .,de materiales orgánicos, tales como metal, piedra, losa, 

y de materiales orgánicos, por ejemplo madera, cuero, materias 

a rtific ia le s , como linóleo, etc., textiles  y papel.

Los derivados de trisamino-s-triasina empleados 

corresponden a la  fárm la  general I

R

en la  que R, Rj_ y Rg significan independientemente entre s i

hi dio geno o radicales a l i f  áticos, even­

tualmente sustituidos, con 20 átomos de 

carbono a lo sumo,

Rg y significan radicales de hidrocarburo 

a l i f  ático o ciclo a l i f  ático, eventual­

mente halo ganados y/o sustituidos me­

diante grupos hidioxilicoa, pero en los que 

por lo menos uno de estos radicales es un 

grupo lip o filo  con 10-20 átomos de carbono, 

Q sign ifica  un radical alkilenico o alquení-



-  3 -

10 i

15-

20.

25.

Y significa un sustituyante hi ¿trafilo.

Corno radicales de hidrocarburos alifáticos eventual­

mente sustituidos, que se representan mediante R, R̂_ y Rg en 

la  formula general I ,  pueden entrar en consideración radica­

les alkílico o alquenílicos de cadena rectilínea o ramificada 

con 20 átomos de carbono a lo sumo, que pueden estar sustitui­

dos por ejemplo mediante e l grupo hidroxilico y/o uno o varios 

átomos de halógeno, como por ejemplo flúor o cloro.

Los radicales de hidrocarburos alifáticos o ciclo-  

alifáticos, eventualmente halogenados, Rg y son de prefe­

rencia radicales alkilicos o alquenílicos con 1 a 20 átomos de 

carbono, que están sustituidos una o varias veces, eventualmen­

te mediante átomos de halógeno, de preferencia mediante cloro o 

flúor. Por lo menos uno de los radicales Rg y/o deben contener 

de 10 a 20 átomos de carbono, y por esta razón representa un 

grupo gdpófilo. 3ste grupo lip ó filo  puede ser asimismo ionógeno.

Como sustituyentes h idrófilos Y pueden entrar en consi de 

ración en primer lugar grupos ionógenos, a saber tanto susti­

tuyentes ácidos que forman aniones, como también sustituyen- 

tes básicos <que forman cationes, pero asimismo grupos no-di­

sociantes, como por ejemplo los siguientes giupos carboxílicos, 

de áoido SRlfónico, sulfamoilo, N-alkilsulfamoilo, hidroxialco- 

xi-carbonílico, N-hidroxialkil-carbamoilo. N ,N -d i-fh id rox ia lk il)- 

oarbamoilo, al grupo hidroxilico, los grupos amino primarios, 

secundarios y terciarios, como grupos -NHg, alkilamino y 

dialkilamino, grupos amina aleo xic abbonilo o aloamolamino o 

bien dialeanolamino.

Los radicales alkilónicos o alquenilenicos repre­

sentados mediante Q en la  fórmula general I  son de preferen-
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oía de cadena rectilínea y pueden mostrar hasta 20 átomos- de 

carbono.

Los derivados de t r is  amblo-s-triasina de l a  formula 

general I  poseen puntos de fusión relativamente elevados y 

5. bien definidos y tienen propiedades en forma de cera; por con­

siguiente pueden u tilizarse  en lugar de ceras naturales o 

junto con estas ultimas para e l tratamiento y mejoras de su­

perficies de todas clases. Poseen la s  propiedades caracterís­

ticas de las  ceras naturales, como solubilidad en agentes de 

10. solución de grasas, miscibilidad con ceras naturales y sin­

téticas, formación de pastas o geles con disolventes orgánicos, 

en especial con bencinas ligeras, formación de b r illo  tras l i ­

gero frote. Los nuevos compuestos dan ceras relativamente du­

ras con inmejorable emisión de b r il lo  y son resistentes a los  

productos químicos, en especial buena estabilidad a los á lca lis. 

En su inmejorable aptitud como ceras, son prácticamente equi­

valentes a los esteres del acido montánico.

Asimismo, como los compuestos de l a  formula general 

I  también se pueden u t iliz a r  sus sales metálicas y amónicas,

20. sales de adición de ácidos inorgánicos y orgánicos y las

sales amónicas cuaternarias en lugar de las ceras naturales o 

juntos con éstas.

Agentes para l a  mejora de superficies, de acuerdo con 

l a  invención se obtienen a l mezclar un derivado de t r is  amino -c -  

25# triazina de la  formula I  o varios de ta les derivados con mate­

rias apropiadas usuales para el tratamiento de superficies. 

Tales materias con por ejemplo los siguientes: ceras natura­

les o sintéticas, resinas, siliconas, etc., que mejoran lp.s



-  5 -

^ C ^ ^ 8
propiedades físicas, así couo disolventes, además histerias de 

carga, por ejemplo silicatos, materias plásticas molidas, dispera 

santas anionioos, catiónicos o no-ionógenos, agentes de lim­

pieza, coüD por ejemplo jabones naturales sintéticos, jabones 

5. tensioactivoa, pigmentos, agentes para mejorar la  estabilidad 

a la  luz, estabilizadores de todas clases, como inhibidores a 

la  corrosión, materias aromáticas, colorantes, materias de 

acción biocida, o agentes que contienen tales materias, por 

ejemplo, insecticidas, fungicidas, bactericidas, etc.

10. Los agentes, de acuerdo con la  invención, para la

mejora de superficies pueden presentarse y aplicarse en forma 

de aerosoles, soluciones, emulsiones, pastas solidas y semi- 

solidas. Los agentes se pueden u t iliz a r  asimismo para la  protec­

ción y mejora (por ejemplo como ceras de abrillantar), de 

15. superficies de todas clases, entre las que es dé comprender tam¡ . 

bien el tratamiento de papel, por ejemplo la  preparación de 

papel carbón.

Las ventajas obtenidas a l emplear estas trisamino-s- 

-triaginas residen en una mas fá c il preparación de los agen- 

20. tes para e l  tratamiento de superficies, más calidad en el 

producto aplicado por su aspecto y conservación así como 

su mayor economía.

Los ejemplos siguientes describen la  preparación 

de los agentes, de acuerdo con la  invención, para la  mejora de 

. superficies. Cuando se advierte lo contrario las partes sig ­

nifican partes en peso y las temperaturas se indican en gra­
dos Ceigiug,

25



EJEi,ÆLO 1 (cera fluida para encerar)

5,25 partes de la  sal sódica del acido l l - [ [2 ',4 '-b is -n -  

-oct adecilaífñno-s-tria&inil- ( 6' ) - amino ]-undecí- 

lico ,

5* 0,75 partes de p o lle ro  de eter v in il ootadecílico

(punto de fisión : 49^0),

1.50 partes de microcera (punto de fusión 74/7690; 

penetración AS TU 50),

7.50 partes de parafina (punto de fusión: 50/529C),

10. 5,00 partes de 1,4-dioxano

80,00 partes de fracción de petróleo (límites de ebu­

llic ió n  150A 80 2C).

Los componentes se llevan a 120se en solución y l a  

solución clara se en fría  rápidamente bajo agitación, con lo 

15. que se origina un fluido en forma de gel, homogéneo, que

se u t i liz a  como cera flu ida  para encerar con una brillentes  

elevado..

E J E M P L O  2 (cera en aerosol para encarar)

3,15 partes de l a  sal sodica del ácido 6 - [2 ',4 '-b is -  

pO. n-oct adec ila rm o -s -tn az in il-fe  ' )-a^ino^¡-ca-

p ron ico,

0,45 partes de este arato poliv in ilico  (punto de 

fusión 46/4830),

0,30 partes de miorocera (punto de fbsion: 74/7690; 

penetración ASThi 30),

4,50 partes de parafina (punto de fusión: 50/5230),

25.
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3.00 paires de monoetileter de dietilengLicol

48.00 partes de fracción de petróleo (lím ites de ebu­

llic ió n : 180/220 2C),

40.00 partes de di cío ro difluo romet ano.

Los coaponentes salidos o fluidos a temperatura 

normal se llevan a 120sC en solución y l a  solución se 

enfría rápidamente bajo agitación. La mezcla originada se 

trata  en un recipiente de presión con válvula de rociado 

con el gas combustible. La mezcla pulverizsble, originada,

10. es especialmente apropiada como cera para encerar con

buena brillantes y estabilidad al almacenado característico.

E J E L P L O  S (pulimento para muebles)

1,35 partes del ácido ll-[2',4'-bis-n-didodacilam ino- 

- s-tr i a zin il- (6' )  -amino 2-undecíli co,

5.00 paites de dimetilpolisiloxano (viscosidad: 300 

centipoises/20 20),

1.25 partes de monolaurato de sorbitán,

1.25 partes de monolsnrato de polioxietilensorbitan, 

43,75 paites de fracción de petróleo (límite de ebu-

l i i c  ion: 180/220 se),

47,50 partes de agua.

Los componentes orgánicos se llevan a 100 sC 

en solución y a esta solución caliente se adiciona, bajo 

agitación intensiva, el agua hirviente. La mezcla áe enfría 

bajo agitación, con lo que se origina un fluido blanco, homogé­

neo, que es especialmente adecuado para e l cuidado da los muebles.

15.

20.

25.



-  8 -

E J E íi P L 0_ 4 (Agente hidrófobo para textiles, en aemsol)

5.00 partes de acido 11-^2' -n-octadecilí^jino-4'-di- 

-na-ootadecilainino-s-triazinil-(6 ' )-a..dno* -̂ 

undecilioo,

5. 15,00 partes de percloroetilaio

40.00 partes de triclorofluorometsno,

40.00 partes de didarodifluorcmetano.

E l acido-í2 '-n-octadeoilamino- 4 ' - di-n-octadecil- 

am ino-s-trisainil- (6 ')  -aiiinol-undecilico se disuelve en 

10. e l perclnroetileno y esta solución se trata  en un reci­

piente de presión con válvula de rociado, con los gases 

combustibles (tricloroflaorometano y diclorodifluorome- 

tsno). La mezcla, originada, pulverizadle es especialmente 

adecuada para obtener un efecto nacarado sobre textiles,

15* especialmente cuando e l deposito invisib le originado todavía 

e st a planchado.

n J n m P LO 5 (pulimento para autos)

1.00 partes de microcera, oxidad (punto de fusión:

82SO), penetración ASTA; 7; índice de saponifi­

co. oacion: 75/85),

2.00 partes de ácido 11-L2',4 '-bis-didodecila-ino-s- 

-triazin il- (6') -amino 1-undeoálico,

2.00 partes de dimetilpolisiloxano (viscosidad:

500 centipoises/20 2C),

25. 1,00 partes de monolsnrato de polioxietilensorbitsn,

55.00 partes de fracción de petróleo (lim ite de ebu­

llic ió n : I 8O/22OSC),



38.00 partes de agua,

4.00 partes de propano,

16.00 partes de butano.

Los componentes solidos y fluidos a temperatura 

5* noriRsd- se llevan a 100 so en solución y a esta solución

caliente se adiciona bajo agitación intensiva e l -agua h ir -

viente.

La mezcla se enfria bajo agitación, se lleva  aun  

recipiente de presión con válvula de rociado y a l l í  se 

10. trata  con los gases de cohbusti&i (propano y butano).

La mezcla roniable, originada es especialmente adecuada para 

el cuidado de carrocerías de coche y otras pinturas b r i ­

llantes sobre metal.

E h P I O  6 fpapel carbón)

42.00 partes del ácido ll-^2 '-n-octadecilam ino-4 '-n- 

-oct adecen- (8") -ilaa ino -t r ia z in il- (6 ' )  -  

Euhno j-undecilioo,

5.00 partes de vaselina,

26.00 partes de aceite para husos,

5.00 partes de lanolina,

1.2 partes de base azul Victoria  

0,6 partes de violeta de metilo

2.2 partes de oleína

6.00 par-tes de azul H ilo ri

12.00 partes de hollín  de gas.

El hollín  de gas, el azul M ilori y e l aceite

15.

20.

25
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para husos so friccionan fináronte en e l colino de colorantes.

esta mezcla se adicionan los componentes usuales y se 

Calienta al20sC bajo agitación, hasta que se origina una 

elaboración homogénea. Con una calandria calentable se

uniformiza esta mezcla y se aplica en capa delgada sobre 

tina cara de un papel apropiado, con lo que se origina un pa­

pel carbdn apropiado para la  preparación de copias.

^  J E ^  r L 0 7 (cera para emulsión)

10.

15.

20.

a) 3,19 partes de ácido 11-L2 ',4 '-bis-n-octadecilai-lno-

-s -t r ia z in i l - Í6 ' )-amino j-dndecílico,

3,19 partes de parafina (punto de fusión: 50/52^0) 

6,18 partes de cera del tipo áster de ácido montá- 

nico (punto de fusión: 80/83SC, índice 

de acides: 20/30, índice de saponifica­

ción: 135A50),

1,70 partes de oleína,

1,36 partes de a^nometilpropanol,

1,53 partes de emlgente del tipo etar de pñligLicol 

de alcohol graso,

67,66 partes de agua,

b) 2,25 partes de resina de fenol-formaldehido, soluble

en álcalis,

0,67 partes de amoniaco concentrado,

12,07 partes de agua.

-^°s componentes de la  mezcla a) se funden a l50  ̂

con excepción del agua y se deslíen para llega r aúna mezcla

25
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homogénea. Bsta masa se enfria luego a 100-110s, se 

la  cede el agua hirviente y luego se enfria a temperatura 

ambiente. Se obtiene una e lis ió n , a la  que se cede la  

mezcla b). La emulsión resultante es especialmente apro- 

5* piada para e l cuidado de suelos modernos. *



N O T A

Descrito e l objeto de l a  invención, se declaran 

nuevas y de propia invención las siguientes reivindicacio­

nes, con prioridad, suiza mía. 16070/63 del 31.12.63 (como 

desglose da l a  solicitud de patente espalóla n- 307.710,

5. depositada el 30 de diciembre de 1964.

1. Procedimiento para el tratamiento y mejora de 

superficies solidas, que consiste en emplear "agentes para 

l a  mejora superficial" en los que se emplean los derivados 

de trisam ino-s-triasinas objeto de l a  patente Oase 1906-1 

10. de formula general

/
R

N

15.

en l a  que

50.

R, y Rg significan independientemente entre s i, 

hidrogeno o radicales de hidrocarburo
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a l i f  áticos, aventualmente sustituidos, con 

20 á to^s  de carbono a lo sumo.

Rg y R̂_ sig iifican  radicales de hidrocarburos, alifár- 

ticos o cic loalifáticos, eventualmente halo- 

5. gen ados y/o sustituidos mediante ¡grupos h i-

droxílicos, pero en donde por lo menos uno de 

estos radicales es un grupo lip o filo  con 10-20 

átomos de carbono,

Q sign ifica un radical alkilenico o alkenálico, e 

10. Y sign ifica un sustituyente hidrófilo , o sus sales

junto con materias apropiadas para e l  tratamien­

to de superficies solidas.

2. Procedimiento caracterizado poique por lo  menos 

un derivado de trisam m o-s-tiiazlna de l a  formula general I  

15. indicada en la  reivindicación 1 , o una sal de e lla , se mesóla 

con materias, que son apropiadas; para e l tratamiento de 

superficies.

3. Procedimiento caracterizado porque se trata  Superíi 

oies solidas de objetos y materiales de todas clases con agen-

20 tes para la  mejora de superficies, que contienen trisamina- 

-s-triazinas de la  formula general I  indicada en la  reivindi- 

cacion 1 o una de sus sales.

4. Procedimiento caracterizado poique se trata  

superficies de objetos y materiales de todas clases oon

25, trisaimLno-s-triazinas de la  formula general I  indicada en 

l a  reivindicación 1 o una de sus sales.
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5. Procedió ente para el trata-lento y mejora de 

superficies sólidas.

Segín se describe y reivindica en la  presente ne- 

laoria descriptiva que consta de 14 hojas foliadas y escritas 

5. a maquina por una sola de sus caras.

i adrid, a *  ̂  MAR 1965 

P*
JA1MS
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