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vPerfeccionamientos en la congstruccidn de
envases suministradores de productos espumogos ca-

lentados".

CARTER PRODUCTS,INC., entidad norteemericana, regi-
dente en 2 Park Avenus, New York 16, Egbado de New

YOI'k, EE.UU. de A,

Bate invento se refiere a un calentador pars
recipiente "tipo aerogol" y, még especialmente, a
un accesorio de caldeo que pueda interconsctarse con
1ls aberturs de salida de envase de ssta naturaleza

gometidos & presibn, para calentar productos espumo-
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gos de gerosoles y de materisles de esta naturaleza,
tales como espumas de crema de afeitar, de shampoo y
similares, al salir a travds del orificio de descarga.

Durante los Gltimos sfios se han aceptado en al%o
grado, distintes espumas y productos espumosos “tipo
asrogol" envasados en recipientes y sometidos a presién.
En estos envases, el producto del interior de los mis-
mos egts sometido a la presidn de un gas impulsor. Al
sbrir la salids de desgcerga, el impulsor empuja hacie
el exterior el producto encerrado, de modo susceptible
de comtrolarse.

En muchosg productos de esta naturalezs, el im-
pulsor ge encusntra en el interior del recipiente en
forma liquida emulsionsdo en el producto, en forma de
pequefias gotas, como se describe por ejemplo en la Pa-
tente Norteemericans mR 2.655.480 concedide a Spitzer,
Reich y Fine. Al descarger el producto, las gotas de
1fquido del impulsor se expansionan en forma de burbu-
jas de gas, para producir la espumas. La naturaleza del
mecanismo, incluye desde luego le expansibn y, frecusn~
temente, una evaporascibén del impulsor con un sfecto de
refrigerecidén sobre el producto. Asi, sl producto des-
cergado no estd nunca a ung temperatura superior a la
del gmbiente, y fz:ecuen't;emente sa enfrie por dsbajo de
ésta.

Aungue la temperstura relativamente baja carece
de consecusnciss, 0 en todo casgo las gqus produce son
muy pequefiag, en muches circunstanciss, una temperatura
beja del producto es indeseable y pusde lleger & ser

inclugo perjudicial, por otras razones.
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Con una crema de afeitar, por ejemplo, es bien
sabido qﬁs la facilidad y efectividad del rasgursdo de
la barva humans aumenta con una espums caliente. Los
pelos de la barba se afeitan mas ficilmente al ablan—
darse por penetra916n de la humedad de la espuma, y la
proporcidn y aplicacidén de dicho ablandamiento ¥ pens-
tracibn aumenta gl crecer la temperetura de la espuma.
Eg también muy ssbido que laes cremas de afeitar en ca-
liente son mas cémodes en la cara de muchos usuarios
¥y se adeptan a la sensacidn producida por la préctice
convenciongal de obtener espuma ubtilizando una brocha
¥y agua caliente.

Se han propuesto varios dispositivos para calen
tar los productos espumosos "tipo aerosol" al galir de
depbsitos, con presibn interior y entre ellos figuran
dispositivos para calentar cremss de afeitar sometidas
a presién. Sin embargo, lgs burbujas de gas en espuma
extruida y crema, iac“buan como aisladores del calor.
Consecutivamente, lag espumas y cremes son intrinseca-
mente dificiles de cslentar. Ademds, los dispositivos
de caldeo, en esencia, crean un problems adicional y
complicado por ofrecer resistencia a la circulaciébn de
la espuma impulsada por presibn y en condiciones de ex-
pansibdn.

Una reducide resistencis a la circulacidn, es
cuestidn importente dadas las propiedades de muchss es-
punas y cremas de eeérosol. Tienen uns gran viscosidads
por ’ﬂanté, no pueden forzarse a través del paso de frang
migidn de calor de los dispositivos a una proporcién

util, a menos que el paso ofrezca una pequelia resigten~
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cie a la corriente. Ademés, muchas cremas y espumas
gon altamente comprensibles, y se comprimirdn hesta
que se obliguen a pasar a través del dispositivo. Des~
pu€s de que el usuerio interrumpe la operacibn, 1la
espums 0 crems comprimidg en el dispositivo se dilate-
r& y fluird en la salida, dando lugar a una circulacidn
ulterior dispendiosa y molesta. Si el dispositivo de
caldeo ofrece una resistencia congiderable a la cirecu-
lacibn, la espumsz podré dilatarse y escapar solamente
con lentitud dando lugar a que la cireulacidn ulterior
geg prolongada y copiosa.

Algunog de los dispogitivos propuestos, utili-
zan elementos eldctricos para el caldeo de un tubo lar
g0 a través del cual se hace pasar el producto. Egte
empleo de medios aléctricos de caldeo 0 el uso de me—
cherog de llama, tal como se ha propussto, introduce
peligros de incendio y los inconvenienteg y molestiss
inherentes a los conductores eléctricos.

Otros dispositivos anélogosrpropuestos, utilizan
unga envoltura, alrededor de un tubo, zlimentads con uns
corriente ininterrumpids de agua caliente desde la ing
talacidn de la misma. Egtos dispositivos eliminan el pe
ligro de los caloriferos eldctricog, pero son molestos
en su emplso & causa de la necesidad de consctarlos al
grifo. Ademés, son insficaces a causa de que en las con
diciones prdcticas de circulacibn, el producto no ss ele
va a temperaturas en realidad superiores a la ambiente,
0 préximas a ls temperatura del agua caliente de la ing
talacibn. Con productos tales como las cremss de afei-~

tar, por ejemplo, no se obtienen tempergturas adecuadas,
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utilizando los calentadores de agua, a menos que las
velocidades de la espuma o0 de la crema se reduzcan g
2 03 cc por segundo. Dado que el individuo medio
preciga alrededor de 35 cc de egpuma para un afeitado
sencillo, se necesitg un tiempo considerable para re-
coger espumg o crema suficiente. Aparte de los incon-
venientes, este proceso de recogida o formacibn, pue-
de dar lugar a un enfriemiento o a un aumento de los
granos en la sspuma. Ademis ge mantiene un volilmen
apreciable de producto en el interior del dispositivo,
despuds de que el usuvario interrumpe la operacibn. Es~
ta egpuma o cremas se deteriora en reposo hasta que el
dispositivo se ubiliza nusvamente y, por consiguiente,
g6 desecha aguella.

Otros digpositivos propusstos ham empleado cam~
biadores de calor de tipo no tubulgr que primero se
llenan con producto y luego se mentienen, por el usua-
rio, en una corriente de sgua caliente de la instals~
cibn. Con estog calori{feros, el producto, précticemen—
te, no se calienta por encima de la temperatura ambien
te, a menos que el periodo de caldeo se prolongue du-
rante un tiempo inconveniente, y la espuma tiende s hg
cerse de grano grueso, € inesgtabls.

Por estas y otras razones, log dispositivos pro
puegtos no han gido précticos ni eficaces.

Hablando en general, este invento evita tales
dificultades. Proporciona un accegorio de caldeo
para los depbsitos convencionales de esspums y crema
n"tipo aerogol", sometido a presidn, de una eficiencia

elevada, Calienta rdpidamente el producto a una tempe-
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ratura apreciablemente superior a la ambiente, mante-
niendo sin embargo la descarga en proporciones adscug
das de velocidad. Es de poco volimen y resistente. Es
de congtruccidn econdmica., Utiliza el calor obtenido
del agua de una instalacidn de agua caliente, y no re
quiere la permanenciz continua del dispositivo en la
corriente de la misma ni la conexibn de una envoltura
a la llzve del agus caliente, mediante tuberfas u o-
tros elementos similares. Eleve la temperatura del pro
ducto comprimido, cuando el producto sale del envage,
a temperaturas prbéximas a la del agua caliente. Ademds
tiene un volimen muy pequefio solamente de producto re-
gidual y, por tanto, elimina en grado elevsdo los des-
perdicios. Con productos de crema de afeitado, por

e jemplo, no existe précticamente corriente ulterior de
espuna despuds de dejar de funcionar el dispositivo.
Es un calorifero préctico y eficaz que permite que los
usuerios de las cremas de afeitar dispongan de espumas
calientes y confortables, de una pehetracién supsrior
de la humedad y con efectos de ablandamiento de la bar
ba, para un efeitado mas fdcil, mas répido y mas com-
pleto.

Log objetos de este invento, son proporcionar
medios de caldeo de espuma, dotados de las ventajas
vy caracteristicas que acaban de indicarse.

En reslmen, estos objetos y ventajas se obtie-
nen por el método nusvo de descargar el producto es-
punoso del inberior del envase sometido a presidn, de
digponer y sncerrar el producto en el interior, en

forma de una léming delgada, al salir dsl recipiente,
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de hacer pasar esta ldmina en relacibn de transmisién
térmica con un bafio de ague caliente, y de descargar
el producto despuds de su contacto con el bafio ds agua
cagliente.,

Mas preferiblemente, se caldean previamente dos
elementos conductores de calor, que consbtituyen una
cémars ancha y delgada. Luego, el producto espumoso se
descarga del envase y se transforma g continuacibn exn
une lémins delgeda y ancha, que ge calienta haciéndola
pasar a través de la cdmara citada. Finalmente, el pso-
ducto se descarga de esta Ultima. En restmen, los obje
tog y ventgjas de este invento y del nétodo anterior,
pueden aplicgrse disponiendo un accesorio de caldeo
acoplable al elemento de selidea de un envage genersador
v suministrador de espuma "tipo serosol®, que compren—-
da un cuerpo hueco susceptible de conbener agus calien=
te, en el qus se montan medios pars formar y encerrar
el producto en una lémina delgada y ancha, al pasaer a
través del cuerpo citado, en relacibn de tranemisién
de calor con el agus caliente. Y ge disponen mediog de
salida para descargar el producto espumoso del cusrpo
y de los medios de formacibn y cierre.

Egtos Ultimos, con preferencia, incluyen por lo
menos un par de placas separadas, de una longitud y una
anchure apreciablemente superiorss a lg distancia entrse
elles.

Y, con preferencia, se digponen medios pars co-
nectar, cmoviblemsnte, el digpositivo de caldeo al en-
vage, de tal modo gue pueda separarse y utilizarse

agquel con un nuevo envase, como se describe. Sin embargo,
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el dispositivo de caldeo puede constituir parte inte-
grante de dicho envase.

l{ag preferiblements, los medios de f;rmad.én ¥y
cierre, congisten en un radizdor montado en el inte-
rior dsl cuerpo, separado del fondo y de las parsdes
laterales del mismo. E1 radiador comprende por lo me—
nog una cémara constitufda por un par de placas muy
poco separadas, para la conformacidén y el cierre del
producto en forma de ldmina delgada., Una conduceidn de
entrada, preparada pars la interconexidn con el elemen
90 d2 sxiida del envase, se zacopla en el radiador pars
comunicar con cada una de lag cémaras,.y un conducto
de 9alids se dispone tambidn en el radiador Gesde cada
cémara y comunicando con el axtericr del cuerpo, por
cuyo medio el producto del envase pucde suminigtrarse
a través de cadas una de las cémaras.

Mas preferentemente y en egpecial pars el cal-~
deo de espumas pars el gfeitado, los conductos de en-
trada y de salida estdn separados por un paso de des-
plazamiento de 12,7 y 203,2 milimetros; la superficie
total de las cémaras es, por lo menos, ds 38,7 centi-
metrog cuadrados; las placas de cada par estéin separa~
das de tal modo que cada cédmara del radiador tenge un
espesor interno comprendido entre 0,25 y 2,5 milime-
trog, y el volimen total de las cémaras del radiador
sea inferior a 11,47 centimetros clbicos.

Mlas preferiblemente ain, cadas par de placas
eg un par de placas metdlicaes telescldpicamente dispues
tas y concéntricamente relaci onadas, muy poco separa-

dag, huecas y alargadas, unidas entre si a 1o largo de
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gus bordes superiores e inferiores, pars proporcionar
la cémara entre ellas, y formar una cavidad dentro del
elemento mas interno y conatituir un depbsito entre el
elemento mas externo y sl cuerpo del digpositivo, con
la cavidad o el depdsito expusstos a le parte abierta
del cuervo. Para calentar espuma de afeitar, la forms
preferida de este invento tiene un egpacio entre log
cilindros, de alrededor de 0,38 milimetrom, y la exten
gibn superficial total de la cémara formadas por los ci
lindros es de unos 90,322 centimetros cuadredos.

Degscrito brevemente este invento, a continuacién
figura una descripcila més detallads en la que se hace
referencia a tipos cléesicos del mismo representados en
los dibujos adjuntos, en los que,

la fig. 1 es un alzado de frente que representa
wns, congtruceidn del invento, sujeto a la parte supe~-
rior de un envase suministrador de espuma de asrosol.

la fig. 2 es uns vista en planta de la parte su
perior de la construccién de este invento y del depbsi
t0 para aserosoles, de la fig. 1,

la fig, 2A es une vista en planta desde la par-
te inferior del cierre para la construccién de este in
vento representads en la fig. 1,

la fig. 3 es una vista del despiece, en alzado
lateral, de la construccibn de este invento representa
de en la fig. 1,

la fig. 4 es ung vigta lateral ampliada, en cor
te por la 1linea 4-4 de la fig. 1,

la fig. 44 es wna vista fragmentaria de detalle,

andloga & la fig, 4 y representa la vélvula en posid én
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cerrada,

lag figs. 5 y 54 son cortes por las lineas 5-5
y 5A-54, respectivamente, de la fig. 4,

1la fig. 6 es una representecidn de obro tipo de
este invento montado en el costado de un recipiente
cldsico suministrador de espums de aerosgol,

1la fig. 7 es una representacibn de una forms
digtinta del elemento radiador del invento, ¥

lg fig. 8 es una representacibn de otra forma
del elemsnto radiador de este invento unido a un reci-
piente para suninistrar espuma de aerosol.

Con referencia a las construcciones précticas
de este invento, representadas en los dibujos, un tipo
corriente de envase tipo serosol para el suministro de
espumea, & representa en la fig. 6. Estd constituido por
el depbsito 1 que tiene un fondo 2 adecusdemente unido,
y una tapa o cublerta 3, con una abertursa central para
12 descargs del producto y se comprenderd que el pro-
ducto 1iqu2§g§éncerrado en el recipiente, sometido a
la presién de un impulsor para la descarga a travéds de
dicha abertura. (Ver tembién fig. 4). Es costumbre do-
tar o egbos envases tipo merosol de una vélvula sujeta
inmediatamente por debajo de la abertura de la tapa 3,
con un botén 4 combinedo para la salida y la véilvula,
inmediatamente encims de la abertura, de tal modo que
el producto se expulse del recipiente de modo contro-
lado, al deprimir el botdén de la vélvula por el usua-
rio.

Como se indica mas clarsmente en las figs. 4 ¥

44, la vélvula comprende un diafragme 5, con preferen
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cia de caucho o anidlogo, montado entre la tapa 3 y el
$ubo convencional de penetracibn 6. L1 diafragma tiene
unas serie de taladros 7 que normalmente estén cerrados
por la parte centralmente situada colgante v tubular 8

5. de la tapa 3, como se representa en la fig. 4A. Un ac-
cionador tubular 9 de vélvula, estd montado coaxilmente
con la abertura de la tepa 3 y en relacidn normal de 19
pe con el diafragma 5 y en relacidén de accionamienio con
el botén. Asf, cuando el accionador tubular de vélvulae

10, 9 se deprime por accionamiento del botén de la vélvula,
por el usuario, las eberturas 7 dejan de estar costrui
das por la parte colgente 8. El extremo inferior el
actuador 9 tiene uns ranure 10 dismetralmente dispues~
ta para permitir que el producto se descargue degde el

15, depbsito 1 al interior del paso interno 11 del acvua~
dor 9 y desde éate, a través de la galida o espita.

Ta construccibn de la vélvula que acaba d3 deg~
cribirse es convencionsl y se comprenderd, desde luego,
la posibilidad de empleo en este invento, de otros ti-

20. pog distintos de mecanismo valvular.

Una forma preferida de digpositive de caldeo de
egte invento, para utilizarse como accesorio en la par
te guperior de un recipiente pars el guniniatro de eg-
pume para el afeitado, es la que se representa en las

25, figse. 1 & 5A. En este caso, el botén combinado para el
pico de salida y la vélvula del recipiente tipo aero-

gol, se retira paras hacer visible la abertura central
de la tapa 3 del recipiente, y hacer accegible el ac—
tuador 9 de la vélvula que contiene. Ver fig. 4.

30. El dispositivo de caldeo de la forms preferida
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de egte invento rep&esentada en las figs. 1 a 5A, com-
prende un cuerpo 12 dispuesto para contener agua calien
te y de una forma acopasda con un extremo abierto. Se
constrﬁye de meterial pléstico corriente dotado de las
propiedades de rigidez, poco peso y mela conduceidn
del calor tal como el polietileno, polipropileno, po-
liestireno lineales, o maberisles anflogos.

El fondo de la copa 12 se dispone de une forma
en general complementariaz a lg de la tgpa 3 del reci-
piente que contiene el amerosgol para ajugte de cierre
con zquel y comprende una pestafia periférice znular 19
Para sujetar el recipiente para el acoplamiento de! cuer
po 12 &l envase o depbsito 1.

Prolongada hacia arribas desde la parte inferior
del cuerpo 12, existe una parte 13 cilindrica situads
al exterior, y un cilindro 21 centralmente dispussto,
en el que estd montado, telescbpicamente y con preferen~
cia mediante un gjuste de friccidn, un alojamiento del
accionador de vélvula que comprende un cuerpo tubuler
14 y tiene un brazo 15 descentrado cuyo fin se descri-
bird luego mas detalladamente.

Un conjunto 16 acciomador de vélvula, coopera
con el cilindro 21 y el cusrpo tubular 14 y comprende
un botbén 17 de accionamiento con un véstago 16 prolon-
gado desde su costado interior, wl extremo del véstago
16 se zjusta en el resalto 18 de un buzo tubular 20
nontado a deslizamiento en el interior del cilindro 21.
E1 buzo 20 iacluye un resalto 22 preparade para su ajug
te con el extremo del accionador 9 convencional y tubu~

lar de la vélvula. Bn el intsrior del buzo 20 y prefe-
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riblemente con un ajuste de presibén, se dispone un ele-
mento de estrangulacidn 24 que contiene una ranura lon-
gitudinal 26 de tal modo que dicho elemento pueda medir
el grado de circulacién del producto para que gea de 4
g 8 cc por segundo.

E1l buzo 20 incluye una pestafla o brida 23 de to-
pe en un extremo, que comprime un anillo térico 28 ajus
tado alredsdor del buzo 20 sobre el extremo supericr
del cilindro 13 para cerrar el alojamiento y limitar el
movimiento de descenso del buzo, como puede obgervarse
en la fig. 4.

Como se comprenderd por los peritos en 1a rate-
ria, el medio valvular o diafragma 5 retorna el botén
de sccionamiento 17 y los elementos asociados con €1,

a la posicién de partida, en cuanto el usuario dsja de
accionar dicho botén. Con objeto de impedir que el bo-
$8n de accionamiento 17 se desajuste del cuerpo tubular
14, el véstago 16 de accionamiento tiene una parte abo-
cinada 29 que se ajusta en un resalto interno 30 del
cuerpo tubular 14,

Un pico de salida 32 se prolonga radialmente ha~
cla el exterior desde una pared lateral externa del
cuerpo 12, y coutiene un paso interior dirigidolé tra—
vés de la pared para comunicar con el interior del cuer
po 12, como se obgerva mejor en la fig. 4.

En el interior del cuerpo 12 se disponen medios
para formar y cerrar el producto en forma de 1émina
delgada, al pasar a través del cuerpo. En ela construc
cién representativa a que se refieren los dibujos, es-

tog medios de formacidn y cierre estin congtituidos por
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un radisdor 34 formado por un par de elementos 36 y 37

de plenchs metédlice cilindricos y muy pocgobeparados que
se montan en el interior del cuerpo 12 por una estructura
a continuacidn descrita. Los elementos de plancha, tienen
una longitud y una anchura muy aprecisblemente superior
gl espacio que entre ellos existe. En el modelo preferi-
do representado para aclarar este invento, estos elemen-
tos de planche estén telecépicamente dispuestos y situa-
dos concéntricamente y en forma de cilindros verticales
geparados de las paredes laterales y &el fondo del cuer—
po 12. Los bordes superior e inferior de los cilindros

36 ¥ 37 estan cerrados uno con otro para proporcionar una
cémars 38, estanca para el liquido, entre ellos, por cual
gquier medio adecuado tel como por ejemplo medisnte un
ajuste de presién. Esta colocacibn y configuracidn del
par ds elementos, proporciona un espacio 40 en el inte~-
yior del elemsnto cilindrico interno 36 expuestc en el
extremo superior del cuerpo 12. Proporciona tembién un
depbsito 41 entre las paredes laterales del cuerpo 12 ¥
el cilindro 37 exterior, que se dlrige &l espacio 40, en
ol fondo del mismo. Consecuentements, la adicidén de agua
o travds del extremo abierto del cuerpo 12 en el espacio
40, herd que autométicamente el depdsito 41 reciba bem-
bidn y mentenga ague para sumergir el radiador.

El rediador 34, tisne un conducto de entrada que
comprende un paso 42, en el interior del brazo galiente
15 del alojamiento 14 del accionador de vélvula que co-
munica con la cfémara 38. Como se representa mejor en la
fige. 4, la placa interna 36 incluye una protuberancia

ensanchada 44 que se ajusta en un rebajo complementario
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fricecibn y salto. Entre la probtuberancis 44 y el eloja

miento 15, se dispone un anillo térico 48 para propor-
cionar un cierre eutre dichos elementos.

Andlogamente, en un punto de la cémara aprecia-
blemente alejado del conducto de entrada, el radiador
34, tiene un conducto de salide que comunica con el pi-
co de galida 32, y la cémara 38 incluye una protuberan—
cia ensanchada 70, que tiene un ajuste de presidn con
la sberture del cuerpo 12 dirigida al paso del pico
de salida 32.

Las protuberancias 44 y 70 ayudan a montar el
radiador 34 en la posicibn fije deseada dentro del in-
terior dsl cuerpo 12, separada del fondo y de las parg
des laterales del mismo y proporcionan una disposicién
féci lmente scoplads de "ajuste rdpido* entre el radia~
dor 34 y el cuerpo 12. Para asegurar ls posicibn del
radiador 34, se intercala espaciadores 50 entre el ci-
lindro exterior 37 y las paredes laterales del cuerpo
12 y ajustados con ella como se representa en la fig. 5.
Adenés, para asegurar que el radiador 34 egté separado
del fondo del cuerpo 12, se intercalan espaciadores 51
entre el fondo del radiador 34 y la superficie inferior
del cuerpo 12 con la que se ajustan.

81 dispositivo comprende una parte superior 124
que se ajusta en la parte superior del cuerpo 12 y con
tiene un horde anular 47 que se prolonga hacia el inte-
vrior por encima de la parte superior del radiador 34,

y hacia abajo, en ajuste con un borde complementario

49 del cuerpo saliente 15.
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En funcionamiento, de essta forms preferida del
invento, el usuario coloca el depésito 1 con el dispo-
gitivo de caldeo acoplado, debajo de un grifo de agua
caliente y llena con ésta el cuerpo 12. El agua calien
te penetra en el espacio 40 dentro del cilindro inter—
no 36 y circule también al depbsito 41 entre el elemen
to cilindrico exterior 37 y las paredes laterales del
cuerpo 12, para sumergir el radiador 34 y su cémara 38.
El ague caliente eleva engeguida la temperatura de Jos
eilindros 36 y 37 del radiador 34, précticamente 1z
temperatura de la misma. EL usuario en estas condicio-
nes, retira el recipiente del grifo de agus caliente y
deprime el botdén de accionamiento 17 que a su vez abre
la vélvula 5. El impulsor del interior del depdsito
de serosol empuja el producto el exterior del depdsito
del mismo, a través del paso tubular 11 del accionador
de vélvula 9, a través de la ranura 26 del estrangula-
dor 24 y a continuagcidn s través del conducto de entra-
da que comprende el paso 42 y se dirige al interior de
la cémara 38 entre log elementos cilindricos 36 y 37.

Al penetrar en la cémara, se forma espums junto
a las placas o cilindros muy poco separados, distribu-
yéndose en una lémina amplia y delgeda. Sometido a la
presidn continuade del recipiente con presién interior,
el producto gvanza (en forma de una lémins delgada) he-
cia el conducto de salida y, durante este paso la lémi-
na estd confinade en sus superficies superior e infe-
rior. Le lamine circula a través de la cémara 38 hasta
que pasa g través de el conducto de salida que incluye

la abertura de la protuberancia 49, y finslmente pasa
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el exterior por el pico 32.

Normalmente, el producto tenderd a formar capas
niltiples de burbujas que actuarfan como celdillas té;
micamente aiglantes. Sin embargo, dado que el producto
ge halla confinado en forma de lémina amplia y delgada
durante su paso a través de la cémara, se reduce la
formacibén de estas capas miltiples de burbujas. La trang
migibén de calor se facilita llevando el producto de ©al
modo que se forme un contacto Intimo con las superfizies
de la cémara, y el producto se calisunte a une tempsratu-
ra préxima a la del agua caliente.

Lg fig. 6 de los dibujos representa otras forms
de este invento, destinada a acoplarse al costado de un
envase para aerosoles. Log detalles de la consgtruccibn
del cusrpo 12, radiador 34 y conductos de entrads y de
salida, gon iguales a log de la forma represéntada en
lag figs. 1 a 5, excepto en variaciones pequefias, como
sigue.

En la forma de la fige 6, el hotbn de la vilvu-
la y el pico 4 del envase counvenclonagl para asrosoles,
ge deja en su gitio y el conducto de entrada consiste
en un tubo 42' que pasa radialmente hacia el exterior
desde uns sbertura del cilindro més externo 37 a través
de una abertura de la pared latersl del cuerpo 12, y se
conecta directamente con el pico del envase pare gero-
soles. Consecuentemente, el cuerpo 12 ge congtruye con
un fondo continuo estanco para los liquidos, sin el ci-
lindro 21, sipél alojamiento 14 del accionador de vél-
vula, y sin la estructura asociada con €1, Ademds puede

fijarse un sujetador 52 en forma de anillo, al cuerpo,

aii)]
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para prolongarse lateralmente con objeto de sujetar el
depbsito del envase de aerosol y sostener flrmemente

el dispositivo de caldeo en un lado de dicho envase.
Aungue no ge representa en la fig. 6, el cuerpo 12 pue
de dotarse de una parte superior de cierre 124, como en
la construccidn representada en las figuras 1-5A. Se
dispone un pico 32 con el mismo objeto gus en la cons-
truceidn representada en las figuras 1-54.

El funcionamiento del modelo de la fig. 6, v los
resultados obtenidos con el mismo son iguales a la ope—
racidén y a los resulbados del modelo de las figuras 1
a 5.

Dsbe entenderse que los dos elementos cilindri-
cos 36 y 37 de los mediog de formacidn y cierre cons-
truidos de plancha, no es preciso que sean exdctamsnte
paralselos entre si. Es importante, sin embargo, Jue es-
tén muy poco separados uno de otro con una distancia
entre ambos muy inferior a su didmetro o longitud, de
tal modo que la espuma se obtenga en forma de una lémi-~
nz delgada y amplia. Y es importante también que el ta-
maifio de lag placas y las posiciones de los conductos
proporcionen un paso relativamente corto para que la es
puma se desplace sntre el conducto de entrada y el con-
ducto de salida.

Tampoco es necegario construir el redisdor 34
en forma de elementos cilindricos huecos. Por sjemplo,
la figura 8, representa un radiador de una forma més
gencilla, en la que la cémara del radiador 54, esté
constituide por un par de placas metélicas planas, uni

das de modo sstanco en sus bordes. Como en la forma re-
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presentada en la fig. 6, el radiador 54 se monta en
el interior de un cuerpo que contenga agua caliente
(no representado para la mejor representacidn del ra=
disdor) con un conducto de entrada que incluye el tu~
vo 51 que pasa a través de la pared lateral del cuerpo
pare interconectarse directamente con la salida del en
vase para aerosol, y el conducto de salida incluye el
tubo 56 y pase andlogamente a iravés del cuerpo Lasia
la salida de éste. Ademds como se comprenderd, por 1o
dicho anteriormente, el radiador 54 con estas inverco-
nexiones, no necesita montarse sn el interior de un
cuerpo que conbtenga agua celiente y puede sumergirse
gencillamente en uns maga de ague caliente para calen
tar las placas y separarse luego para descargar la 6g
puma.

Podavia obre forma de radiador de este inveunto,
es la que se representa en la fig.7, en la que dos pa~
reg de placas paralelas 60, egtdn conectadas con cie-
rre hermético en sus bordes superior e inferior, por
tiras 61 superiores o inferiores para former dos céma—
rag con un paso de entrada 62 de intercomunicacién y
con un paeso de entrada 63 de inferconexién, siendo to-
das las demds partes de la estructura iguales al tipo
de elemento radiador representado en la fige. 8, como
ge comprenderd.

Como ge deduce de la descripcidn anterior, pue
den prepararse otras formas de este invento con varie—
ciones en los medios pars la formacidén y cierre dsl
producto egpumogo en forme de lémina delgada y ancha.

Por ejemplo, puede utilizarse tres o més pares de pla-
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cag parslelas con pasos de entrada y de salida comunes,
en lugar de dos pares como se representa en la fig. T.
Debste modo se obtendrfan tres o més cémaras, y la espu-
ne se dividir{a con uns léming delgada ds producto espu~
woso desplazdndose a travds de cada cémars. Con estas
congtrucciones del invento, utilizandc estos tipos de
elemento radiador, igual que con log radiadorss 34 de
las figures 1 a 6, g6 obtienen las ventajas de este in-
venbo con una trayectoria relativamente corta de lg s~
puns entre los medios de entrada y de salide, y con las
placas de cada cémara muy poco separadas por una distan-
cla agprecigblemente inferior a su longitud y anchurd.

Asi, dentro del slcance de egste invento, pueden
introducirse muchas varigntes de construccidn. Log me-
dios para preparar y encerrar el producto sn forms de
lémins delgada, no es precigo que tengan ninguna forme
egpecifica para obtener las ventajas de este invento,

o sea, el caldeo eficaz de la espuma & una velocidad de
circulaci bn adecuads con una circulacidn posterior y en
degperdicios despreciables.

Adends, se comprenderd, después de la descripeidn
anterior, que el dispositivo de caldeo de egte invento
no es preciso que egté congiituido por un dispositivo
geparado para acoplamiento amovible al envase ds sumi-
nigtro de la espuma sino que puede prepararge Lormando
cuerpo permanentemente con 6l.

En el funcionamiento de esgte invento, pueden uti-
lizarse como a continuacidn se indica distintas expresio
neg para medir el resultado del mismo; asl, "eficiencia

de czldeo puede definirse como el nimerc de grados gue
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gse calienta la espume dividido por la diferencia entre
la temperatura del agua caliente y la temperatura de

1s espums sin calentar, expresado como porcentaje. Ia
eficiencia méxima serfa el 100%. Volumen "en depbsito®
puede denominarse el volimen de espuma residusl que per-
manece en el caloriferc después del uso. Es igual al vo-
1émen de la cdmara. "Circulacibn posterior", puede deno-
minarse ls cantidad de espums que continugfaliendo por
la salida del celorifero durante un periodo de tiempo
indeseable despuds de cerrarse la vilvula. Para loag fi-
nes Ge comparacién normal pueden sscogerse tres segun~
dos como perfodo de tiempo préctico durante el cual la
circulacibn posterior se apreciard paco. Asi pues, la
neirculacién posterior' puede medirse limpiando por res-
tregado el pico de salida 3 segundog después de cerrar
lg vilvula y a continuacién exesminar el volumen 4& espu-
me y la cantidad de tiempo durante el cual aparsce espu-
ne adicionsl. "Greado de circulacién" puede llamarse al
volémen de espuma por segundo que pasa a través del dig
pogitivo durante el funcionamiento.

En general con construcciones de este invento,
la eficiencia de caldeo disminuye al aumentar el grado
de circulacidn de espuma, y aumenta al gumentar la su-
perficie de la cémara del radiador, de acuerdo con la
ecugeidn siguiente:

Log (1 - E/100) = 0,21(A/R)
en la que E eg la aficiencia térmica, A, es la superfi-
cie de transmisibn de calor de la placa en centimetros
cuadradog, ¥y R es el grado de circulacibén de espuma en

centimetros clbicos por segundo. Esta ecuacibn es solo
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aproximadea, dado que la eficiencia exacta de caldeo
varis también con otros factorss.

En general la préctica de este invento para ca-
lentar productos clésicos de espumsz de aerogol para el
afeitado, resultard prdctica con modelos dotados de ra-
diadores con superficies del orden de 38,7 a 193,5 cen-
tImetros cuadrados. Las superficies superiores a 38,7
centimetros cuadrados dan por resultado una buena efi-
ciencig térmice en los casos de grados de circulacién
de egpuma précticos, y las superficies inferiores a
193,5 centimetros dan por resultado un bajo volimen de
man depdsito", con un desperdicio insignificante ds esg-
puma.

Anél ogamente, las variaciones en el espacic de
separacibn entre las placas de la cémara de este inven-
to, del orden de 0,25 a 2,5 millmetros, dan por resul-
tado buenas eficienciasg de caldeo en combingeidn con
los productos espumosos de aerosolss tIpicos pars el
afeitado. Las separaciones superiorss a 2,5 milimetros
producen bajas eficiencias y ademés, en general, dan
lugar a volumenes elevadog en depbsito, y de desperdi-
cio de espuma. Por el contrario, existe una tendencia
para el ablandamiento y el salpicado de la espuma con
espacio excesivamente constreflido, y puede perjudicar
la estructura espuma. Las eficiencias de caldeo prefe-
ridas con volémenss adecuados ds "en depbsito", y de
desperdicio de espuma, se obbtiensn con ssparaciones
del orden de 0,25 a 0,76 milfmetros.

Bl voltdmen totel de la cémara y por tanio el vo-

1¥men de "en deplsito" o ds espuma desperdiciada cada
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vez que se utiliza el calorlfero, generalmente es el
producto del espesor de la cdmara interne por la su-
perficie de una placa. Este desperdicio apreciable de
espuma se evitard con vollmenes inferiores a 11,47 cen
timetros cdbicos y con preferencia inferiores a 8,1 cen
t{metros clbicos. Asl pues, es especialmente deseabls
el que el espesor interno de la cémara sea pequeiflo cuan
do le superficie de la misma es elevada.

En la aplicacién de este invento para caleutar
producto espumogo de asrosol tipico para el afeitado,
la trayectoria de circulacién de la lémina de espuma a
través de la cduera ha de ser relativamente cortz Dpara
evitar la presibén que se establece en el interior de
la clmare. La compresién excesiva de la lémina de espu~
ma amplia y delgada en la chmara, da lugar a circulacidn
posterior. Sin embargo ha de tenerse presente, cue con
grandes espesores de cdmaras existe menos contra~presidn
en sl interior de esta lémina de espuma. La préctica de
este invento resultard dtil con modelos que tengan un
paso de circulacién desde el conducto de entrada a la
cédmara ol conducto de salida de la misma inferior a
203,2 milimetros y, més preferentemente inferior a unos
101,6 milimetros.

A continuacidn Figuran e jemplos aclaratorios de
1a préctica de egbs invenio al calentar productos espu-
mosos sometidos a presién tales como cremas pera el
afeitado.

BJIERPLO 1 -~ 51 dispositivo para espuma de la fig. 6,
ge congtruyd con el cuerpo 12 de pléstico

de paredes latersles de una altura de unos 50,3 milime~
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tros y un fondo de un didmetro de 44,45 milimetros.

La eltura de los cilindros metdlicos 36 y 37 era de
46 milfmetros, el cilindro exterior 37 tenfa un dis-
metro exterior de 36,1 milfmetros y un didmetro inte-
rior de 33,3 milfmetros. 21 cilindro interior 36 tenia
un Gidmetro exterior de 31,75 milimetros y un didmetro
interior de 28,57 milfmetros. Asi pues, la cémara 38
entre log cilindros, tenfz un grueso de 0,78 milimetros
¥ un voldmen de 3,6 centimetros cibicos. Ambos cilin-
dros eran 48 acero. Como ge observa de lo anterior, la
extensibn superficial de cada lado de los cilindros 36
¥y 37 era de unos 592 centimetros cuadredos, y por tan
t0, la superficie total de la cédmara del radiador era
de unos 92,9 centimetros cusdrados.

Los conductos de suntrada y de sslida, estaban
gituadog en pogiciones diametralmente opuestas en las
cémaras, con la entrada cerca ds la parte superior del
cuerpo, y la sdlida préxima al fondo, como se represen
ta en la fig. 6, EL paso recorrido por lz espuma al
atravesar el radiador era de unos 60,9 milimetros.
EJEHPLO 2 = Un tipo de la forma de este invento repre-

gentads en las figs. 1-54 se preparé con
gl radiador 34 construido de gluminio, sl cilindro ax-
terior 37 de un didmetro de 43 milimetros y el cilin-
dro interior 36 de un didmetro que proporcionsba una
anchura de cémara o gea un egpesor interno de 0,38
milimetrog. Cada lado de log elementos cilindricos te-
nfa una extensibén guperficial de unosg 45,16 centimetros
cuadrados de tal modo que la extensidn superficisl to-

tal de la cémara era de 90,32 centimetros cusdrados y
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su vollmen de 1,47 centimetros clbicos. La trayectoria

o recorrer que separaba los conductos era de 73,66 milf-
metros. £l cusrpo 12 estaba congiruido de polietileno
de cadsna lineal.

En cada uno de los casos el dispositivo se utili-
z6 para calentar la misma clase de crema de afeltar so-
metida a presibn, adquirida en el mercaedo, con agua ca-
lisnte que salla del grifo a unos 48,9000 La temperatu~
ra smbisnte era de unos 21,1°C y el gasto o caudel era

de 8 cc/segundo.

TABLA I
Zjem Circula- Eficiencia Tiempo en Volunmen,
plo cidn pos de caldeo, segundos. CCs -
terior.
1 78 % 5 -1 0.10
2 85 % 5-38 0. 20

Los datos indican que el Ejemplo 1 tenla una
eficiencia del 78 %, elevabas la temperatura de la es-
puma & 42,8°C aproximadamente que era un poco superior
e la temperatura del cuerpo, y proporcionaba un hbusn
ablandamiento de la barba y efectos adecuados de pene~
tracidén de la humedad. E1 Ejemplo 2 tenfa una eficien~
cia del 85 % y consiguientemente, elevaba la temperaiun
rg de la espuma & unos 44,400. Con los dog ejemplos
aclaratorios de este invento, el vollmen de la circulg

¢ibn posterior y el tiempo eran despreciables.
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Se prefiers, aungue no es egencial que la ldmi-
na delgada que constituye log medios de cierre o ele-—
mentos del radiador de este invento, sean metédlicas.
Sin embargo, el radiador puede ser &= nmaterisles no-
metdlicos. Con preferencia, con estos elementos, los
cilindros o placas del radiador han de disponersse con
paredes delgadag.

Anfloganente, debe tenerse presente que ests
invento no se limita a log dstalles ds las descripcio—
nes suberiores, ni a las representaciones de modelos
tIpicos dsl invento, excepto en lo que haga cong-
tar en las reivindicaciones adjuntas.

NOTA

Descrita suficientemente la naturalezs del in~
vento, asl como la manera de realizarlo en la préchi-
ca, debe hacerse constar que las disposicionss ante~
riormente indicadas, son susceptibles de modificacio-
nes de detalle, en cuanto no alteren su principio fun-
damentel, siendo 1o que congtituye la esencia del re-
ferido invento, y por 10 gue se sclicita Patente de
Invencibén por 20 afios en Bspafia, sobre "PsRFECCIONA-
nI=HT0S &I LA CONSTRUCCION Dii sIWASKS SURINISTRADORLS
Dy PRODUCTOS sSpU0S0S CALBNTADOS"; caracterizéndose
por 1o siguients:

12 ,— wPerfeccionamientos en la construccidn de
envagses suministrasdores de productos espumosos calenta—
dog", para celentar un producto egspumosos tipo aerogol,
que comprende: (a) un depdsito con una parte interior
para contener el producto sometido a presibn; (b) un

producto 1fquido generador de espumz, y un impulsor



10.

15,

20.

25

30.

o)

%
L
FLia
SR
B,
oy
T

normalmente gaseoso encerrado en la parte interior
mencionada, sometido a la presién del impulsor; (c)

un elemento de galida controlado por una vélvula, en
el depbsito, y que comunice con dicha parte interior
del recipiente, para la soltura del producto desgde la
parte inferior citada a través del elemento de salida,
bajo le presibn del impulsor, al accionar la vélvula;
(d) el recipiente tiene una parte del cuerpo hueca

(1) dotade de una parfe superior abierta y costados

y en el fondo una capacidad para contener agua calien
te; (e) en la parte hueca citada un conducto de entra-
da se comunice desde el inberior de dicho cuerpo hue-
co al elemento de salida; (f) medios en el interiocr
de la parte hueca del cusrpo, para transformar el pro
duecto en una lémina ancha y delgada y para limitar el
producto en forma de lémine ancha y delgada dentro del
interior de la parte hueca del cuerpo, cuando el pro-
ducto pasa desde dicho conducto de entrada al conduc~
to de salida citado, bajo la presibn del impulsor, y
(g) un conducto de salida en la parte hueca del cuer—
po que comunica desde el interior de dicho cusrpo a
1la atmésfera, para descargar el producto calentado; y
(n) un dispositivo de calefaccidén acoplable al elemen—
to de salida del envase.

28 ,~ Perfeccionamiento segin reivindicacién 1,
caracterizado porque log medios para transformar el
producto en una lémina delgeada y anche, y para limi-
tar el producto en forma de lémina delgada y ancha,
estén constituidos, como minimo por un par de plan-

chas prérximas montadas en la parte hueca del cuerpo.
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38 .~ Perfeccionamiento segun reivindicacidn 2,
caracterizado porque cadae par de planchas, &s un par
de planchas telescdpicemente dispuestas y concéntrica~
mente relacionadas, prolongedas, montadas concénbrica~
memte en el interior de la parte hueca del cusrpo ¥ en
relacién de separacién con el fondo y los costados de
1e misma para formar un pago en el interior de la ple-~
ca interna y un depdsito entre la placa exterior y io0s
cogtados de la parte hueca del cusrpo.

48 .~ Perfeccionamiento segin reivindicacibn 3,
caracterizado porque las placas son cilindros.

58 .- Perfeccionsmientos segin reivindicacibn 1,
caracterizados porqué el digpositivo de calefaccibn
comprende s (a) un cusrpo preparado para contener un su
ministro de agua caliente; (b) medios para conducir el
producto desde el orificio de descarsge al interior del
cuerpo citado; (e) medios montados en el interior del
cuerpo citado pare transformar y limitar el producto
en uns 1&mins smplis en relacidn de transmigibn térmi-
ca con el agua caliente, cuando el producto pase a tra
vés del cuerpo indicado; y (d) medios de salida para
descargar el producto espumnoso calentado desde el in-
terior de dicho cusrpo y los medios de formacibn y 1li-
mitacidn indicados.

2.~ Perfeccionamientos, segin reivindicacidn
5, caracterizados porque log medios de formacibn y 1i-
mitseidn incluyen, por lo menos, un per de léninsg ge-
paradas; le longitud ¥y anchurs del paso para =1 produg
40 sutre ellas es sprecieblemente superior a la distan~

cia entre las mismas.
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78 .~ Perfeccionamientos segin reivindicacibn
6, caracterizados porque las placas citadas son con~-
odntricag entre si.

82,- Perfeccionamientos segin reivindicaciébn 7,
caracterizados porque diches placas son concéntricas
gl eje longitudinal del emvase.

98,~ Perfeccionamientos segin reivindicacibn 7,
caracterizados porque dichas placas son concéntricses e
un eje desplazado del eje longitudinal del envase.

108 .~ Perfeccionamientos segdn reivindicacién 9,
caracterizados porque dichas placas son précticamente
paralelas entre si.

112 ,~ Perfeccionamientos segin reivindicgcida
1, caracterizado porgue el dispositivo de calefaccién
comprende: un cusrpo hueco preparado para contener un
suninistro de agua caliente; medios de formacidn de una
lémina, montados en el interior de dicho cuerpo y que
incluye, por lo menos un par de planchas concéntricamen
te montadas con respecto al eje del envage y que tienen
ung longitud y una anchurs gprecigblemente superiores a
la distancia entre ellas, para itransformar el producto
espunoso en una lémina ancha y delgada, en relacidn de
transmisibén térmica con el agua caliente al pasar el
producto a través del cuerpo; dichas planchas tienen me-
dios que comunican con el orificio de descarga del enve-
se y mediog que cooperan con el cuerpo pera permitir la
salida del producto espumoso del orificio de descarga al
cuerpo citado, y del mencionado cuerpo y lag placas in-
dicadas.

128 ,~ Dispositivo de calefaccibn, para calentar
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un producto al salir del orificio de descarga de un
envese productor de espuma Tipo asrosol, sometido =
pregibn y accionado por una vélvula, que comprende:
(a) un cusrpo hueco, de extremos abiertos, preparado
pare contener un suministro de agua caliente; (b) un
radiador que incluye por lo menos un par de planchaes
de longitud y anchura sprecigblemente superiores a la
digtancia entre aguellas para transformar el producin
en uns lémina delgada al pasar enbtre ellas; dicho ra-
diador tiene una entrads que comunica con la salida
del envase, y una salida que coopera con 6l cusrpo,
para descargar el producto espumoso del cuerpo y del
radiador citados; (c) medios ds monteje de dicho radia
dor concéntricemente al cuerpo y en relacidn de separa
cibn con el fondo y costados del mismo.

132 .~ Perfeccionamientos segin reivindicacién
1, caracterizado porque el dispositivo de calefaccibn
comprende: (&) un cuerpo hueco con un extremo superior
abierto y dispuesto para contensr sgua colocada en el
interior del cuerpo a través de la parte superior; (b)
un radiador montado en el interior del cusrpo y que
tiene por lo menos una cdmara delgada y ancha para con
tener el producto; (c) un conducto de entrade en dicho
radiador, preparado para la intewrconexién con sl ele-
mento de salida del snvase y que comunica con cadas cé-
maras (d) un conducto de salida en el radiador proce-~
dente de cada cdmara y que comunica con la galida del
cuerpo, con lo cual el conbtenido de espumz Gel envage
puede suministrarse desde el clemento de galids de di-

cho envage & btravds de cada cdmera al exterior del
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cuerpo, bajo la presidn del envase cuando el dispositi-
vo se interconecta en dicho envase, (1) el conducto de
entrada y el conducto de salida estdn geparados uno de
otro en el radiador, por un paso de circulacibn a tra-
vés de cads cdmara, del orden de 38,10 a 203,2 . (2)
el radiador tiene una superficie total de, como minimo,
38,71 em?. (3) el vol¥men total de las cédmaras del ra-
diador es dsl brden de hagta 11,48 om3. (4) cada clmara
del radiador tiene uns dimensién interns, como minimo,
del 6rden ds 0,25 mm g 2,5 mm.

148 ,~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn
13, caracterizados porque cada cémara del radiador tiens
por lo menos une dimensidn interns del orden de 0,25
0,76 mn para formar y limitar el producto en lémine del-
gada de un espesor de 0,25 a 0,76 cm en la cémarsa.

152 ,~ Perfeccionamient® gegin reivindicacibn 14,
caracterizedos porque el radiador estd constituido por
un par de planchas paralelas para formar cads cémara,
con las planchas paralelas entre si & lo largo ds sus
bordes.

168 .~ Perfeccionamientos segin reivindicacibn 14,
caracterizalos porque ge digponen medios para montar el
radiador en el interior del cuerpo, en uns posicibn ge-
parada de las superficies interiores del cuerpo, y el
radiador estd constituido, como minimo, por un par de
glementos telescépicamente dispuestos y concénbricamen—
te scoplados, alargados, unidog uno a otro a lo largo
de sus bordes extremos para former una cémara entre ellos

y un paso dentro del elemento interior y un depbeito en~

tre el elemento exterior y el cuerpo.



10.

15.

20,

25,

30C.

i
p

e Yooty 7
‘w‘{s._a Luuriu'u}j_é‘,
ML mezere 77

172 .~ Perfeccionamientos gegin lg reivindicg~

cién 16, caracterizados porque la separacibn entre di-
chog cilindros es de 0,38 mm.

182 .~ Perfeccionamientos seglin reivindicacibn
16, caracterizados porque log cilindros de cada par de
estos forman una cdmara con una superficie tobal de
90,3 em?, dichos cilindros estdn separados unog de o-
tros por una distancia de 0,38 cm vara formar y limi-
tar el producto en una lémins delgada de un espesor de
0,38 mm, y dichos conductos de entrads ¥ conducto de
salide estén separados en dichos cilindros por wuna dig
tancia del orden de 25,4 a 101,6 mm.

198 .~ Procedimiento para calentar productos aspu
mosos de un recipiente productor de espuma sometida a
presibn, que comprende las etapas de: descargar el pro-
ducto del interior del envase sometido s Presibn; trans
formarlo en una léming delgeda y ancha al salir del en—
vase; hacer pasar la lémina delgada y ancha en relacién
de intercambio térmico con y a travds de un bsiio de
agua callente, y descargar el producto del bafio de agua
caliente.

208 .- Proceaimiento para calentar productos es-
pumosog de un envase tipo asrosol, suministrador de
egpuma y sometido a presidn, cuando el producto sale de
dicho recipiente, que comprends las etapas siguientes:
(2) calenter previamente los elementos conductores ds
calor que forman una cémere delgade y ancha, por inmer—
sibn de los elementos en agua caliente; (b) descargar
el producto del envase; (c) formar y calentar el produc

to en lémina delgada y encha, haciéndolo pasar a través
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de la cdmara; (&) descargar el producto espumoso de la
cémara.

212 ,~ Procedimiento segin reivindicaecidn 20, ca-
racterizado por el hecho de que en la etapa de cgldeo,
8l producto se calienta en forma de lémina delgada ¥y
ancha de un espesor de 0,38 mm.

098 .~ Perfeccionamientos segin reivindicacién 1,
caracterizados porque el digpositivo de calefaccidn,
comprende un rediador dotado por lo menos de una cémara
hueca delgede y ancha dispuesta para mantener el produc
to en forma de lémina delgada y anchaj un conducto de
entrada en dicho radiador, para interconexidn con el elg
mento de salida del envase y que comunica con ceda céma-
ra, y un conducto de sglida en el radiador, desde y en
comunicacibn con cada céimars paras descargar el producto,
con lo cual el radiador puede calentarse por immersibn
en agug caliente y luego la espuma puede dispersarse
desde el elemento de descarga del envase a través de la
cémara citada para descargarse en condiciones de caldeo
bajo la presibdn del envase, cuando el dispositivo se
interconscta en dicho envase.

038,— Perfeccionamientos en la construccibn de
snveses suministradoresfle productos espumosos ca lenta-

dog, tal y como gueda sugbtancialmente descrito en la
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