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PATENTE
DE
INTRODUCCICOCHN

a Tavor de Don Alberto MARCET BALLETBO, de nacionelidad
espafiola, residente en Hospitalet de Llobregat (Barcelona),
calle Gonzalo Pons, 10, por "PROCEDINIENTO PARA CORTADO ¥
CONFORUIACTON SIMULTANEA DE FLEJES YUXTAPUESTOS LINEATZIENTEM,

MEMOBIA DESCRIPTIVA

La presente invencion se refiere a un procedi-
miento especialmente estudiado para el cortado y la confor-
macion simultaneos de flejes yuxtapuestos linealmente, de
acuefdo con una concepcion de trabajo totalmente nuevos has-
ta el presente, que simplifica grandemente las operaciones
¥y aue es especialmente apto para la realizacion de tiras
de grapes metalicas y simileres, con una $implificacidn no-
table de los elementos de trabajo, en comparacion con los
utilizados hasta la actualidad.

Hasta el momento presente, el cortado y la con-
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formacion de tzles tiras se reali;a pdlléﬁeraciones suce~
sivas, en maguinas estudisdas al efecto, en las que, a cada
operacion de corte siguen las correspondientes de doblado
¥y conformacion, finaiizando con otro corte para determinar
la longitud de la tira. Las maguinas utilizadas pzra este
proceso operatorio, como se comprende, son especizlmente
complejas y su ritmo de producecion no puede alcanzar nuncs
unos valores elevados. '

Con el procedimiento objeto de la invencion, de~
sapaprecen los problemas creados por los procesos actuales,
obteniendose ritmos de produccidn no conseguidos, con una
simplificacion notable de los mecanismos necesarios para
su realizacion, todo lo cual, ademds, redunds evidentemente
en el precic de coste del articulo acabado.

Dicho procedimiento consiste esencizlmente en hacer
cireular una banda de flejes o verillaes yuxtapuestos lineal-
mente en forma de banda y remnidos medisnte un aglutinante o
adhesivo apropiado, bajo un mecanismo cortador,dispuesto tras
versalmente con relacion al eje de deslizamiento de la propia
banda y mediasnte el cusl es troceads la misma en porciones
de lonzitud conveniente y predeterninada.

Tas porciones asi obtenicas son sometidas & con-
tinvuacion & un proceso de estampado, con la matriz y con-
trametriz apropiadas pars darles una forma en "U",

Como se comprende, el mecenismo cortador presenta-
ra lag cuchillas de longitud correspondlente sensiblerente
con la anchura de le banda a corbar y de forma apropiada

para determinar en los extremos del trozo cortado,biseles gue

gigan sus bordes,quedando dicho mecanismo ventajosamente



dispuesto junto & la matriz y contramatriz conformadores
antes indicados, a fin de permitir el cortado y la sinul-
ténea conformacion de los ozoe de banda.
Es evidente que el proceso operatorio descrito
5. puede llevarse a cabo en continuo, cen solo dotar al meca-
nismo de un extractor de piezas acabadas y de un alimentador
de banda de flejes o varillas, de forma que no sera necesa—
rio efechtusr intervalo alguno entre la extraccion de une
pleza terminesda y la entrada de una nuevs porcion de banda,
1G. & excepcion hecha naturalmente del tiempo que tarde en efec-
tuarse dicha introduccion. Por otra parte, toda vez que la
sucesicn de operaciones es limitadisima, ya que practica-
mente puede decirse que se trata de una sola, ya que el
cortado y conformacién se realizan en forma simultanea, el
15. ritmo de produccidn puede ser muy elevado, llegandose a va-
lores no alcanzados con 10s procesos actualmente seguidos.
Se comprende que seran independientes del objeto .
de la invencion los mecanismos utilizados para la realiza-
cion del proceso operatoric objeto de la misma, tipo de
20. bandas o cintas de flejes tratados, varillas o alambres que
los compongan, seccion y dimensiones, tanto absolutas como
relativas, de las bandas y sus elementos componentes,for-
ma final que se dé a los trozos conformados, aplicadion
ulterior de los elementos obtenidos y, en general, todos
25. cuantos detalles accesorios puedan presentarse, siempre que

no se aperten él conjunto de su esencialidad.
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Se reivindica como objeto de lz presentz patente
de introducecidn:

1. Procedimiento para cortedo y coniormacion si-
multanee de flejes yuxtapuestos linealmente, que consisie
esenclalmente en hacer circular una banda de flejes yuxbapues
tos linealmente en forma de banda y reunidos medisnte un aglu-
tinante o adhesivo apropiado, bajo un mecanismo cortedor,dis—
puesto transversalmente con relacion al eje de deslizamiento
de la propia banda y mediante el cual es troceada en porciones
de longitud conveniente, predeterminada,cuyas porcicnes son
sometidas a continuacion a un proceso de estampado con la ma~-
$riz v contramatriz gpropiadas pars darles una forpa de "U".

2. Procedimiento para cortado y conformacion si-
nultanea de flejes yuxtapuestos linealmente, segin la rei-
vindicacion anterior, gue se caracteriza por el hecho de
que el mecanismo cortador presenta las cuchillms de longitud
correspondiente sensiblemente con ls anchura de la banda a
cortar y de forme aproplads para determinar biseles en los
bordes cortados, quedando dicho mecanismo vente josamente
colocado junto a la meiriz y contrematriz coniormadores,

a fin de permitir el cortado y conformacion simultaneos y

en continuo,.

3, Procedimiento para cortedo y conformacion si-
multénea de flejes yuxtapuestos linealmente.

La presente memoria consts de cinco hojas foliadas
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escritas a maquina por una sola cara.

Barcelona, 22 de febrero de 1965.

Alberto MARCET-BALIETBO
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