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a favor de
FORESTAL INDUSTRIES (UeX.) LIMITED, de nacionalidad bri-
ténica, domiciliada en LONDRES (Inglaterra) The Adelphi,
John Adem Street,
por:
"Perfecc lonamientos en los tambores para el acabado de

metal eg”.
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Egte invento se reficre a log tambores eumpleados en
la industria de acabado de metales, y tiene por objetp la
provisidn de uno de estos tambores en forma conveniente,

Dé conformided conél invento, se dispone un tambor
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que consta de un par de piezas termingles, extre las que
ge disponen varias barras separadasg, en dirscciones para-
lelas al eje longitudinal del tambor 6 transversales &l
misno, a fin de formar vn cuerpo hueco spto para contener
los artfculos p piezas de labor gme hayan de someterse a
revestiniento galvanico o a otrasz operaciones de zcabadoe

Cuando el tambor ha de emplearse para operaclones
de revestimiento, las barras y las piezas terminales sc
hacen de un naterial electroaislente, y entre las barras,

0 al menos entre algunos pares de ellas, se dejan espacios
para que la solucidn aplicada pueda entrar en el tenbor

y salir Gel wmismo. En cambio, si el tambor vo ha de scr-
vir para revestimiento galvénico, gino para otras operaclo-
nes en seco (por ejemplo, pulimento o brufiido), lgs pie-
zas terminales y las barras se pueden hacer de netal, ¥

no hace falta dejar espacios entre las barrasg adyacentes.
De todos modos, el tambor debe tener un panel amovible,
para disponer de un hueco por dbdnde los articulos o lzs
viezag de labor puedan cargarse o descargarse.

Bl invento se describe mds extensamente a contiruc~
eidn, con referencia a los dibujos adjuntos, en los cua-
leg indicam:

La fig. 1, un algado de una forma de tauxbor couin-
truido de scuerdo con el irvento, sin la tape;

Ta fig. 2, una seccidn, por la lfnes 2-2, del tau~
bor representedo en la figura 1, pero con la tapa puests;y

La fig. 3, wn algado de otra forma de tambor, de
acusrdo con el invento.

Br el ejemnlc de lasg figwas 1 y 2, se

dos piezas termingles -10-, de contorno hexazonnl. ILag
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dos piezas se montan separadas y coaxiles, y s€ unen por
medio de varias barras ~ll-, dispuestas en direcciones pa-
rsleles al eje comfn de las placas, formando un prigma de
seccidn transversal hexagomal. Couvenientemente espacia-
dos en el gentido de la longitud del tawbor se digponen
wnos cercos de refuerzo -12- gue se unen & lss barras para
agegurar la sujecidn de lag mismas. Ademés, en el ejem~
plo descrito, las placas terminales ~10-, las barras -11-
7 los cercos -12- son todos de material electroaislante,
¥ ge cejan especios entre las barras, o al menos entre
varios ypares de ellas, a fin de que puedz entrar el 1ligui-
do de tratamiento en el tawbor y salir del mismo. Lste
taubor es apropisdo para operacilones de revegtimiento gal-
vénico. Asi, las placas—io-, lag barrasz -~ll- v los cer-
cos —-12- pueden hacerse, por ejemplo, de cualgquier mate-
rizl resinoso sintético, y unixrse medisnte soldadurs.

Como se ve en lg figura 2, el tambor llevs tanu-
bién en uno de sus lados un panel amovible -13%-, 2 modo
de tapa, que compreande barras separadas ~l4- unidas entre

s nor medio de dos o mds puentes -15-, y grapas elisti-

cas -16~ con porciones ~17~ y ~18-, que encajan con resal-
tos -19= y -20~ salientes. &n cada extremo del tambor se
ha previsto un muﬁén, para que el tambor puedsa girar so-
bre uin soporte adecuado.

Bn 1a forma alternativa reprementada en lz figura
%, se emplean también placas terminales 22, pero en este
caso, en lugar de barras longitudinales se disponen barras
~2%- fijadas entre nervios longitudinales. Rstos Ultimos
S€ unen a unos cercos -25-, y las piegas terminales -22~

pueden ger también de cortorno hexsgonels Las barras ~25-



i

10

15

25

son rectas, y cada yna de ¢llas se fija entre un par de
nervios -24-, de modo que el tambor tiene asimismo una
seccifn transversal hexagonal. De manera andloga, °on uz
de los lados del tambor se deja una abertura para apli-
ecar un panel gmovible a modo de tapa.

En uaa tercera variante (no representada), las
dos piezas terminales puneden hacerse en forma de 4iscos
circulares coaxiles y separados, y las barras se dizpo-
nen de manera que formen un tambor cilindrico en gene-
ral. Tas barras pueden ser rectas, y extenderse en la
direccidn del eje, o bien pueden coastruirse seguentos
circulares, y entonces se extiende cada una de ellas on
un plano paralelo a cada una de las piegas berminales.
Tanbién se dispone un panel amovidle a modo de tapa, co—
mo antes, 7 este panel comprende varias barras cortas
dispuestas paralelamente en un uarco gpropiado, ¢l cual
se puede fijar al tambor de cualquier modo conveniente,
a fin de que las barras cortas llenen el hweco entre dos
extremos de las barras circulares antes citzdas.

En cuglguicra de las foraas de realizacidn des-
critas, el panel ea foraz de tapa puede retirarse, dasde
-

luego, para cargar y descargar las piezasg de lgher.

A
i)

I'4 o . 2
nas,. cuando un tambor confarme al preseate inmvento no so

enplea para aplicar revestimientos zalvinicoz, sine BLIYG
pulir o bruiilr, las diversas partes del tambor so yusisn
hacer de retal, si ge quiere, y las barras pueden ne oz-

tar geparadas. DPero si el taumbor se ha de utilizar ;a-

. . LA
ra gplicar revestinientos galvauicos, las for.as 4o corz-

truceidn descritas hacen inmecescrio pragticar shoyduras

pars que circule el 1liguido, mediante porforszeils i
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chapa. BEste dltimo sistema es de usgo corriente, pero
resulta relativamente costosa su elaboracién, porque lg

« PR PR ]
perforacion de tales orificios consume mucho tiempo.
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Se reivindica como objeto de la presente patente:

1) pPrerfeccionamientos en 1os€ambores para el
acabado de uetales, que consisten en disponer un @mr de
piezas terminales separadas, entre las cuales se digpo-
nen varias barras espaciadas, en direccilones paralelas
al eje del tawbor, o transversales al mismo, a fin de
foraar un cuerpo hueco apto para conteneylos articulos
o ziezus de labor gue hayan de gonmetarse a revestimiento
~alvénico o a okrag  operaciones de acabado.

2) Perfeccionauientos en los taubores sesdn la
reivindicacidn 12, segin los cuales las barras y las pie-
zas terminales se hacen de maberial electroaislante, y
ge dejan espacios entre las barras, 0 él menos entre al-
gunos pares de barras adyacentes.

3) Perfeccionamientos en los tambores segin una
de las reivindicaciones 12 § 22, que comsisten en hacer-
los de seccidn transversal poligonal, y disponer en uno
de log lados un panel émovible a modo de tapae.

4) Perfecoionanientos em los tambores para ol
acabado de uetales.

Bgta memoria consta de cinco pdginas escritas por

una sola caras
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