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La presente invencidn se relaciona con recipientes
dispensadores de productos bajo presién, por ejemplo con
botes de pulverizacidn o similares.

Después de la segunda Guerra Mundial especialmente,
ha sido desarrolladeo un recipiente dispensador de produc-
tos sometidos a presidn, por ejemplc del tipo descrito en
las patentes norteamericanas de Schmidt Nos. 24662.668 y
2.662.669, expedidas en 19 de Diciembre de 1853,

Posteriommente han sido introducidos varios perfec-
cionamientos en tales botes que incluyen el empleo de un
émbolo en el interior de ellos, que por su carxa inferior
se halla sometido a una presidén impelente para empujar
el producto fuera del extremo superior del recipiente
cuando se acciona una védlvula dispuesta en él.

La presente invencidn se relaciona con perfeccio-
namientos en tales recipientes y su &mkolo.

Los perfeccionamientos en el émbolo consisten esen-
cialmente en dotar a éste de pared lateral c¢énica para
mejorar la obturacidn y la superficie de rozamiento. Di-
versas variantes de la configuracién cénica se describen
nds abajo.

Otra finalidad de la invencidn estriba en constituir
el émbolo de un material de menor espesor que el material
utilizado para el recipiente, a fin de conseguir que el
borde del émbolo tienda a ejercer una accidén de muelle
hacia fuera y quede mejorado el contacto de obturacidm
y rozamiento.

Otra finalidad de la invencidn consiste en dotar al
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recipiente de pared ligeramente cénica, con la conicidad
dirigids hacia el fondo, de modo que el émbolo quede mds
fuertemente ajustado contra dicha pared en su posicidn
nés baja que en su posicién ascendida, Ello tiene por
objeto compensar la disminucidn de la presidén impelente
a medida que el producto vaya siendo dispensado, asegu~-
rando asi la completa evacuacién del mismo.

Otras finalidades y ventajas de la invencién se
desprenderdn de la lectura de las reivindicaciones y
de la deseripcidn detallada que se hace a continuacidn
de varias formas de realizacidn con relacién a los dibu-
jos adjuntos, en los cuales:

La Fige 1 es una vista en seccién longitudinal de
una primera forma de realizacidén de la invencidn;

la Fig. 2 representa en corte longitudinal parcial
otra forma de realizacidn; y -

la Figs 3 representa parcialmente una tercera forma
de realizacién, también en seccién longitudinal,

El recipiente dispensador ilustrado en la Fig. 1
comprende un cuexpo metdlico sin costura 10, de forma
sensiblemente cilindrica, gque en su extremo superior
estd dotado de una porcidn convencional de cuello 12, a
la que estd asociada una copa de vdlvula 1l4. Esta copa
lleva encajada una vdlvula 16 que comprende un érgano
de gobierno 18 provisto de un fileteado 20 para la fija=-
cién, de manera convencional, de una cdpsula protectora
de pléstico (no representada). Lavilvula 16 se extiende,

a través de una abertura practicada en la copa 14, a la
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parte inferior de la misma en forma de un asiento 22 de
goma o similar, gue normalmente queda mantenido en posi-
cidn cerrada por un casqﬁete 24. Al ejercer de manera
hakitual una presién lateral sobre el Srgano 18, el cas~-
guete 24 gueda separade del asiento de goma 22 y pemmite
al producto contenido en el cuerpo 10 por encima del
émbolo metdlico 26, a quedar empujado hacia arriba por
la presién impelente existente en el &rea expandible 28.
%1 producto queda pués expulsado vy distribuido a través
del drgano 18, en forma habitual.

La base del cilindro 10 estd cerrada por un fondo
30 firmemente unido por su borde 32 a la pare& del c¢ilin~
dro mediante doble engatillado habitusl. Cualguier tipo
de medio impelente puede ser introducido en el drea 28
por métodos normales a través de un orificio 34 que
inmediatamente despuds se obtura por un tapdn de goma
maciza 36.

La linea de trazos 26a representa la posicién supe~
rior del émbolo 26, que es la posicién gue el émbolo
alcanza cuando la fuerza impelente ha originado el des-
plazamiento longitudinal completo del émbolo y, por
tanto, la'completa evacuacidén del productos

Antes de continuar con la descripcidén de la inven-
cidn se expone la teoria de los émbolos en tales reci-
pientes. Aplicado a un cilindro metdlico 10 sin cbstura,
un pistdn metdlico dispuesto en &l actla a manera de
cojinete deslizante sometido a presidn interior y puede

ser comparado con un sistema hidrostitico de lubricacidn
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sometido a presién interior. Las superficies de desliza~-
miento del émbolo originan un arrastre viscoso del pro-
ducto, el que a su vez origina una presién laminar, es
decir, el movimiento ascendente del émbolo crea una cula
convergente de fluido entre el &mbolo y la pared inte~
rior del cilindro, y esta cufia desarrolla una presidn
laminar gue establece una obturacién efectiva entre la
pared interior del recipiente y la pared exterior del
émbolo metdlico. El medio impelente, como se comprenderd,
debe ser preferentemente insoluble en el producto conte-
nido en el recipiente.

Debido al fenémeno de tal presién laminar, un ¢mbolo
provisto de pared recta, es decir de pared completamente
paralela a la superficie interior de la pared del reci-
piente, puede ser utilizada cuando existe holgura entre
la pared del recipiente y el émbolo. Sin embargo, se ha
descublerto, de acuerdo con esta invencidn, que una
obturacién mucho mds satisfactoria entre la pared del
reciviente y el &mbolo puede ser producida cuando la pa-
red del émbolo es cdnica o se separa de la pared del
recipiente hacia arriba y adentro en una u otra forma.

Por tanto, seglin queda ilustrado en la Fig. 1, el
émbolo 26 tiene una pared anular 38, la superficie exte~
rior de la cual converge hacia abajo con relacidén a la
vared interior del cilindro 10 en un &ngulo 39, que es
aproximadamente de medio grado o mds. El &ngulo 39 entre
las superficies de las paredes mencicnadas puede ser

mayoxr, por ejemplo dos grados, pero en cualquier caso y
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para cualquier procducto a ser dispersado no serd nunca
tan grande que obligue al émbolo a quedar apretado o
inclinado, lo que daria lugar a un excesivo paso o al
escape del medio impelente alrededor del émiolos El
dngulo es mantenide lo suficientemente pecquefio para
impedir la penetracidén de demasiada cantidad del produc-
to en el espacio entre las paredes. Una conicidad de por
lo menos medioc grado se requiere en esta forma de reali~
zacién, al objeto de conseguir una cufla suficiente de
procducto entre la superficie exterior de la pared del
émbolo ¥ la superficie interior de la pared del cilin-
dro, lo que a su vez origina una presidn laminar acrecen-
tada y, por tento, una mejor obturacidns

El émbolo 26 ilustrado en la Figs 1, es de forma
de copa invertida, al igual que lo son los émlkolos de
las restantes formas de realizacién, y la pared 38 estd
inelinada hacia abajo y afuera, en un &ngulo constante,
hasta el propio borde 40 de la copa invertida 26, cuyo
borde estaklece el contacto de obturacidn y rozamiento
con la pared del cilindro, Preferentemente, esta copa de
Smbolo estd constituida de un material de menor espesor
que el de la pared del cilindro 10 y se dotard a dicha
pared 38 y a su borde 40 de un efecto de muelle en sen-
tido hacia fuera para compensar cualqguier irregularidad
en el contorno circular del recipiente o del propio
dmbolo. Con ello se cconsigue un mejor contacto de obtura-
cién y rozamiento del borde 40 con la superficie interior

de la pared del cilindro 104 A titulo de ejemplo, el
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émbolo puede estar constituido de hojalata de 75 libras
(34 kgs) de un espesor de 0.0083 pulgada (0,21 mm), en
tanto cque el recipiente puede estar constituido de hoja=
lata de 100 libras (45 kgs) de un espesor de 0.0l1 pul~-
gada (0.28 mm)«

Preferentemente, el cilindro 10 tiene mayor didme=
tro interior en su parte superior designada con 42, que
en su parte inferior designada con 44. La finalidad de
esta diferencia de difmetros consiste en determinar un
ajuste més estrecho del émbolo en su posicién inferior,
en la que la fuerza impelente es mayor, que en sus posi~
ciones superiores, en las que la presiém impelente ha
quedado disminuida. La pared lateral del recipiente no
tiene que ser necesariamente un cono perfecto, aunque
se la puede realizar asi. En un bote de seis onzas
(170 g) que tiene un didmetro interior de alrededor dos
pulgadas (50 mm) y un movimiento potencial total del
émbolo de algo mds de tres pulgadas (75 mm), un ejemplo
viable tenfa en las porciones superiores un didmetro de
alrededor 0.004 pulgada (0.1 mm) mayor que en el fondo
del cilindro, en tanto que el didmetro en la parte media
era aproximadamente 0.002 pulgada (0.05 mm) mayor. Median-
te tales diferencias de didmetro, el recorrido completo
del &mbolo queda asegurado, como también la total evacua-
cién del producto. Preferentemente, la diferencia de
didmetro es del orden de alredecor 0.002 a 0.005 pulgada
(005 a 0.13 mm). Las diferencias en los didmetros supe~

rior e inferior pueden obtenerse en las operaciones de
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conformacién del cuelle durante el proceso de formacidn
del cilindros .

La conicidad o divergencia de la superficie‘exterior
del émbolo puede presentar las variaciones ilustradas en
las Figss 2 v 3, siendo la restante estructura del reci-
piente y émbolo igual a la descrita mds arrika. En la
Figs 2, la pared 38’ del émbolo presenta también una
inclinacién hacia abajo y afuera en un &ngulo 39 de
aproximadamente medio a dos grados, por ejeuplo, pero a
partir de la linea 42 es recta, formando una porcién ci-
lindrica 44 que es paralela a la cara interior del reci-
piente 10. Esta disposicidén asegura un perfecto ajuste
v contactc positive con el recipiente, a la vez que
proporciona las ventajas mencionadas de la forma cénicas

En la Fig. 3, la pared 38’’ converge hacia abajo
empezando a un didmetro menor por arriba y ensanchéndose
por abajo en el borde 40. La presidn laminar méxima que~
da desarrollada en la zona adyacente a este borde al igual
que en las otras formas de realizacibn, pero dicho ensan-
chamiento inferior proporciona, en general, una mejor
accién rozadora que las otras dos formas de realizacidna
Sin embargo, el tipo de émbolo con ensanchamiento infe-
rior no es tan apropiado para recipientes cuya superfi-
cie interior esté revestida de un material relativamene
te blandos

Es pués evidente gue la invencidén cumple las finali-
dades expuestas y aporta las ventajas mencionadasa. Otras

finalidades v ventajas, e incluso otras modificaciones
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de la invencidn, resultarén evidentes para los entendi-
dos en la materia por la lectura de esta memoria. Sin
embargo, queda bien entendido que las formas de reali-
zacién especificas expuestas han de interpretarse a
t{tulo de ejemplo, no limitativo, quedando definido

el alcance de la invencidn por las reivindicaciones.

N O T A

Descrita suficientemente la naturaleza del
invento, as{ como la manera de ponerlo en préctica,
se hace constar que todo cuanto no altere, cambie o
modifique su principio fundamental puede quedar some-
tido a variaciones de detalle, Igualmente se hace
constar que esta invencién corresponde a la descrita
en la Solicitud de Patente Ser. N2 346,301, depositada
en los Estados Unidos de Bmérica en 20 de Febrero de
1964, cuya prioridad se reivindica de acuerdo con
los Convenios Internacionales en vigor, siendo lo
esencial y por lo que se solicita Patente de Invencidn,
por veinte ailos, lo que gueda resumido en las siguientes
reivindicaciones:

18, Perfeccionamientos en recipientes dispensa-
dores de productos flliidos bajo presidn, comprendiendo
un recipiente alargado sin costura y un émbolo despla=-
zable hacla arriba a lo largo de la superficie interior
de la pared lateral del recipiente por la accién de

un medio impelente, caracterizados por constituirse

—9’1
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dicho émbolo por un elemento metdlico gue ocupa el espa-
cio transversal circunscrito por dicha pared lateral
del reciviente y gue comprende una superficie exterior

se extiende en senitido longitudinal y que converge

o
0

3

con dicha pared del recipiente hacia el borde inferior
de dicha superficie exterior para deteminar una cuila
convergente de producto fldido y para establecer un
perfecto ajuste v un contacto de rozamiento entre di~
cho borde y la citada superficie interior de la pared
mencionada del recipiente, dotdndose a dicha superficie
exterior gue se extiende en sentido longitudinal del
émbolo de una suficiente rigidez para mantener la cita-
da cufia convergente de prodﬁcto fliido cuando el citado
medio impelente actfa contra el émboloa

28, Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1%,
caracterizados por constituirse dicho elemento de émbolo
a modo de copa invertida.

32,. Perfeccionamientos en recipientes dispensa-
dores de productos flfidos bajo presién, comprendiendo
un recipiente metflico alargado sin costura y un émbolo
desplazable hacia arriba a lo largo de la superficie
interior de la pared lateral del recipiente por la
accién de un medio impelente por debajo del émbolo,
caracterizados por constituirse el é&mkole por un ele-
mento metdlico a modo de ccpa invertida gue comprende
una pared que texmina en un borde gue establece un
perfecto ajuste y un contacto de rozamiento entre &l y

la citada superficie interior de la pared del recipien-

- 10 ~
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te, haciéndose dicha pared de la copa divergente con
respecto a la pared del recipiente desde dicho borde
para deteminar y mantener durante la distribucién del
producto una cufia de producto flliido y para crear un
ajuste efectivo viable entre dicho émbolo y la pared
del recipientea

42, Perfeccionamientos segfin la reivindicacidén 3%,
caracterizados porque la pared mencionada de la copa se
realiza inclinada hacia abajo y afuera en sentido de
dicho borde en un 4ngulo de por lo menos medio grado
con respecto a dicha pared del recipiente.

5%,= Perfeccionamientos segin la reivindicacidén 48,
caracterizados porque dicha pared inclinada de la copa
se dota de una porcidn recta cerca de dicho borde gue
es substancialmente paralela a la citada pared del
recipiente.

62.~ Perfeccionamientos seglin la reivindicacidn 42,
caracterizados porque dicho dngulo no es mayor de al-
rededor dos grados con respecto a dicha pared del re-
cipiente.

72,~ Perfeccionamientos segfin la reivindicacidn 38,
caracterizados porque la pared mencionada de la copa
se encorva hacia adentro desde dicho borde y se desvia
luego hacia arribas

88,~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 32,
caracterizados porque la pared mencionada de la copa
es eldstica con respecto al recipiente, al objeto de

que dicho borde quede estrechamente ajustado en todo

- 1] -
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su contorno a la pared del recipiente, por lo menos en
la porcidn inferior de éste, para aumentar el contacto
de ajuste y de rozamiento.

g&,w Perfecclionamientos en recipientes dispensa-
dores de productos fliéidos bajo presidn, caracteriza-
dos por dotarse un cilindro metdlico alargado sin
costura de un émbolo metdlico anular susceptible
de desplazarse longitudiralmente en dicho cilindro,

v de un fondo provisto de Srganos para introducir

un medio impelente de dicho émkolo para cdesplazarlo
hacia arriba en dicho cilindro, doténdose a dicho
émbolo de una superficie exterior que se extiende en
sentido longitudinal, sometida interiormente a presidn
por dicho medio impelente, y que converge hacia abajo
con la superficie interior de la pared del cilindro
hacia el borde inferior de dicha superficie exterior
para deteminar una cuila convergente de producto fliido
en el drea de dicho borde cuando el émbolo es desplaza-
do hacia arriba, al objeto de awmmentar la presién la-
minar desarrollada por el deslizamiento de dichas
superficies y crear un ajuste efectivo y un contacto de
rozamientoa

102,~ Perfeccionamientos segiin la reivindicacién
92, caracterizados porgue la superficie exterior de
dicho émbolo se hace convergente con respecto a dicha
superficie de la pared del cilindro en un &ngulc de
por lo menos medio grados

118,+ Perfeccionamientos segin la reivindicaciédn 23,

- 12 -
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caracterizados porque dicha superficie exterior
convergente hacia abajo del émbolo se dota de un en-
sanchamiento dirigido hacia afvera, adyacente a dicho
bordes

128,m Perfeccionamientos segin la reivindicacidn
98, comprendiendo el empleo de un medio impelente del
tipo que produce una presidén decreciente sobre dicho
émbolo a medida que éste se desplaza hacia arriba,
caracterizados porque la superficie de pared del
recipiente cilindrico se dota de un didmetro mayor
en su poreién superior gue en su porcién inferior,
al objeto de reducir la fricoidn entre dicho émholo
y dicha superficie de pared para compensar la disminu-
cién de la presién impelente y asegurar la completa
evacuacidn del productos

138, Perfeccionamientos segfin la reivindicacidn
9%, caracterizados porque dicho &mbolo se hace de
un metal de menor espesor que el del cilindro para
dotar a dicha superficie exterior del émbolo de un
efecto de muelle, al objeto de que dicho borde quede
ajustado estrechamente contra la superficie de la
pared del recipiente en todo su contorno, por lo menos
en la parte inferior del recipiente, mejorando con
ello el contacto de obturacién y de rozamiento y man-
teniendo dicha cufia convergente de producto fliéidoa

148, ~ PERFECCIONAMIZNTOS EN RECIDIENTES DISPENSA-
DOEES DE PRCLUCLOS FLUIDOS BAJO PriSiON,

tal y como gueda descrito y reivinaicado en la presente

- 18 -
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BARCELONA, 19 de Febrero de 1965.
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