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PATENTE I INVBNCION

por 20 afios

por WUn procedimiento de construceidn de un marco rigide

para-edifioios destinado a vanos de forma cuadrangular® = -

a favor de Don Emile SAVARY y Don Henri EBRSIER, de na=
cionalidad suiza respectlvamente, domiciliados en: 22
Grand'Rue, Romont (Canton de Fribourg, Suiza), y 94 rue

de Vevey, Bulle (Canton de Fribourg, Suiza).
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MUMORTIA  DESCRIPTTIVA

Ta presente invencién tiene por objeto un procedimiento
de construccibn de un marco rigido para vanos de forma
cuadrangular. #1l procedimiento consiste en congtruir el mar-
co de forma que cada lado esté congtitufdo por una chapa
cuyas extremidades estdn dobladas en dngulo recto, una de
leg extremidades dobladas de dos lados adyacentes estando
gituada en el interior del dngulo del marco y la otra en
el exberior, y de manera que a lo menos dog de sus lados
paralelos presenten cada uno unoa bordes doblados hacia el
interior de mansra de formar unse gufas en lag cusles se

ajusta a lo menos una extremidsd doblada de un lado adyacenw
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te, el conjunto manieniéndose rfgido dnicamente por plegado.
dn una forma particular de ejecucidn, las glias as

los dos lados peralelos del marco sirven para recibir

de forma deslizante unos medios de fijacidn de aletas

de ventilacidn paralelas entre ellas y a log otros dos

lados de dicho marco de maners de realizar una reja de

ventilacidn.

%1 objeto de la invencidn es un prosedimiento por
el cual se obfiene un marco de congiruccién pariicular-
mente simple, y que tiene la ventaja de no necesiiar nin-
cuna soldadura o remache, mantenidndose el conjunto de
los 6rganos que constituyen el marco inicamente por ple-
£ado,

Bl dibujo adjunto represenba, a tf{tulo de ejemplo,
variag formas de ejecucién de marcos fabricados por el
procedimiento objeto de la presente invencidn.

ila figura 1 es ung vista en plano de un marco.

ia figura 2 es un corte por la linea 2~2 de la fi-
gara 1,

lg figura 3 es un® vista desajustada en p erspectiva
a mayor escala de un detalle del marco.

Ig figurs 4 es una vista en perspectiva de una par-
te de un cuadro segin Una variante.

Ig Pigura 5 es una vista en plano de una reja de
ventilacién segin otra forma de ejecucidn.

Ia figupa 6 es un corte por la lfnea 6-6 de la fi-
gura 5.

Ta figura 7 es wns vista desajustada en perapeoti-
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ve 2 mayor escala de detalles de la reja.

La figura 8 es upa vista parcial en perspectiva de
un2 vérianteo

Bl marco representado en lag figuras 1 a 3 estd
previsto para un vano de forma rectangular y cada lado
30, 31, 32 y 33 de egte marco estd constitufdo por una
chapa doblada, presentando unag extremidades dobladas
en dngulo recto 34, 35, 34' y 35! respeciivamente. la
extremidad doblada 34 de cada lado 30 estd situada en el
interior del dngulo I del marco, la extremidad doblada
35 del lado adyscente 31 lo estd en el exterior del
MATCO.

Uno de log bordes de log lados del marco estd do-
blado hacia el exterior en 36 y vuelto a doblar sobre asi
miswo en 37 de manera de formar un reborde perifdérico
aplagtado alrededor Gel marco. e extremidad interior de
este reborde 37 ew doblada en 38 por encima de la pared
interior del marco o lados 30, 31, 32 y 33, para formar
una gula 39 a lo largo de cada lado. Bl otro borde de los
lados eg igualmente doblado en 38' hacia el intérior del
marco para formar una gufa 40 gobre log lados del marco,
andloga a la gufa 39, Iag dos gufas 39 y 40 de cada uno
de los lados paralelos 31 y 33 estdn destinadas a reci-
bir de manera deslizable una extremidad 34 doblada en
dungulo recto del lado 30, las extremidades dobladag 35 y
35! de log lados 31 y 33 respectivamente son ajustadas
en las gulas 39 y 40 del lado 32 cuyas extremidadss 34!
gon dobladas hacia el exterior de los lados 31 y 33,

Cada lado del marco presente, ademds, unas partes
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salientes 41 que sirven para fijar los dngulos del 1ebor-
de 37, la parte 41 del lado 32 va a encajar en la doblsz
eorrespbndiente de la chapa doblada del lado 31 adyacsn~-
te y la parte 41 de este lado 31 va a aplicarse deba-

jo de la parte 41 del lado 32 o viceversa. Fara gue lcs
rebordes 37 de los lados 31 y 32 estén en el mismo pla=
no, el reborde del lado 32 es aplagtado de manera de no
presentar espacio libre entre log dos espesores de netal
como se representa en 42 en la figura 3,

Bl montaje del mareco se hacse de la manera siguienvet

8o montan ante todo log lados 31 y 33 en el lado 32
ajustando lag extremidades dobladas 35 y 35' de log lados
31 y 33 respectivamente en las gufas 39 y 40 del lado 32
lusgo se ajustan las extremidades dobladas 34 del lado 30
en las gufes de los lados 31 y 33, estando las extremidaw
desg 35 y 35' todavia sin doblar, Finalmente se doblan las
extremidades 34' del lado 32 hacia el exterior de los law
Gog 31 y 33 y las extremidades 35, 35' hacia el exterior
del lado 30 para mantenerlo en el lugar. Wl conjuntbo del
marco descrito es asi mantenido rigido dnicamente por
plegado.

Bn la variante representada en la figura 4, el marco
no pregenta reborde periférico aplastados Cada lado de og~
te marco presenta como el lado I unom bordes doblados 43,
44 hacia el interior formando unas gulas en las ocuales es-
t+4 ajustada la exiremidad 45 doblada en dngulo recto del
lado adyacente N, Ia extremidad 46 del lado M est{ doblada
en dngulo recto hacia el exterior del lado W3 El lado O
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ostd mogtrado con su extremidad 46! todavia sin doblaw
para pormitir la insercidn de la exiremidad doblada 453
del lado N en las guifas 43, 44 de este lado Q.

Los hordes doblados 43 y 44 sirven igualmente para
dar la rigidez necesaria a cada lado del marco y la
unidn de log cuatro lados realizado como en el ejemplo
precedente permite obtener un marco riglido.

B1 procedimiento descrito tiene la ventaja de su=
minigtrar un marco de construccidn pariicularmente sime
ple, no necesitando ningune soldadura o remache, el conw-
junto de los drganos que lo constituyen se mantienen rf-
gidos Ynicamente por plegado.

Lo forma de ejecucidn representada en lag figuras
5 a 7 comprende una reja de ventilacidn formada por
un marco rigido parecido al marco descrito antes, que
soporte entre dos lados 102 y 103 unas aletas 104 para-
lelas entre ollag y a Llos otros dos lados 105 y 106 del
mLEmo .

Cada lado del marco estd igualmente constituido
aqui por una chapa doblada, presentando como ge mues=
tra en la figura 7, unas extremidades dobladas en Angu-
lo recto 107 y 108, La extremidad doblada 107 del lado
102 egtd situada al interior del gngulo A del marco ¥
la extremidsd doblada 108 del lado adyacente 106 gituge
da al exterior del marco.

Como en la forma de ejecucidn precedente, loa la-
dos del marco son doblados hacia el exterior en 109 pa-

re formar un rebords perifdrico aplastado 110 alrededor
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del marco. la extremidad interior de este reborde 11V
egtd doblada en 111 por encima de la pared interior del
marco a los lados 102, 103, 105 y 106, para formar una
gula 112 3 lo largo de cada lado. &l olro borde de los
lados estd igualmente doblado en 11! hacia el intsrior
del marco para formar une gufa 113 en los lados 102 y
103, andloga a la gufa 112, estas dos guias esltdn desti~
nadas a recibir de manera deslizante lag extremidades
114 dobladas on dngulo recto de las aletas 104 (figura &)
Los bordes 111' de log lados 105 y 106 pueden servir de
goporte para un enrejado y presentar a egte efecto unas
ranuras.

Gada lado del marco presenta, ademds, unas partes
salientes 115 que girven para fijar log dngulos del re-
borde 110, La parte 115 del lado 102 desemboca en la
doblez corrésPOndiente de la chapa doblada. del lado 106
adyacente, y la parte 115 de este lado 106 se aplica de-
bajo de la parte 115 del lado 102 o viceversa, el rebords
110 de este lado estando aplastado para venir dentro el
mismo plano que el reborde adyacente del lado 102,

ias aletas 104 estdn formadas cada una de un £lanco
rectilineo que termina por lag partes dobladas 1l4 en
forma de paralelogramo, unas ranuras 116 estdn provistas
entre las extremidades dobladas 114 y el flanco de la
aleta para el paso de esiss exiremidades dentro de las
gufasg 112 y 113, Ia forma de paralelogramo dado a las
extremidades dobladas 114 girve para mantener la aleta

104 inclinada con relacidn al plano del marco como s
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represents en la figura 6. La aleta inferior pasa el
plano del marco en 117 y sirve para desaguar,

51 montaje de la reja de aeracidn fescrita se hace
de la manera siguienite:

Se unen ante todo log ladog 102, 103 y 106 luego
ge deslizan lag extremidades dobladaes 114 de lag aletas
104 dentro las gufas 112 y 113, colocdndose estas exgre-
midades tocdndose las unas con las otras. Despuds de la
insercidn de la dltima aleta de desaglie 117, el cuarto
lado 105 del marco eg colocado con sué extremidades do~
bladas 108 hacia el interior del marco y lag extremida=
des 107 de los dos ladog 102 y 103 son dobladag por enci-
ma del lado 105 para mantenerlo en el lugar. E1 conjunto
de la reja descrita es asf mantenido rigido ¥nicamente
por plegado,

Bn la variante representada en la figura 8, los
lados del marco no presentan reborde aplastado 110 como
en la forma de ejecucién precedente sino simplemente
unos bordes doblados 111 y 111' para formar las gufas 112
y 113, Una chapa forjada 118 es montada deslizante en
las gufag 112 y 113 de dos lados paralelog del marco,
egta chapa 118 sirve de soporte para las aletas 119 orien-
tables y que presentan a este efecto unas aberturas 120
alargadas en la direccidn del eje longitudinal del lado
correspondiente, La longitud de estas aberiuras 120 es
tal que la extremiﬂad 119' de la aleta 119 puede ser ajus-
tada dentro de la abertura y seguidamente girada en la

posicibn trangversal reprosentada on lineas a trazos de-
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trag de la chapa 1l8, Para permitir este giro de la alem
ta 118, la abertura 120 presenta una parte central ensun-
chada, circular, cuyo difmetro corresponde al fondo de
las incigiones 121 provistas sn la aleta 119 para Fformar
1la exiremidad 119',.

Se podrdn preveer unos medios para digponer de mancw
ra oonocida la inclinacidn de todas lag aletas a la vez.

vin el caso donde cada aleta 119 es regulable separa=
damente en inclinacidn, se podrd disponer, de preferencia
una arandela de caucho entre la extremidad 119! y la cha-
pa 118, Eeto pormitird de una perte, mantener la aleta
en la orientacidn deseada y de otra parte, amortiguar los
widos debidos a la vibraciones eventualesi

So comprende que en luger de inserisr una a una las
aletas en las gufasg del marco, se podrd formar un tren ©
baterda de aletag que se introducird de una vez en dichas
guias del marco.

ja reja de aeracidn descrita tiene la ventaja de ser
de construceidn particwlarmente simple, no necesitando nine
guna soldadura o remachs, estando el conjunbo de 6rganos
que lo constituyen mantenidos rigidos Ynicamente por ple-

gado.
ROTA

Por la patente de invencidén a que se refiere la
presente memoria desoriptiva se REIVINDICA la propiedad

¥ la explotacidn exclusiva de:
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1.~ Un procedimiento de consiruccidn de un marco

rigido para edificios destinado a vanos de Fforms cusdrangular,

caracierizado por el hecho de que consiste en consbituir cada

lado del marco por une chapa cuyas extremidades son doblaw
das en dngulo recto, estando situada una de lag extremidades
dobladas de dos lados adyacentes en el interior del dn-
gulo del marco y la otra on el exierior y de forma que
a lo menos dos de sus lados paralelos presenten cada uno
unos bordes dobladog hacia el interior de manera de Lol
mer unas gufas en lag cuales se ajusta a lo menos una
extrenidad doblada de un lado adyacente, manteniéndoge
ol conjunto rfgido ¥nicamente por plegado.

24~ Un procedimiento, tal como el espscificado en 1,
caracterizado por el hecho de que uno de log hordes de
los lados es doblado hacia el exterior y vuelito a doblar
gobre si mismo de manera de formar un reborde periférie-
co aplagtado alrededor del marco, estando la extremidad
interior de egte reborde doblada por encimas de la pared
intexrioxr del @arco para formar una de dichas gufas, y por
el hecho de que cade uno de los lados presenta unas par=
tes salientes que sirven para fijar los dngulos de dicho
reborde, la parte saliente de un lado ajustdndoge en la
doblez correspondiente de la chapa doblada del lado adya—
cente cuya parte saliente se aplica debajo de la parte
corregpondiente del lado mencionado en primer lugar.

3= Un procsdimiento, tal como el especificado en
1, en el que el marco a congtruir soporia entre dog de

sus lados unas aletas paralelas entre ellag y a los dos
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otros lados de dicho marco para formar una reja de venti-
lacidén, caracterizado por ol hecho de que las gufas de
log Qog lagog paralelog se destinan a recibir de manera - -
deslizante unog medios de fijacidn de las aletas.

4+~ Un procedimiento, tal como el especificado en 3,
caracterizado por el hecho de que en los cuatro lados
del marco se consiituyen unos bordes dobladog hacia el
interior, sirviendo log rebordes de dos lados paralelos
do gula y los rebordes de log otros dog lados de soporte
para un enrejado.

50= "pn procedimiento de construccidn de un marco ri-
gido para'edificios destinado a vanog de forma cuadrangular’,

Consta la pregente memoria descriptiva de diez hojas )
foliadag, escritas por una sola cara.

Barcelona, 19 de Febrero de 1965.

Po po (o Don Emile SAVARY y Don Henri EHRSIER,
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