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"PROCEDIMIENTO DE FABRICACILON DE UN
MATERIAL TERMOAISLANTE MOLDEADO".,

THE PHILIP CAREY MANUFACTURING CO., entidad
norteemericana, residente en: 320, South Wayne

Aveme, Cipncinnati, Ohio, EE.UU. de A.

Esta invencidn se relacions con material
termoaislante y con el método de produccidn del
mismo, Mas particularmente, se relaciona con mate-
rial aislante industrisl preformado pera su empleo

en el aiglamiento de tuber{ss, destiladores o alam-
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biques, calderas pare reacciones quimicas, reci-
pientes y similaresg, en los que el materisl ais-
lante se moldea en bloques 0 secciones de cober-
tura de tuberias que se configuran para adapterse
a la superficie particular a aislar,

Existen varios materisles aislantes ac-
tualmente en el mercado, algunos de los cuales
son eficaces dentro de ciertos valores de tempera-
tura, pero hablando en términos generales un mase-
rial destinado a emplearse @ elevadas temperaturas,
por ejemplo de 926'672C., no es térmicamente efi-
ciente para uso a bajas temperaturas, y viceverssa,
fallando los denominados materiales aislantes a
bajas temperaturas, debido a una inadecuads resis-
tencia al calor a superiores temperaturas. Por
consiguiente, los diversos febricantes de materia-
les aislantes ofrecen una seleccidn de meteriales
aislantes y se realiza tal seleccidn de un parti-
cular meterial sobre la base de la temperatura que
he de resistir el material.

Se han producido coberituras sislantes,
tales como por ejemplo, formes semicilindricas des-
tinadas a su empleo en el ailslamiento de tuberias,
por varios procedimientos, ineluyendo el moldeo con
filtro. Debido a las carscteristicas de contraccidn
de estos materiales aislantes ocuando se secan, ha
gido generalmente necesario emplear moldeg de tame~
flo excesivo ¥y labrar luego a méquina lag piezas
moldeadas en las requeridas dimensiones finales.,

Teniendo en cuenta las anteriores consi-
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deraciones, es un objeto de la presente invencidn,
proporcionar un meterial aislante que pusda moldear
se en cualquier eonfiguracién degeada y que posea
la caracteristica de ser dimensionalmente estable,
de manera que las piezas puedan moldearse en su
tamafio requerido y utilizarse sin ulterior trabaje-
do a mAquina.

Otro objeto de nuestra invencidn, es la
provisidn de un material aislante que sea sustan-
cialmente universal respecto a la gama de tempere~
turas en que puede utilizarse, de manera gque pueds
emplearse a temperaturas comprendidas entre -2122C.
y hasta 926'672C, Otro objeto de la invencidn es
la provisidn de un material aislante que en la gama
fte temperaturas anteriormente indicada sea mecanica
¥ dimensionalmente estable, muestre buena resisten-
cia y posea una elevada eficiencia termosislante en
toda la citada gama.

Otro objeto de la invencidn, es la provi-
s10n de un meterial aislante, tal como se expone
anteriormente, que sea muy resistente al deterioro
estructurel por la humedad 0 agua hirviente.

Estos y otros diversos objetos de la in-
vencidn, que sefialaremos con més detalle més ade-
lante, los conseguimos mediante la composicidn de
materia y el método acerca de los wmales expondre-
mos seguidamente ciertas versiones ejemplificativas,

En la préctica de muestra invencidn, pro-
porcionamos un materiel aislante compuesto en gran

medida de perlita celular dilatada y que comprende
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un aglutinante primerio de arcilla montmorilloniti-
ca junto con un aglutinanite secundario de material
orgénico y fibra. El materisl aglutinante secunda-
rio antes mencionado serd un material aglutinante
orgénico que sea resistente al agua hirviente o, si
o3 un sglutinante orgénico que no sea resistenmte al
agua hirviente, afiadimos una pequefia cantidad ds
silicona para proporcionar un alto grado de repul-
sidn sl agua al producto moldeado. La silicona no
fuhciona por si misma como aglutinente, pero de he—
cho modifica el aglutinante no resistente al agua
pare hacerlo resistente a tal liquido.

Lg perlita dilatada es preferiblemente de
baja densided volumétrica con une minima proporeidn
de material desmemizado ¥ una centidad méxima de
flotados. El material de perlita dilatada que hemos
observado es particularmente adecuado se produce a
partir de minersl de perlita crudo extrafdo cerca
de Caselton, Nevada. Oftras fuentes de adecuado mine~
ral de perlite son los depdsitos de Florence, Colo-
redo; Sicorra, Nuevo Méjico; North Agua, Nuevo Méji-
co; Grants, Muevo Méjico; y Lovelock, Nevada. Este
mineral de perlita se tritura primeramente a un te-
mafio nominal de 100 mallas y se dilata lusgo median~
te calentamiento entre 87111 y 1003'332C. en un
horno de dilatacidon de perlita. El resultante pro-
ducto, es decir, la perlita celular dilatada, tiene
preferiblemente una densidad volumetrica comprendide
entre 32'3 y 81 kilos por metro cibico. La perlite

dilataeda debe ser preferiblemente lo que se conoce
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por producto "sdolido", es decir, un producto no

fragil. Se comprenderd que si una baja densidad en
el producto terminado no representa una considera-~
cidn primordial, es permisible una perlita celular
dilateda que tenga una densidad volumétrica de has-~
ta 162 kilos por metro cubico aproximadamente.

Una tipica perlita celular dilatade, pro-
ducida a partir de mineral de Caselton, Nevada, du-
rante un periodo de 2 afios, presentaba las siguien~
tes ca.racter:'.sticas, que hemos observado gon parti-
cularmente adecuadas para obtener miestro meve pro-
ducto, La densidad de llenado suelto en kilos por
metro cubico oscilaba entre 61'5 y 74'6. En lo que
respecta al tamafio de particula, el residuo en una
criba de 20 mallas variaba entre una cantidad infima
como minimo y 1,2% como méximo. Del material que pa~
8& una criba de 20 mallas, la cantidad retenida en
una criba de 30 mallas oscilaba entre el 0,3 y el
3,3% de la muestra total., Del material que pasa a
través de la criba de 30 mallas, el porcentaje re-
tenido en une criba de 50 mallss oscilaba entre un
minimo del 10,0% hastae el 21,2% de la muestra total.

Del meterisl que pasa & través de la criba
de 50 mallas, el porcentaje retenido en una criba de
100 mallas oscilaba entre un minimo del 22,4% y un
méximo del 38,2% y la cantided que pasa a través de
una criba de 100 mellas oscileba entre un minimo
del 38,8% hasta un 63,04 de la muestra total.

Se comprenderéd naturslmente que cuando una

baja densidaed no constituye un requisito primordial,
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la perlita puede ser sustitufda en parte por otros
aislantes minerales resistentes al calor, tales co-
mo la vermiculita, diatomita, silicato cdleico, car-
bonato céleico, et@sSin embargo, cuando una baja
denslidad supone un requisito, deberd emplearse una
perlita celular dilatada tal como anteriormente se
indica.

Como aglutinante primario, empleamos una
arcilla montmorillonf{tica, una variedad comercial
t{pica de la cuel se conoce por bentonitas. La ben-
tonita es preferiblemente una bentonita de elevade
dilatacién y nosotros empleamos del 5 al 20% apro-
ximadamente de este material en peso respecto a los
sélidos secos en el producto final. Menos del 5% de
bentonita hace al producto final demagiado 38bil,
mientras que mfs del 20% de bentonita aumenta inde-
bidamente la conductividad térmica. Aundque puede ob-
tenerse un producto satisfactorio con el 5 al 20% de
la bentonita, nosotros preferimos un nivel compren=
dido entre el 8 y el 16% aproximadamente.

Como aglutinante secundario, empleamos un
material aglutinante orgédnico que puede ser un mate-
rial due sea resistente al agua hirviente, en cuyo
caso puede emplearse como tal, 0 bien puede ser un
material Que no sea resistente al agua hirviente, en
cuyo caso afladimos un pequefio porcentaje de silicona
para hacer resistente al agua la composicién moldea-
da.

Dog materiales aglutinantes orgdnicos que

son registentes al agua hirviente gon el acetato de
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polivinilo y el asfalto emulsionado. Hemos observado
que un asfalto emulsionado Que ha sido preparado me-
diante el empleo de arcilla de bentonita como pPrin-
cipal agente emulsionador, es partlcularmente adecua-~
do para nuestro fin. Estosg materiales, cuando ss in-
corporan en nuestra moldeada composicidn de perlita,
hacen al producto resistente al agua hirviente y
pueden emplearge como aglutinante secundario sin le
adicién de silicona, El aglutinante secundario, si
e8 uno de los dog aglutinantes resistentes al agua
anteriormente mencionados, puede emplearse en una
cantidad comprendida entre el 1 y el 20% en peso de
plidos secos en el producto final. Sin embargo,
preferiblemente, el porcentaje estard eompmehdido
entre el 5 y el 10%. Si se emplean menos del 24 del
aglutinante secundario, el material final serd de-
masiado débil., Toda la solidez necesaria se obtiene
con el 20% del aglutinante secundario, de manera Que
el wso de un porcentaje mayor de aguél incremente
innecesarismente el cogto y afecta adversamente a
les caracter{sticas de conductividad térmioca del
producto final.

Entre los aglutinentes secundarios que
no son resistentes al agua hirviente, pero que de
acuerdo con nuestra invencidén pueden emplearse si
ge afiade una peduefia cantidad de silicona, figuran
el alcohol polivinilo, polimerog acrilicos, fécula
y celulosa carboximetilica. A fin de permitir el
empleo de estos materiales, se afiade una Peduefia

cantidad, entre el 0,2 y el 1,0% en peso de sélidos
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impermeabiliza al agua al aglutinante orgénico que
por si solo no es resistente a la sbullicidn y por
consigulente hace al producto terminado repelente
del agua y resistente al agua hirviente.

Si empleamos un tipo de aglutinante secun-
dario con silicona, el aglutinante puede utilizarse
en una proporeidn comprendida entre el 1 y el 10% en
peso de sdlidos smecos en el producto final, pero gre-
feriblemente la proporeidn serd del 1,5 al 6%, In el
blodue terminado de material aislante, se consiguen
los mismos resultados finales, a excepcidn de obte~
nerse de manera ligeramente diferente. Cuando emplea-
mos el agfalto emulsionado o acetato de polivinilo
como aglutinante sin silicona, el agus penetra en
el blodue, pero debido a la resistencia al agua hir-
viente del aglutinante, el blogue no se desintegra.
Para algunos fines, serd preferible emplear un aglu-
+inante secundario que no sea por si mismo resistente
al agua hirviente, combinado con silicona, porgue el
bloque no serd humedecido y se conseguirédn mejores
caracteristicas de solidez. Naturalmente, podemos
afiladir silicona al blogue Que contiene acetato de
polivinilo o asfalto emulsionado como aglutinante,
gi se desea comunicar repulsidn al agua al producto,
adn cuando el bloque ses adecuadamente resistente a
la desintegracidn por el agua sin tal adiciébn.

El uso de fibra reforzadora en nuestro
producto aislante es discrecional, La fibra tiene

la finalidad de realizar un refuerzo puramente me—
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cdnico en el producto final. Cuando el prouacto ha

de someterse a tensiones de rotura, es deseable em—
plear una fibra porque éstas tenderdn a retener me-
ednicamente las piezas desmenuzadas o agrietadas del
producto entre s{. Para este objeto, servird cuaiquier
fibra animal, vegetal o mineral dQue tenga adecuada
longitud y solidez. Naturalmente, si se redulere vna
elevada resistencis térmica y el producto ha de ser
capaz de emplearse @ todas las temperaturas, serd
necesario ntilizar emianto u otra fibra mineral ro-
sistente al calor, Nosotros preferimos emplear del

5 al 10% de fibra por peso de sdlidos secos en el
producto finel, eundue para fines particulares re—
sultard satisfactorio un contenido de fibras del O
al 15%.

Asi, cuando el acetato de polivinilo o el
asfalto emulsionado constituye el aglutinante secun-
dario, nuestra composicidn de materia contendrd apro
ximedamente del 5 al 20% de bentonita, aproximademen
te del 1 al 20% del acetato de polivinilo o asfalto
emulsionado, aproximadamente del O al 15% de fibra y
aproximademente del 45 al 94% de perlita celular di-
latada. Sin embargo, nosotros preferimos mantener las
proporciones dentro de los siguientes valores:

%
Bentonita 8 a 16
Acetato de polivinilo o agfalto emulsionado 5 a 10
Pibra . 5 al0
Perlita dilatada 64 a 82

Unos valores mejores ain en la composicidn son los
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%
Bentonite 12 aproximademente
Acetato de polivinilo o asfale
to emulsionado 5a 10
Fibra 5 aproximadamente
Perlita 73 a 78

Cuando haya de emplearse un aglutinante orgdnico,
que no sea registente al agua hirviente, Junto con

gilicona, nuestros valores de porcentajes permiei-~

tles son:

%
Bentonita 5 a 20
Aglutinante secundario lalo
Silicona 0,2 a 1,0
Fibra 0als
Perlite dilatada 54 a 94

9in embargo, preferiblemente los porcentajes deberdn

egtar comprendidos dentro de los sigulentes valores:

%
Bentonita 8 al6
Aglutinante secundario 1,5 a6
Silicona 0,2 a 1,0
Fibra 5 & 10
Perlita dilatada 67 a 85

Unos niveles mejores aln en la compogicidn son los

gigulentes:

i

Bentonitea 12 aproximadamente
Aglutinante secundario L,5a6

Silicona 0,2 & 1,0
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Fibra 3 o '\) A 3 ;
Porlita 76 a 86

En la preparacidn de un producto aiglante,
empleamos suficiente agua para permitir una adscuada
golubilidad o dispersibén de los sélidos aglutinantes
y suficlente para dispersar adecuadsmente los sélidos
aglutinantes sobre las superficies de las partfculas
de perlita y fibra por toda la mezcla antes de mol~-
dearla. A fin de proporcionar la méxime economfa de
fabricacidn, preferimos mantener el contenido de ague
en un minimo. En términos generales, observamos Que
une cantidad adeouada de agua es de 1,5 a 2,5 veces
el peso total de sdlidos secos de la mezcla.

En la preparacidn de una mezcla para su
moldeo, se dispersa primerc la bentonita en agus.
Egto puede hacerse mezclando la bentonita en el agua
con una mezcladora de elevada agitacidén del +ipo de
hélice con palas del tipo de rastrillo, t=]l como la
"LightninMixer" comercial bien conocido. Cuando la
bentonita ha sido bien dispersada en el agua, se
afiade el aglutinante secundario y se continda el
mezclado hasta qQue este Ultimo queda bien disperso
0 disuelto, Si ha de emplearse fibra, se afiade luego
y se mezcla en la suspensidn. La suspensidn mezolada
se afiade luego a la perlita dilateda y se mezcla sua—
vemente de manera que se asegure el due lag indivi-
duales particulas de perlita queden revestidas con
la suspensidn de aglutinante sin fractura de tales
partfculas. El materisl completamente mezeclado pue-

de desoribirse mejor como mezcla granular himeda.
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una cantidad de la mezcla en el molde, rellendndose
excesivamente éste y comprimiéndose luego la mezcla
en el molde a una presidn comprendida entre 1,41 y
4,22 kilogramos por centimetro cuadrado aproximade-
mente. Preferiblemente, la presidn serd de unos 2,81
kilogramos por centimetro cuadrado. En el proceso de
moldeo no se expulsa ningin agua de la mezcla. Tan
pronto como &sta ha sido comprimlda en el molde, pue-
de retirarse del mismo y secarse. La pieza moldsada
Tuele gecarse a una temperatura de 107,22 a 204, 4480,
dependiendo de la férmula empleads, continudndose 21
secado hasta que el contenido de humedad no sea su-
perior al 5% en peso.

La pieza moldeada de material aiglante
terminada no muestra ningdn cambio apreciable res-
pecto a lag Glmensiones del molde, ds manera que no
es necesario ningin labrado a miquina de la misma
antes de su empleo. El articulo moldeado es mecdni-
camente estable, tiene buena solidez y elevada efi-
ciencia termoacislante a todas lasg temperaturas com-
prendidas entre -212 y 926,672C y no es estructural
mente deteriorado por la humedad ni desintegrado por
el agua hirviente,

A lag temperaturas inferiores, el agluti-
nante secundario orgénico funciona proporeionando
la elevada solidez necesaris al producto. & las tem—
pesratures més elevadas, los aglutinantes orgdnicos
se oxidardn gradualmente pero permanece la bentonita

o aglutinante primario para comunicar integridad
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estructural a la pieza & las temperaturas superiores.

Una partioular arcilla montmorillonitica
Que hemos observado es adecuada, es un grado comer-
cial de bentonita extrafda en Upton, Wyoming. Como
ejemplos de materiales orgfnicos due no son resiz—
tentes al agua hirviente y que pueden emplearse como
eglutinantes secundarios con silicona, pueden mencio-
narse el "Cyanamer 370", que es un polimero acrilico;
70 High Cellulose Gum", que es una celulosa carhoxi~
met{lica; "Elvanol Grade Tl-30", un slcohol polivini-
lo; "Elvalan", un polimero vinflico; “Cypan", polfme~
ro acrilico, y féoula "B-211 Mogul". |

Bjemplos especificos del aglutinante se~
cundario Que puede emplearse sin silicona, son el
"Elvacet 81-900", un acetato de polivinilo, y "Ebon—
tex", un asfalto emulsionado (tipo estabilizado con
arcilla de bentonita). La gilicona due hemos emplegs
do se identifica como "Silicone XS-1".

Como ejemplo especifico de una composicidn
que hemos oObservado es satisfactoria a todas las
temperaturas dentro de los valores indicados y que

es de costo relativamente bajo, es el siguiente:

—k

Perlita celular dilatada 81,2
Bentonita 12,0
Cyanamer 370 1,6
Silicona 0,2
Fibra de amianto 5,0

Se empled agua en una cantidad aproximada-

mente 2,17 veces el beso en seco de los ingredientes.
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Un material.producido de acuerdo con la
férmula anterior tenfa una densidad en seco de 204,1
kilogramos por metro cibico ¥y una resgisiencia flexiva
por el método de énsayo de Ao.S.T.M, C203-55T, ds 6,82
kilogramos por centimetro cuadrado. La pérdida per
abrasién mediante el método de emsayo de la U.S. Navy
Specification 32 P8b, Section F=3a (7), fué la si-
guiente:

.__..z_._.." -

10 minutos 30
20 minutos 55

Las cifras de conductividad tipicas del
producto, calorf{as por segundo por centimetro cua-

drado por grado C por centimetro, fueron las gi-

guientes:

A temperatura media de 382C 0, 0408
A temperatura media de 2602C 0,0406
A temperatura media de 537,782C 10,0960

Se comprenderd la posibilidad de producir
una gran variedad de materiales dentro de los valo-
res aquf indicados, por lo que no pretendemos limi-
tarnos salvo en el sentido expuesto en las siguien~-
tes reivindicaciones.

ROTA

Degerita suficientemente la naturaleza del
invento as{ como la manera de realizarlo en la préc-
tica, debe hacerse constar que lag disposiciones an-
teriormente indicadas son susceptibles de modifica-
ciones de detalle en cuanto no alteren su principio

fundamentaly siendo lo que constituye la esencia del
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referido invento y por lo Que e solicita Patente
de Introduccidn por 10 afios en Espafia: "PROCEDIMIENTO
DE FABRICACION DE UN MATERTAL TERMOAISLANTE MOLDEADO";
caracterizédndose por lo slguiente:

18,~ Procedimiento de fabricacién de wn
material termoaislante moldeado, caracterizado por
las operaciones de dispersar bentonita en agua, afia~-
dir y mezclar dicho aglutinante secundario, afiadir y
mezclar el citado material fibroso si se desea, y
seguidamente afiadir la suspensidn mezclada a la per~
lita celular dilatada y mezclar 1la masa de manera gque
se revistan partfculas individusles de perlita con la
suspensidn aglutinante sin fractura de dichas parti-
culag de perlita, moldear la citada mezcla en un molde
8 una presidn de 2,3 a 5 atmésferas absolutas sin ex-
Pulsar agua de la mezcla, siendo la cantidad de agua
de 1,5 a 2,5 veces el peso total de sblidos secos, y
secar la pieza moldeada a una temperatura de 107 &
20420G,

28,- Procedimiento, segin reivindicacidn
18, caracterizado porque la proporecidn de la mezcla
eg del 45 al 94% aproximadamente de perlita celular
dilatada, del 5 al 20% aproximedamente de una arcilla
montmorillonitica constituyendo un aglutinante pri-
mario, del 1 al 20% aproximadamente de un material
aglutinante orgdnico constituyendo un aglutinante
secundario, y seleccionado del grupo consistente en
materiales orgdénicos que sean por sf mismos, resis-
tentes al agua hirviente, y materiales orgdnicos que

no gean, por sf mismos, resistentes al agua hirviente,
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Pero Que han sido hechos resistentes al agua hirvien-
te mediante la adicidn del 0,2 al 1,0% aproximadamen—
te de silicona, y hasta uwn 15% aproximadamente de fi=-
bra, no mostrando dicho material ningin cambio nota-
ble respecto a las dimensiones del molde, siendo me-
cdnicamente estable, exhibiendo buena solidez y te=-
niendo una eficiencia termoaislante elevada a tocas
las temperaturas comprendidas entre =212 y 926,67°C,
giendo ademds muy resistente a la desintegracibn es—
truetural por humedad o agua hirviente.

38 .- Prooedimiénto, geglin reivindicacidn
18, caracterizado pordue la proporcidn de la mezcla
es del 45 al 94% sproximademente de perlita celular
dilatada, del 5 al 20% aproximadamente de bentonita,
del 2 al 20% aproximadamente de un material agluti-
nante orgdnico resistente al agua hirviente, y hasta
un 15% aproximadamente de fibra, no mostrando dicho
naterial ningdn cambio notable respecto & las dimen-—
siones del molde, siendo mecdnicamente estable, ex-
hibiendo buena solidez y poseyendo una elevada efi-
ciencia termoaislenie & todas las temperaturas com-
prendidas entre -212 y 926,6TeC, y siendo muy resig
tente a la desintegracidn estructural por humedad o
agua hirviente.

48 ,~ Procedimiento, segin reivindicacién
18, caracterizado porque la proporcidén de la mezcla
es del 45 al 94% aproximadamente de perlita celular
dilateda, del 5 al 20% aproximadamente de bentonita,
del 2 al 20% aproximedamente de acetato de polivinilo,
y baste el 15% aproximadamente de fibra, no mostrando

dicho material ningdin cambio notable respecto a las
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dimensiones del molde, siendo mecédnica estable,
exhiblendo una buena solidez y poseyendo una elevada
eficiencla fermoaislante 8 todas las temperaturas
comprendidas entre =212 y 926,67¢C, y siendo muy
resistente a la desintegracidn estructural por hu-
medad o ague hirviente.

58,- Procedimiento, segin reivindicacién
1%, caracterizado pordue la proporcién de la mezcla
es del 45 al 94% aproximadamente de perlita celular
dilatada, del 5 al 20% aproximademente de bentonita,
del 2 al 20% aproximadamente de asfalto emulsionado,
vy hasta el 15% aproximadamente de fibra, no mostrardo
dicho material ningin cambio notable respecto a las
dimensiones del molde, siendo mecénicamente estable,
exhibiendo buena solidez y poseyendo unna elevada
eficiencia termoaislante & todas las temperaturas
comprendidas entre -~212 y 926,672C y siendo muy re-
gsigtente a la desintegracidn estructursl por humedad
0 agua hirviente.

68,~ Procedimiento, segin reivindicacién
18, caracterizado pordue la proporeidén de la mezcla
es del 64 al 82% aproximedemente de perlita celular
dilatada, del 8 al 16% aproximademente de bentonita,
del 5 al 10% eproximadamente de acetato de polivinilo
y del 5 al 10% aproximadamente de fibra, no mostrando
dicho material ningin cambio notable respecto a las

dimensiones del molde, siendo mecénicamente estable,
exhiblendo buena solidez y poseyendo una elevada efi-

clencla termosislante a todas las temperaturas com-

prendidas entre ~212 y 926,672C y siendo muy resis—



Se

10.

15,

20,

256

30.

tente a la desintegracidn estructural por humedad o
ague hirviente.

7%.~ Procedimiento, segin reivindicacidn
18, caracterizado porque la proporcidén de la mezcla
eg del 64 al 82% aproximadamente de perlite celular
diletada, del 8 al 16% aproximadamente de bentonita,
del 5 al 10%.aproximademente de asfalto emulgionedo
y del 5 al 10% aproximadamente de fibra, no mostrando
dicho material cambio notable respecto a las dimen-
glones del molde, siendo mecdnicamente esiable, ox-~
hibiendo buena golidez y poseyendo una elevada efi-
clencia termoaislante a todas las temperaturas com-
rrendidas entre =212 y 926,672C y siendo my resis-
tente a la demintegracidn estructural por humedad o
agua hirviente,

82,~ Procedimiento, sezin reivindicacidn
12, caracterizado pordue la proporcidn de la mezcla
es del 73 al 78% aproximadamente de perlita celular
dilateda, el 12% aproximadamente de bentonita, del
5 al 10% aproximadamente de mcetato de polivinilo y
el 5% aproximadamente ds fibra, no mostrando dicho
material ningin cambio notable respecto a las dimen—
glones del molde, siendo mecdnicamentedstable, exhi-—
biendo buena solidez y poseyendo una elevada eficien
cla termocalslante a todas las temperaturas comprendi-
des entre =350 y 1700F y siendo muy resistente & la
desintegracidn estructural por humedad o agua hir-
viente,

98,- Procedimiento, segin reivindicacidn

18, caracterizado pordue la preparacidén de la mezcla
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es del T3 al 78% aproximadamente de perlita celular
dilatada, el 12% aproximadamente de bentonita, del
5 al 10% aproximadamente de asfalto emulsionado ¥
el 5% aproximadamente de fibra, no mostrando dicho
material ningdn cambio notable respecto a las dimen—
siones del molde, siendo mecédnicamente estable,'ex-
hibiendo una buena solidez y poseyendo una elevada
eficlenclia termoalslante a todas las temperaturas
comprendidas entre =350 y 17008F, y siendo muy re-
sistente a la desintegracidén estructural por hume-
dad o agua hirviente.

108,~ Procedimiento, segin reivindicacidu
18, caracterizado pordue la proporcidn de la mezcla
es del 54 al 94% aproximademente de perlita celular
dilatada, del 5 al 20% aproximedemente de una arci-
lla monmorillonitica constituyendo un aglutinante
primario, del 1 al 10/ aproximadamente de un aglu~
tinente orgénico que no sea resistente al agua hir-
viente y constituya un aglutinante secundario, del
0,2 a1l 1,0 aproximadamente de silicona y hasta un
15% aproximadamente de fibra, no mostrando dicho
material ningin cambio notable respecto a las Qi=
mensiones del molde, siendo mecdnicamente estable,
exhiblendo buena solidez y poseyendo una elevada
eficiencia termoaislante a todas las temperaturas
comprendidas entre —350 y 1T7002F, y siendo muy re-
sistente a la desintegracidn estructural por humedad
0 agua hirviente.

118,~ Procedimiento, segin reivindicacién

18, caracterizado pordue la mezcla comprende del



67 al 85% aproximadamente de perlita celular dila-
tada, del 8 al 16% aproximadamente de una arcilla
montmorillon{tica constituyendo un aglutinante pri-
mario, del 1,5 al 6% aproximadamente de un agluti-
5, nante orgdnico qQue no sea resistente al agua hir-
viente y constituya un aglutinante secundario, del
0,2 al 1,0% aproximadamente de silicona y del 5 sl
10% aproximadamente de fibre, no mostrando dicho
naterial ningdn cambio notable respecto a las di-
10, mensiones del moide, siendo mecdnicemente estable,
exhibiendo una buena solidez y poseyendo wna elec-
vada eficiencia termoaislante a todas las tempera-
turag comprendidas entre =350 y 17002F, y siendo
muy resistente a la desintegracibn estruetural por
15, medad o agua hirviente.
128,- Procedimiento, segin reivindicacién
12, caracterizado poriue la mezcla comprende del
76 al 86% aproximadesmente de perlita celular dila-
tada, aproximadamente el 12% de una arcilla mont-
20 morillonitica que comstituye un aglutinante primario,
del 1,5 al 6% aproximadamente de un aglutinante or-
gfnico que no sea resistente al agua hirviente y
congtituya un aglutinante secundario, del 0,2 al
1,0% aproximadamente de silicona y hasta un 5% apro-
250 ximademente de fibra, no mostrando dicho material
ningin cambio notable respecto a las dimensiones
del molde, siendo mecénicamente estable, exhibiendo
buena solidez y poseyendo una elevada eficiencia
termoaislante a todas las temperaturas comprendidas

30, entre -350 y 17002F y siendo muy registente a la
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desintegracién egtructural por humedad o sgua hirviente.
138,~ Procedimiento, segin las reivindica-
ciones 92-148 y 198, caracterizado pordue dicho aglu~
tinante orgdnico es un alcohol polivinilos
50 148,- Procedimiento, segin las reivindica-
clones 98~148 y 198, caracterizado porque dicho 2glu-
tinante orgdnico es un polimero acrilico.
158,~ Procedimiento, segin las reivindica-
ciones 98-148 y 198, caracterizadoc pordue dicho aglu-=
10, tinante orgénico es una celulosa carboximet{lica.
162,~ Procedimiento, segin las reivindicé—
clones 92-l4¢ y 199, caracterizado pordue dicho aglu—
tinante orgdnico es una fécula,
178,~ "Procedimiento de fabricacién de un

15, material termoaislante moldeado'; tal y como Queda

sugtancialmente fescriyo en la pregente memoria.
Esta meéporia oonsta de veiptiuna hojas es-

ceritas a mdquina pPor una fola cara.

Madxn /, 27 FEB 1965

THE
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