
11 E U O R I  A D E S C R I P T I V A .

Correspondo e s ta  L c s o r ia  D e s c r ip tiv a  a una P atente do Invención) que se  s o l i c i ­

t a  por VEIITE AROS, para todo e l  T e r r ito r io  R acional y  sus P ro v in cia s  A fr ica n a s , 

a fa v o r  de D. CLELIIÍTE DLL 3EA GOEZALEZ, de n acio n alid ad  española, re s id e n te  en 

E ad rid , pa do T a lle r e s  núm 5 (V illa v e rd e  A lto ) ,  siendo in ven ción  p ro p ia .

Por:

EAhUIEA -d-JYAC-riOAA, DOorvlOADOAA ĵ EL l-'-ODUOTO Y COulindiADOAA DEL

Corresponde e s ta  Memoria D e s cr ip tiv a  a una 1 a ten te  de Invención, cu­

yo r e g is t r o  se  c o l i c i t a  a l  anparo del derecho que se reconoce en e l  a r t .  45  del 

v ig e n te  E statu to -L ey  de Propiedad I n d u s tr ia l ,  y  conciern e como se  in d ic a  en su 

enunciado, a una nueva máquina envasadora, que no solam ente d o s i f ic a  e l  produc- 

- 5 -  to ,  s in o  que lo  in trod u ce en e l  in t e r io r  de su envase, que conforma a l  propio

tiempo y  c ie r r a  herméticam ente, todo e l lo  a tra v é s  de sus d is t in ta s  fa s e s  de 

t r a c a jo ,  de t a l  forma que introduciendo e l  producto por l a  to lv a  de que va  pro­

v i s t a ,  s a le  totalm ente envasado y  cerrado su envase.

La p r in c ip a l c a r a c t e r ís t ic a  de é s ta  nueva máquina es su automatismo, 

- 1 0 -  pues ha sid o  p r e v is t a  de t a l  modo que la s  d is t in t a s  fa s e s  do tra b a jo  se  r e a liz a n

de modo sin cron izad o  y  s in  in te rv e n ció n  manual a lgun a. ---- " ...........
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De e l lo  se  d e r iv a  una de la s  v e n ta ja s  más acusadas d e l in ven to , cual 

es l a  economía de tiem po, ahorro en e l  tra b a jo  y  mano ¿e obra, a s i  como l a  conse­

cu ció n  de un re su lta d o  in d u s tr ia l  p e r fe c to .

O tra  de la s  v e n ta ja s  que deben se ñ a la rse  es que l a  d o s if ic a c ió n  d el 

producto contenido en cada envase se  r e g u la  y  r e a l i z a  s in  e rro r  p o s ib le  y  s in  pér­

d id a  alguna de m a te r ia l, a s i  como l a  conform ación d el envase o b o ls a  que ha de con 

te n e r lo .

O tra  es l a  de l a  lim p ieza  y  condiciones h ig ié n ic a s  en que s a le  e l  pro­

ducto, que es envasado s in  m anipulación manual algun a, s in  s e r  tocado por e l  opera­

r i o  y  s in  co n tacto  con medio ambiento e x te r io r ,  puesto  que l a  máquina no s ó lo  con­

form a e l  envaso, s in o  que lo  c ie r r a  herméticamente a l  someter lo s  bordes de l a  b o l 

s a  que lo  c o n s titu y e  a un pegado por so ld ad ura térm ica .

Con e l  f i n  de dar una id e a  más c la r a  d e l o b je to  que c o n s titu y e  é s ta  

D átente de Invención, se  acompaña a l a  memoria d e s c r ip t iv a  un juego de p lan o s, en 

lo s  que a t í t u lo  in fo rm ativo  se  han representado v is t a s  de conjunto y  p a r c ia le s  de 

l a  máquina en c u s íió n , lo s  cu a les deberán s e r  considerados en su más amplio s e n t i­

do y  nunca en l im it a t iv o ,  ya  que podrán s e r  v a r ia b le s  todas a q u e lla s  c ircu n stan ­

c ia s  a cc e so r ia s  que no a lte r e n  su f in a l id a d  c a r a c t e r ís t i c a .

En e l  p lano:

FllUdA 1& .— Es una v i s t a  l a t e r a l  y  de conjunto de l a  máquina.

—. - -i — —;.opresouuc* ros ars ¿in^os ncc&u*.i.Si.tOS que eous ¡.r rapen la s

fa s e s  de tr a b a jo , en v i s t a  desde e l  lado opuesto a l  de l a  f ig u r a  1 6 .

F I2CRA 3 6 .-  Es una v i s t a  f r o n t a l  de l a  máquina con l a  d is p o s ic ió n  de 

bobinas de p apel y  a lo jam ien tos para la s  r e s is te n c ia s  que efectú a n  l a  soldadura 

d e l mismo, conformando l a  b o lsa -e n v a se , y

blmJ.lA 4 3 * -  Es e l  sistem a de engranajes que provoca e l  funcionam iento 

de cada mecanismo, transm itiendo e l  movimiento que genera e l  motor a lo ja d o  en e l  

m ^ e rro r  no l a  c a rc a sa .

De conform idad con lo  representado en lo s  d ib u jo s  l a  nueva máquina es­

t á  c o n s titu id a  esencialm ente por una ca rca sa  de co b ertu ra  - 1 -  en e l  i n f e r io r  do 

l a  cu a l se  a lo ja  e l  motor generador d e l movimiento.

En l a  p a rte  su p e rio r de l a  misma se  ha p r e v is to  l a  d isu o s io ió n  de le s
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¿ is tia - jo s  mecanismos que como ya  se  ha indicado funcionan sincronizadam ente y  que 

o orrospondcn reopectivatnonve.

- 2—. T olva  donde se  d e p o sita  e i  producto y  a tra v é s  de l a  cu a l pasa 

a l  mee anrsmo m o sn ica a o r.

- 3- .  D osificado!' d el producto, que lo  recoge de l a  to lv a  y  lo  A i s t r i - - 

huye en e l  in t e r io r  de l a  b o ls a , a tra v é s  de lo s  a lojam ientos —4—°

- 5 - .  Mecanismo que r e a l i z a  la s  soldaduras v e r t ic a le s  d el papel termo- 

s o l  dad lo  que compone l a  b o ls a .

- J - .  Mecanismo que r e a l i s a  la s  soldaduras h o riz o n ta le s  d el mismo na­

p e !.

- 7- .  T i je r a  para c o r te  v e r t ic a l  de l a  b o ls a .

- 3- .  D isp o s itiv o  para co rte  h o riz o n ta l de l a  misma.

En ambos la t e r a le s  de l a  máquina se  ha p r e v is to  l a  d is p o s ic ió n  de dos 

soportes que comportan la s  bobinas —y— y  —10— del papel que se in trodu ce en e l  in ­

t e r i o r  de l a  máquina en l a  forma rep resentad a en l a  f ig u r a  3a, d iscurrien do en ver

La term osoldadura d e l papel envolvedor se  r e a l i z a  en lo s  mecanismos 

- 5 -  y  - 6 - ,  a tra v é s  de lo s  alo jam ientos - 1 1 -  para la s  r e s is te n c ia s  correspondien­

t e s ,  cuyo contacto  se  e s ta b le c e  por m ediación de lo s  orazos —12—.

E l funcionam iento de l a  máquina se  r e g u la  en lo s  correspondien tes cua­

dros de ¡..ando - 1 3 - ,  de donde se  e s ta b le ce n  todos lo s  movimientos.

La transm isión  de ésto s  ha sido  p r e v is t a  por medio de una p lu ra lid a d  

de en gran ajes, representados en l a  f ig u r a  ¿P; estudiados de forma que p roporcio­

nan l a  s in c ro n iz a c ió n  n e ce sa ria  para l a  r e a l iz a c ió n  de un tra b a jo  p e r fe c to .

Corresponden dichos engranajes:

A . — d el motor generador.

3 . -  Fihón interm edio que r e c ib e  por medio de co rrea  de transm isión  l a  

fu e rz a  d el motor y  genera e l  movimiento de todos lo s  en gran ajes.

C . -  Engranajes que accionan e l  d is p o s it iv o  para c o r te  h o riz o n ta l de 

l a  bolCaL —3*—o

B . -  Engranajes que accionan e l  d is p o s it iv o  para co rte  v e r t ic a l- d e - la .—
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B «- Piñones acoionadores del mecanismo que re a liz o , l a  soldadura ho­

r iz o n t a l  ¿ e l  papel - 6 - .

F .  -  Pinán transm isor interm edio.

G . -  Piñones accionadores ¿ e l  mecanismo de soldadura v e r t ic a l  d e l pa­

p e l .

11. -  Engranaje accionador d el d o s if ic a d o r .

D e s c r ito  y á  con todo d e t a l le  e l  o b jeto  a que s e  r e f i e r e  é s ta  P atente 

de Invención , y  la s  d is t in t a s  p a rte s  que lo  componen, só lo  r e s t a  añadir que en 

su r e a l iz a c ió n  in d u s tr ia l  podrán s e r  in tro d u cid as  a q u e lla s  m o d ificacio n es de de­

t a l l e ,  t a le s  como cambio de form a, m ateria , proporciones o in c lu s o  a d ic ió n , su­

p re s ió n  o m utación de elem entos, y  en gen era l cuantas no v a r íe n  auetancialm ente 

l a  e s e u c ia lid a d  d e l inven to  que os l a  que se  desprende de cuanto antecede y se  

ro iv in d a  a co n tin u ació n , debiendo quedar todas e l la s  comprendidas en l a  p rotocoló: 

que se  recab a .

17 O f  A .-

En resúmen: l a  P resen te  P aten te  de Invención , habrá de re c a e r  esen­

cia lm en te sobre la s  s ig u ie n te s :

7? 7- T V T T -i ' *¡* -n 'r r-. 3.-t JL . — L< J- U V J. U i!'

1 ^ . — jL,u^quju,A m-nL r —-O m dfo ¿ ye,.,-d..c^u,u,^-

Báí¡ E„ 1¿DD, c a r a c te r iz a d a  eseñcialioonto por comprender una c a rc a sa  de co b ertu ra , 

en cuyo i n t e r io r  se  a lo ja  e l  motor accionador de lo s  d is t in to s  mecanismos, cuyos 

movimientos se  producen por l a  p r e v is ió n  de una p lu ra lid a d  de engranajes que des­

de e l  generador lo  transm iten , estando ca lcu lad o  e l  le  cada, mecanismo para pro­

p o rcio n a r v e lo c id a d  y  tiempo n e ce sa rio  para s in c ro n iz a r  todos lo s  m ovi...icntcs, 

determinando un automatismo a b so lu to -en  e l,fu n cio n am ien to .

d ^ - L i d * ,  ni, míoAPó-ííA, bOmi..i'-LL/ADOíhi. m i, ,/,,dc Ufe ,

DEL El.'LmjL, según re iv iu d io a o ió n  a n te r io r , c a r a c te r iz a d a  además por comprender 

-dos sop ortes que comportan sendas sobinas destinadas a l  p apel te r,.o so ld a .jle  u t i ­

l iz a d o  en l a  co n fecció n  de la s  b o lsa s-e n v a se , cuyo papel se  d e s l iz a  en v e r t ic a l  

por e l  in t e r io r  de l a  máquina a tra vó s  de lo s  mecanismos corresp on d ien tes que 

procuran su soldadura y co rte  en b o lsa s  independientes y  cerradas por sus cuatro
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3 S „ -  DOOIL'ICADORA DEL PRODUCTO Y CONFOKLíDORA

DLL LLiTASL, según re iv in d ic a c io n e s  a n te r io re s , c a r a c te r is a d a  adeuda por compren­

so r  una molva monao so aeposr .a  e l  produc ¿o a envasar, a graves ae a.&< cu a l pa^a 

a un mecanismo d o s ific a d o s , p ro v is to  de una p lu ra lid a d  de alojas,¡lentos que lo  

d is tr ib u y e n  en la s  re s p e c tiv a s  b o ls a s , cuyo mecanismo e s tá  accionado por l a  trn a -  

i,msión generar ao o¿,granados.

idl^Dlidi. LhArJAbORA, mOLrFrJ ALO-A DLL m,0DuCT0 r 'JO-.-dALm-DO-aL

__. — .'LAiE, cegán a n te r io re s  re iv in d ic a c io n e s , c a ra c to r is a d a  además por compren-

as^ aes ,,,ec¿.uismos inaopandrouüos, e l  pm ,,ero para r e l i m a r  l a  sold&.aara ae l^ ĵ 

o o lsas en v o rtro a ! y  e l  sogunao en u o riso n v a l, ipualiAcnúo acoronaaos por la. ¿rans* 

m isión  g en eral de en gran ajes, habiéndose p r e v is to  l a  d is p o s ic ió n  de unos a lo ja ­

m ientos ptara lo s  brazos que eotacleo o n  e l  con tacto  y  accionan la s  correspondien­

te s  r e s is te n c ia s  que producen lo. term osoldadura.

5& .- H&3PINA m w sm x m , D0S33'ISAD02A DEL PRODUCTO Y 0013M3 ÜAD0BA 

DEL LEVASE, según a n te r io re s  re iv in d ic a c io n e s , c a r a c te r is a d a  además por l a  p re v i­

s ió n  de otros ¿os mecanismos, e l  prim ero que r e a z l i s a  e l  c o r te  de l a  b o ls a  en ho­

r iz o n ta l  y  e l  segundo en v e r t i c a l ,  estando amibos accionados por l a  transm isión  

gen era l de en gran ajes.

6 a .-  LIAQJINA ENVASADORA, DOSIFICADORA DEL PRODUCTO Y CONFOBMADORA

DEL ENVASE.

Todo e l lo  t a l  y  como se  d escrib e  en e l  cuerpo de e s ta  Hemoria, se  

r e iv in d ic a  en su nota y  se rep resen ta  a t i t u lo  de ejemplo en l a  adjun ta h o ja  de 

p la n o s.

E sta  Lemoria d e s c r ip t iv a  con sta  de cin co  h ojas Dolidas y  mecanográ- 

f ia d a s  por una s o la  do sus caras y  a dos e sp a c io s .

-  0 -

Hadrid— ^  fE8. 1965

El Agente.
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