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Corsesponte esta ..cmoria Desoripibiva a una Patente de Iuvencidn, gue se solici-

ta por VELLLL ALGS, pora jodo el Territorio Haciomal - sus Provincias Africanas,

fan
| &)

o Tavor de D. CLEIIME DEL SER (0MZALEZ, de nacionslidad espatiola, residente en
Iladrid, P9 de Talleres undn 5 (Villaverde 4l%o), siendo invencidn propia.

Pors

LTUITA EUTASANORS, DOSIFICADOLS UEL FIODUCTO Y uOuJGﬁuAbORA bEL X PVAau.

T

Uorresponde ceta memovia Descripiiva s une Fatente de Invencibn, cu—
o rTeslstno se solicita al awgaro del depecio gue se vreconoce en el arb. 45 del
vi_ente Bobatuto-Ley de Fropiedad Indusirial, y concierne como se indica cir sU
cmmuiciado, o Una nueve miquina envasadora, gue no solamente dogifica el produc—
%o, sino cue lo introduce en el interior de su cnvase, gue coniorma al proplo

Y

tiempo y cierra hemadticamente, Yodo ello a través de sus distintas fases de
travajo, e tal forma gue introduciendo el producto por la tolva de que va pro—
vista, sale toitalmente envasado y cerrado su envase.

Le yprincipal ceracieristica de ésta mueva mbquina es su automabismo,

=

nues ha sido o rvevista de tal modo cue las distinbas femes do trabajo se realizan
de modo sincronizado y sin intervencidn manual alguna. T e
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be ello se deriva una de las ventajas mis acusgsadas del invento, cual
es lo economia de tilempo, ahorro en el jrabajo y mano de ovra, asi couo la couse-

cucidn de un resuliado indusirial perfecto.

Cire de las venitsjas cuc deben seilalarse es que la dosliicacidn del

arodueto contenido en cada envase se regula y realisza sin error pozible ¥ sin néo-
dida algune de material, asi coio la confoxrmecidn del euvase o volse gue hw de cou
tenerlo.

Otra es la de la limpleza y corndicicnes hifidnmicas en gue sale el [wo-

ducto, que es euvasado sin manipulacidn anual alguna, cin ger tocado nor el opele-
rio 7 sin contacto con medio amblente exterior, puesio gue la méquina no wélo coum
fomma el exvase, sino gue lo clexra herméticamente al someter los bomdes de la bol

sa gue lo constituye a un pezaco por soldadura tEraica.

Con =l ©in de dar unsa Liea uds clara del objeto que conztituye &sta

ravenie de Invencidn, se acompaiia a la memoria descri

tiva wa juego Ge zmlanos, en

loo que a ftulo infowmaltivo se han representado vistas de conjunio y sarcisles de
lz niguine eu cusdidn, loc cuales deberdn ser considerados en su nfs amplio senti-
do y nuica en liaultativo, ya gue podria ser variasles vodag aguellas circunsial-
cias accesorias cue no alteren su firalidad caracterictica.
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En el »nlanos

-

Tager de trabajo, en vista desde el lado opuesto al de Lo Tijure 18,
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FISULA B¢~ Ez una vista frontel de la mécuina con la dis
voblnas de papel y slojamicnvos nara las resistenclas gue efectlan le soldwdurs
el misumo, coufommando la bolGa—euvase, ¥y

FUTNA 48%.~ e ol plstona de engranajes gue nrovoca ¢l funcioncuiiento
43 cata necauisno, transnlticnde el movinmiento guc Zoncra el notor alolado en ol
inderior e la cavcasae

e

U
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contformidad con lo regreseniato en los Cibujos la wueva Liguing oo

o]

-

1& cormsbituida esencialmenie por una carcasa e coberitura —1i- ¢ ¢l inwcrziow (e

aloja el motor Jeneracor asl novimiento.
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210 la parve superior de la mizma se ho yprevigto la dismosicidn dc low
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Cimtiiios Locanisuos gue como ya Se ua indicado runciocnan sincronisadamente y gue

COTLTLN0NECR TeLECTLVANSN IS,

—2~. Polva donde se deposita el producto ; a través de la cual pasa

el producto, gue lo recoge de la tolva 7 lo distwi--
Buye en el ilunberior de la wolsa, a través de los alojamicntos —de.

—5—. liccanismo que roeliza las soldaduras veriicales del papel termo-
solduule gue coupone la boloa

-G ecanisioo gue realize las soldaduraes horizontales del mismo pa-

pel o

=7 Tijora para corbte vertical de la boluae

=3, Diznomitivo para corbe horizoutsl de la misma.

in anbos latereles de la méquina se ha previsto la disposicldén de dos
coportes gue conportan las bobinag == y -10- del papel que se introduce en el in-

~

forma representada en la fizurse 28, discurciendo en vez

terior de la mdguina en la ©
tical por lo wdsmae

La termosoldadura del papel envolvedor se realiza en los mecanlismos
5= 5 =6—y @ trovls de los alojawientos -ll- pare las resistencias correspondien—
tes, cuyo contacto se extanlece por mediacidn de log bhrazos —lf-.

51 funcionamiento de la mégquina se regula en los correspondientes cua-
dros de wando ~l3=, de donde se establecen todos los movimientos.

La dronccisidn de 8stos Lo sido prevists nor medio de una pluralidad
dc engranajes, zepresentaios sn la Tijzura 48, csiudiados de forma gue proporcio-
nen la sincrounizacidn necesaria para la realizacibn de un trabajo perfecio.

Jorvesnonden Gichos enzranajoes:

bho— <olea Gel LObor Jeneraiow.

B.— Piidn intermedio que wecibe por medio de corves de transnisidn la
fuerza tel uotor ;r senera el movimlonbo de todos los engranajes.

(o Dnmransjes que sccionan ¢l dlepozitivo para corte horisontal de

&

C.:
l,-h

o~ Engranajes quc acclonan el dispositivo para corte vertical de-la

T b
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Eo.— Piiiones accionadores del mecanismo cue realiza ls soldadura ho-

rizonial 4el papel G-,
Fe= Filifn transmisor intermedioc.

Ge~ Piliones accionadores del mecanismo de soldadura veriical gel La-
w6le

.= Engranaje acciounador del dosificalors

Descrito y& con todo detalle el objeto a que me reficre Sota Faltenic
&g

de Invencidn, y las distinias paries que lo componen, sdlo resta afiadir cue on

su realizacidn industrial podrén ser indroducid

8
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guerlas modiiicaeiones de do—
talley, tzles como cambio de forma, matewria, proporcionss ¢ incluso adicibiy, cu-
presifn o mutacidn de eleuentos, r en soneral cuantas no varien sustarcizluenie

-

la esencialldad ¢el imvento cue os la gue se desprende de cuanio auivecede [ o6

30 0 Ae—
In restmen: la Presente Patente de Invencidn, hebri de recasy escn-

ialuenbe sobre las sizuientes:
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18— WA JIUA BUVASADOZA, DOSLTCALCIA TEL r20TUCI0 T 30

Dab &.TAUE, caracterizeda eseacialnente nor con
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caga (& CoudTiura,

en cuyo interior se aloja el uotor accionador de log

PP . g e -
(R alreis] LOCRIILTNOEy CULOD

da & comtinuacidn, cebiendo guedar todas ellas couprendidas en la sroisccoid

movimienios g6 producen por la previsidn e una plurelilad de enranajes que (ot-

£

de ol souerador lo fransulten, esiando caleculado ¢l i¢ cads .iecanisuo Jaun [io—
aorcionsr velocidad y tienpo necezario para sincrouizar todos Los woviaicuics,
Geferiirando un autonatisno abseluto -en el.Punciorumiento.
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CCADOMA UBL CUOLUCHS T JULI0Labuad

28e= LAGUITA ELVASASGRA, TOSIFY
DiEl 8lVASE, sogfn relivindicaoeidn anterior, carvactezizads adends Lor souprender
wos Soporbes gue comporitan sendas sobinas destinalas al pavel seliosclinsle uhi-
lizado en lz confeccidn de las bolsas-envase, cuyo papel se decliza eun verilical
sor el inlerior de la nlguina a través de los mecanismos cormespoudientes cue

nloculall su soluawura

orte en volsas independientes ; cerradas nor Lus ouailo

¥
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S bl lih i VASATC.A, DOSINICADCRA VEL FROUGCLO Y CONPOILILORA

i )

R R

DiL ZUTASL, meofn welivindicaciones anberiores, caracterisada adends por compren—

o 4

Gor una wolva couac sc doposita el yroducto a envaser, & ravlés de la cual pasa

o0

@ uu wecanlsio dosilicador, provisto de una pluralidad de alojamicnior que lo

-

4 uccionado por la trna—

ot

Gistridbuyen en las respectivas bolsas, cuyo mecanismno eg
miolidn gencral de onglangjCoe

ATQ'o—' -4;7\4.5....:5. o »l-.N&u\J...-J&, .JUAJ.L J..UA.‘»)C.‘.UL .U.DL .L‘.-.\.ODUIH 07 00000 J.UU.‘.\.:.L

S e fL30, cesfn auteriores reivindicacilnes, caractorisada adenfs pox coupen-

dop Con wecauioios indepondieunies, ol priuero para wealisar la soldadura de las
malaas @ teaeohd w-)l L3 l oYt &3 o 3 - l 3 - v’l"\(_'_'q"' . B PN Y ] o o
polsas oo velvical F ¢l sejunao el aoriconta s 1USLRenve QCCLOnalos ol Lo trarse

uipidn Jencral de engreannjes, hubiendose previgto la dizposicidn de unos aloja-
nicntos para los brozos que ecstuvlecon el contacto ;7 acclonan las COTPCoHOUALCIm
ez recistencias gue producen io temnosoldadura

e~ LHAQUDIA ENVASADORA, LOSIFICADORA DEL PRODUCTC ¥ CONFOmAALOLA
DL SWVASE, sesfn antoriores reiviudicaclones, caracterizada ademds por la previ-

cidn de obior dos necanisilos, ol priaerc gue reaslisza el corie de la bolsa en ho—

rizonbal ¥ el segundo en vertical, estendo ambos sccionados por la transmisidn
general de engranajed.

68, LIACUTHA EHVASADORA, DOSIFICADORA DEL FPRODUCTO Y COLFORMATORA
DEL BLVASE,

Todo ello tal ¥y como se describe en el cuerpo de esta ilemoriz, se
reivindica en su nota y se representa a titulo de ejemplo en la adjunia hoja de
planos.

ista Lemoria descripiiva consia de cinco hojas folidas y mecanogrir
'y o

fiadas por una sole de sus caras y a dos espaclos,

tadrid— fﬁ? FER 1963

El Arenteo




4o
.

“i'

5 7RES Hoas ned

-

Fié {

RIKAR
%
A

)
X

ffc’ﬂ/‘ Vﬂfl.a‘/e
Noodria: a*' TR

—

-




—E{ca/a gqr/béle
Aachcal L0 kb o




rns:Ha/A.r ne3

£rcala variable

Alacrras AL 1965,

U UV U U —

-
Y




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



