PATENTE DE INVENCION
POR VEINTE ANOS
EN ESPANA
solicitada a favor de D. Serafin Maset Piquer, de nacilonali~-
dad espafiola, domiciliasdo en Jative (Valencia), Calle de Mon-
cada n2 2
por
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MEMORIA DESCRIPIIVA

En la progresiva evolucidn del mercado y de la in-
dustria y las continuas aportaciones que la téenica introduce
cada dia, ha aparecido en los Ultimos tiempos, como elemen—
$0 sustitutivo del papel, pare el envasado de los diferentes
productos, unas léminas sintéticas de la mas moderns ubtiliza-
cidn denominadas pldstico en sus distintas variedades de po-
litheno, polivinilo, y'otras.

Tanto la pequeiia industria, como el comercio en ge—
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neral, emplean de modo casi absoluto esta materia para el
envasado de sus fabricados, ya que a las ventajas de su con-
gistencia y féecil menejo, une las de su salubridad y linmpie-—
78,

Pero para su perfecta uitilizacidn surge la necegi-
dad de una mdquina o aparato complementario. Mdquina, para
los casos de grandes piezas o voldmenes, exige instalaciones
fijas adecuadas y de gran coste. Pero, en el dmbito de la
pequetia industria y comercio, repetimos, las necesidades =
del soldado de la Unica boca que ofrecen abierta las bolsas
0 envases de pldstico, guedan suficientemente cubiertas con
pequefios soldadores manuales de fdcil manejo.

Por no haberse egtudiado hasta el momento presente
este problema con la atencidén que merece, los aperatos sol-
dadores existentes, en su casgi tobtalidad de fabricacidn case~
ra, carecen de ciertus exigencias téenicas que nadie se ha
preocupado de introducir en los mismos. Por otra parte, es
evidente, la desproporcidn existente entre la demanda y la
posibilidad de su adquisicidn en el mercado. Pueds afirmarse
pues, categédricamente, que por la industria nacional no ha
gido atendida la fabricacidn de estas pequefias méquinas, hag
ta la fecha, con la debida atencidn.

La escasa produccidn de soldadores de plastico, y
el no haberse considerado la extraordinaria importancia que
para el comercio supone el verfeccionamiento de este Hipo
de mdquinas, ha derivado en una serie de imperfecciones tée-
nicas. Por el solicitante de esta patenite, se han observado
las giguientes:

a) No ser regulable la temperatura.

b) Carencia de automatismo regulador de temperatu-—

Tde

¢) Las superficies de contacto con los envases
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ocasionan adherencias y quemaduras por no ser adecuadas.

d) Falte de visor para la comprobacidn de la puss—
ta en marcha del aparato.

e) Resistencias eléctricas inadecuadas, con gran
consumo de flufdo eléetrico.

£) Puncionamiento durante tiempo limitado.

Para suplir las citadas deficiencias se han ideado
los perfeccionamientos objeto de la presente invencidn, que
nas adelante se describiran, con los que se consigue un apa-
rato soldador de envases de plastico con lasg siguientes pro-
piledades:

1) Posibilided de regular la temperatura deseada,
segin la resistencia del material a soldar.

2) Mecanismo automatico de conexidén y desconexibn,
que permite mantener constante la temperatura deseadas

3) Superficie de contacto con el pldstico de carac-—
teristica especial, que evita toda adherencia o gquemaduras.

4) Visor de control, sin ldmpara, para comprobacidn
del funcionamiento.

5) Tiempo ilimitado de funcionamiento, sin inte~
rrupciones, comprobado por la experiencif.

6) Disminucidn del consumo de flufdo elédctrico.

Ademas de les indicadas ventajas, este nuevo s0l-
dador es de uso completamente manual, portdtil y de reducido
peso, no precisando instalaciones especiales para su funcio-
namiento y manejo.

Con el fin de facilitar la comprensidén de la deg~
cripeidn que vamos a efectuar del objeto de la invencidn, se
acompafia una ldmina de dibujos que nos muestra un ejemplo de
realizacidn de uno de sstos nuevos soldadores, el cual con~

viene interpretar ampliamente y sin caracter restrictivo -
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alguno, dade su condicidn meramente aclaratoria.

Las diferentes figuras de los mencionados dibu-~
Jjos representan como sigues

Fig. 1.~ lateral en alzado, con ciertas partes -
seccionadas para apreciar su constitucidn interior,

Pige 24— Perfil en alzado, visto por su parte pos—

terior.

Fige 3e= Perfil en alzado, visto por su parte an-
terior.

Figo 4¢- Seccibn transversal por B-A, de la figu~
re 6.

Fig. 5.- Seccidn transversal por C-D, de la figu~
ra 1.

Fig. 6.~ Lateral en alzado, visto por el lado -
opuesto al de la figura 1, con su cuerpo y el mango ssccio-
nados.

Refiriendonos & los mencionados dibujos vemos que
el ejemplo de aparato soldador en ellos representado compren
de las partes y elementos que, para su mejor identificacidn
se designaran con las mismas referencias numericas que apa-
recen en los dibujos.

Consta el aparato de un cuerpc tubular =2-, pre=-
ferente de forma cilindrica, fabricado de aluminio o de cual-
quier otro mebtal, que tiene longitudinalmente en toda su -
longitud una pala ¢ quilla -4~ preferentemente del mismo ma-~
terial que el tubo -2~-, puesto que forma parte integrante
del mismo, estando forrada dicha guilla o pala =-4- de un te-
jido vitreo -7-, tal como del conocido comercialmente con
el nombre de "Teflon", u otros similares, cuyo tejido se su~-
Jeta a la pala o quilla por medio de los tornillos ~8-,

En el interior del cuerpo -2~ va glojada una pieza
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refractaria =5- integrada de piedra esteatita, provista de
dos conductos internos en los que va alojada una resistencia
eléctrica =6~, nichrome de los watios y voltaje adecuado
segin la potencia que se quiera dar al aparato, quedando su-
jeto dicho soporte refractario -5- deniro del tubo ~2-, por
medio del tapon =3~ roscado en la boca posterior, con interF
posicién de las juntas aislantes de amianto -9~. En este ta-
pon -3- hay en su centro un orificio con una arandela de mi-
ca, que congtituye un visor de control =1 Qe

Sobre el citado tubo —2-, ¥y en su extremo anterioxr
va solidariamente unido el mango ~1-, de bakelita u otra ma-
teria aislante, siendo hueca la base de dicho mango para alo-
jar en ella el dispositivo automatico regulador de la tempe—
ratura, asi como las conexiones.

Dentro del hueco de la base del mango -1= hay dig
puesta una pletina -11-, de latén u otro metal adecuado, suig'
ta con una tuerca, siendo =15~ las arandelas para unir con
la correspondiente tuerca el hilo conductor procedente de la
resistencia ~6-. Con =12 se gefiala la pletina bimetal del
autordtico, sujeta al interior del mango con una tuerca, po-
geyendo une punta de plata -19- para el contacto con la pun-
ta tauwbien de plata —-13-, existente en el tornillo ~18-20-,
que sirve pare regular la temperatura del aubondtico. Con ~14
se sefialen las tuercas, preferentemente de latdén, con las
que se sujeta un conductor procedente de la resistencia =6
y uno de los hilos conductores de entrada, cuyo otro polo
se conecta a la tuerca ~17-, siendo -16— la tornilleria de
sujecidn del dispositivo automatico, segin vemos en la figura
6o=

El funcionamiento del dispositivo automdtico es

como sigues
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inicialmente, el bimetal =12~ se mantiens en contacto con la
punte de plata -13- del tornillo regulador -18-20-, hasta
que una vez alcance la temperatura deseada, se dilata e in-
terrumpiendo el circuito, efectua la desconexidn. Cuando se
efectue un descenso de la temperatura, el bimetal -12- vuel~
ve a su posicién primitiva, cerrando nuevamente el cilrcuito
al establecer contacto las puntas -13-19-, iniciandose otra
vez el ciclo, que se repite ininterrumpidamente durante el
trabajo del aparato en sus funciones de soldadura de los en-
vases de pldstico, pare lo cual es de facil manejo tomdndo-
lo del mango =1=

El aparato descrito y representado podrd fabricar-
ge en variedad de tamaiios, formas y materiales, pudiendo in-
troducir en su construccidn aguellas modificaciones que la
préctica aconseje, siempre que no alteren esencialmente los

fundamentos de la invencidn, resumidos en la siguiente

Los puntos nuevos y de propia invencién que se
reivindican en esta Patente de Invencidén, sons:

12,~ Perfeccionamientos en Llos aparatos soldado-
reg de envases de pldstico, caracterizados por sl hecho de
disponer alojado en el cuerpo hueco del soldador un sopérte
de la resistencia constituido por una pieza compuesta de
piedra de esbeatita refractaria, con losg adecuados conduc—
tos internos para contener en ellos la resistencias

29,~ Perfeccionamientos en los aparatos soldado-
res de envases de pldstico, caracterizados por la disposi-
cibén en la base hueca del mango de un dispositivo de funcio-
namiento automdtico para mantener constante la temperatura,

compuesto por una pieza bimetal debidamente sujeta, provista
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de una punta de un metal noble, para establecer contacto
con otre punita de metal noble existente en el extremo de
un tornillo regulador, comprendiendo tambien una pletina y
$o0do ello conectado a los conductores de entrada y a las
resistencias, para que la dilatacién y contraccidén del bi-
netal produzca el cierre o abertura del circuito a £in de
que la temperatura se mantenga uniforme en él soldador.

32,~ Perfeccionamientos en los aparatos soldado-
res de envases de pldstico, caracterizado por la disposi-
cién en la boca de entrada del cuerpo hueco que aloja al so-
porte de las resistencias, de un obturador con un orificio
debidamente protegido, gue hace visible la resistencia, ac-
tuando de visor piloto sin necesidad de ldmpara.

49,- Perfeccionamientos en los aparatos soldado-
res de envases de pldstico, caracterizados por el forrado
de 1z pala o quilla inferior con un tejido vitreo destinado
a establecer contacto directo con la superficie a soldar

impidiendo quemaduras y adherencias. Y

59,~ "PERFECCIONAMIENTOS Eif LOS APARATOS SOLDADO-
RES DB ENVASES DE PLASTICOM , de conformidad en un todo en
1o esenciel y fines industriales a lo descrite en la prece-
dente memoria descriptiva, y grdficamente representada en

1los adjuntos planos para su mejor comprensidne.

Esta memoria consta de SIETE hojas escritas o me-
canografiadas por una sola cara a doble espacio en 181 1i-

nease

Medrid, 20 Pebrero1.965

Por autorizacibn ds 09ad0.
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