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PATENTE DE_INVENCION

- S e - . .- - . .- -

'.que por veinte aﬁos, para Espaﬁa ¥y sus Posesiones, se solicita a -

1favor de la firmas H.A. SCHIATTER A.G., enﬁidad suiza, somiciliada

en ZOLLIKON—SCHIIEREN (suxza), por: '_rmuxm PARA 14 SOIDADURA DE

COIECTORES"

N

. Memoria Descripbiva

Ia presente invenoién se refiere a uns méquina que suel-

da log extremos de arrollamiento de’ las bobinas de un rétor con -

vces, ge resolvia el problema de la sigulente manera' el extremo -

del grbol ha01a el colector era suaetado én una pinza. Ia pinza -
mi sma podfa hacerse glrar en un coalnete alrededor de su ege y Lle
varse & posiciones de entalladuras correspondientes,a la diviszﬁn
colector. Bn cada punto de entalladura, bajaban dog electrodos 80—
bre el colector, siendo 0prim1do el lado de la ldmina hacia el ex~
tremo del érbol por un electrodo de contacto, mientras que el lado

hacia el arrollamiento era soldado por un electrodo de soldadura -
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con cuando menos un extremo de arrollamlento. Para impedlr toda de -
formacién del érbol el rétor tenia Que ser sostenldoy‘ya que de -

otro modo hubiera podido produclrse, especialmente en el caso de -

érboles delgados‘ ﬁal deformacﬂén a consecuencia de la fuerza de - .

soldadura que actuaba unilateralmente.
Con la presente invenoién, esta medida no es ya hecesg~

:1ai Ademgs3.esta méqulna posee una doble capacided de produccién,

ya que se ejecuta al propio tiempo la soldadura de la 1gmina mis -

.alta y'de'la léﬁina nés bajéi:El.extremo del érbol 88 enbuentra -

ampliamente desoangado porque la fuerza de soldadura actia sobre -

el colector simulténeamente con los electrodos superiores y los ,4

electrodos 1nfer10res. En el caso de colectores con un nimero de -

14minas impar, el eje del colector no puede yacer-en el plano geo-

métrico‘definido por los cuatro puntos de apoyo de los electrodos§

..Como lag fuerzas de‘los electrodos no actan en wn plano de sime-

tria en el cual yace tambidn el eje del colector, gino en un plano
paralelo separado del plano de simetria en aproximadamente un cuar
$o de la anchura de las 1ém1nas, se origlna una pequeﬁa componente
de fuersza vertical con respecto a dicho plano que es sostenida por
*el-&lspositivo de sujegipnsybuxante la soldadura'se menifiegta el
pequeﬁo-in?onveniénte de-que'con el Mlt;mw punto de‘lémina sé vuel
vé a solﬁar nuevamente el prime?oﬁ'o de due los electrodos inferig
fés soﬁ cbrtéoircuitadoé.dﬁrante la fltima soldadura.
Se'desc;ﬁﬁiréiahora un ejemplo de réalizacién‘doh refe~
reéncia a los adjuntos dlbuaos. ~
La- Fig. 1 es una seceién longitudinal del dlspositlvo de - gu--
Jeciﬁn' A ' |

La Flg. 2 es un alzado esquemétlco en perspectiva de la méqul
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En la Fig; a, puede yérse el_r§t6r°completo 1; constitui -

do por el paquete ae,planchas de inducidorcbn arroilamiento; el dr

bol y el colector. Bl extremo del grbol hacia el coleotor estd su-

e Jeto en la plnza revdlver 2, estando indicado -en la Flg. 1, BY cie

rre: y la apertura de la pinza’ revélver 2-se verifica mediante la -

.palancé 3! HaciénAO‘girar'laipalanca'3 en el sentido de la flecha

4

la- excéntrlca 4 es oprlmida contra el casquillo 5, que desplaza -

"_asi el caaqulllo c6nioo 8 venciendo la fuerza del muelle 94! Este =

¥ltimo es oomprimido a corgecuencia de ello. Ia pinza rev@lver>2 -

- ge abrely de modo me la pieza_sujeta en ella puede ser sacaday, y -

respecﬁivamente de modo Que puede montarse una, nﬁeva pieza} La pro

fundldad del extremo de érbol introducldo en la pinza revdlver 2 -
puede ger: limitada medlante la barra de tope 10 y 1a tuerca ll.

| El avance de una actra lémina, asi comé la aproxlmacmdn
¥ ;espectivamente el levantamiento de los eleotrodOS y el mando -

del programa de aoldadura, son acclonados desde el arbol central -

12; El grbol 12 es accionado por el motor de a001onamiento 14 me-‘

 diante la correa 13. Bl arbol 12 gira en los coglnetes 15 y 16.

‘ Dos dlscos de levas 17 Yy 18 lGVantan ¥y respectivamente -

‘bajan los brazos de electrodo 19 y 20 durante ceda media revolu-.A

cidn del arbol Uho de los discos de. levas 21 manda el interrup-

. tor 22 Que, a su vez, manda la conexiﬁn de la oorriente de solda—

durau El inxerruptor 23 mandado por el disco de levas'manda a su

vez un mecanismo contador que cnenta las soldaduras. El 1nterrup_

'tor 24 accionado por el otro dlSOO de levas interrumpe la opera—

cién autométioa al aleanzarse un nﬁmero de soldeduras prev1amente',
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elegldo” El disao de levas 25, montado con brida gobre el extremo
derecho del arbol, permite montar une barra de empuje 26 de excen—
trlcldad ragulable. Dicha barra de empuae 26 esté montada por otra
parte en un punto excéntrico del disco arrastrador 27.‘A cada movi

mlento de avance de lg barra de empuge 26 se hace girar el disco -

arrastrador 27 del Bngulo de div1si¢n de léminas ¥ con ello ge ha-

ce también glrar en la mlsma medlda el rotor montado sobre el mis—
mo e;e. A’ eada mOV1niento de retrocesol el dlSCO arrastrador. 27 gi
re en vacio sobre su érbol. Regulando 1a excentrlcldad del coaine—
te 28 de la,barra de empuge sobre el disco de manivela 25, puede -
adaptarse el angulo de avance a 1a div1316n de las léminas.‘El dls'

co 29 de rotacldn en vao;o, acoplado con el dlSOO arrastrador 27 -

,durante ol movimiento de avance5 estd prGV1sto ademds en su clrcug~‘

férehcia de ranuras que puéden'sér deéémbragadés con fines de regu
lacién. Dichas :anuras‘o entalladuras tienen el fiﬁ de uﬁa‘preéiSa
pOsioﬁén‘del pﬁnto de soldadura soﬁfé la léﬁindﬁ Pééa ééda’divi;.
éi@n del eolectér es necésér;o e;'montaje dé un. cbr;espondieﬁte -
sistema de entalladuras. - -

- Ia doble pinza de electrodos 6 esta montada sobre el ér-
bol- ehcéntrico 30 """ Medlanxe el volante 367, el grbol excdrtrico 30

y con él 1s plnza de:electro&ost6 puedén ger despiazéddS'én senti

"do axil‘ graoias a lo’ cual los’ electrodos pueden ser dirigldos

lo lango de la 1émina para soldar, hacla el punto de soldadura pa-

ra formar. Medlante 1a palanca 31 el érbol excéntrlco 30 puede ';
ser heoho girar en un campo ‘de 909, para lo cual hay oada véz que

abrir la palanoa de sugecldn 32, Graclas a ello, 1a pinza de elec—

trodos=6 puede ger desplazada hacla ‘delante y'respectivamente ha-

cle atrds en ol valor de la excentricidad y ser utilizada para la
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.soldadura de colectores de nﬁmero de léminas par o impar. El muelle

“de presiﬁn 33 pue&e ser tengado més o menos haoiendo glrar la tuer-

ca 34, resultando de ello una fuerza de soldadura aumentada o redg

cida.

La corrlente de soldadura es oonduclda al pr0pio tiempo

por dos recorrldos. Una corriente de soldadura pasa por el par gl

perior de’ elgctrpdos@ mientras que la otra corriente de.soldadura

alimenta al par de.eléctrodos inférior.gNaturalmente§ lag dos co-

rrientés dé soldaéuré pueden también éér.derivadas de un transfor-
mador ﬁnlco, contrarlamente a lo que s ha representado en la Fig.
2. Ios electrodos 36 ¥ 37 estén destinados para la soldadura pro—

piamente dicha de‘los exﬁremos de arrollamlento con las 1émina93 -

miéntras que l6é‘electrodos 38 y 39 son oprimidos como electrodos.

. de contacto sobre las ldminasy Todoé'los electrodos pueden ser de-

tenidoé a su alturs de sujécién con medios no representados;'so;
bre la medide adecuada al digmetro del,colectori

REIVINDICACIONES

- 18 Méquina para la soldadura de oolectoreS‘ para soldar extremos

de alambres de arrollamiento de rdtores sobre las 1am1nas de un:co
lector de ndmero par de lémmnas, caracterlzada por el hecho de Qe

una corriente de soldadura pasa medlante electrodog por una lémina

superior y otra oorriente de soldadura pasa simultaneamente por -

uns 1amina inferior, y de que dichas léminas estén dlspuestas U~

perpuestas formando aproximadamente 1809 de modo que. las fuerzas

~

de'soldadura de apoyan una contra otra sobre el colectorf

08 Méquina,para 1a soldadura de colectores, para soldar extremos

- de alambres de bobinas de rdtor gobre las léminas de un colector
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de un nﬁmero impar.de lémlnas, éaracteri;ado éor e1 he;ho de que -
una oorriente de soldadura pasa mediante electrodos por una lémina
superlor y'51mu1taneamente otra corriente de soldadura pasa por -
una. lémina inferior, de que dichas léminas estén dispuestas una s

bre otra formando un éngulo que, referido al centro del ege,pﬁede

. ser mayor de 5¢ o menor de 1809 de modo que las fuerzas de. solda-

- ~ .

dura se apoyan_en su mayor parte una contra otra gobre el colector

'y due una pequeﬁa componente de fuerza’residual resultante se apo-

ya en el medio de sujecién del coleotor.

39 Méqulna para la soldadura de colectores,‘segﬁn las reivindica-

A'oiones-lé y 2%, Qaracterizada por el hecho de que uno de los elec-

frodos‘del par de electrodbs‘es empleado para la soldadura de cuan

do menos un extremo de alambre de arrollamiento sobre una lamina,

mientras @me el otro electrodo es qprimido contra dicha Lémina pa-

ra la transmisiﬁn de la corrlente.

49. Maqulna para la soldadura de colectores, sebﬁn reivindicacidn
393 caracterizada por el hecho de gue los dos pares de electrodos
fonmma la parte superior y la parte 1nferior de una doble p;nza cu
yo punto de rotacién estd montado en un érbol exnéntrlco, pudiéndo

de desplazar la pinzg medlanxe‘rotaci@n del é:bol hacia delante y

hacia atrﬁéﬁ de;modo qué graclas a ello pueden verificarse lag sol

' daduras de lag reivindicaciones 12 o 29‘ .

Méqulna para’ la. soldadura de colectores,segﬁn la- reivindicap

_cin 48, caracterizada por el hecho de que el levantamiento y la .-

bajada déAlos electrodos son mandados por discos de levas rotato-

rios quelse endﬁehtran dispuestos gobre un drbol de mando entre -

.los lados de la plnza.~

63 Méqplna para la soldadura de colectores, segdn 1a reiv1ndlca~
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cidn 58, caracterizada por el hecho de que sobre el grbol de man-
do se encuentra dispuesta otra leva qQue manda la conexrén-de la -

corriente de soldadura wa vez que- los electrodos se han apoyado

Apresién de contactos
: _79 Méquina para la soldadura de colectores, gegyin la reivinﬁlca-

“eidn 63, caracterizada por el hecho de que otra leva se encuentra

dlspuesta sobre el érbol de mando y manda la interrupcién del de-~

,earnollo automé$ioo de la operaclén después de un nﬁmero previa-

mente elegiao de soldaduras de léminas..

éﬂ Méquina para la soldadura de colectéres,'segﬁn la ¥e1vind1ca-
cidn 79, caracterlzada.por el hecho de que sobre el arbol de man-
do 9€ encuentra dlspuesto un dlsco e;céntrico que acciona una ba—
rra de empuje qpe, a cada rota01én del drbol de mando, hace girar
de una dlvisi@n de lémina el dispositrvo de SUJ6016n del’ colector.
98, Mégumna para la soldedura de colectores,‘segﬁn la reivindica~-

éi%n 83: caracterizadsa por el hecho de que el érbol excéntrico con

la pinza de soldadura puede ser desplazado axilmente con fines de

regu13016n.

108, WHAQUINA PARA IA SOIDADURA DE_COLECTORES",

Consta la presente memoria descriptiva de gsiete hojas —

numeradas y mecanografiadas por una gola de gus caras a las que -
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