PATENTE TE INVENCION
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que por veinte afivs, para E’sp?«ﬁa ¥ sus Pogsesiones, se golicita a
favor de la fimma Huk, SOHLQ.THER L.G., de nac ionalidad‘ suiza, Tre-
gidente en ZOLLIKON-SCHLIEREN (S u i z &), por: »PERFECCIONAMIEN~
T0S INTRODUCIDOS BNl EL DISPOSIL;LTLVO DE ACGIONAMTENTO DEL CARRD DE

MAQUINAS PARL SOIDARA TOPB#, = = = = = = m = = m = = = = = = -

~lemoria deseriptiva—
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La presente invencidn concierne a perfeccionamientos intro-
ducidos ea el dispositivo de acciomamiento del carro de mfquinas
para soldar & tope, gracias & los cuales es posible mntener esen-
cialmente uniforme la fuerza de avancs, Para determinados mterid-

5;-— les, esto es precisamente lo que crea la pogibilidad de we solda-
dura cualitative que puede ser reproducida constantemente,

En las mdquinas para soldar a tope de gren capacidad, el mo-
vimiento de avance del carro es realizado neumdtice o hidreulica-
mente, BEn anbos casos; los gastos no son pequefios, ya que, ademds

10.~  de la prensa; se necesita por wna parfte un comprensor para la pro-
duccidn de aire comprimido, y; por oltr%, un grupo de bombas para
la circul2cidn del liquido a presidn, Adem?s, ambos tipos de accio-

namiento requieren dispositivos de mando mds o menos grandes,
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Este dltimo es tambien el caso de los carros de las ndquinas

para soldar o tope desplezados con trensmisidn meednica, Pare mi-
quinag de pequefia capacidad, se emplea muchas veces, para el avan-
ce del carro, un muelle de presidn que ge exi;iemie; Bl inconwvenien-
te de este sistema consisfe en que un muelle comprinmido que ¢ exXw
tiende ejerce de acuerdo con su _cam,cterisi;ica s &L empezar la sol-
dedura, una presidn gobre el punto de soldadurs, que es mds grande
al cmpezar la soldadura que al concluir la misma. Sin enbrgo, po~-
ra la calidad de 12 soldsdura serfan ventdjosas condiclones con-;
’Gmrias;

Segdn la presente invencidn, la tranmmisidn de fuerza para
el Qccioncmiento del carro se verifica debido & que la fuerza de .
uwn peso cue cas a lo larso de uma palanca ejerce w momento de tor-
gidn, 7 de que, en un segundo momento de torsidn, la fuerza actla
trensmitids en la direce idn de avance; ‘

.Como =1 momento de torsidn del peso y del brazo de palanc&-
v aa relacidn de -bza.nsmisidn 2l carro quedan iguales para soldadu-
s de 12 mismx clage, puede contarse en igwldad de condisiones
de friccidn con soldadures reproducibles siempre con uniformided,
Bl avence del carro empieza despuds de soltarse un dispositivo fre-
mante que hagte entonces absorbie la fuerza de avance y que; &l =
propio tiempo, mands tembien la conexidn de la corriente de solda~-
dura, calentdndo 12 corriente de soldadura las plezas monigdas en
las mordazas en'los puntos de contactop por lo que £3 ponen blanw
das, Da conclusidn de la opermcidn de la soléadura se verifica en
dependencis del recorrido del carro previamen*té elegido, af:oionan~
do por ejemplo un tope regulable un interruptor de extremo ciue man -
@2 12 desconexidn de la corriente de soldadura, Sin embargo la con-
clusidn de 12 opermcidn de solddura puede verificarse tambien en
dependencia ;dfel tien}_@o; En este @80 al propic biempo que se Cco-

necta la corriente de soldadura, se pone en funcionamiento wn reld
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de tiempo que, despuds del tiempo de soldadura elegido, mnda la
desconexidn de 1z corriente de/s;pldadgrah. 7

La presidn de recalcado puede ser regulada de acuerdo con l12s
necegidades del miterial para soldar; mediante un deépla zamiento
del peso sobre el brazo de pala;j_ca; _ |

En el dibujo estd representado wn ejemplo de ejecueidn;

Iz Unica figure muesira wa mlquina para soldr a ftope, en al-
zado Ge frente sin le chapa de reveglimiento, y la gufa del carro en
seccidn; 7 | -

El cuerpo de la mfquina estd indicado con L, Ia mordaza 2 de
sujecidn estd fijamente sujeta al cuerpo 1 de la nfquina. L2 morda~-
za. 3 estd monteda sobre el carro de‘splazable 4; El carro 4 est ais-
lado elécﬁricameﬁte del cuerpo 1 de la mdquina mediznte wn aislamien-
to 5, I mordam fija 2 estd conectada mediante el conduchtor flexi-
ble 6 en forma de banda con la conexidn secundaria 7 del transforma-
do,rrcle soldadura 8, In mordaza mdv:.l 3 'pasa. con su prolongacidn por
@ aberturs gie'la placa de Tapa 9 del cuerpo de Ia nfquing 1 7 en~
tre én é_ste'-,' egt@ndo conectada, mediante el conductor 10 flexible en
forma de banda, con la conexidn secundariz 11 del trensformador 8.
Is mordagza ﬁdvjl $ estd acopleda con la tmrre de empuje 124 Iz barxa
de empuje 12 se desliza en las gules longitudinales de bolss 13, En
su extremo opuesto & la momdaza 3 ¥y en un eje transversal con respec-
0 a su eje 1ongi‘tudinal , la barre de empuje 12 tiene montado un par
de rédillos que se desplazen en la palancd 15,

Lo palanca 15 egt¥ montdda en lo articulacidn de bola 16. Ia
formpe compuesta de la palancdk 15 estd acodada dos veces aproximada-~
mente en dngulo recto ¥ biene aspecto on forma de Z. Bl extremo que
sobresale en el cuezpo 1 de 1a mfquina llevé la carga del peso 7.
EL momento d¢ torsidn, referido & 1a articulacidn de bolalé, puocde
ser prolongado desplazdndo el peso 17 sobre el brazo de palenca ¥
fijdndolo en bt renure 19 mediante el tormnillo 18, Bl extremo de

la palanca 15 opuesto al peso 17 estd provisto de we enpuiadura 20,
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Cprimiendo este empwicdure, la mordaza ndvil 3 de sujecidn puede ser
1levada & eu posicidn inici&l; Segdn el recorrido de recwlcado nece-
gario, la enpuindura 20 puede ser orpimida en medida correspondience
hacia abajo, de modo que el pico w8l previsto en la p2lanca 15 enca-
o en 12 entalledura deseada del sisbeme 22, quedando blogueado el
avance,

La palonca dentoda 83 estd mon"béda en el soporbe 24 fijemente
wnido al cuerpo 1 de la mfguina, Ia pelanca dentads. 28 fiene enta-

lladuras en dos puntos de su campo de rot&cidn; BEn 12 ‘tercera po=

sicidn, la prlanca dentada 23 cas por su propio peso sobre €l pico.
Zn la posicidn mds elevadx en sentido hordrio, la palanca dentada es-
+4 tan desacoplada que el momento de torsidn del peso de la palanca
sctds sobre la barra de empuje 12 del carro 4, En la segund2 pogi=-
cidn de 1 palenca dentada 23, se comecta la corriente de solddum
al chocar con dicha palanca el conmuta&o:e de extremo 25, Asimismo;
la leva 27 choce. con el interruptor de extremo 26, El interruptor
de extremo 26 es regulable en el sentido de desllzamlen'bo del cazro
v estd sujeto & m soporte uvnido a la plea de tepa 2. Ia leva 27 y-
ol interruptor de extremo 26 son necesgrios 010 en el &so de UnR |
desconexidn de la corriaente dependiente del mcorrido;._’m pieza 28 -
estd sujeta en la mordaza fije & entre el par de electrodos 2.9; En la
momiaza mdvil 3 la pieza S0 estd montade entre el par de elactrodos
Sl ] N

A continwacidn se describe el desarrollo ds la operecidn de uma
goldaduve a 'bope; | 7

El peso 17 es sujetado en 12 remira elegidax medizmbe el tomni-
1lo 18; de acuerdo con la pres‘ivdn de recaloczdo. Luego, de acuerdo con
el mberial y con la secoidn trensversal de las plezas para__éoldar,
ge elige la distencie entre los dos pares de eléc”smdo's; Tare ello,
se oprime hacid abajo la empuiiadure 20, Asi; la palanca 15 gira en

1la erbiculacidn de bola 16 y el peso 17 es levantado hasta que el pi-

co &l se aloja en la entRlladura deseada del sistems de dientes 22,
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Asi, el carro 4 es empujedo por el rodillo 14 y la barm de pro-
gidn 12 a 1= dis\'l;anoia.ﬂneces_aria‘..ﬁglr levantarse la palanca dentRda
23; ésta es serareda del pico 21 y adopte su primera posicidn en
las enm_lla.duzjas; 4Azi; el peso 17, a través de las transnisiones de
planca; es tremsitido a modo de presidn sobre las dos superificies
frontales de las pieza;s; Al segﬁ;i,r girdndo 1a palenca dentada. 23 a
su segunda posiwidn de entalladure, el interruplor extremo actd
conectdndo ia corriente de sal@.&dura;, El mtberial se calientd en las
dos superficies frontales y se pone pla!sﬁico; :

; El carro 4 se deslizm. raczlcando el meferial en el punto de
mldadura,j hagta qﬁe 1z, ;wa_ 27 aceciona el interruptor de extrema
26. Con ello se desconecta la corriente de soldadure y la goldadu~

re.-de conclufdo. Ia planca dra;;téd& 23 se coloca sobre el pico ¥y la

pieza = ldada puede ser desmontada,

RETVIIIDICACIONES

N TR TN

1) .~ Perfeccionanientos introducidos en el dispositivo de @cciona~

miento del carre de miquinas para soldar a fope, caracterizados por

el hecho de que la fuerza de un posSo que cae sobre uma palanca ejer-

ce momen'tor de torsidn, actuando -en wn segundo momenio de torsidn
dicha fuerza tramsmitida sobre el sarre en la direccidn de avance,
2) o= Perfeccionamientos introducidos en el disposifivo de accionas-
miento del carro de mfquinas para soldar a tope; segdn 1) reivindi-
cacidn, carmmcterizados por verificarse la regulacidn de la presidn

de recalcade por un correspondiente desplazamiento del peso sobre

‘ol brezo de palancaf

3) .~ Perfeccionamientos introducidos en el digpositivo de acciona-
miento del carro de miquinas para soldxr a tope; segin la relvindi-
cacidn 1), caracherizados por el hecho de inicizrse la operacidn do

soldadure soltendo un dispositivo de fremado que libera la fuerza

de avance y manda simultancamente la conexidn de l1a corriente de sol-

dadura, 7

4) 4~ Perfaccionamientos introducidos en el dispositivo de acoiong-
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miento del carro de mfquinas para soldar & tope, segdnpri;r-
dicacidn 8), caracterizados por el heecho de que la corriente de
soldadur puede ser desconec'badi en -dependencis del mecorrido del
Carro que GVanza. |

5},~ Perfeccionzmientos in’sroducidos en ¢l dispositive de fccionae-
nients del carro de mfquinzs para soldara tope, segtn la relvine
dicacidn 3), caracteri::ados por el heclo de que la desconexidn de
la corriente de soldadura es nﬁx_l&é.da por un reld de tiempo,

6) o~ »FERFECCIONAMIENTOS HTTR)DUCDOS EN EL DISPOSITLYO DH ACCIONA~

IENTO DED CARRO DE FAQUINAS PARL SOIDARA TOFwem

- -

1 v como queda descrito ¥ reivindicado en la memoria que an-

&

fecede que consSta de seis hojas numerdas y mecanografizdas por ums

o |

£0

b

2 de sus carzs & las que me acompafia otra de planos para -su new-

jor comprensidn,
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