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PATENTE DE INVENCION
1

que por vein te aKos para EspaRa y sus Posesiones , se s o l i c i t a  a 

favor de l a  firm a: DINGLBRWEEKE. AKTIENGESELLSCHAFT, entidad alema­

na y residente en ZWEIBRUCEEN ( ALEMANIA ) ,  D in g lerstrasse , por:

"MAQUINA CONSTRUCTORA DE CANALES PARA LA APLICACION CONTINUA DE MA­

TERIAL ASFALTICO A LOS TALODES DE DICHOS CANALES

Memoria D escrip tiv a

La invención se r e f ie r e  a una máquina constructora de ca­

nales que hace posible a p lic a r  en una marcha continua a lo  largo 

del canal un recubrim iento a s fá lt ic o  s in  juntas a l  talud de un canal)< 

En l a  fa b rica c ió n  de recubrim ientos a s fá lt ic o s  de ta lu -  

5 des de canales es conocido su b ir un d is tr ib u id o r por e l  talud del 

canal mediante un mecanismo elevador, un tra c to r  u o tra  máquina de 

tra cc ió n  o hacerlo  su bir e l  talud por impulso propio. En cada malu­

cha de operación se orig ina una fr a n ja  estrech a  de recubrimiento as­

f á l t i c o  correspondiente a l a  anchura del d is trib u id o r. Para poder 

10 tra b a ja r  más económicamente se había planeado aparatos en que una* —* 

c a ja  d istrib u id o ra  ancha o un canal d istrib u id o r era avanzado sobre 

bastidores de guía la te r a le s  , tendidasjpor encima de la  su p erficie
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del talud , lentamente h acia  a rr ib a  , colocándose una fr a n ja  más 

ancha de recubrim iento a s f á l t ic o .  E l empleo de ta le s  aparatos t í e -  

15 ne s in  embargo e l  inconveniente de que e l  m ateria l para e l  recu bri­

miento en forma de una fr a n ja  más o menos ancha e s tá  ya notablemen­

te enfriada, en e sp ec ia l en sus zonas h acia  e l  lecho d el can al, an­

te s  de unirse a e l l a  l a  sig u ien te fr a n ja  .  Así se orig in a  cada vez 

una ju nta, s i  e s ta  no es elim inada con medios a r t i f i c i a l e s  y jo r -  

20 nadas de tra b a jo  a d ic io n a le s . Más lo s  revestim ientos de taludes de 

canales deben s e r  extremadamente uniformes y re s is te n te s  por todas 

sus zonas para que quede garantizada por todos lo s  s i t io s  l a  imper­

meabilidad absoluta a l  agua.

Según invención es eliminado este  inconveniente g ra c ia s  a l  

25 empleo de una máquina con stru ctora  de canales que avanza en d irec­

ción  lon g itu d in al del canal, m ientras que e l  revestim iento a s f á l t i ­

co s in  ju n ta  es ap licada con un grosor predeterminado de l a  capa 

en una marcha de tra b a jo  sobre e l  talud del ca n a l. Una máquina de 

este  tip o  e s tá  co n stitu id a  por un bastid or de guia tendido por en - 

30 cima del talud del canal unido en cada extremo con un carro  sopor* 

te desplazable en d irecc ió n  lon g itu d in al del can al, llevando dicho 

b astid or además un transportador mecánico que d istribuye e l  mate—  

r i a l  de recubrim iento desde e l  re c ip ie n te  de carga continuamente 

sobre toda l a  su p e rfic ie  d el ta lu d .

35 E l bastid o r de guia de l a  máquina e s tá  montado suspendido

y a ju sta b le  en a ltu ra  entre e l  carro  soporte que se desplaza sobre 

e l  lecho del canal y e l  carro  soporte que rueda sobre e l  v ó rtice  

del talud en e l  lado del últim o y sobre lo s  cuales es desplazable 

en d irecc ió n  la t e r a l .

40 E l bastid o r de guia sirv e  de soporte para una trasm isión

por cadena s in  f in ,  cuyas chapas de a r ra s tre , por ejemplo en forma 

de p a le ta s , montadas en sentido tran sv ersa l sobra e l  tramo de l a  c á r ­

dena, rebasándole en ambos lados, lle v a n  e l  m ateria l desde e l  r e c i ­

piente de ca ig a  sobre toda l a  longitud del b astid or a  lo  larg o  del 

45 talud del can a l. Cuando l a  máquina con stru ctora  de canales avanza
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en e s ta  operación lentamente sobre sus carros soportes desplazables 

en d irecció n  longitu dinal del canal, como corresponde a la s  propie­

dades del m aterial a s f á l t ic o , se produce un recubrimiento de a s fa l­

to  del talud del canal s in  l a  formación de juntas*

E l grosor del recubrimiento puede se r  predeterminado por 

e l  a ju ste  del bastidor en a ltu ra  con respecto a sus carros soportes. 

Pueden compensarse además fácilm ente la s  variaciones de lo s  taludes 

en su longitud v e r t ic a l  o la  d irección  longitu dinal del canal, ya 

que e l  b astid or de guía descansa, desplazable longitudinalm ente,so­

bre su carro superior y puede se r  eleg id a desde un p rin cip io  una lon­

gitud su fic ie n te  del mismo. Cuando se tien e que vencer en otros car- 

nales un talud más larg o , entonces pueden in te rca la rse  piezas in te r ­

medias para a larg ar en la  debida forma e l  b astid or. Tambián pueden 

cubrirse con la  máquina curvas no demasiado cerradas durante l a  mar­

cha de fa b rica c ió n , ya que cada uno de lo s  carros que en la  mayoría 

ruedan sobre c a r r i le s ,  tien e  su propio motor o es empujado o tirado 

por una fu erza  a jena, por lo  que pueden f i ja r s e  d iferen tes  valocidar- 

des de marcha entre e l  lecho del canal y e l  v ó rtice  del ta lu d .

Al comienzo de una marcha operatoria  a p lica  l a  máquina 

primero en p osición  parada sobre l a  su p e rfic ie  del talud u n a-fran ja  

de recubrim iento a s fá l t ic o  da una anchura correspondiente aproxima­

damente a l a  anchura de la s  p a le ta s . Una vez terminada dicha fra n ja  

son avanzados ambos carro s, empujando la s  p aletas a l  princip io  e l  

nuevo m ateria l suministrado por la  fr a n ja  que acaba de extenderse y 

lo  dejan caer en l a  d irecció n  de avance en e l  espacio vacío que s i ­

gue a continuación y que es cubierto  ahora por la s  p a le ta s .

Sobre l a  parte tra se ra  del b astid o r de guía e s tá  mon­

tado un rasero  que, sobresaliendo hacia  abajo y extendido sobre to ­

da l a  longitud del talud , no separa solamente e l  m aterial sino qus 

a rra s tra  tambión e l  m ateria l acarreado con exceso, por la s  paletas 

para su d istrib u ció n  por otros s i t i o s .  Cuando la s  p aletas transpor­

tan  más m ateria l de lo  necesario  se ha dispuesto en e l  carro supe—
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r io r  una chapa c o le c to ra . E l rasero  puede se r  su stitu id o  o comple­

tado de manera s e n c il la  por un d isp o sitiv o  apisonador con tablón  

a lisad o r, tablón vibrador, planchas vibradoras o análogo con e l  

f i n  de poder espesar e l  m ateria l.

E l m ateria l para a l  recubrim iento es aplicado durante e l  

avance de l a  máquina de t a l  manera que en d irecc ió n  v isu a l sobre 

e l  talud desde abajo h acia  a rr ib a  f in a l iz a  e l  mismo en una l in e a  

que transcurre diagonalmente desde e l  punto angular derecho in fe ­

r io r  h asta  e l  punto angular izquierdo su perior del tramo in fe r io r  

de la s  p a le ta s . S i se quiere e v ita r  e l  que la s  p a le tas  empujen e l  

m ateria l arribado nuevo sobre e l  m ateria l ya extendido, se puede 

montar en e l  b astid o r de guía debajo del tramo de p a le ta s  situado 

abajo una plancha lo n g itu d in al, cuyo canto delantero e s tá  cortado 

en sentido oblicuo correspondiente a la  diagonal. E s ta  plancha con­

tribuye antes del rasero a l a  separación del m ateria l tra íd o . Con 

e l  f i n  de e v ita r  en bastid ores de guía largos una in fle x ió n  de lo s  

mismos y e v ita r  a s í un grueso desigual de l a  capa de revestim iento , 

pueden in trod u cirse en lo s bastidores en sentido v e r t ic a l  con res­

pecto a  su d irecció n  lon g itu d in al unas tra v ie s a s . E stas  se apoyan 

cada una sobre una rueda soporte a ju sta b le  en a ltu ra  y procuran 

mediante un contrapeso desplazable sobre e l la s  e l  que una parte del 

peso del b astid o r de guía sea equilibrado de t a l  manera que no t i e ­

ne lugar ninguna in fle x ió n .

Para que la s  p a le ta s , en e sp e c ia l sus cantos lon g itu d i­

nales e x te r io re s  queden lim p ias, unos quemadores p rev istos en e l  

lado superior de la  parte in fe r io r  del ramal superior de la s  pale­

ta s  ca lien ta n  la s  p ale tas que pasan por delante de lo s  mismos t ir a ^  

das por la s  cadenas y que ademán son rociadas a continuación con 

a c e ite  de encofrado o análogo por un irr ig a d o r, antes de que sumer­

gen en e l  m ateria l de revestim iento . Una adherencia del m ateria l a 

la s  p ale tas es ev itada de e s ta  manera extensamente. En caso de que 

quedara todavía algún m ateria l pegado a la s  p a le tas  , una vez d is­

tribu ido e l  m aterial y después de en tra r  e s ta s  en e l  tramo superior,
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efectú a  una rueda de celdas, montada encima del tramo superior, o tra  

lim pieza. Las paredes tran sv ersa les de la s  celdas de dicha rueda , 

están  rep artid as de t a l  manera que cada p a le ta  toca la  parad de una 

de la s  ce ld as . En eso la  pared de la  resp ectiv a  celda roza la  super­

f i c i e  in te r io r  de l a  p a le ta  entrante h asta  que e l l a  es a le jad a  de 

l a  misma. Para que no se deposite ningún m aterial en l a  propia rue­

da de celd as, e s ta  es caldeada fuertem ente.

En e l  plano e s tá  ilu strad o  un ejemplo de re a liz a c ió n  del 

invento en cuatro fig u ras , mostrando:

fig u ra  1 , una v is ta  longitu dinal de l a  máquina que traba­

ja  sobre un talud .

Figura 2, una v is ta  de la  máquina en p lan ta .

fig u ra  3, un d e ta lle  de l a  f i g .  1, y

fig u ra  4, una sección  tran sv ersa l según A-A de f i g .  1 .

E l bastid or de guía 2 es la  construcción de apoyo para la  

transm isión por cadena s in  f in  5 con la s  p aletas 6 dispuestas en 

sentido tr a n s v e r s a l  f i g .  1 y 2 ) .  La transm isión por cadena 5 corre 

por l a  polea de inversión  in fe r io r  4 y l a  polea de inversión  supe­

r io r  3 impulsada por e l  motor 19 a travás de un mecanismo de impul­

sión  y una transm isión por cadena acoplada a continuación . E l  bas­

tid o r 2 es soportado a ju stab la  en a ltu ra  en su extremo in fe r io r  por 

l a  construcción correspondiente del carro  1 y se apoya con su extre­

mo superior, dasplazable longitudinalm ente , en la  guía 11 montada 

sobre e l  carro  i s  a ju stab le  en a ltu ra . En l a  proximidad del mecanis­

mo motor 19 e s tá  dispuesta por encima del tramo superior de p aletas 

la  rueda de celdas lim piadora 18 . Antes de l le g a r  a l  extremo in fe ­

r io r  del tramo superior de p aletas se encuentran lo s  quemadores 17, 

a cuyo e fe c to  son sometidas la s  p aletas que pasan por delantB de 

e llo s  y que, despuás de pasar por e s ta  zona, son irr ig a d o s . Dentro 

de la  construcción soporte del carro 1 e s tá  dispuesto e l  recip ien te  

de carga 7 a l cual se acopla e l  canal de derrama 10. E l m aterial so­

brante transportado por la s  p aletas es cogido por la  chapa co lec to ra  

16 dispuesta debajo del oarro soporte 16 en e l  lado del talud . Los
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carros 1,1B pueden se r  desplazados por propia fu erza m otriz o por 

fu erza a jena. E l re c ip ie n te  de carga 7 que puede se r  llenado desde 

lo s  camiones directam ente, posee unas p artes la te r a le s  9 lev antables 

( f i g .  2 ) , que proouran e l  que todo e l  m ateria l sea conducido a la  

in s ta la c ió n  de toma y de transporte 6, que tien e  convenientemente 

l a  anchura de la s  p a le tas aproximadamente. Debajo del tramo in fe r io r  

de la s  p ale tas e s tá  dispuesta l a  plancha lo n g itu d in al 2 0 ,cuyo canto 

delantero e s tá  lim itado por una diagonal y con e l  cual se e v ita  e l  

que e l  m ateria l tra íd o  nuevo sea  empujado sobre l a  capa de recu bri­

miento ya colocadas

La fig u ra  3, muestra e l  paso del m ateria l desde l a  to lv a  

de carga 7 h asta  l a  transm isión por cadena 5 mediante l a  in s ta la c ió n  

transportadora 8o

Segán fig u ra  4 e s tá  montada en e l  b astid o r de guia 2, en 

e v ita c ió n  de una in fle x ió n  del mismo, l a  tra v ie s a  14 unida con e l  

b astid or que se apoya sobre l a  rueda 13 a ju sta b le  en a ltu ra  y que 

posee para compensar una parte del peso del bastid o r de gu ía unos 

contrapesos desplazables 15 . En l a  parte t ra s e ra  del bastid o r del 

guia 2 e s tá  f i ja d o  e l  tablón  rasero  12 a ju sta b le  en a ltu ra  que se 

extiende sobre todo e l  talud y que puede se r  su stitu id o  o completa­

do por otros elementos a lisad o res o compresores.

D e scrita  suficientem ente l a  naturaleza y alcance de la  

presente invención , se hace con star que en l a  misma , podrán se r  

v ariab les lo s  m ateria les, dimensiones y en general aquellos otros 

d e ta lle s  accesorios o secundarios que no a lte re n , cambien n i modi­

fiquen l a  esen cialid ad  propuesta.

Los términos en que queda redactada á s ta  memoria son 

c ie r to s  y f i e l  r e f le jo  del ob jeto  d e sc r ito , debiéndose tomar en un 

sentido más amplio y nunca en forma lim ita t iv a .

REIVINDICACIONES

Se re iv in d ica  como de l a  propia y nueva invención l a  propiedad y 

explotación exclu siv a  de :

IB.-Máquina con stru ctora  de canales para l a  ap licac ió n  continua de 

m ateria l a s f á l t ic o  a lo s  taludes de dichos can ales, co n stitu id a  por
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un b astid or de guía unido en sus extremos con dos carros soportes 

desplazables en d irecció n  longitu dinal del canal, caracterizad a 

porque e l  bastidor de guía es a l  mismo tiempo una construcción so­

porte para una transm isión por cadena s in  f in  que es impulsada me­

cánicamente y transcurre tran sv ersa l con respecto a l  talud, estando 

dotada de chapas de a r ra s tre , como p a le ta s , que transportan e l  ma­

t e r i a l  y transcurren transversalm ente con respecto a l tramo de la  

cadena.

28.-Máquina constructora de canales para la  ap licación  continua de 

m ateria l a s fá lt ic o  a lo s  taludes de dichos canales, según re iv in d i­

cación 13, caracterizad a porque entre la  inversión  in fe r io r  de la  

transm isión por cadena y una to lv a  de carga montada en e l  carro so­

porte in fe r io r  e s tá  montado un canal de derrame que toma e l  m aterial 

de l a  in s ta la c ió n  transportadora.

33 .-Máquina constructora de canales para la  ap licació n  continua de 

m ateria l a s fá lt ic o  a lo s  taludes de dichos can ales, según re iv in d i­

caciones 13 y 28, caracterizad a  por e s ta r  dispuesto en l a  transmi­

sión  por cadena un rasero caldeado y/o una ca le fa cc ió n  y/o un i r r i ­

gador.

4-3.-Máquina constructora de canales para l a  ap licac ió n  continua de 

m ateria l a s fá l t ic o  a lo s  taludes de dichos can ales, según re iv in d i­

caciones 13 h asta  33, caracterizad a porque e l  bastid or de guia des­

cansa desplazable longitudinalmente sobre un elemento de conducción 

montado sobre e l  carro  soporte su p erior.

58. —Máquina constructora de canales para l a  ap licació n  continua de 

m aterial a s fá l t ic o  a lo s  taludes de dichos canales, según re iv in d i­

caciones 13 h asta  43, caracterizad a  por l le v a r  dispuesta una plancha 

co le c to ra  debajo del carro  soporte en e l  lado del talud .

63.-Máquina constructora #e canales para l a  ap licación  continua de 

m ateria l a s fá lt ic o  a lo s  taludes de dichos canales, según r e iv in d i ­

caciones 13 h asta  53, caracterizad a porque en l a  parte longitudinal 

tra se ra  del bastid or de guía e s tá  montado un rasero sa lie n te  hacia 

abajo y a ju stab la  en a ltu ra  que cubre toda la  longitud del talud a l



cual van acopladas a continuación lo s  elementos de compresión#

7&.̂ MAQUINA CONSTRUCTORA DE CANALES PARA. LA APLICACION CONTINUA DE 

MATERIAL ASFALTICO A LOS TALUDES DE DICHOS CANALES

Consta l a  presente memoria d e scrip tiv a  de ocho h o jas nu­

meradas y mecanografiadas en una s o la  ca ra  a la s  que se acompaña

un plano para su mejor comprensión#

MADRID, FEBRE& /  
RODOLF,̂  DEJA'IO^RE
p. ^ ,
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