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MEMORIA DESCRIPTIVA

Q@*ﬁ

En la patente principal ng 263.328 se describid un?
procedimiento para la fabricacién de paneles y losstas,que
egstaban constituidos por un material base o alma formado
por una base de cartén, que llevaba adherida en su super—;
ficie superior una seris de tablillas, las cuales lleven |
un acabado de plastificacidn.

Diversas pruebas y ensayos que se han realizado a
la vista de la aplicacidn prdctica del obfeto de la inven-
cién han permitido determinar la posibilidad de introducir
en la miswma ciertas mejoras, y a ellas se contrae el pre-Q
sente certificado de adicién. '

Se ha podido observar en la préctica de la invencién
gue el material base es de elasticidad nula, ya que se com-
prime bajo la presidén pero no se recupera. Como resultado'
de este escaso grado de slasticidad que en la préctica es
nulo, sobre la superficis de las losetas quedan grabadas
ciertas marcas que aparecen con el uso: por ejemplo, las
de los tacones de calzado femenino.

Estudiado este problema se ha llegado a obtener una
solucidn ventajosa que estriba en gue el plano superior de
pisada de la loseta, ceda ligeramente bajo la presién y con
ello, les seflales que hubiersn de guedar marcadas, disminu-
yen hasta el extremo de gnularse, por lo que la superficie
de la loseta presenta su aspecto regular y liso adn tras un
largo tiempo de uso.

De conformidad con la invencidy, como fase prelimi-
nar se procede al troceado de unas ldminas de material recu-
perable, talea como de corcho, aglomerados de corcho, caui
cho, o materiales pldsticos de un grado de elasticidad y '

recuperabilided similar a la de los otros materiales cita-
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las tablillas.

Obtenidas estas ldminas, se procede a la impregnacidén
de la cara su perior de las mismas a base de un adhesivo
fraguante, adecuado.

Tras haber llegado al grado de impregnacidén necesa-
rio, se procede a colocar sobre estas bases, unas tabli--
1llas muy delgadas, de madera, sometiéndose entonces el
conjunto a una accidén de prensado apropiada, y, simultéd--
neamente, de desecacidn o fraguado del pegamento. La ac-
cién de prensado no ha de ser de una fuerza excesiva pa-
ra no disminuir las caracteristicas de recuperabilidad del
material eldstico, ni deformarlo.

Tras esta fase, se procede a la impregnacién de las
tablillas en un material plastificante, 1fquido o pastoso,
efectudndose la desecacién en un medio himedo para lograr
la penetracién del plastificante en los poros de las tabli-
llas.

Esta operacidn de plastificacidén, tal como se dejé
mencionado en la patente principal, y su desecacién lenta
en medio hiémero, se repite varias veces, y tras la dltima
se procede a una nueva plastificacidén a la que sigus la
desecacién en un medio seco; quedando la loseta algo cur-
vada sn el sentido de los ejes longitudonales de las ta--
blillas, lo cual, posteriormente, se corrige mediante un

suave prensado; en muchas ocasiones, y segin sea el mate~

rial base, la tablilla queda debidamente ultimada sin ne-
cegidad de recurrir a este suave prensado final, debido, i
precisamente, a la elasticidad del material.
Finalmente, tras lo descrito, sdlo resta seflalar
que en el présente método caben cuantas maneras de ser llg-

vado a la prdctica sean posibles sin que se altere la esen~
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cia de la invencidn, pudidndose emplear en su practica to-
da clase de materiesles apropiados.
i

t

NOTA ~ Descrito suficientemente lo que antecede sélo restJ
geflalar que lo que se declara propio y nuevo del solicitan-

te 88 lo contenido en las siguientes:

REIVINDICACTONES

1 - Mejoras en la patente principal n2 263.328 por
"procedimiento de fabricacién de losetas y paneles con ba{
ge de cartén y superficie de madera plastificada, caracte%
rizado por el hecho de que como fase inicial se procede al
troceo, en los tamafos convenientes, de una ldmina que ser
vird de base para la fabricacién de la loseta, y que estéz
obtenida esencialmente en un material eldstico y recupera-
ble.

2 -~ Mejoras, segin reivindicacién 1l& caracterizadas
porque sl material base de la loseta es un caucho.

3 -~ Mejoras, segin reivindicacién 1 caracterizadas
porque ol material bage de la loseta es un producto sube-—
roso, natural o aglomerado.

4 - Mejoras, segin reivindicacidn 12 caracterizadas
porque el material base de la loseta es un material pldsti-
co dotado de un cierto grado de elasticidad y recuperabili-
dad.

5 = Me¢joras, segln reivindicaciones de 1 a 4 carac—
terizadas porque la superficie superior de esta ldmina es

impregnada, seguidamente, de un adhesivo apropiado para

. recibir unas chapzg finas de madera, tras lo cual se proce~
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a un prensado suave, para no deformar la lé4mina nase ni

disminuir sus caracteristicas de recuperabilidad y eglasti+
cidad.
6 - Mejoras, segin reivindicacionss de 1 a 5 garac-
terizadas porque una vez lograda la intima adhesidn de lad
placas de superficie y de la placa eldstica de base, se
procede a diversas fases de plastificado de la superficis
de las chapas de madera, primeramente a fraguado lento y
hymedo y una final, de fraguado rdpido y sedo, tras lo
cual queda ultimado el prodeso.
7 —~ MEJORAS EN LA PATENTE PRINCIPAL N& 263.328 por
"PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE LOSETAS Y PANEDES CON BA-
SE DE CARTON Y SUPERFICIE DE MADERA PLASTIFICADAM

Todo segin va descrito en la presente memoria que
consta de cinco hojas escritas y foliadas por una cara con

ciento seis 1fneas.

Madrid 26 febrero 1965 /
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