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Memoria descriptiva.

La presente invencidn tiene por objeto unos esenciales
¥y eficaces perfeccionamientos en las mdquinas pars fabricar 1é-
mines de fibro-cemento, cartén o materiales andlogos, por el
gistema de arrollamiento de una hoja primeria alrededor de un
mendril llamado cilindro de formaecidén o formeto, y especialmen-
te, en los dispositivos de corte de dicha lémina y ulterior
transporte de la hoja formada para su secado ¥ menipuleciones
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consiguientes. Los perfeccionamientos aludidos, permiten
ung meyor nitidez en el corte de la hoje sobre el tambor
de formecién y un mejor desprendimiento de la misma sin

~ que se produzcan berbes ni arrugas, lo cual se traduce en

la posibilidad de sumentar la velocidad de la méquina y
por lo tanto, su ritmo de produccidn.

Las médquinas a que se hace referencia, conocidas
haste el presente, ya es sabido que estén provistas, para
el corte de la lémine formade, de una cuchille alojada en
el interior del ecilindro y que puede proyectarse fuera del
mismo segin una generatriz situada en un pleno radiel sl
indicado cilindro, lo cual produce el efectH de cortado o
desgarro sobre la l4mina himeda formada sobre la superficie
de dicho cilindro., Esta disposicién conocida con mucha fre-
cuencia produce erosiones y desigualdades en las lfneas de
corte, lo cual se traduce en un mal acabado en los bordes
de lo hoja y en un desperdicio de material, todo lo cual
gueda evitado con los perfeccionamientos objeto de la pre-
gente invencidn. _

Los perfeccionamientos objeto de la invencidn, con-
sisten en primer lugar en disponer la cuchille cortadore si-
tuada con un planc desplazado con relacidn el plano medio
del cilindro, es decir, la cuchilla no se desplaza segin un
plano radisl, sino segin un plano secante peralelo &l plano
diametral del cilindro y estd dispuesta de tal manera que
la proyeceidn de la cuchilla tiene lugar por une hendidura
que corresponde al sector o parte inferior del c¢ilindro, es-
teando diche hendidura situada en el cuadrante de selida de
la hoja, con lo que el borde delantero o libre de diche ho-
jey une vez cortada, es acompafiado por la propia cuchllla

Y aplicado directamente sobre la cinte de arrastre que la
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conduce ein deformacién alguna, & 1los cilindros tomadores
y de presién que trensportan la hoja a los disposi tivos de
apilado.

Este disposicidn de la cuchilla resulta muy venta-
josa, puesto que el filo de la misma se extiende segin las
posiciones de 12 lfnea de interseccién de dos planos tangen-
tes al cilindro dispuestos formando dngulos de distinto va-
lor respecto al plano de le propia cuchilla, dando ello lu-~
gar por una parte, a que el borde delantero de la hoja -
tada, tomo inmediatamente contacto con la cinta de arrastre,
mientras que el borde posterior de dicha hoja, gqreda suave-
mente aplicado sobre el cilindro de formecidn, siguiendo su
movimiento de giro sin deterfodo alguno.

A proximidad de la salida del cilindro de formacidnm,
gse encuentra un juego de cilindros tomadores que conducen le
hoja cortada a una plataforme o rejilla de brazos oscilantes
y de allf a un dispositivo api lador cuys funcién es similer
2 la qus con lgual fin se realiza en la industria de artes
gréficas y cuyos dispositivos han sido tambidn objeto de una
instalacidn perfeccionada mediante mecanismos idéneos de acuer-
do con el objeto de la presente patente. '

En el plano adjunto, se representa dnicamente como
ejemplo no limitétivo, una forma preferida de ejcucién de los
perfeccionamientos objeto de la presente patente.

Ia figura 1 es una vista diagramétice del cilindro
de formacidn que muestrs 1la disposicién de la cuchilla en asi-
tuacién en un plano paralelo al eje del cilindro y a una cier-.
te distancia de dicho eje.

Ia figure 2 representa un corte dismetral del cilin-
dro de foymacidn, en correspondencias con la figura 1,
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La figura 3 es une vista longitudinal en alzado del
conjunto de la mdquina de acuerdo con la patente.

La figura 4 representa une pl.nta de la méquina co-
rrespondiente al glzado de la figura 3.

Las figuras 5, 6 y 7 muestran las posiciones suce-
givas de las palancas giratorias de transporte de las hoks
y su dispositivo compensador, y

La figura 8 es un detalle en plante de dicho dispo-
sitivo de compensacidn.

El cilindro arrollador (2) estéd provisio de una cu-
chille (1) de material duro insensible el éxido, accionads
por cilindros hidroneumdticos o neumdticos seglin el tipo de
materia a fabricar. Dicha cuchilla tiene movimiento de cor-
te de dentro a fuera en el primer ciclo de tratajo y de re-
trocego en el segundo, saliendo la lémina cortadora parale-—
la & las ordenadas Y.Y' de la figura 1, con un desplazamien-
t0 o separacién D variable segin el tipo de materia a produ-
cir y formendo por tal motivo, la citada cuchilla con las tan-
gentes T-0 y T'-0' del cilindro, los éngulos "a" y "b" de los
cuales "b" es mayor que "a". As{ se obtiene un corte sin des-
perdicios en la hoja fabricada y un desprendido perfecto in-
cluso en hojas de muy reducido peso.por metro cuadrado o es-

pesor, 1o gue no se logre con los sistemas conocidos hasta

la fecha en los que las cuchillas se accionan radislmente que-

deando por tento, los valores de los &ngulos "b" y Wa' iguales,
Para 1o0s casos en que el mecanismo cortador pudiera

quedar atascado con la cuchilla en el exterior del cilindro

de formacién por causas mecdnicas, neumdticas o de rotura de

algune parie del mismo, se ha previsto un sistema de seguri-

dad (fig. 2), compuesto por los microrruptores *M' colocados

- -
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8 cada lado del cilindro de formacién gue provoguen el paro‘
ingtentdneo de la méquina sin permitir que le lémina llegue
e aprisionar y deteriorar el fieltro transportador de la ho-
Jja primaria, con el cilindro motor.

Une vez cortada y desprendide la hoje del cilindro
de formacidn, dste «igue su camino sobre el fieltro transpor-
tador de la hoja primaria hasta llegar a un juego de eilin-
drod (fig. 3), accionados por la misma mfquina de cartén a
una velocidad perifércia ligeramente superior a la de la mé-
quina, parae gue la hoja se mantenge tensade. Este sis tema per-
mite variar a voluntad la velocidad de la méquina mantenien-
do siempre la misme relacidn de velocidades y por tanto el
tensado de la hoja.

El juego de cilindros consta: un cilindro tomador
~20=, un cilindro prensa -21-, y un cilindro rompedor =3-.

El cilindro motor -2'- de la mdquina por cadens -A-
(£ig. 4), transmite el movimiento al eje -4~ y éste tambidn
mediante cadens B (fig. 3), acciona al cilindro tomador -20-
y al mismo tiempo mediante la polea -5~ solidaria gl pifién
de desvio ~6- y por correa trapezoidal (C) al cilindro rom-
pedor ~3- que estd montado sobre palancas méviles gque le per-
miten un movimiento basculante alrededor del eje (D) del pi-
#ién de desvio -6- para romper la hoje primeria &l salir X

plancha formada de la generatriz de contacto entre el ciline
dro de formacidn y el cilindro motor de la méquina, y permi-
tir que la hoja primmrie se arrolle de nuevo en el cilindro
de formaciln para empezar un nuevo ciclo de trabajo.

Tento Ja presidn del cilindro prensa =21~ como €

movimtento del cilindro rompedor -3~ se obtienen por mecanig-
mo neumdtico u oleoneumdtico segin el tipo de materia a fa-

bricar.
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En la figurs 3 se indica este movimiento mediante presién
neumética, sin que por esto la patente se limite a este dni-
ca solucidn.

A continuacidn de los Srganos citados, se encuentra
w sistema apilador semejante al ya usado desde muchos afios
en la industria de las Artes Gréficas; dicho sisteme se de-

tella a continuacidn con referencia a la (fig. 4) y siguienw-
tes. )
En los ejes =4=- y =4'- van montadas una serie de po=-

leas ascanalades -22- y mediante otras tantas correas trape-~
zoidales -23~ se transporta el cartdén sobre una serie de pa-
lances -24- que girando sobre el eje posterior -6~ depositan
el cartén horizontalmente sobre una plataforma mévil en sen-
tido vertical.

Descripeidn del movimiento:

Solidario al eje -6~ v, montado el pifién -7- el cual
gira impulsado por la cremallera -8- que se desplaza entre
los rodillos =9~ y -10- y dicho pifidn ~7= accionada por me-
diacidn de un cilindro oleoneumdtico -11=-.

Con el fin de contrarrestar la inercis de las palan-
c;s -24- tanto en su movimiento de ida como Qe regreso & la
posicidn inicial asf como también disminuir la potencie nece-
serie mre leventar las palencas -24- mds el peso de la hoja,
gse ha dispuesto una palanca -17=- (figs. 3 y 5), fijada al eje
-6= proviste de wn eje-12-, mobre el cual actien los resortes
=13= por un extremo y por el otro fijados al eje =14~ solida~
rio al cual hay un tormillo roscado que apoyado al saliente
-16- de la bancade permite tensar a voluntad los resortes.

La posicidn de la palenca -17- es tal que los respd-
tes quedan en tensidn en las dos posiciones extremes (figs.

5y 7) del recorrido de las pelencas -24~- y sin tensidn cuan-
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do &stas estdn en posicibn vertical (fig. 6).

El mando de los diferentes movimientos tanto si son
por sistems oleneumditico o neumético se realiza indistinte~
mente mediante cnntactos eléctricos, mecdnicos o por medio
de células foto-eléctricas, segin el tipo de materia a fa-

bricar,
La descripcibn que antecede se refiere Unicamente

a una forma de ejecucidn de los perfeccionamientos objeto de
la invencién y se comprenderd que puedan introducirse todas
aquellas variaciones de detalle o de construccidn que no al-
teren las caracteristicas esenciales, las cuales se resumen

a continuacién.
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Se reivindica como objelo de esta patente:

1+~ Perfeccionamientos en las méquines pera febri-
car 1l4minas de fibrocemento, certén u otros materiales and-
logos del tipo que comprende un cilindro de formacién para
el arrollamiento de una hoja primaria, caracterizados por la
disposicidn en combinacién con dicho cilindro de formacién
de una cuchilla cortadora situade en un plano paralelo al eje
de dicho cilindro y a una cierta distancia de dicho eje de
tal manera que la cuchille no se desplaza segin un plano re-
dial, sino segin un plano secaﬁte paralelo al plano diametrel
del cilindro, estando dispuesta la cuchilla de manera gue su
proyeccidn al exterior tiene luger a través de una hendidura
que corresponde al sector o parie inferior del gilindro, 8i-
tuade en el cuadrante de salida de la hoja, con lo que se con-
sigue que el borde delantero de la haoh después de cortada, sea
acompafiado por la propia cuchilla y aplicado directamente 80~
bre lo cinta de arrastre gque lo conduce sin deformacién algu-
ne, a los cilindrod tomadores y de presidn que transportan la
hoja a los dispositivos des gpilado.

2.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién ante-
rior caracterizados en que el filo de la cuchilla se mueve
gegln las posiciones de la 1lfnes de interseceidén de dos pla-
nos tangentes al cilindro, formando dichos planos tangentes,
dngulos de distinto valor respecto al plano de la propia cu-
chilla, lo que da luger por wna mxrte, & que el borde delan-
tero de la hoja cortada tome inmedietamente contacto con la
cinta de arrastre, mientras que, el borde posterior de dichea
hoja queda aplicado sobre la superficie del cilindro, siguien-
do su movimiento de giro sin deterfodo alguno.

3e- Perfeccionamientos segln cualquiera de las rei-
vindicaciones anteriores, caracterizados por la disposicién

de un dispositivo de segurided constituido par dos microrup-
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tores suspendidos a proximidad de la parte alta del cilindro
¥y provistos de brazos de contacto, los cuales pueden ser ac-~
cionados por la propia cuchilla, produciendo el mro de la mé-
quina en el caso de que por averfa dicha cuchilla no regrese
al interior del cilindro de formacidn.

4.- Perfeccionamientos segén cualquiera de las rei-
vindicaciones anteriores, caracterizados por el hecho de que
el juego de cilindros tomadores de la hoja ya cortada y des-
prendida del cilindro de formacién, es accionado por el pro-
pio cilindro motor de la médquina y por intermedio de un meca~
nismo de trensmisidn adecuado a una velocidad line,; ligera-
mente superior para mantener la hoja tendadsa y permitir cam-
biar la velocidad de la méquina no variasndo la relacidn de
velocidades.

5.~ Perfeccionamientos segin cualquiera de las rei-
vindicaciones anteriores caracterizado en que las palancas gue
depositan la hoja horizontalmente sobre la plataforme mévil en
pentido vertical, estdn acclonades por un sistema de pifién y
cremallera impulsado por medio de un cilindro oleonsumético.

6+~ Perfeccionamientos gegin cualquiera de lag rei-
vindioacionés anteriores, caracterizados en que el mecanismo
de palancas mencionado precedentemente, estd provisto de wn
gistema compensador pare contrarrestar la inerciz de las mis-
mas, tanto en su movimiento de ida como en el de regreso & la
posicidn inicial, estando este compensador compuesto por un
brazo fijado d. eje de giro y por dos resortes que actian so-
bre el extremo de dicho brazo en ambas posiciones extremas
de la misma.

Te= Perfeccionamientos en las méquinas para fabricar
léminas de fibro-cemento, cartdn u otros materiales andlogos.

Esta memoria



consta de diez pdginas escritas por uns sola cara.

Barcelona, 11/ l"”EB‘ 1365
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