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LEMNOR IA DESCRIPTIVA
que se presenta para unir & la solicitud
de
PATEZNTA DE INTRODUCCION
formulada el 24 de rebrerc-de 1,965, con el Nﬁ; 309;759
en
ESPARA
por DIHZ afios
a norbre de SANDVIKENS JERNVERKS AB., entidad sueca, esta-=
blecida en Sandviien, Suecia, por:
"UN DISFOSITIVO DE IIAZAROTA PARA UNA LINGOTERA PARA COLAR
IETATY, -

Ie presente invencidn se refiere a una composicidn -=-
adecuads para revestir la superficie interior de una lingo-
tera para colar metal, por ejezplo acero, o de una mazarota
para tal molde.

Bste invencidn representa esencialmente una modifica=
cién de la Memoria descriptiva U.K. N2 888,857, especialmen
te en el reducido limite inferior de medio aglutinante que
puede utiligarse, y también se refiere a varias modificacio
nes y mejoras sobre la invencidén cue se expone en la Memo~-

ria descriptiva U.K. N& 588.857.
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Durante mucho tierpo ha habido necesidad de una maza
rota para noldes de lingote, cue no ses cara, tanto en lo
que respecta al coste de los ingredientes o composicién. oC
mo al coste de su preducecién, y que provea un buen aisle.w
niento témico vy @ una superficie uniforme sobre el meﬁdi-
colado, libre de inclusiones, rebabas, vejigas o irregula=
ridades de este tipo, ¥ que retenga bien su forma durante
el uso, y pueda almacenarse durante largos periodos, Les =-
mazarotas hasta ahora disponibles han sido menos satisfac= -
torias en uno o mds de estos aspectos. |

Un objeto de esta invencidn es proveer mejoras y modi
ficaciones generales en relacidn con los revestimientos ve
ra nmazarobas y lingoteras, ¥y superar o reducir considerg-=-
blemente las desventajas antes mencionadas.,

Seglin la presente invencidn, se provee una composi--
cién adecucdsa para revestir la superficie interior de una
lingotera para colar metal, o de una mszaroba para tal lin
sotera, que comprende 82y a 94 en peso de un material de
carag refractario, 3. a 9% en peso de zaterial orgénico fi
broso, y 1% & 8 en peso de un medio aglutinante.

Le composicién puede incluir, de modo ventajoso, has
ta 2'5% en peso de material refractario fibroso, pudiendo
comprender este dltimo amianto o lana. Puece esbar presehs
te, de modo conveniente, hasta €l 2% o hasta el 2756% en pe
so de amianto o lana mineral. Puede utilizarse una gama de
045 a 174 de uaterial de amianto o lana de vidrio.

El contenido de material orgfnico f£ibroso puede es=-
tar dentro de la gama del 45 al 8%, Yy puede comprender papel
de désecho o pasta de papel.

El contenido de medio aglutinante puede caer dentro
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de la gems més estrecha del Ly al Tp en peso o el 2% al 6p
en peso, y puede cauprender una composicidn de resina sin-
tética. Tel composicidén de resina sintética puede constax
de una 0 mis resinas sintéticas; la resina puede ser una =
rasina de carbanida,

Bl contenido de carga refractaria puede caer dentro
de la gama mAs estrecha del 85p al 91li en peso,

Bl revestimiento para la mazarota o lingotera puede
tomar la forma de un molde inbterior fabricado de una pieza
como une funda, o puede estar hecho de varias partes y fa~
bricarse justamente antes de su utilizacién, o in situ.

Segln otra forma de esta invencién, se provee un mé-
todo de revestir la superficie interior de una lingotera -
para colar metal o de una mezarote para tal lingotera, que
comprende mezclar la composicidn antes definida conm un 1i-
quido acuoso para formar una suspensidn o mezcla pastosa,=
v depositar una capa de la susgensidén o mezcls pastasa so=-
bre la superficie interior de la caja de la lingotera o de
la caja de la mazarota, y secar la capa depositada, De mo-
do ventajoso, la capa depositada se seca a una temperatura
entre 1202 y 2002 ¢, y preferiblemente 140 2C y 160 2C,.

Una mazarota revestida de acuerdo con esta inveneién
puede adquirir una estructura interna porosa firmemente ==
unida por el material de fibra de la composicidn, mientras
se forma sobre su superficie una capa comparativawente li-
se y dura, La mazarota puede colocarse sobre un nolde de -
lingote adecuado, frecuentemente despuds de biselar el bor
de inferior de la mazaroba en una foraa adecuads, de modo

que forme una superficie de contacto uniforme sobre ung ==
parte correspondiente del extremo superior del molde de ==
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lingote.

El matericl refractario finamente granulado puede --
comprender cuarzo y/o obtra composicidn de siliece, por ejem
plo polvo de cuarzo. Pueden mencionarse por ejemplo mate--
riales bdsicos, tales como dolomita y arena calcinadas, -El
tamafio medio de greno del material refractario ha de ser <
preferiblemente menor de 1 wmm,, de modo adecuado menor de .
0'3 no,, y ain menor de O'R mm. Como norma; S¢ clige un ta
mafio medio de grano, al ménos para la mayor parte del mate
rial, de entre 0'6 y 0'02 mn,, ¥ pueden considerarse como
nuy adecuados los tamaefios wedios untre 0'6 mm y 0'05 mm. -
El tamaifio de srano deseado puece expresarse taubién indi--
cando que la mayor parts del saterial sea de un temafio in-
ferior a la malla 45 o preferiblemente infsrior a la malla
100 (escala ASt™.:). 3s preferible que todo el matberial fina
mente zrenulado, o al menos una parte sustancial de €1, --
tenga un tamafio de partiocula mayor que las particulas de -
arcilla, esto es, 2 micras, y frecuenbemente es deseable -
tembién que una fraceidn sustancial exceds de 20 wicras, -
Esto mejora la porosidad y el eislamiento térmico del reves
timiento splicado por ejemplo a una magarota, y facilita -
bambidn el procedimisnto de secado durante la fabricacidn,
Se considera que es inadecuado un mzberial que contenga ==
principalmente particulas muy pequeflas tales como arcilla,
porque tiende a causar grietas en la mazaroba asi revesti-
da, lo que da lugar a une pérdida sustancial de las propie
dades de aislamiento térmico y resistencia mecénica.

31 material orgénico fibroso comprende usualmente ce
lulosa o papel de desecho, por ejemplo pasta molida o papel

molido hecho a partir de esa pasta, con Lrecuencia con una
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adicién de papel molido fabricado en un procedimiento qui-

mico, tal como el método del sulfato o del sulfito,

Como medio aglutinante se utiliza preferiblemente --
una cola orgénica, por sjemplo una que contenga resina, o
una cola fabricada a partir de materias primnas animales o
vegetales, tal como cola de celulosa, Colas adecuadas son,
entre otras, las colas de resina sintética, por ejemplo -«
las que conbienen resinas de carbamida, El medio azlutinen
te, por ejemplo cola de resina sintética, se afiade, como -
norma, en forme fldida, pero puede afiadirse, desde luego,-
en forma de un s6lido, por ejemplo en polvo,

En uns realizacién del método, los diferentes ingre-
dientes se mezclan de un modo adecuado en azua, de modo --
que se consige una uezcla pastosa., Despuds se hace que la
suspensidén se deposite sobre una caja de uazarota con una
capa de la forma y espesor correspondientes a la mazarota
que ha de revestirse, Esto puede realizarse por ejeaplo --
perforando la caja de la mazarcta y sumergiéndola en la --
suspensidn, después de lo cual el liquido contenido en la
suspensién se somete a presidn durante un tiempo suficien-
te para estar seguro de que se deposita una capa del espe~
sor deseado sobre la caja de la mazarota, cuyo interior --
puede estar provisto de una salida para que el liguido con
tenido en la suspensidn pase a través de las perfaraciones,

La cape obtenida sobre la caja de la :mzarota se se-
ca, por ejemplo durante 1 - 5 horas, y preferiblemente du-
rante 2 - 3 horas, a una temperaturs entrell0 - 200 8C, Yy
preferiblexente 140 - 160 2C. Después del secado se obtie-
ne una pelfcula dura y uniforme, gue es caracteristica es-

pecialmente para la superficie interior de la mazarota que
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hace contacto con la lingotera. El revesbtimiento que asf
se forma puede aplicarse después a la mazarota,

Las mazarotas y lingoteras rovestidas segln esta in -
vencidn dan generalmente muy buenos resultados, No son ca
ras en cuanto a los materiales empleados, y al mismo tiem
po son de fabricacidn barata, Tienen generalmente buenas
propiedades de almacenamiento, por ejeuplo, son suficien=
temente robustas, y hay muy pocas roturas debidas al mang
Jjo, ¥ en linsas generales no caubian de forma ni se estro
pean de cualguier otra manera duranbe el almacenauziento,=
Proveen también un aislamiento térmico muy bueno, y den -
superficies uniformes al metal colado, por ejemplo acero,
Cuando se producsn, por ejenplo, lingotes de acero con ==
ayuda de las mazarotas revestidas de la presente invencidn
la cabeza del lingote alcanza una superficie uniforme, --
mientras se evitan sustancialmente los rechupes y segregg
ciones. Esto vs de gran importancia econbmica, puesto que
solamaente una parte no considerable del acerc de la cabew
za del lingote ha de separarse como fragmentos de retorno,
Puede mencionarse como ejemplo, que se enconbtrd gue el --
rendimiento en lingotes fabricados con las nmazarotas de =
la presente invencidn era del 94%, que es sustancialmente
més elevado que el que se consigue con las mazarotas ante
riormente reconocidas coao las nejores,

A manera de ejemplo, se indican las siguienbes com=-
posiciones como especialmente adecuadas para revestir la
superficie interior de una lingotera para colar metal, o0

de unz mazarota para bal lingotera,
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Pasta de maders mecdnica 3%
Resina de urea-formaldehido 2,5
Fibra de asbesto 0'53%
folvo de cuarcita £l resto
100 %
BIERPIO &
Papel de desecho 6%
Mezcla (2:;1) de resina de urea-for- '
maldehido y resina fendlica 3
Pibra de asbhesto Lp
Bolvo de cuarcita El resto
100 4

Como norna , un revestimiento de mazarota ss fabrica
con espesor sustancislmente constante, sl espesor varia ge
neralmente enbre 6-14 mm. para lingoteras mis pequefias, ¥y
14-85 mn, para lingoteras nayores. Como valor adecuado pa-
ra un lingote de 1'7 Toneladas, puede mencionarse un espe=

sor de revestimiento ds aproximadamente 12 mm,
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Los puntos de invencidn propis, no nueva, pero no es
tablecida, practicada ni divulgada -n Hspafia, que se pre--
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Fatente -
de Introduccibn, por DIZZ afios, son los siguientes:

12, - Un &ispositivo de nazarota para una lingotera
para colar wetel, cue comprende 82, a 94 en peso de un ma
terial de carga refracterio, 3. a 9 en peso de material «
orgénico fivroso v L & 8, on peso de un wmedio agiutinan--
te.

22, - Un disposibivo sezin la reivindicacidn 1, ca=-
racterizado porque incluye también hasta 2,5. en peso de =
meterial f£ibroso refractvario.

32, - Un dispositivo segin la reivindicacibn 2, ca=--
racterizado porque el material fibroso refractario compren
de amianto o lana mineral,

42, = Un dispositivo sezin la reivindicacibén 3, ca=-
ractzrizado porque la cantidad de amianto o lana mineral -
presente es hasta 2% en peso,

58, - Un disposibivo segln la reivindicacién 3, ca-=~
racterizado porque la cantidazd de amianto o lana mineral -
presente estd dentro del margen de 0,4, & 1,45 en peso,

G2, = Un dispositivo segln cualquiere de las reivin-
dicaciones precedentes, cazracterizado porque el contenido
de material fibroso orginico estéd dentro del margen de 4%
a 8 en peso. A

73, « Un dispositivo segin cualguiera de las reivin-
dicaciones precedentes, caracterizado porgue el material -

fibroso orgfnico -comprende papel de desecho o pasta de pa-

=
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68, - Un dispositivo seglin cuvalquiers de las reivin-
dicaciones precedentes caracterizado porque el contenido ~
de medio azlubtinante estd dentre del mergen de 1% a %5 en.
peso.

92, - Un dispositive segin la reivindicacién 8, ca-o
racterizado porque el contenido de medio aglubinante esté
dentro del wmargen de 2o & 6% en peso.

102, - Un dispositivo segln cualquiera de las reivin
dicaciones precedentes, caracterizado porque el medio aglu
tinante comprende una composicidn de resina sintética.

112, ~ Un dispositivo segln la reivindicacién 10, c&
ractsrizado porgue la resina sintética comprende una resi-
na de carbamida,

122, - Un dispositivo segln cualquiera de las reivin
dicaciones precedentes, carscterizado porque el contenido
de carga refractaris estd dentro del margen de 85 w a 91 %
en peso, ' '

138, - Un dispositivo de mazarota para una lingotera
para colar zetal,

Tal y como se he descrito en la Memoris que anbecede

¥y con log fines que se han especificudo,



ILa presente lemoria consta de diez hojas, escritas a

maquine por una sola de sus caras,

wdrid, 2 ABR. | 1965

P.A. / /
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