MO~dv~23265-4D.

PATENTE
DE
INTRODUCCIONW

a favor de Don Angel HERNANDEZ LOPEZ, de nacionalidad es-
paflola, residente en Barcelona, calle Farigola, 20, por

"PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DB TEJIDOS ELASTICOS".

ML ORIA DESCRIPIIVA

La presente invencion se refiere a un nuevo pro-
cedimiento para la fabricacion de tejidos dotados de una
Substanclal elasticidad, en especial a lo largo de una de
sus direcciones principales, awngue pueden presentar, asi-

5. mismo, una cierta capacidad de extension segﬁn la otra di-
reccion principal.

Es sabido que el advenimiento de las nuevas ma-
terias primas sintéticas de que se vale actualmente la in-
dustria textil ha abierto nuevos campos de aplicacidn v

10. despertado necesidades o tendencias que no habian sido ex~
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perimentadas hasta la fecha enh la téenica de la Fabricacion
de t3jidos eldsticos. El empleo de esbos materisles, no
obstante, presents ciertos inconvenientes derivados direc—
toarente de las cualidades que les son favorables en 0tros

fogrics

sentidos, o bien no resulta la solucion idonea para 0
ner las caracteristicas deseadss de los hilados ce natura-
leza vegetal o animal a los que se pretende suvbstituir. bs
por ello que existe, aﬁn, grandes posibilidades de perfec-
cionamiento en los métodos de textura o tricotaje en los
gue se hace empleo de tales materias primas.

La presente inveneion constituye un notable avan—
ce tecnico comprendido dentro de las snteriores indicacilo-
nss ¥y, edenas especialmente, dentro del terreno de los te-
jidos eldasticos que, al mismo tiempo, tengan que presentar
un aspecto calado, por motivos de dibujo o de transpiracidn
Junto con una gran vistosidad y nobleza de aspecto sobre al
wenos una de sus caras.

Bl procedimiento para la fabricacion de tejidos
elagticos que se descrive en lo que sigue se caracteriza,
para los fines propuestos por el hecihio de tricotar en una
maguina provista de al menos una fontura de agujes coope-
rantes con al menos una serie de punzones oscilantes y des-
plazables, dos grupos de hilos de urdimbre elasticos que
son desplazados lateraluente y en oposicién de fase los de
un zrupo con respecto de los del otro, y efectuando, al fi-
nz2l de intérvalos de un ulmero determinados de mallas unos
ciclos de transferencias que se extienden asimismo sobre

intérvalos de un nimero determinado de mallas, con una am-~
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plitud de transferencis tal que cada uno de los grupos de
hilos pasa g trabajar sobre parejas de agujas adyacentes a
las vue formasban el tejido de base, intercalando éﬁ la tex-
ture otro zrupo de hilos mas elasticos que los aﬁﬁeriores

¥y cue son ligados nor le esiructura formada, siemgfe en las
mismas agujas.

De esta manera se obtiene un tejido que presentia
waz substemeial elasticidad en le direccion de 1o urdimbre
¥ que no es coartada por las transferencias leterales de
los hilos que formen el tejido de base. Cada vex gue se
nroduce, por otra parte, un cambio e¢n las parejas de agulas
sobre las cue trabaja un wmismo hilo, se forma, entre esta
vareje y la adyzcente, un egpacio en el que el tejido queda
desconectado transversalmente, distrivuyecndo en forma ade-
cundamante alternsda estos espacios en toda la superficie
del tejido, por ejemplo dz acuerdo con ugd modo de uesboli-
1lo, se obtiene asimisno una elasticidad en la direccion
transversal y, al mismo tiempo, un efecto de calzdo consti-
tutivo de un motive de dibujo, sin que el tejide adguiszra
transparenciz a causa de que ello es impedido por le presen~
cia de los puentes transversales del tejido de base.

Tos dibujos adjuntos muestran, & titulo de & Bl
plo no limitativo del alcance de la presente invencion u-
ne foruaa preferida de llevarla a la practica en representa-
cidn esqueméﬁioa.

En dichos dibujos, su figcura unica es un disgra-

. -’ - g
na que ilustra la formacion del tejido de acuerdo con el

proceaimiento deserito.
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Les lineas -1-, -la-, -1b~, ..., indican las po-
siciones en las que trabzjan agujes sucesivas de la macuina.

Mediante los punzones de la méquina se alimenta
a estas agujas dos grupos de hilos indicados con Las refe-
rencias -2~ y -3~, formando un punto sencillo en el que ca-
da. uno de los hiles de um grupo se entrecruzs cows un hilo
del otvro grupo, opuestamente y saltando de une aguia -la-
a una aguja -lb- mientras el otro hilo lo hace de unz azu-
ja -1lb- 2 una aguja -la-,

De esta maners se forman lineas de dos cadenctas
unidas, indicadas con las referenciss —f=, =4g-, ..., las
cuales se hallan separadas entres si por los espacios inter-
18 G105 =D,

Al cabo de un cierto numero de puntos, los hilos
—-2- son hechos saltar de una aguje -la- a una aguja -lo—,
vy los hilos -3~ transferidos de las agujas -lb- a las agu-
jas -~l-, nrosiguiendo luego el tiricotado en la forma ante-
rior pero Fformando las parejas de cadenetas =6-, ~68=, ...
envre las que se encuentran los espacios -T-. Estos dos
elementos, como se aprecia, se encuentran alternados de po-
sicidn con respecto de los anteriormente descritos.

Al cebo de cierto numero de pesadas se vuelve a
la selecddn anterior y se va repitiendo este proceso a lo

ergo de la pleza de tejido.

Simulténeamente con estas operaciones z¢ va ife
troduciendo en el tejido, por medios usuales, facilmente
imaginables, los hilos -8-, més elasticos que los anterior-

mente descritos y que no sufren transferenciss laterales
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pero son ligados por el tejido de base anterior.

Es evidente que se puede variar el numero de pa=-
sadas gque se realiza antes de cada cambio de selsceion de
agujas, as{ como la amplitud de las transferencies bisicas
y/0 de las transferencias gue dan lugar al cambig de pareja.

Seran por comsiguiente, independientes del alcan~
ce de la presente invencidnm los detalles comstruciivos y
las caracteristicas auxiliasres empleadas en la puesta en.
practica de la wisua, asi como los medios y maguinaria em-
pleados en ella, por quedar todo comprendido deaniro del es-

VS .. e o .
piritu de las ziguientes reivindicaciones.

NOTA

Se reivindica como objeto de la presente natente
de 4ntroduceidn:

1. Procedimiento para la fabricacion de tejidos
elasticos, caracterizado por el necho de tricotar en una
méquina provista de al menos una Ffonbura de asujas coope-
rante con al menos una serie de punzones oscilanies ¥ Ges-
plazables, dos grupos de hilos dGe urdimbre elasticos que
son desplazados lateralmenie y en oposicién de Tase los de
un grupo con respecto de los del otro, y efectuando, 2l fi-
nal de intérvalos de un numero determinado de mallas unos
ciclos de transferencias cue se extienden ssimiswmo sovre

» 4 a . : . -~
intervalos de un numero determinado de m2llas, con una
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anplitud de transferencia tal que cada uno de los FYUpPoOs
de hilos vasa a trabajar sobre parejas de agujas adyacen=
tes a las que formaban el fejido de base, intercalando en
1= textura otro grupo de hilos, més eldsticos gue los an-
teriores y que son ligados por la estructura formada, siem-
pre =n las mismas agujas.

2. Procediniento para la fabricacion ds tejidos
clésticos.

La presente me.oria consta de seis hojas folia-
das escritas a maquina por wna sola cara. |

Barcelona, 16 de febrero de 1.965

Angel HERWANDEZ LOPEZ
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