BPRINER CEZ&LEICADO“bE ADICTIOL
en Lspafia, a fayvor de HOLSTEIN & KAPPERT, Maschinen-
febrik Phonix OGmbH, de nacionalidad Alemana, residen
te en DORTMUND-SCHONAU, ( Alemania), Juchostr, 20, cu
yo Certificado tiene por objeto:
UMEJORAS IUTRODUCIDAS EN EL 0:5JI0 QUE CONSTI-
TUYE LA PATERTE PRINCIPAL N9, 299.421", que se refle
re a: |

"DISPOSITIVO PARAL L4 TRAISVORIACION X EIVASIS".

- — o~ — — A h— S vea e b e o—

Ia invencidn concierne & un dispositivo para la
transformacién-a formas de cuasdradas de envasss
el forma de almonadilla, rellenos de productos liqui-

dos, mediente planchas de fondo, testeras y lsteralss
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de un movimiento relativemente centripseto, que al
hgllerse reunidas definen la forme cuadrads deseads

segfin patente; 299.421.

Con la patenfe principal se ha propussto ya un
dispositive similar, carfctsiizado por placas late-
reles unidas de forme artioculada a una place de fon-
do rsctengular, y una placa testera con movimisnto
parslelo a la placa de fonﬂo; Con éste dispositivo,
¥ &l slzarse las placas laberslss, pusde producirse
un ebombeado hacia arribe dsl snvass situado sobre
la place de fondo y, relacionadovcon el mismo, wn
movimiento relativo entre las placas formadorss y
las cemisas de los envases, que en algunos casos pus-
de resultar indessable en bastantes casos, por lag =~
fusrzas tangenciales que sctfian sobre sl envase, y
que dificultan la disposicidn de dispositivos ds sol-
dadure parz el clerre ds los cabos finales de los su-
vases; El dispositivo conforme a2 la propusste snteria
no se deja intercalar, ademés, no ten Lécilmente en
une méguine de trebajo conxinuo;an la qus ses rsune
une seris de dispositivos individusles a una cadesna
sinfin;

Para ponsr remedio & ello, sSe propons pars dis-
positivos de ésta clase, con planchas de fondo, tes-
teras y latsrales de un movimiento relativemente cen~

tripeto, gue sl hallarse reunidas definen la forma



309718 -+

be-

10,~

200"

25 [ Sand

cuadrade deseads, conforme s le invencidn, gue en
lg place testera se unen de un modo fijo partes cen-
trales de las placas laterales longitudinsles, y que
las plaecas lateralss teateras, asi como en ambos lados
las partes sxtremas de les placas laterslss longitu-
dineles, puedsn ser movidas desds una posicidén més
digtente = la posicidén modeledora, en posicidn per-
pendicular & la placa testera de sus superficies a
entrar sn contacto con el envase;_En éste caso pue-
de disponsrse la placa de¢ fondo, receptora del en-
vese & transformar, en relacidn & la placa testera
con las placas lateralss a e¢lla unidas, ocon un mo-~
vimisnte paralslo & lz placs testera o a la inver-
sa;

Estec acebado aporta esnte todo la ventaja prin-
cipal, que todas las piszas modeladoras y placas que
actian sobre el envase, son axroximados en sentido
verpendicular & las paredes de suvese opussStas sn ca-
da caso, con lo que se eviten movimisnto reletivos
entre éstas partes, que originan fuerzas indeseadﬁs,
que actian tenguencialmente en el envase; Un disposi-
tivo conforme a la invencidn es, ademés, fécil de ins-
talar en uns mAquine de trabajo continuo, en la que
se han reunido en uns cadensg sinfin une serie de dis-

positivos conforme & la inveneidn, ya gue, DOr & jem~

plo, en la zona de la place testera que ds un modo
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fijo lleva unidas pértes centrales ds las placas la-

terales longitudinales, se pusden instalar de une Lor- .
ma muy seneille dispositivos de parada y de avance pa-~

re éstao varts del dispositivo.

Con prefersncia, las placas latsrales testeras

se configuran paralelas entrs si, mediante barras de

guia parelelas a las places latergles longitudinales

méviles en gulas correspondisntes dispusstas en la
place testera;

Les pertes extremas méviles de las placas la~
terales longitudinales, pusden ser articuladas a las
mismas uniletsralments en sus partes=fijasg, con lo

que resulte un mecanismo de accionamiento relative~

mente sencillo pars el avance de las mismas & 1la po-
siciém.modeladora;

Seghn sea la formas final dessada para el enva-
g6 se pusden situar, ademés, los extremos finales md-
viles ds las placas laterales longitudinsles, asi
como las partes laterales de las plecas laterales --
testeras, en un giro de 45°, que en la reunidn de
todas las placas modeladoras, en las superficies la-
terales del envese formado se formen cabos finales
salisntes en ol mismo &ngulo, o ss pueden desviar las
partes extremes méviles de las olacas laterales lon-
gitvdinales en recto y en rsctangular vartes latere-

les de las placaeg laterales testeras, de modo que al
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reunir todas las placas modelédoras, se formen ca-
‘bos finales ds envase en los plancs de las superfi-
cies laterales longitudinales, o les parteé sxtre~
mas moviles de las placas laterales longitudineles
51- se puedsn desvier en angulo recto y hacsr sxtender
partes laterales de las placas laterales testeres
en dirsccién de éstas Gltimes, de modo que al reu-~
eabos

nir todes las placas modeladoras, se¢ formen finsles

de envass en los planos ds les placas laterales tes-

10.- teras.

Para gerentizar un aeebado perfecto de los ca~
bos finales, ha resultado ser muy ventajoso el con-
figurar de tal modo el mechnismo de movimiento para
las placas laterales mdéviles y las placas laterales

15;_ testeras pars la formacidn de cabos finales salien-
tos sn el mismo &ngulo de las superficies laterales
del envass, acue tenge lugar sinultansamente el movi-
mientoAde les placas lateralss testeras y de las sar-
tes extremas de las placas laterales longitudinales

20.- hecia la posicién modeladors, en tanto gque para la
formacidn de cabos sxtremos situados en los planos

de lag superficies latersles longitudinales del en-

vase, 68 conveniente que &l movimiente de las placas
laterales testerss & 1a posicidn modeladors se haga
BB~ con un avance relativo al movimisnto de las partss

extremas de las placas longitudinales laterales, y
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que parg la formecién de cabos extremos de envase
en los planos ds les places laterales besteras, el
movimiento de las partes extremas ds.las placas
laterales testeras, el movimisento de las partes e&x-
tremas ds las placas laterales longitudineles hacla
le posieibn modseladors se hage con un avanese rela~
tivo sl movimiento de lgs placas laterales teste-~
rag;

También pueden articularse unilateralmsnte a

las placas laterales testeras de las partes extre-

mes méviles de las placas lesterales longltudinales,

sl cuyo caso y oars conssguir un movimiento especlal-
mente ssncillo de les mismas, pueden unirse entre

s{ mediante una erticulacidn los demés extremos ds

las pertes extremas de cada placa lateral longitudi-

ngl, de modo qus las partss extremas méviles de

las placas latsrales longitudinales se giran auto-
méticamsnte en posicién modeledora con el movimien-

to centripeto de las placas laterales testeras.

Pinglmente puedsn preverse en las partes ex-

tremas méviles de las placas laterales longitudina-

les, y en les partes laterales de las placaes latera~
les testeras unos dispositivos ds soldadura para el
clerre de los ceghos finsles formsdos sn su zoug co-

rrespondiente, de modo gue éste proceso no exigs ya
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ninguna otra clase de dispositivos.
v

A continunacidn,

a modo de sjemplo, se descri-

be lo invencidn 2 base del dibujo. Este representa en

la,

5.~ Fig. 12%,~ une vists en planta sobre una forms de aca-

15 [
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bado de un dispositivo conforme & la inven-

¢idén para la formacibn de cabos finales de en-

vase saliente en el mismo 4ngulo de les su-
perficiss latersles dsl envass.
una vista lateral del dispositive conforme &

la Fig. 1%, en parte seccionasde.

una vista en plenta de uhe forma de acabado
modificada del dispositivo conforme a la in-
veneidn, pars le formacidn de envases con ca-
hos finales situados en los planos de las su~
perficisg laterales longitudinales del snva-~
g6 acsbado, vista en parte en seccién;

une vista lateral del dispositivo conforms a
la figura 3%, en parte viste en ssceién;

une vieta en plente ds otra forms de acabado
més del dispositivo conforme & le invencidn
pare la formacidn de envases con cebos fina-
les de envase situnados en los plancs de les

superficies latesrales testeras, y en,

una viste en plants sobre otrz forms de acaba~
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do més dsl dispositivo conforme & la inven-

eién, para la formacidn de envases conforme &
la mg; 5¢,

El dispositivo conforme = las Fig; 12y 28 se
compons en esencia de una placa testera -l-, y de par-
tes centrales -2~ de placas latsrales longitudineles
snjetas en posicidn perpendicular con relacidn a la
primera, y 46 paries extremss -4~ méviles de las pla-
cas laterales longitudineles, unidas a éstes en forme
articulada, de placas laterales testeras -3- de movi-
miento paralelo eutre si, y ds una plaeé de fondo -5-
ds movimiento paralslo & la plaez testera -1-;

Las plecas laterales testeras -l- son dirigidas
mediante barraes de guls -6- dentro de guia -7~ fijas
en la placa testera -1-, fie modo qua sSe reunsn y se
separan paralelemente entre si sﬁ direccidn de los
Plenos de les placas testeras y de fondo, como tam-
bidn de las partes centrales fijas de las placas longi-
tudinales;

- Las pertes extremes -4~ méviles ds las placas la-
terales longitudineles van unidas fijamente o solda~

des en articulecionss -8-, ds modo gue lasg partes ex-
tremas ~4- se mueven en los giros correspondientes de

les articulacionss -8- glrsdedor de las articulacio-

-9= en direccidn al dispositivo o en movimisnto de se-

peracidén del mismo. En los otros extremos de en cada

caso dos gulas-080 ataca un perno articulado -10- que
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asimismo stecs medisnte una brids -ll-, que esté uni-
de o traves de un pesrno articnlado -12- con la corres-
pondients placa latersl testers -5~; Los dos pernog ar-
ticulados -10- estén bejo los efectos ds un resorte de
compresibén -13-, de modo, que las placas modseladoras
-3~ y -4~ méviles vienen siendo empujadas a través de
les guias -8~ y bridas =11~ a la posicidén abierta;

_gpede verse, que 81 en los pernos articulados -
-12~ 0 sn las partes extremas -4~ méviles se hacen ata-
car fusrzas de ajuste encontradss, las partes extremes
-4-méviles y las places laterales testeras -3~ se si-
tuan, frente & la fuerze del resorte ~18-, simultanea-
mente en posicidn ds cisrre; Para posibilitar el moyi-
miento giratorio ds las guias 8- alrededor de las ar-
ticulaciones -9-, las gulass -8- lleven en la zona de
los pernos grticulados -10~ unos sgujeros oblongos atra-
vesaedos, y las bridas -11- presentsn, como Se ha insi-
nuado, sgujeros oblondosvlongitudinales, ds modo gus
en la fase finsl del proceso de cierre de las placas mo-
deladoras mbviles pusden compensarse tolerancias de
acebado dsl dispositivo, garantizandose en todo caso,
que todas las piezas se situan en la posicibn debida
entre of.

Las placas testeras ~3- van previstas de partes
laterales -l4~ fijadas en un angulo ds 45°, que &n po-
sicidn cerrada del dispositivo entran sn contacto con

extremos en angulo correspondients de las partes extre-
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mas -4~ méviles, formando cabos finales de envase in-
termsdiosl

El proceso del dispositivo es el de éue 6N poOsi-
cidn abierts de las placas modeladoras lateralss mdvi-
les la placa de fondo -5- se separa mediante un émbolo
tento ds la placa testera -l-, gue resulte posibls el
dspbsito de un envase P en forma de almohadilla; A con-
tinnecibn, la placa de fondo -6~ con sl envase P es nmo-
vida ‘en direccidén & la placa testera -l-, tanto, que
en el cierrs & continuacidn de las placas modeladoras
leteralss méviles -8- y -4~, mediante fuerzas de ajuste
gue actuan de modo convenlente, sl snvase P, por de
pronto en forma de almohadille, se transforma entonces
& un envage de forms exactamsente cunadradsa, y que llena
completemente la forme cunadrada totalmente cerrada;
Después de éste proceso ss gbren las placas laterales
modeladoras méviles -&- y -4-, y descendiendo nueva-
mente le place ds fondo ~B=-, puede ser retirado el en-
vase sosbado, saliendo en igual Angulo de las super-
ficies latersles del envase acabado los cabos finales
ﬁormados;

Con preferencis se dlspone sn las psrtes latera-
les -14=- en angulo de las placas laterales testeras -
~-3-, asi como en las partes en angulo de las partes fi-
nsles -4- mdviles de las places leterales longitudina~
les unos dispositivos de soldadura, no reproducidos eu

¢l dibujo, de modo quse los cabos finales pusden ser sol-
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A
dedos antes de retirar el snvass dsl dilspositivo.

El dispositivo conforme =z las Figl B¢y 4% co-
rresponde en su sstrustura esencial al antes descrito
dispositivo conforme a las Fig; 12y 2% con las excep-
cidn de gue las partes sxtremas -4~ de 1és places late=
rales longitudinales estédn rectemente acsbadas y vira-
dos en &ngnlo las partes laterales -l4- de las placas
testeras ~5-; Con éste configurecidn, en el proceso de
modelado £s consigunen asimismo snvases de forms cuadra-
de, pero, conforme se pueds ver, con casbos fineles si-~
tuados en les superficies de las partes laterales de
los envases; Pars garantizer que se efsctlie limpiamen-
te 1la formacidn de cabos finales situsdos de éste modo
¥ le dsl plegado corresspondiente, sl mecanismo de accio-
nemiento pare el movimiento de las partes extremas -4~
vy de las placas laterales testeras -3- éstd configura-
do’'ds tal modo, que en la fase final dsl movimisnto de
gisrre las placas lateralss itesteras -3- son aprisiona-
das al snvase con avance’respecto 8 las partes sxtremas
-4- 38 lag placas laterales longitudinales; Para ello,
y en lugar de las bridas -1l- como-sn sl dispositivo
conforme a las Fig; 1% y 28 se han previsto cajas de
resorts -16-, -17- extensibles, en las gue van sujetas

resortes -19- entre los pivotes -l2a-, unidos a las
placas latersles testerss ~-l2a-, y pivotes -18-. los
pivotes ~18~, & su vez, van sujetos en las partes de ca~

ja.extensibles -17-, en forme de émbolo, que & su vez
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sstén unidas & los pernos giratorios 103;

En rezbn de éste acabado, en un movimisnto con-
céntrico de los pernos girstorios 10e, es deecir, en
oposicién & la presidn del resorte de compresidn -15-,

las placas tssteras -3a- son aprisionadss por de pron=-
to firmemente contra el envese gituado sn sl dispositi-

vo, ¥y con un movimiento continuo de los psrnos- gira-

torios -10a-, bejo la corrsspondients presidén de los re=-

sortes -19-, son eprisionsadas contras el envase las par-

tes extremas -4- méviles on la Gltima fose del movimien-
to de cierre, con un movimisento retardado coﬁ relaciéﬁ
e las placss laterales testeras -53;; De ésta forma se
consigue un acabedo especialmente limplo de las cabos
finales, como ye antes se ha descrito; Es especiaimsﬁte
bién posible en éste clase de dispositivo ol squipar el
mismo con dispositives de soldsdurs en la zona de los
cabos finales formados;

En el dispositivo conforme a la Iig. 5%, las nar-
tes extremas 4b méviles de las placas laterales longitudi
nales van viradaes en engulo recto y las partes latera-
les -l4b- de las placaes laterales testeras ~3- estén
situadas en el plano de éstas (ltimas, de modo gue en

posicidn cesrrada dsl Qispositivo se han formado envases
con cghos finales situados én los planos de las placas
laterales testeras; Como pare le formacidn de ésta cla-
se de envases es ventajoso en su fase final del movi-

miento de cisrre un avancs en el movimiento ds las par-
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tes extremas de las placas laterales longirudinales
en relecién al movimiento de las places laterales tes-
teras, ¢l mecanismo ds accionamiento para éstas viszas

estd amcebado en la forms correspondients, Los pernos

giratorios -10b- ssthn unidos & las placas laterales
testeras -3b- nuevamente a travéds des dos piezas s20-
y -21l-, que forman une caja de resorte, de movimiento
concéntrico, entre los que sn cada caso Se ha dispues-
to un resorte de compresidn -22-; 8i en éste dispositi-

vo se¢ concentran shore las placas testeras -3b-, & tra-

vés de los resortes -28- y las piszas de la caja =R0-,
«2l~ y las gulss -8-, se aprisionan por de-pronto con-

tre el envase las partss extremss -4b-, y con una nne-

ve compresidn de las placas lateralss testeras -3b- y
compresidn de los resortes -22-, son situadas en la po-

sicidn finel de eclerre, colochndose las partes extremas
~l4%~ de¢ las mismas contra los brazos virados en angu-

lo recto de las partes extremas -4b=- moviles, plegando

limpismente los cebos finales del envase. Tamblén aqui

pueden adeptarse bien dispositivos de soldadurs para

los cabos finales;

Con el dispositivo conforme a la Fig; 6%, son
formados snvases en igﬁal forma que con sl dispositivo
conforme g la Fig; 5%, es decir, con cabos finales ads-
cuadements situados, pero el mecénismo de accionemiento

total pera las placas laterales modeladoras méviles di-
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fiers en tanto des las formas des acebado descrito, como
cnanto sn ésta forma de acabado 1€s partes extremas -4d-
mdviles de las placas laterales longirudinales no éstan
articuladss e las partes centraeles fijes de las mismas,
sino o las partes laterales -l4c- ds las placas testeras
-Sc-; Los otros sxtremos de las partes extremas 46- ds -
cada placa longitudinal modeledors estén unidas entre
sf mediants una guia -28-, pudiendo verse, que aqui re-
sulte ssencialmente ssncillo el mecanismo de movimiento
pare laes placas laterales modsladoras méviles, ya que
pars ¢l clerre del dispositivo tan solo han ds concems
trarse las plecas laterales testeras -3c-~ y desplazar
hecis dentro las guias -25-;

Esté, desds luego, en el Ambito de la inven~

cidn, el utilizer formes mixtas entrs congrucciones con=-

forme a la invencidn presente y la antsrior propussia
con placas latsrales articuladas a las placas, bteste-
ras o de fondo, articular las placas letsrales por
ejemplao, & salientes situados por encima o por debajo
de las placas testeras o de fondo, de modo que al ce-
rrar las places latersles, &stas se aproximen més o
menos perpendiculermente hacia les parsdes ds snvase
opuestas; Asimismo pusdsn disponerse pertes de las plg-
cas laterales, como por ejemplo, las placas lateralss
longitudinales, en la placa de fondo y las placas late-
rales testeras en le plsuca testera; Ldemés, tampoco es

necesario, uair de un modo fijo las partes centrales
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de les plecas latersles longitudinales a la place tes-
tera o de fondo, sino éue bstas ousden ser, por ejsmplo
gitnades desde une posicidn lateral virsda como prime-
ras o la posiocidn modsladors, despuss de hacer aloje-

do sl snyase; Junto con la sproximacidn, lo més perpsn-
dicular posibls, & la superficie del envase de las dis-
tintas placas modeladoras, una cardcteristica esencial
de le invencidn presenta en cade combinacidn posible

es, gue los cabos finales del envase se configuran es-

pecialmente limplos mediante la anteriormente descritea

compreslidén, con prefsrencis ds movimientos uno tras otro

de las plecas laterales. testeras y de las partes ex-

tremas articuladas de las placas latsrales longitudina-
les, siendo independiente, como ya se ha descrito, sn
la compresidn seguids de éstes partes, la sucesidn de
los movimientos de compresidn de ls forme de las partes
sxtremas articuladas ds las places lateralss longitu-
dinales y de las pertes sxtremes ds lag placas latera-
les testerasl El modelo & utilizar en @ltimo caso de-
penderéd en esencis de la clase dsl dispositivo toteal,
en las qus hayan de ser introducidos los dispositivos
comforme & la presente invencién;
FoIa
Se declaran como de novedad y propiedad pars todo

el territorio eépaﬁol, 8l contenido de las siguientes:
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REIVINDICALACIODNES

15;~"Mbjoras introducidas en el objsto gue cong-
tituye la éatente Principal n® 299;421"que se refiers
2, "Dispositivo parz la transformaciénﬁde snvases™, en
forma de almohadille, rellenos de productos 1iquiaos,
a formas cusdradas, medisnte plecss de fondeo, testeras
v laterales, de un movimiento relativamente centripedo,
que al hellarse reunides definen la forma cuadradsa de-
seads, carécterizado por cuanto en la placa testera y
se hallan unidss, de forma fijs, partes cenlrales de

les plecas leterales longitudinales, y que las placas

latsrales testeras, asi como sn ambos lados las partés

extremas de las plscas latsrales longitudinales, pueden
ser movidas desde una posiocidn més distante & la posi-
cidn medeladora, en pasicién perpendicular a la place
testers ds sus superficles a entrar eu contacto con el
envase;
8

8 -~ "Mejoras introducidas en el objeto que cons-

tituys le Pétente principal n? 299.421", que se refiere

-

&, "Dispositivo para la transformacidn de enﬁases“, con
forme & la reivindicacidén 12, carédoterizado por cuanto
le place de fondo receptora del envase o transformar,
pueda dlsponerss, en relacidn a la pleca testera con
las places latersles g ella unidas;con un movimiento pa~
relelo & le placa testera 0 a la inverss.

Bﬁl— "Me joras introducidas sn el objeto gus conse

tituys lea Patents principal n? 299.421", que se¢ refiere

-
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&, "Dispositive pars la transformacidn de envases", con-

- -

forme & le& reivindicacién 12 6 2% carfeterizado por cuan
to less placas latersles testeras, son desplazables pa-
ralelemente entre si mediante barras de giula paralelas

g les placas latsrales longitudinales, dispusstas en
guias correspondientes de la placa testera.

4%, "Wejoras introducidas en el objeto que consti-

tuye la Patente prineipal n? 299.481lY" que se refisre

a, "Dispositivo pars la transformacidn de envases", con-

forme a la reivindicacién 1% o une de las siguientes,

caeracterizado, por cuanto los extremos finales moviles
de las placas latsrales longitudinales estédn articule-
dos unilaterslmentes = las partes fijas de las mismes.

&~ "Mejoras introducides en el objeto gus consti-

~

tuys la Patente prineipal n? 299,421%, que se refiere

-

a, "Dispositivo para la transformecién de snvases", con-

- -

forme & la reivindicacidn 4%, caréeterizado, por cuanto
las partes extremas mdviles de las placas laterales

longitudinales, asi como partes laterales de las pla-
cas letersles testeras estin viradas en 45° , ds modo
que &l reunir todas las placas modeladoras, se forman
cebos finsles salientes en el mismo Angulo de las su-
perficieg latergles del envase;

2.~ "Mejoras introducidas en sl objeto que cons=-

tituye le Patente principal n® 299.421", gqus se refiexs

-

a, "Dispositivo pars le transformecidn de envases", con

-~ -~
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forme & le reivindicacidn 48, carécterizado, por cuanto
les partes extremas mdviles de las placas lateralss lon-

gitudinales son rectas y virsdas en &ngulo recto parfes
letersles ds las placas laterales testeras, de modo que
8l reunir todes lss placas modeladoras, se forman cabos
finales situados en los plancs de las superficies de los
lados longitudinales;

79;- Wlie jores introducidas en el objeto gue cons~
tituys la ?;tente prineipal n¢ 299.421", qus se refiere &
"Dispositivo parg la transforﬁacién ds‘envases“, confo;me
; la reivindicacién 4%, caréctérizado, por cua;to la-8
partes extremas méviles de las placas laterales longifu-
finalss, estén virasdes en &ngulo recto y que parteé la~
tsreles de las places laterales testeras se extienden en
direccién ds éstas (ltimes, de modo qus al reunir todas
las places modeladoras se forman cabos finales de eﬁvase
situados en los plancs de las superficiés ds los ledos
testeros.

8*;- “Mejoras introducidas en el objeto que cons-
tituye la P;teate prineipel no 299;421, que se refiers &,
"Dispositive pars la transformacidn de snvases™, con-
%orme & unas de las reivindicascionss 18 g 3% yﬂ7§,_ca-
recterizado, por cuanto las partes extremas mbvilssg de
las plecas laterales longitudinales, estén srticuladas
unilsteralments 2 las placas latsrales tssteras;

- 9%.- "Mejoras introducidas en el objsto gque cons-

tituye la Patente principel n? 299.421, qus se refiere
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a, "Dispositivo pars la transformacidn ds snvases™, con-
forée & la reivindicacidn 8%, cardcterizado, por ;uanto
las partes extremas de cada placa lateral longitudinal,
estén unidas entre si mediante una articulacién;
102,-"Mejoras introducidas en sl objeto gue consti-
tuye la Paténte principal n? 299;421, que se refiere a,
"Dispositivo pars la transférmacién de envases", confor-
me o le reivindicscién 5%, cardcterizado sor caanto el
movimiento de las placas laterales testeras y el de las
partcs extremas de las placas laterslss longitudinales s
su posicidn de modelado, se efectla simultdneaments.
11%,- "Mgjores introducides en el objeto que couns-
tituye la Pa;ante principel n? 299.421, que ss refiere a,

¥Digpositivo sara la trensformacidn de envases", confor-
?

- -~

me & la reivindicacidn 62, caricterizado, por cuanto sl

movimiento de las placas laterales tssbteras e la posi-
cidn de modelado, se¢ sfectla con un avance de las pla-
cae latersles longituvdinalss con relacidn 2l movimiento de
las partes extremas,

122,~ "Wejores introducidas en el objeto gne cons-~

tituye la Patente principal n? 299.421% que se refiers a

"Dispositivo pers la trsnsformacidn de envases", confor=-
me & lg reivindicacidn 7%, cerdeterizado, por cuanto el
movimiento de las partes extremas de las placas latera-

les longitudinales, a la posicidn de modelado, se efec-

tla con un avancs en relacidn el movimisnto de las ple-
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cas laterales testeras.

13&,~- "¥gjoras introducidas en ¢l objeto que cons-
tituye la Pa%enﬁe principal n? 299.421, qus s6 refiers &
"Dispositive pare la transformzcidn de envases™, confor-
ﬁa a la reivindicacibén 1%, o siguientes, caréc%erizado
por cuanto sn las pertes extremas mdviles de las placaos
laterales longitudinales, y sn las partes léterales de
las placas lateraleé'testeras, se¢ han previsto disposi-
tivos de soldsdure pars el cierre de los cabos.finales
formados en su zona;

14 &,~ "NEJORAS INTHODUCIDAS Ei EL OEJETO %

%

&

G0 IS~
TITUYE L4 PATENTE PRIICIPAL NQ 299.421", que se refiere

e, "DISPOSITIVO PAR: LA TR&NSFOREECIOE{DE BHVASESY .
) A efectos ds ls Prioridad y de conformidad éon lo
dispuesto en los convenios internscionslss ds los gue

LIspaiia en signataris, se reivindica expresamente la 0b-

tenide con la Patente Alemens H52.536 VIIb/8la, de =~

29 de Abril de 1.964.
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