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De la quz es inventor el solicitante.
Reivindicéndose la prioridad alemana de:
B 75 593 X/34 1, de 25-2-1964

B 76 093 X/34 i, de 26-3-1564

76 753 X/34 i, de 13-5-1964
3 77 605 Kf34 i, d e 9-7-1964

=1 invento presente se refiere a un sistema de fa-
bricacién de muebles, smpleando chepas de hierro con recubri-
miento de material sintitico.

3ajo la denominacién " chapas de hierro con recubri-
miento de material sintético" se comprenden todas las cha-
pas de hierrm, recubierta de cualquier manera con un mate-

rial sintético. Sobre todo, se trata de aguellas chapas
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que estén confeccionadas mediante aplicacién por rodillo

de una masa sintética en forms de papilla. FPara el présen-
te invento pueden emplearse también con preferencia, chapas,
sobre las cuales estén laminadas léminas de material sinté-
tico, mediante wn adhesivo. Tales chapas pueden estar
laminadas en ambas partes con material sintético.

Pare la realizacién de soldaduras en chapas con super-
ficies pre-ennoblecidas, se precisan miquinas especiales,
cuyos elecirodos se colocan paralelamente entre si sobre
la parte sin laminar de la chapa de hierro. A causz de un
miy breve tiempo de soldar, se limita lo mejor posible la
penetracién del calor que se produce durante la soldadura,
hasta la superficie superior del material sintético. A
pesar de ello, penetra tanto calor a través de la chapa,
que la fuperficie superior del material sintético queda pu-
lida en los puntos de la soldadura, o s€ destaca en una for-
ma poco bonita de sus alrededores. Por este motico no se ha
podido afianzas este procedimiento para la soldadura de cha-
pas con recubrimiento de material sintético en la fabrica-
cién de muebles.

“n consecuencia, es objetivo principal del invento
crear wn mueble con una abertura delantera para puertes,
ventanillas o cajones, paredes laterales y pared trasera,
fabricado mediante empleo de chapas con recubrimiento de
material sintético.

utro objetivo del iavento es fapricar wn mueodle de

la clase citada anteriormente, mediante empleo de chapas

con recubrimiento de material sintético de la manera més

seneilla y racional, sin el peligro de averf{as en el sen-
sible recubrimiento de material sintético.
Asimismo, otro de los objetivos del invento es crear

un mueble, mediante empleo de chapas con recubrimiento de
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cucién en el cuerpo interior y solamente es necesario fijar-
le definitivemente, mediante medios de sujecidén en vuntos
exteriores invisibles, como tornillos o remaches.

#1 invento se extiende, ademds, sobre la formacién con-
veniente del cuerpo interior, para la colocacién dzl armazén
uniforme, cuya formacibén se desprende de la siguiente des-
cripcidn y de las reivindicaciones.

Las ventajas, los detalles ¥ caracterfsticas del in-
vento resultan de la siguiente descripcidn de ejemplos de
ejecucidn, con ayuda de los dibujos; en éstos muestran:
Pig.- Una vista en perspectiva de la mitad izgquierca de una
mesa de escritorio, cuyas partes estédn recubicrtas con cha-

pas, cubiertas de material pléstico.

Pig. 2-Una seccién, segin la linea A-A en la fif. 1, en la

cual se aprecia especialmente clara la fijacién de los an-
gulados o dobleces que sirven para la fijacibén del ar-
mazén de chapa recubierta de material sintético.

Pig.3- Una vista superior del armazén de chapa, recubierto

de material sintético, que muestra en el borde superior en
los tres lados bordes angulados o doblados hacia afue-
ra y en el borde inferior en los tres lados, bordes
inferiores angulados o dobledos hacia dentro, siendo
la posicién de los cajones indicada, mediante lineas
rayadas.

¥ig. 4- Una seccibn segun B-B en la figura l.

Pig, 5- Una seccibn segin C-C en la figura 1, pudiéndose

apreciar detallacamente la distribucidn de un blindaje, con-
sistente, igualmente de chapa recubierta con material
sintético, que reviste la transverse delantera supe=-
rior del cuerpo del escritorio.

Mg, 6- Una vista delantera del blindaje, reproducido en la

fig., 5, juntamente con las partes recubiertas del cuerpo
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material sintético, en el cual se ha prescindido de solda-

duras o colocacién de cualquier otro medio de fi,jacidén como
tornillos, remaches, etc., en los puntos visibles dssde el
egterior.

Segin otro objetivo del invento, ha de colépéise el
armazén recubierto de material sintético en un eéta&o, a
ser posible, muy avanzado de la confeccibn, con el fin de
evitar cualquier afectacién o averf{a del armazdén de material
sintético, durante la confeccibn del mueble.

Otro objetivo mds del invento es la creacidm ds un mie-
ble, que, por una parte es incombustibles, pero gue por otra
parte pueda tener un aspecto cualquiera, por ejemplo, el as-
pecto de madersa.

Para conseguir estos y otros objetivos que se despren-
den de la sifuientes descripeidn del invento, se ha previsto
para un mueble con unz abertura delantera para puertas, ven-
tanillas o cajones, paredes laterales y pared trasera, me-
diante empleo de chapas recubiertas de material =intético,
gue las partes laterales y la de la pared trasers, unidas
para un armazén, sean pre-fabricadas de chapa recubierta
con material sintético, pudiendo colocarlo como armazén con
superficies superiores ya ennoblecidas sobre un cuerpo in-
terior acabado, o0 sobre elemenbtos de muebles. Para la colo-
cacidén en el cuarpo interior, los bordes del armazén estén
-segin la invencién- doblados o angulados horizontalmente
¥ que abrazan piezas del cuerpo interior respectivo de los
elementos.

Seglin una de las formas preferidas de ejecucidn, se
han previsto para la sujeccidn del armazén recubierto en
el cuerpo interior, o, por lo menos, en partes del mismo
¥y s por lo menos, en sus bordes horizontsles, dobleces o an-

gulados. IlMediante éstos recibe el armazén ya uns buena eje-
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del escritorioc, colindantes.

105 Pig. T7- La parte izquierda de la table del escriﬁgrio en po-
sicién levantada sobre el lado izgquierdo superio? ﬁél cuerpo
de escritorio, pudiéndose observar el modotée:fijacién
de la tabla de la mesa-escritorio, por habéféé quita-
do un trozo de la misma, mediante un disposi%ivo de pes-
110 tillo o resorte, asf{ como una traviesa de unidn de.tu-
bo cuadrado que soporta el cuerpo del escritorio y que
penetra en una ranura en forme de canal de la tabla
del escritorio.
Mg, 8- Una vista de la tabla de la mesa-escritorio desde
115 abajo, pudiéndose apreciar el armazén de acero exterior de-
corativo y trozos de madera encolada como relleno,
introducidos desde la parte inferior, habiéndose ranu-
rado dos cangles para la admisibn de la traviesa, re-
producida en la fig. 2.
120 Fig. 9- Una secccidn segun linea D-D, en fig. 8, que muestra
igualmente la distribucién de los trozos de madera del re-
lleno y de los canales.
Pig., 10- Un armario semi-alto con panel-cubierta superior,
cuerpo del armario y patas cuadradas, en vista pers-
125 pectiva.
Pig. 11— Una parta de la Seccién A-A en la fig. 10, que en
parte,quidado un trozo, contiene el borde izquierdo del mue-
ble en sl lado delantero, asi como la pieza de unién
introducida en el lado trasero del armazfn de chapa
130 recubierta con material sintético.
Fig. 12- Una parte de la seccidén A-A en la fig. 10, habién-
dose previsto, empero, an vez de puertas correderas, puertas
de hojas batientes.
Fig.1%- Una vista perspectiva de un armario superior de la

135 mesa escritorio, durante su confeccibn, habiéndose reprodu-
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cido, mediante flechas la direccidn del doblaje y del
deslizamiento del armazén de chapa recubierso de mate-
rial sintético sobre el cuerpo interior pre-fébricado.

#ig. 14~ Vista parcial en perspectiva, sobre el armzén de cha~-

va recubierto con material sintético, corrido sobre el cuerpo
interior segun fig. 13, en su posicién final.

Fig. 15~ Vista parcial en perspectiva sumentada de la parte

angular o de esquina superior izquierda, quitada en parte,
del armario inferior de la mesa-escritorio, reproducido
en las figuras 13 y 14.

Fig. 16.-Vista desde arriba de la parte izquierda del armario

inferior de la mesa-escritorio, reproducido en las Tiguras 13
¥ 14, en reproducibn parcislmente quebrada.

Fig. 17-Una vista en seccién vertical del cuerpo de la mesa-

escritorio.

Fig. 18-La parte inferior de una parte de la plancha de la me-

sa-escritorio, estando quebrada la parte angular izquierda,
para reproducir la distribucidn en formé de marco, de los
perfiles "U" de refuerszo.

Fig., 19- Vista en perspectiva de la esquina superior derecha

de un cuszrpo interior, segin el invento.

Fig. 20- Vista en perspectiva de la parte superior de una

otra forma de ejecucidn del mueble, segdn el invento, habiép@g;'

e

se formado la parte superior (as{ como la parte inferior, ° 3

agui no demostrada), en forma de marco. 2
Mg, 21-Una seccidn parcial horizontal de una otra forma éé
ejecucibén del mueble, segun la in vencién.
Pig. 22- Una vista parcial en perspectiva de la distribu01xm£]
de un puente o abmamzadera tudbular en el cusrpo-soporte iz~
quierdo del cuerpo interior, as{ como de un blindaje coloca-

do en el puente o abrazadera tubular, pudiéndose ver

tembién -mediante cortes adecuados-~ las partes normal-
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mente cubiertas.

Fig. 23~ Una vista desde arriba de la parte trasera de un

mueble con un puente o abrazadera cuadrada colocado en ésta.

Fig., 24-Una vista desde arriba de 1z esquina trasera izquier-

da de una forma de ejecucién de un mueble, segun la inven-
eién, habiéndose hecho wisibles -mediante cories ade-
cuados~ las partes debajo de ésta.

Pig. 25- Una seccidén vertical de una mesa-escritorio, suyas

piezas sueltas estdn unidas mediante puentes o abrazaderas
tubulares encajadas.

Pig. 26- Un otro ejemplo de ejecucién de un mueble, segun el

invento, en vista desde arriba que muestra paredes laterales
compuestas de varios elementos, as{ como una ejecucién
especial del perfil del borde del armazén.

Pig. 27- hasta 30, otros ejemplos para la ejecucidén de perfi-

les del borde del armazén, indicando la figura un modo de
fijacidn del elemento de la pared trasera del armazén.

Mg, 31-Una vista desde arriba de un lateral del armazén con -

las piezas de acoplamiento y puentes o abrazaderas tubulares,
colocados mediante encajamiento, habiéndose hecho cor-
tes adecuados para poder apreciar las piezas cubiertas.

Mg.32~ Una vista parcial en perspectiva de la parte izquier-

da superior de un armazén lateral, correspondiendo a otra
forma de colocacidn y sujecibén de las piezas de acopla-
miento en la superficie interior de la pieza lateral
del armazdn.

Mg. 3%~ Una vista parcial en perspectiva de otra forma de

ejecucidén con otra posibilidad de colocacién y sujecién de
los elementos de acoplamiento en la superficie interior
de la pieza lateral del armazdén.

Fif.34- Un bastidor cerrado delentero rfgido para la unién

de los armazones laterales enfrentados en la abertura delan-’



200

205

210

220

225=

230

235

3 00F 81

tera del muchle.

Pig. 35 Una vista desde arriba de un zdcalo del mruehle, re-

cubierto con material sintético.

Pig. 36- Una perspectiva de un armario con puertésidé doble

hoja, siendo los bordes laterales de las puertas %éﬁpién re-
cubiertas con chapa forrada de material sintético.

Pig. 37-0tra vista en perspectiva de una nueva formz de eje-

cucidn de la parte superior izquierda de un cuerpc de mesa-
escritorio con piezas recortadas.

Mig. 38- Una seccidn vertical de la parte superior izquierda

e inferior del cuerpo de la mesa-escritorio.

Pig. 39.- Una vista parcial en perspectiva, segun la fig. 37,

que contiene, sin embargo, una seccién o corte horizontal
mis bajo que la fig. 37.

Fig. 40- Una seccién horizontal de otra forma de ejecucidn

de un cucrpo de una mesa~escritorio, llegando las paredes
interidreschasta la pared trasera del armazén.

Pig. 41~ Una vista delantera, parcialmente seccionada del ob-

jeto reproducido en la fig. 40, con piezas recortadas.

Pig. 42~ Una vista desde encims del objeto reproducido en

la fig. 41, con piezas o partes recortadas, para poder apre-
ciar las piezas que cstin debajo.

Mg. 43.-Una vista parcial en perspectiva de la parte infe-

rior izquierda de un mueble metdlico con un cuerpo interior
vy armazén exterior, segun el invento.

Pig. 44~ Una seccidn vertical de la parte izquierda del mue-

ble metdlico, reproducido en la fig., 43.

Pig. 45- Una vista parcial en perspective de la parte supe-

rior de una mesa-escritorio con armazén para la plancha del
mueble-éscritorio ¥y un puente o abrazadera tubular, gue
establece la unién entre dos cuerpos de la mesa-escri-

torio o armarios inferiores dela mesa-escritorio.
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Mg, 46- Una vista en perspectiva de una mesa-escritorio,

segin el invento, cuyas superficies exteriores corsisten en
chapas #ecubiertas de material sintético, sierndo estas
chapes metdlicas.

Pig, 47.- Una vista parcial en perspectiva de un cﬁqrpo in-

terior de un armario inferior del escritorio pararlé admisién
del armazfnmetdlico con recubrimiento de material sin-
tético y de los cajones.

Pig. 48.-Una vista parcial en perspectiva de la parte trase-

ra izquierda del cuerpo interior, montado sobre tubos cua-
drados con partes del armazén y soportes colocados
en éste.

Fig. 49.-Una seccidén horizontal de la parte delantera iz-

quierda del soporte tubular, como explicacién de otra for-
ma de fijacién de las piezas del armezdn.

#ig. 50.-Una seccién horizontal de un mueble,segun el inven-

to, que presenta en su lado izquierdo un bastidor tubuler,
recubierto completamente por material sintético, pu-
diendo prolongarse los tubos cuadrados verticales co-
mo patas inferiormente al mueble.

Pig. 951 Una vista parcial en perspectiva de la parte delan-

tera izgquierda de un armario inferior de la mesa-escritorio
con el bastidor tubular, segun gqueda representado en
la fig. 50, asi como una pata desmontable, reproduci-
da por separado, previsto con un armazén deslizable
de chapa, recubierto con material sintético.

Fig. 52 .-Una seccidénhorizontal de un armario inferior de-~

recho del mueble mesa-escritorio, que consiste en un ar-
mazén completo de tubos cuadrados, cn el cual se ha
previsto exteriormente un grmazfn de tres piezas me-
t4lico con recubrimiento de material sintético.

Pig. 5%.-Una vista parcial en perspectiva de la parte tra-
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sera derecha del objeto reproducido en la fig. 52, en medida

-10

aumentada.

Fig. 54.-Una vista parcial en perspectiva, es deci?é etro

ejemplo de ejecucién de la distribueidn de patas;'éiéndo uni-
das dos piezas del armazén colindantes, mediante la
pata.

Pig. 55.~ Una seccién horizontal de un armario inferior de

1z mesa-escritorio, cuya parte delantera estd formads por un
bastidor o soporte cerrado en s{, que fija, al mismo
tiempo, soportes adicienalmente previstos, eractamen-
e en su posicidn.

Fig. 56.-Una vista parcial en perspectiva de la mitad izquier-

da del armario inferior de la mesa-escritorio, reproducida
en la fig. 55.

Pig. 57.-Una vista parcial en perspectiva para explicar la

fijacidn de piezas de acoplamicnto en los angulados o doble-~
ces del armezdén metélico.

Pig. 58.-Una vista parcial en perspectiva, para explicar la

distribucién de un armazbn, en forma de cinta o tira, en an-
gulados doblados de éste, angulados o dobleces del fon-
do, cubierta y soportes.

#ig.59.-Una seccibn horizontal de una pieza de &ngulo o es-

quina de un armario inferior de la mesa-escritorio.

Fig. 60.-Una vista por encima, de una puerta batiente.

Fig. 61.-Una seccidén horizontal del objeto reproducido en
la fig. 60.

Fig. 62.-Una vista parcial en perspectiva para la explica-

cién de la distribucibn de uns bizagra con p=rnos €n la
puerta baticnte.

Fig. 63%.-Una seccidn transversal para la explicacién de la

colocacidn de la bisagra.

Pig. 64.-Una seccibn parcial para explicar la colocacién de

una cinta de piano.
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Fig. 65.-Una reprudiccién extendido, en perspectiva, de ele-
mnentos sueltos de un armario forrado segun el invento.
#ig. 66.-Ctro ejemplo de ejecucidn de un armario, en repro-
duccidn extendide , en perspectiva.
Pig. 67.-En reproduccidn parcial, en perspectiva, la parte
superior izquierda, trasera de la esquina, de un grmario fo-
rrado segun el invento, con recories en el armazén late-
ral y trasero.
Pig. 68.-Una reproduccibn parcial, extendida, en wverspectiva,
de la mitad superior de otro ejemplo de ejecucidn de un arma-
rio, segun la invencidn, habiéndose prescindido del blin-
daje delantero, pudiendo formarse la mitad interior
-no reproducida~ de manera idéntica.
Pig. 69,-Una vista parcial, en perspectiva, de la parte de
la esquina delantera, izquierda, del objeto reproducido en la
fig. 68, habiéndose seccionado el armazdn en su parte
superior y prescindiendo también del blindaje.
Mg, 70.-Una vista parcial, en perspectiva de la parte de la
esquina trasera izquierda, superior, del objeto reproducido
en la fig. 68, habidndose seccionado, igualmente el ar-
mazén.
Pig, Tl.-Una vista parcial, en perspectiva, para la explica-
cién de la colocacidn de una cubierta de un armario, median-
te "narices" y "“lenguas" por una parte, y los corres-
. pondientes recortes por otra.
Pig. 72.-Una otra forma de ejecucién de un armario confeccio-
nado scgun el invento, en reproduccion parcial extendida,
en perspectiva, baiéndose reproducido, sélo la mitad

gnperior del armario

e

ig. 73.-Una reproduccion parcial, en perspectiva de la es-
quina delsntera izquierda, superior, del armario colocado,

segun fig. 72, haviéndose previsto varios cortes.
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Fig. 74.-La esquina trasera, superior izquierda, del arma-

- 12

rio, reproducido en la £ig.72, con armazén lateral seccio-
nado arriba.
Fig. 75.-Una seccibn horizontal de la parte izquaisrda de

otro ejemplo de ejecucibn de un armario segun la invencién.

- Fig. 76.-Una seccibn vertical de otra forma de eiecucidn de

un armario, segun la invencién, para la explicacién de la co-
locacibn de la cubierta y del fondo hacia, por lo menos,
tres lados de: armario,
Fig. T7.-Una seccion vertical de la parte izquierda de otra
forma de ejecucidn de un mueble, segun el invenio.
fig. T8.-Una seccion horizontal de la figma de ejecucidn,re-
producida en la fig. 77.
Mg. 79./Una variante de la fig. 77, en la cual se ha previs-
to un dispositivo para mantener la distancia.
Pig. 80.-Una seccidén horizontal en la parte superior, de
otro ejemplo de ejecycudén y en
la parte inferior de una vista desde arriba de la par-
te superior.
Fig. 8l.-Una seccidén horizontal de la parte izquierda-de o-
tra forma de ejecucidn de un mueble, segun la invencién.
Pig. 82.-Una forma de ejecucidén de la parte izquierda de un
mieble, segun el invento, en seccidén horizontal y la
Fig. 83)
gg% Secciones horizontales de otros ejemplos de ejecucién
Las figuras 1 hasta 9, muentran una mesa-escritorio confeccio-
nado como mueble de acero, segun la invencién, en cuyo arma-
rio inferior izquierdo ge ha colocado un armazén de acero,2,
decorativo, recubierto con materisl sintético; de tal forma
que no son necesaries soldaduras interiores o taladros en
los puntos visibles del armazén exterior, 2. Para esta fi-

nalidad, el armazdn metdlico, recubierto con material sin-
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tético estéd angulado o doblado en sus bordes inferiores
y superiores 3 ¥y 4 en sentido opuesto.

Mediente esta medida se garantiza, apearte de una fija-
cidn no visible desde fuera, un refuerzo del armazén y una
colocacién llana del ammazén en las superficies exteriores
1, del mueble. La fijacién del armazén exterior sge efectia
mediante los bordes inferiores 3, en la parte del fondo ho-
rizontal, invisible desde fuera, 5, del armario inferior del
escritorio, as{ como con los bordes superiores 4, e¢n la plan~
cha de la mesa o en los travesafios longitudinales 14 (£ig.T)
mediente tornillos 3a. y 3b.

@1 armazdn metilico arriba abierto, prefabricado y re-
cubierto con material sintético, segun el invento, es desli-
zado desde abajo encima del cuerpo interior del armario in-
ferior de la mesa-escritorio (figs. 2 y 4), admitiendo an-
gulados en forma de "U" de los bordes de la, 1b, del cuerpo
interior, piezas correspondientemente formadas, 2a,2b,2c, del
armazén 2, gerantizando una gufa segura y un asiento exacto
del armazén (fig. 4). Bl armazbn suelto, deslizado encima
desde abajo, envuelve como superficie uniforme ambos lados
del mueble y la parte trasera, as{ como los angulados o do-
bleces del borde la, 1b, en la parte delantera del meble,
Con el fin de facilitar a la parta 2c, del armazén metédlico,
recubierto de material sintético un paso, se han previsto en
la pieza del fondo 5, as{ como en todas las piezas interio-
res, que se extienden hasta la carrera 2c¢, ranurados S5a.

in la seccién de la fig. 5, estd reproducido un blin-
daje decorativo 6,6a,6b,6¢c, horizontal, gque sirve para el
revestimiento de las piezas horizontales en la abertura de-
lantera del mueble. 41 blindaje esté sujeto en wna traviesa
de lz cubierta 7,7a,7Tb, y es deslizado con sus angulados o

dobleces inferiores en forma de "U" 6b,6c, sobre el borde de
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inferior angulado o doblado Tb, de lé traviesa de la cubier-
ta 7, quedando fijado con su angulado o doblez superior, ho-
rizontal 6, sobre la traviesa superior, horizontéi [ median-
te tornillos 8. De esta menera pueden revestirséffambién
las piezas transversales del mueble con una chapa{decoraii-
va, recubierta de material sintético, sin que sea pécesario
una soldadura u otra fijacidn en puntos visibles gue desme-
joran el aspevto del mismo. .:1 blindaje se ha corrido algo
en relacidén a las superficies delanteras verticalies del mue-
tle, hacia atrds, de manera que queda asegurado una aproxi-
macién estrecha sin costura de estas piezas.

Por la abertura delantera del mueble, pueden introdu-
cirse cajones al interior, o se cierra la abertura delantera
con una puerta.

im las figuras 7 hasta 9 queda reproducido la e¢jecucién
de la plancha de la mesa 8, que consiste en un armazén mets-
lico, recubierto con materizl sintético 10,10a,10b, refor-
zado desde la parte inferior con piezas de relleno 11 y 12,
de madera, mediasnte encolado en todas sus partes. De esta
forma se produce debajo del armazén metdlico una plancha~so-
porte. TIa divisién de la plancha en distintas piezas de re-
1lleno, facilita la introduccién en los bordes angulados o do-
blados en forma de "U" 10a, 10b, del armazén. Los angulados
o dobleces exteriores, inferiores 10b de la plancha o tabla
de la mesa, estdn unidos mediante refuerzo de esquinas-4ngu-
los, 19, respectivamente 20, entre si.

De las figuras 8 y 9 se desprende que entre las piezas
de relleno 11 se han previsto canales en senfido longitudinal
13, que admiten tubos cuadrados, correspondientemente dimen-
sionados y formedos 14 (fig. 7). Hediante un enroscado 15,
quedan los tubos cuadrados unidos como ambos srmarios infe-

riores de la mesa=-escritorio, de modo que éstos quedan man-
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tenidos en posicidn corrects, relativamente entre sf. Por
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ello, gqueda garantizada también la coreecta posicidén de la ta-
bla de la mesa con respecto a los armarios inferiorzs de la
mesa~-cseritorio.

Para evitar, en caso de emplear un revestimisnto delge-
do de una tabla de mesa con recubrimiento de material sinté-
tico, puntos huecos encima de los canales 13, que vueden te-
ner como consecuencia un hundimiento de la plancha de la mesa
10, pueden pegarse con adhesivos conocidos, una tira de chapa
correspondientemente reforzada, por la anchura de los canales
16.

La unién fija de ambos cuerpos laterales del escritorio,
mediante tubos cuadrados 14, permite gue la tabla de la mesa
9,10 puede desmontarse durante el transporte de la mesa-es-
critorio. Aperte de esto, no es necesario que la tabla de la
mesa sea tan robusta come la tabla de escritorios conocidos,
ya que ella misma no establece la unién entre los dos arma-
rios inferiores de la mesa-escritorio. Para poder desmontar
la tabla de la mesa, tal vez durante el transporte a través
de pasillos estrechos y puertas, fécilmente de la parte infe-~
rior, de han previsto en su lado inferior, dentro de los ca-
nales, dispositivos de cierre en forma de bolas 17, que pe-
netran, en forma desuontable, en las ranuras correspondientes
18, de los tubos cuadrados.

=n las figuras 10 hasta 12, .e ha reproducido una otra
forma de ejecucidn de un mueble, formado segun la invencién.
#1 armario semi-hueco, reproducido en estas figuras, muestra
una tabla-cubierta 25, y puertas correderas 26 o segun la
fig. 12, puertas batientes 35 resp.36.

Segun las fig. 10 y 11, se ha recubierto el arﬁario
previsto con puertas correderas 26, en ambas superficies la-

terales del cuerpo 24, con chapas recubiertas con material
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sintético 27, que presentan arriba y abajo en los laterales
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¥y trasero, angulados o dobleces 274 y 27e, cue sefialan hacia
adentro horizontalmente. zn la parte delantera sé'ha previsto
un angulado o doblez en forma de "UM 27a y 27b, Gue abraza
una gufa 24 del cuerpo interior y que termina en direccidn
vertical.

tueste que por la forma prolongada de este maeble, es
conveniente una pared trasera corrida e individida en el sen-
tido de la fabricacidn, se unen los laterales 27e, angulados
¥y verticales, mediante una tabla trasera 28, a introducir me-
diante dobleces correspondientes, 27f, por formaciones de bor-
des en forma de "U" verticales 28a, que penetran z=n los do-
bleces 27f, de tal forma, que la superficie trasera forma
también una superficie uniforme, recubierta de material
sintético. ILa pared trasera lleva arriba y abajo angulados
o dobleces 28b, La transversal superior y la inferior 23
(fig. 11) respecto de los blindajes, pertenecientes a ellas
29, son idénticos el blindaje mostrado en las fizs. 5y 6
(vlindaje 6)y de la transversal 7 en su forma de ejecucién.
Fuesto que estos dos blindajes no estén traspuestos hacia
atrds, sino que estén en un plano con los perfilados en for-
ma de "U" verticales del armazdn, estédn doblados hacia aden~
tro, como queda representado en la fig. 11-31d. Con estas pa-
redes laterales 31ld presionan los blindajes 29 y 31 atran-
cando conbtra los lados 27b, de los pesrfilados en forma de "gV
ier%icé&es del armazdn metélico.

Las puertas corredizas también estén revestidas con
chapa recubierta de material sintético, habiéndose aprisio-
nado los refuerzos interiores dentro de los perfiles en for-
ma de "U", 26a, 26b, 26c, atornilléndolos con los bordes
angulados o doblados 26b y 26c.

Todos los angulados horizontales del armazén de acero

27 =n la parte superior del cuerpo del mueble 24 y de la par-
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te del fondo, han sido previstos en sus esquinas con seccio=-
nes de ensambladura, eviténdose, por ello la presentacién

de los bordes cortentes a lo largo de los bordes superiores
e inferiores en todos los cuatro lados. Por ello, huelga la
necesaria soldadura de la otra forma.

liediante la tabla-cubierta 25, es cubierta la parte
superior del mueble., Debajo de ella -igual que en la parte
del fondo- pucden colocarse fijaciones invisibles de cualquier
clase. La tabla cubierta, puede formarse en su papte inferior
igral que la tabla de la mesa, segun las figuras 8y 18.

La fig. 12 muestra una seccién horizontal de un armario
similar, que tiene, sin embargo, puertas batientes 53 y 34.
Los bordes de las puertas estén rodeados o abrazados por ar-
mazones metAlicos recubiertos con material sintético 35 y 36
en forma de "U", La Ffijacidn de los armazones metélicos se
realiza mediante tornillos 37. Las puertas batientes estén
unidas mediante charnelas de piemo 38 con los perfiles del
borde 27b. También en los lados interiores de las puertas
han sido colocadas chapas de acero con recubrimiento de mate-
rial sintético 39 y 40 para fines de refuerzo y decoracién.

#n las fizs. 13 a 18 se ha reproducido otra forma
de ejecucibén de una mesa-escritorio segun la invencidén.

Ta fig. 13 muestra la perspectiva de un cuerpo inte/
rior completo, que solamente hace falta revestirlo, para ser
utilizado como armario inferior de la mesa-escritorio ababado.
Hste cuerpo interior consta, esencialmente, de piezas de cha-
pa sencillas, troqueladas y anguladas o dobladas, cuyo mon-
taje puede efectuarse en cualguier forma,p.ej.mediante sol-
dadura por puntos, tornillos o remaches. Estas piezas suel-
tas se esmaltan, preferentemente, antes de su montaje, por
procedimiento de inmersidén. Después se sujetan en los rin-
cones (esquinas) entre una pieza del fondo 41 con los lados

angulados o doblados 42, y una pieza delantera,especialmente
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formada 43, por una parte, ¥ una cubierta 44 con lados anga-
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lados o dobladds 45 y una pisza delantera especialmente for-
mada como soporte para el blindaje, por otra parte, sopories
47 y 48, sirviendo la pisza del fondo y de la cubié?ta, en
cicrta medida, como reglas y los lados 42 y 45,43 y 46 como
topes. For ello se consigus una gren exactitud en la répida
¥y sencilla forima de construccidn.

ror la forma rigida como bastidor de la parte'delante-
ra en unidn con refusrzos en forma de "U" 47a, rigidamente
fijados en el fondo y en le cuvierta, que se introducen en
los pesrfiles de borde 49 del arma .bn tri-lateral 50, se con-
sigue una resistencis extraordinaria y la rectangularidad
invariable de la abertura de la caja.

=1 armezén, dibujado detrés del cuerpo interior, en la
posicién dispuesta pars el encajamiento 50, con los angula-
Bes que sirven para la sujecién en el cuerpo interior, 52a
hasta 52a’, es pre-fabricado mediante doblaje de chapa meté-
lica recubierta con material sintético, segun la invencién,
habiéndose hecho cortes de ensambladura 51 para la formacidn
de bordes cerrados en las piszas bordeabtes angulados o do-
blados. Las piezas bordeantes traseras 52a 52b no estén sol-
dadas con las paredes laterales, de modo que el armazdén pue-
de ser elédsticamente levantado con la parte delantera, para
la colocacidn del armazén sobre el cuerpo interior. For ello,
puede deslizarse el armazdn desde atris hacia adelante so-
bre el cuerpo interior, hastz que los bordes 49 queden delan-
te de los refuerzos 47a. Se empuja luego el armazdén hacia
atrds, de modo qus los refuerzos 47a entran en los bordes 49.
sl armazén ha sido mantenido mas bajo,por una profundidad
de los perfiles del borde, que el cucrpo interior.

Yara evitar que el armazln pusda desviarse de su po-

sicidn final, se han previsto carriles-soporites para los
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cajones 53, que pueden colocarse alternativamente en los so-
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560 vortes 47,48, en sus recortes 54. Hstos carriles son tanto
nfs largos que el cuerpo interior por cuanto el armazén es
néds profundo que el cuerpo interior. Los carriles 55 pueden
colocarse solo despuds de haberse efectuado el completo re-
vestimiento.

565 | fanque el armezdén 50 recublerto con materiél sintético
es ya sujeto por los angulados 52a hasta 524 y 49, asi como
por los carriles 53, puede estar adicionalmente sugeto en la
cubierta 44, y en el fondo 41 con remaches 55 o tornillos.

Ta fig. 13 muestra, ademés en la parte trasera del cuer-

570 po interior, la distribucién de un listén para atruncar el
cajén, accionado por una barra de cierre 56, colocado sobre
una chapa-soporte movible hacia arribva y hacia abajo.: 58.

La fig. 14 muéstra un recorte de un cusrpo interior con
armazén de chapa colocado en vista parcial en perspectiva con

575 recortes, para poder mostrar lus pieczas que se encuentran de-
bajo en su posicidn adecuada.

Ta fig. 15 es uaa vis.a parcial aumentada, en perspec-
tiva, de la parte angular o de la esquina superior del objeto
reproducido en la fig. 13. Entre otros muestra la colocacidén

580 de un blindaje horizontal 60,60=a,60b,60c, que permite reves-
tir tambidn piezas hori .ontales del cuerpo de la mesa-ssCri-
torio y uwnirlo de tal forma al armazén tri-lateral, que el
cuerpo de la mesa-escritorio aparece desdd fuera, uniforme-
mente revestido. HMediante esta division del revestimiento,

585 mediante acoplamicnto de las distintas piczas, ¢s posible
efectuar el completo revestimiento, sin cualquicr soldadura.

La fig. 16, es una vista parcial desde arriba, que
muestra, ifualmente la posicidn de los distintos elementos
del cucrpo interior y del revestimiento.

590 TLa fig. 18 muestra c¢n perspectiva la warte inferior de

dmr tablero de la mesa-escritorio,segun el invento, sirvuendo
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zén recubierto don material sintético 62, como piezss-sopor-
tes para los refuerzos necesarios debajo del tablero 6 In los
lados longitudinales se han deslizado perfiles eﬁ forma de
"U" 63 debajo de los bordes. .n los lados estrechos,Se han
colocado perfiles en forma de "U" 64, que llevan 1igtones 65
de admisién hacia el interior del tablero. Debajo de-estos
dos listonss de admisibn 65 se deslizan refuerzos en sentido
longitudinal 66. Las distancias entre los carriles €3y 66
han sido elegidas de tal mancra, que qusdan entre ¢llas re-
cortes o ranuras en forma de canal 67, en los cuales pueden
introducirse tubos cuadrados para la unién de los armerios
inferiores del escritorio. .n el espacio central, aun libre,
68, se han colocado refucrzos-trasversales 69. Todas las pie-
zas son colocadas una por una, pussto que de momento tienen
que deslizarse debajo de los bordes de los listones de admi-
sién, para poder ocupar luego sup posicién final. Las piezas
pueden unirse despues con los listones de admision 65 en for-
ma rigida o desmontable, de memera que el montaje interior,
que se encuentra debajo del armazén del tablero de la mesa 62,

forma un cuerpo uniforme. »B1 revestimiento puede hacerse con-

venientemente lisero, ya que la resistencia neces

rentemente pegada) capa protectora conmtra ruidos,p.ej. una
cubierta de material espumoso o carton de fieltro. Tan solo
sobre esto se colocard la construccion de refusrzo, siendo
conveniente pegamentos en las superficiss tocantes.

Tias esquinas del armazdén el tablero de la mssea, han
sido reforzadas por dngulos de esquinas, segun fig. 8, que
pueden ser punteadas en el borde inferior 62b v unidos con
las fupsrficies bordeantes 62a con adhesivo para metales

(no indicado en el esquema). Un tablero, construido de es-
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ta forme, posse todas la deseables, por ura
varte, por su supcrficie recubierta con material sintético

y por otra, en vista de ls resistencia constructive conse-
guida, psro, sin eaxbargo, con un peso reducido.

2l invento puss, vrevee, que estos tableros de mesa,
como loes reproducidos en la fig., 7, puedan levanterse en
cualguier momento, mediznte presion contra el dispositivo
de encaje 17 de los tubocs cuadrados 14, permitienco por ello,
como ya se ha indicado, un transporte por separados cel ta-
blero de la mesa-escritorio y de la parte baja del cscrito-
ric.

Tambiin los tubos cuadrados 14 pusdea desmonterse,
nediante aflojamiento del atornillado 15, desde arriba. wl
montaje total de msta sscritorio es por lo tanto, realiza-
ble Fdcil y répidamente y permite asi el transporte a tra-
vés de nasillos y puertas estrechos. sn lugar de tubos cua-
drados, pueden eiplesrse p.ej. tembién perfiles en forma
de "U" angulados hacia adentro que permiten la manipulacién
abierta desde arriba en ¢l montaje o desmontaje.

wn lugar de los perfiles para reforzar los bordes,
en forma de “U", descritos mas arriba, pueden colocarse
tambidn puentes o abrazaderas tubulares en los perfiles de
los bordes del armezén o en lugar de éste, en piezas de pa-
redes laterales vecinas, p.ej. piezas-soportes, pudiendo
preveerse al mismo tiempo, transversales que estén unidos
r{gidanente de cualquier forma con las piezas tubulares.

En una mesa-escritorio con dos armarios inferiores
de escritorio, pucde estar unida, a través del espacio li-
bre, mediante un puente o abrazadera tubular colocado entre
ellos, por lo cual guedan los cuerpos mantenidos en su po-
sicién vertical y ambas averturas del cusrpo tendrdn la
necesaria rectangularidad.

Tos mismos principios de solucion reproducidos en las

figuras 13 hasta 17 pueden emplearse para la fabricacion
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de cusrpos interiores. sn lugar de la colocacidén de sopor-

tes 47 y 48 en el interior del fondo 41 y de la pieza de

1:1 cubierta 44, puede hacerse la colocécién de ggportes,
formados como 4ngulos de esquinas o rincones deédégfuera

de sus esquinas. #n el lado interior de estos éﬁé&ios pue-
den preveerse listones de admisidn con ranuras pafé la admi-
sién de soportes para casilleros. Los refuerzos de los
perfiles de los bordes han de fijarse por delante, més o
menos, segun la fig. 13, cifra 47a, que formen un bastidor
r{gido con travesafios tramsversales correspondientes, supe-
riores e inferiores, 46, 43 en la fig. 13 de la chapa de

la cubierta y la del fondo. &n armarios puede fijarse, para
la fbrmacidn.decuna.superficie decorativa de la cubierta,
¢l blindaje superior 60 que corre hasta la parte trasera
del armario, alll en el angulado.

wxisticndo <n una abertura del cuerpo del mueble
transversales, que obstaculizan el revestimientc, entonces
hay que preveer los ps<rfiles del borde del armazbn en estos
puntos, convenientemente con recortes.

Completando hay que resefiar que pueden colocarse en-
tre el cuerpo interior y del armazdn metélico, materiales
intermadios, formados correspondientemente al objetivo
pretendido y que sirven, p.ej. de eliminacidn de la resonan=-
cia, pera el refueraso, soporte, unidn, aislemiento de cual-
quier clase, a la proteccidn contra corrosiones etc., es—'u
tando p. ej. inyectados, pegados o remachados sobre super-
ficies adecuadas y partes o piezas del armazén y cuerpo
interior. '

La separacion entre armazén y cuerpo interior permi-
te su construccibn de wna manera sencillisima y econémica.
Huelgan, por lo tanto, todos los de soldadura eléctrica ¥y
agtdgena y los trabajos de imprimacidn, rectificacibn y es

patulado corrientes. Huelgae la necesidad de pasar los mue-
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bles acabados por costosas instalaciones de esmalter, més
bien, basta una simple inmersidén de las piezas sucltas con-
feccionadas por troquelado y bordeado que, tan solo después

695 de esto, estén unidas entre si de manera méds simple, al
cuerpo interior,

Puesto que la confeccion del armazdén metélico, sepa-
rado, recubierto por material sintético estéd limitada &
miyy pocos procesos de trabajo sencillos (troqueler y bor-

700 dear) quedan evitadas ampliamente averias del material pre-
ennoblecido.

La colocacién del armazén es, igualmente, muy fécil.
No se precisa de uniones por soldadura entre los blindajes
horizontales en las aberturas del mueble y en los perfiles

T05 de los bordes de los armazones laterales, etc.

El empleo de chapas metélicas, recubiertas con mate-
rial sintético, permite una gama ilimitada de formacidn de-
corativa de superficies superiores, mediante colorido, gra-
nulado, dibujos, etc., p.cl. puede imitarse sorprendente-

710 mente tembién un mueble confeccionado de madera.

Concluyendo, ofrece el mueble, segun el invento, un
efecto sorprendente, y es decir, econfmicamente por conside-—
rable aporro de trabajo y general reduccidn de costes, cbmo
también quelitativamente por aumento de su resistencia, me-

715 jora de la precisién, y,por ¥ltimo, por el recubrimiento con
materisl sintético de las superficies exteriores (FVC,en
lugar de los zssmaltes acostumbrados hasta ahora) y de las
consiguientes ventajas qualitativas, asi como en el senti-
do estdtico, con resuecto a su casi ilimitada adaptabilidad

720 a cada gusto, por la gama disponible de formaciones decora-
tivas de las superficies.

Ta fig. 19 muestra una vista parcial, en perspectiva
de la esquina superior de un cuerpo interior del mueble,

segin el invento. fiste cuerpo abarca bastidores laterales
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con parsjas de soportes, lOla,b,c,d,.cblS&;dos en cada ladé

Y piezas de unién en forma de "“U" 102a, b,c,d, colocadas
arriba y abajo, mediante soldadura puntal, remachss, torni-
1los v similares. Los soportes 101, son esencialmenfe, en
forma de "U" y muestran patas 10la, y 101lb, que llé%an, por
su parte, angulados rectangulares 10lc, y 101d.

La pata "U" superior, horizontal 102a, de la pieza de
unibn, se coloca e la forma de "U" sobre la cabeza-soporte,
mientras que el angulado delantero vertical 102b se introdu-
ce en el soporte de forma de "U" detrds de la pata 1l0la.
Andlogo rige para la pieza de unidn inferior, asi como para
el segundo soporte (no reproducide en el dibujo) que estd en
el mismo pleno con la primera. Con este bastidor lateral de-
recho es idéntico del bastidos, colocado en el lado izquier-
do dzl cuerpo interior.

BL bastidor delantero del cuerpo interior formado por
un 4ngulo de apoyo 10%a y b, que estd unido con una traviesa
horizontal 104a, abierta delante (104sa, b,c,d,) rigidamente
mediante soldadura por puntos, remaches, tornillos o simila-
res. La traviesa penetra con su pata horizontal superior 104
a travds del éngulo de apoyo 10%a, y b, v tiene en su final
un angulado o doblez vertical, sefialando hacia abajo, 104d.
“n la cabeza, foruada en forms de "U" del dngulo de apoyo 103
puede soldarse adicionalmente un refusrzo en forma de "UM
103¢, 1034, 10%e, que sefiale con su dorso 103¢ hacia afuera
v estéd sujeto lateralmente con las patas 103d y 103e con los
angulados o doblecss 1044 y 103a.

3egun se puede aprecisr en el dibujo, se encuentra a
la izquierda del apoyo o soporte 103b un refuerzo en forma
de wU" 105a,b,c,d, soldado, uste refuerzo tropieza con un

dorse 105b contra el dngulo 103b y con las patas horizonta-
les 105a y 105¢ contr: las patas 104z y 1l04c. ul dorso 105b

agarra con uan angulzdo 105d sobre el dorso 104%.
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interior es idéntico con la wvarte derecha descrita del bas-
tidor delantero. Lo mismo sucede con el bastidor en la parte
trasera del cuerpo interior. Bl cuerpo completo interior,
estd formado, por lo tanto, por 4 bastidores que pueden unir-
se, por su parte, por las superficies tocantes entre si, en
forma rigida o des:zontable. kn mueblzs, que requicren una es-
tabilidad especial, v.ej. armarios altos, puecde afufnillar-
se o remacharse adicionalmente una consola 106, formada por
sus anguladoy 106a y 106b en forma de cuerpo, en laé-partes
angulosas (rincones) del cuerpo interior en una forha r{gida
o desmontable. |

La fig. 20 muestra un otro ejemplo de ejecucién. En
vista parcial, en perspectiva, se ha reproducido la parte su-
perior del cuerpo interior de un mueble, p.e¢j. un armario,
fista parte superior y la parte inferior, aqui no reproducida,
forman un bastidor cerrado, rigido 107 en forma de un cuerpo.
Sobre las cuatro esquinas de este bastidor, abrazan dngulos
de apoyo 108,a,b,c,d, unidos rigidamente o desmontables con
el bastidor superior, e, igualmente con el bastidor inferior,
no representado en el dibujo. ¥n la parte delantera de la
abertura lleva la pareja de 4ngulos-soporte 108a y 108b carri-
les de refuerzo en forma de "U", 109a y 109b, unidos rigida-
mente con los dngulos-soportes pertinentes.

Los doa bastidores horizontales, iguales, es decir, la
parte superior y la parte inferior, estén doblados horizon-
talmente hacia adentro, unidos mediante fngulos de refuerzo
de esquinas o chapa nudada, en forma rigida.

Ta fig. 21 muestra una parecida estructura en forma de
bastidores de la parte superior e inferior como indicado en
la fif. 20, habiéndose troquelado en los éngulos-soporte 114
ranuras 115 para la admisién de los soportes. Para la forma-
cién de refuerzos en forma de "U", se han soldado tiras 116

vy dngulos 117 lateralmente sobre los fngulos-soporte.
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con angulados o dobleces de bordes 118b, consistente en cha-
pas rdcubiertas de material sintético, asi como ?q;colocar
cidn de una pared traseré del armazdn 119, que puéﬁg adapé
tarse nediante el juego previsto, es decir, mediaﬁ%e movi=
miento en el sentido de la anchura, como elementuv auténomo,
al cuerpo interior, A continuacidn al perfil de bbrde de-
lantero del armazén se muestra un blindaje 120, qﬁe_puede
coineidir, igualmente, por ranuras verticales, 1atérales con
ranuras formadas verticalmente por puertas, cajones o simi-
lares que gerantiza el juevo, evil. nscesario, para la exac-
ta adaptacién del blindaje del cuerpo interior. Segun el in
vento, se empuja, por de pronto, el perfil de borde delan-
tero, vertical 1184, sobre el perfil de borde 114-117 del
cuerpo interior; solo entonces se empujard el angulado de
la pared trasera 1l8e sobre el cuerpo interior, desde la
parte lateral.

Les figs. 22 y 23 muestran otra forma de ejecucién.
¥l cuerpo interior es formado, mediante introduccién de puen—
tes o abrazaderas tubulares l26a,b,c,d, en el sentido de
la anchura y de la profundidad del cuerpo interior, en ca-
nales de gufa, dcbidamente preparados 124 y 125, previstos
en los sopar tes 121-122.

La fig. 22 muestra en vista parcial, en porspectiva,
la formacidn superior,izquicrda de la esquina del cuerpo in-
terior. Un soporte 121, en forma de "U" cuyas patas 1l2la ¥y
121b, en direccidn hacia el armazbn, llevan angulados 1l2lc
v 121d, en formado, por un tablero 122, fijado debajo de Es=
t¢y que cierra el "U" hacia fuera, como un cucrpo hueco.

“n este cuerpo hueco se ha soldado un éngulo en forma de R
123 de chapa de acero, que divide el hueco en dos canales
de admisibn 124 y 125, #lceanal de admisidén 124, sirve para

la admisidn de la pata 126b del pusnse o abrazadera tubular
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del cusrpo interior e igualmente en la parte trasera del mue-
ble. |

Bl puehte o abmazadera tubular 127b, es adnitido sin-
embargo, por el canal de admisién 125, entre el soporte de-
lantero 121 queda establecida la unidén del puente 127a,b,c,
v el soporte segundo, que se encuentra detris en el‘mismo
plano. Los mismos sucede con la parte derecha del puente
interior.

7 Por todo ello, es posible formar de los cuetrn sopor-
tes sueltos 121, y cuatro puentes o abrazaderas tuﬁﬁiares
sueltas, en cada caso (126 ¥ 127) un cuerpo interio;}extre—
medamente robusto, con medidas y éngulos exactos, desmonta-
ble en cualquier momento. Los mismos puentes 0 abrazaderas
se colocan también en la parte inferior, es decir, en las
aberturas inferiores de los soportes.

Segun se observa en la fig. 22, posee el soporte
121 un recorte 128 en el cual se introduce el puente o abra-
gadera tubular 126a,b,c, para quedarse en ¢l mismo plano,
con el dorso 126a enfrente de las piezas de apoyo 12la y b.

De la fig. 2% se desprende que el armazén de la parte
trasera 129, al contrario de lo reproducido en la fig. 21,
puede moverse con el angulado lateral vertical 119a, sngu-
1ado o través hacia adentro, sobre un angulado o doblez si-
milar de la correspondiente pieza del armazén del elemento
1ateral del armazén en direccidén de la anchura, con el fin
de adaptarse exactamente al cuerpo interior.

#1l cusrpo interior, formado de esta manera, es reci-
bierto, segun el invento, por un armazon con recubrimiento
de materadl sintético 118a,b,c,d, habiéndose previsto toda
la superficie interior de este armazén con un material in-
termedio 129, mediante pegamento. Bste armazén exterior es

pegado sobre el cuerpo interior respectivo sobre las super-
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ficies de las tablas-éoporte 122. Esto puede efectuarse con
adhesivos elésticos, que permiten un posterior desprendimien—
to del armazén, o con adhewivos duros, que permiténsuna mayor
gdhesividad, dificultando, sin embargo, el desprendiﬁiento
posterior del armazbn, considerablemente. Desde luego, pue-
de prescindirse de este material intermedio, efectufndose un
pegamiento directo de las superficies interiores del armazén
con el cuerpo interior.

La intercalacibn del material intermedio, tiene,sin em-
bargo, una serie de considerables ventajes, p.ej. cdmp inter-
mediario adhesivo, capa amortiguadora , proteccién contra
corrosiones etc. Ventajosa es también la posibilidad de poder
quitar posteriormente el armazén y el cuerpo interior, a pe-
sar de la fuerte adhesividad, mediante destruccion de la capa
intermedic. Como material intermedio estédn indicados: papelss
fuertes, cartén, material espumoso, tejidos y similarés. ILa
chapa que forma el elemento del armazbén o el armazbén completo,
puede pegarse en estado liso, antes de efectusr los bordes,
con material intermedio, pudiendo moldearse durante el bordea-
do. Hediante ello, huelga cualquier esmaltado sobre la parte
trasera del armazbn recubierto con material sintético.

La fig. 2% mvestra una vista desde arriba de la esqui-
ha trasera izquierda de un mueble, segun el invento., Un arma-
zén de pafed trasero 146 a,b,c,d, es angulado o doblado arri-
ba y abajo, unido por la parte horizontal de este angulado
146b, con la consola 147, La pared trasera 146.es angulada
en los bordes verticales de tal forma, que tropieza con sus
angulados verticales, laterales del borde 146b y 1l46¢c contra
el angulado del borde en forma de "U" 118 a,e,f, del armazén
lateral. ¥n el angulado 146c puede fijarse wn refuerzo en
forma de "U" 148.

La fig. 25 muestra en seccidn vertical la distribucién

de puentes o abrazaderas tubulares 1l26a,b,c, segun la fig}22



¥ adicionalmente de puentes tubulares 126a,b,c, que estable-
—870 ce la wnibn entre sf{ de los armarios inferiores de la mesa
escritorio vecinos. Se han previsto dos puentes de esta clase,

Las figs. 26 hasta 30 muestran varias ejecuciones de
perfiles de borde del armazén, recubiertos con maberial sin-
tético. En todas las ejecuciones,segun las figs. 26;hasta 30,

875 puede efectuarse el revestimiento delantero de los Lordes,
sin dificultad alguna, mediante simple colocacién. De manera
que, segun las figss. 26,28 y 29 se coloca el refusrco del
borde en forms de “U“ 166,180,185, solo después. Pambién pue-
den meterse -después de colocar el armazén- tiras 151,172

880 del puerpo interior, debajo de los angulados finalébtl600,
¥ 17lc del perfil del borde (fig. 27), efectudndose después
-en los casos citados- la fijacidn de las piezas correspondien-
tes,p.ej. mediante atornillaje.

¥n la ejecucién,segun la fig. 26 se ha dividido elar-

885 mazén lateral en distintos elementos del armazdén. ¥l perfil
del borde 160b, termina comc pieza izgquierda de la pared la-
teral, estando angulado en su final 160d.

A esta pieza parcial del armazdn lateral, se¢ une otra
pieza parcial 162a, cuyos 4ngulos finales 162a, doblados ha~

890 cia dentro, admiten de esta forma el angulado final de la
pieza parcial vecina 160d. A esto, se acopla una pieze de es—
quina 165a, que forme la parte trasera 165b, En el perfil de= -
lantero del borde, se ha previstc un carril de refuerzo en
forma de "U" 166, contra el cual se ha puesto un perfil de

895 apoyo 167. un la esquina trasera se ha previsto también un
perfil de apoyo 168,

La parte derecha de la fig. 26 muestra el curso de for-
macidn del angulo derecho del borde en la parte superior del
armazén.

300 Ta fiz. 27 muestra en seccion horizontal un perfil de

borde y habiéndose formado sin embargo, el perfil del borde
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que sobresale los montejes interiores 175 hacia adelente y
que debajo de su angulado final 175¢ se desliza una tira do-
blada 172 sujeta en las piezas interiores. Un 033651173 se
coloca con su frente 174 sobre el perfil del borde ijlb.

La fig. 28 muestrs un ejemplo de ejecucidn anﬁioga,

habiéndose formado, sin embargo, el perfil del borde 177b,

- 177c de la pared lateral del armazén 177a y el perfil de fren-

te del cajon 178, del cajon mismo, 179, en forma inclinada
(nesgada). k1 "U" 180 previsto con patas desiguales es intro-
ducido posteriormente y atornillado después con piezas de
acoplamiento 181.

La fig., 29 muestra en seccicn horizontal otro ejemplo
de ejecucidn de una formacion de perfil del borde de un arma-
zén lateral 182a. L1l perfil de borde 182b y c, estd doblado
en el final 182d, engredado con ello en la pieza de acoplamien~
to 184c¢, cuando ¢l armezdn es empujado hacia adelante en su
posicibn final, Despues de introduce el "U" de refuerzo 185
¥ atornillado con la pieza de acoplamiento vecina 184,

La fig., 29 muestra, ademas, la fijacidén de un elemento
del armazon de la pared trasera 186¢ en la parte superior 18Tc
de los angulados de los bordes vecinos 187b, mediante atorni
llaje 188, ¥l elemento del armazén es formade de +tal manera
(186a) que, partiendo de la superficie exterior es doblado
o0 angulado hacia adentro una pieza de borde vertical 1864,
mientras que la pieza angulada del borde horizontal 186c se
prolonga a través del punto de separacién mas adelante.

La fig. 30 muestra una formacidn del borde 190 a,b,c,d
con una pieza angulada y una doblada 190 resp. 190a, aprisio-
néndose la ultima sobra la superficie exterior 191b del arma-
zln iateral 191a, que descansa sobrfie la pieza constructiva
interior 192.

La fig. 31 muestra en vista por encima la superficie in-

terior de un elemento lateral izquierdo 200 de un armazbn
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o abrazaderas tubulares, ul armazén es doblado en todos sus
cuatro bordes en forma de "U",Para el paso de los pientes o
abrazaderas tubulares 201,202,203 y 204, se han previsto tro-
guelados en la parte del borde superior horizontal_y-en la
inferior vertical del perfil del borde en forma de ﬁU", Los
soportes 207,208, estén fijados en tableros de cié;fe 209 ¥
2lo. Estos tableros estén doblados en sus bordes 1atérales,
verticales en forma de "U", formando de esta manera, junto
con los angulados del soporte, canales de gufa pafa‘ia intro-
duccién de las patas b y ¢ de los puentes o abrazsderas tu~
bulares 20l hasta 204.

Lias piezas de acoplamiento son introducidas de tal mo-
do, que son empujadas, por de printo, en el perfil del borde
superior 200a del armazén 200 y despues en el inferior 200b.
#l perfil del borde superior es aproximsdemente més alto por
la medida en que se hunden hacia abajo las piezas de acopla-
miento, al introducirlas en el perfil del borde interior.

Los sopories 207 ¥ 208 se colocan después en los perfiles de
bordes verticales 2o0oc y 200d del armazbn lateral 200, reci-~
biendo, por ello, su totalmente exacta posicién final.

Ta posicién de los soportes entre sf, puede precisarse
y asegurarse también mediante listones de distancia 216, pre-
vistos en los perfiles de los bordes del armazén o también
en el espacio debajo de &ste, manteniéndose estos listones
de distancia desmontables, mediante tornillos.

Bn lugar de 4 puentes o abrazaderas, bastan también
dos puentes para cada caso. Bl dubujo pretende solamente ex—
plicar, que la distribucion de puentes o abrazaderas puede
hacerse de cualquier punto.

La fig. 32 es una vista parcial en perspectiva de la
parte superior izquierda de un armazén lateral, en la cual

estén montadas piezas de acoplamiento como las reproducidas
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en la fig. 31, haciéndose,sin embargo la colocacion de estas

piezas de acoplamiento, mediante recortes 220 en el perfil

del borde superior y en el inferior en forma de "U" del ar-
mazln lateral, lo que permite mantener entre si 1aé'piezas

de acoplamiento a la exacta altura de la distancié:de estos
perfiles de los bordes.

Segun se aprecia, ademds, se ha colocado una prolonga=-
cién en forma de "U" 209a, partiendo del tablero de cierre
209, sobre la cabeza del soporte 207, e que permite una
unién de los perfiles de los bordes del armazén 2003, y2o00b,
Pecj. mediante tornillos 221, también con la parte superior
¥ la inferior 209a y 209b de los soportes de por si abiertos.
En la fig. 32 se ha dibujado el puento o abrazadera tubular
20la en posicidn levantada, para hacer visibles las piezas
cubiertas ordinariamente.

Ta fig. 33 corresponde en lo esencial a la fig. 32
sin embargo, miestra nuevamente otro ejemplo de ejecucién de
la fijacidén de las piezas de acoplamiento a las superficies
del armazén lateral 200. Para ello, se colocaron angulos 220
en las ranuras longitudinales 223 del borde 2oo0a,mediante
tornillos 224, B1 téblero colondante del perfil de apoyo
sobresale éste, pudiendo scr prensado por &l angulo 222,
correspondientemente contra la superficie interior del arma-
zén lateral 200.

La fig. 34 muestra una vista desde arriba de un zéca~
lo de mueble de dos piezas, recubierto, La fig. 35 es una
seccidn vertical del mismo.

Bl zbécalo posee un armazdn metélico exterior, recubier-
to con material sintético que no soporta, 231, angulado o
doblado en la parte inferior hacia adentro 23la, ¥ en k
_parte superior hacis afuera 231b. EL armazén consta de dos
piezas y es cerrado en la parte interior, por una pieza com-

flemensaria 232, formado en sus bordes de la misma manera.
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300681

sn el armazdn, formado de esta manera, decorativo, se

colocan en su final delantero y trasero piezas-sopories, for-
madas como sigue:

~ untre dos perfiles en forma de "“U" 233 y 254 -cuya an-
chura corresponde exactemente a la distancia de los dos late-
rales del armazén, se ha soldado un tubo cuadrado 235. Hacia
el lado interior del armazén llevan estos perfiles "U" 233 y
234 Zngulos 236 sujetos por el tablero de sujecidén 237 que
estd soldado. En el final inferior del tubo cuadradov 235 se
han colocado tornillos de pié para la regulacidn de la posi-
cibn del musble.

BEste cuerpo es colocado como un elemento complevo en
el armazén decorativo 231 y atornillado con sus bordes dobla-
dos hacia afuera 231b, Mediante la introduccién se colocan
los 4ngulos 236 cerrando en los angulados o dobleces verti-
cales en forma de "U" de ambas piezas del armazén, uniéndolas.
#ste zbcalo es fijado despuds debajo de los muebles, median-
te atornillaje de los tablercs 237.

Bl mismo z6calo puede emplearse también como pié de
apoyo, p. ej. para mesas y también para mesas-eseritorios,
que solamente tienen un armario inferior de escritorio. Bas-
42 finicamente modificar las dimensiones de altura en forma
correspondiente,

Pueden formarse, sin embargo, también piés de apoyo,
cusndo se recubre independientemente cada pieza-soporte, es
decir, suprimiendo la parte o pieze intermedia, prevista pa-
ra el zécalo, entre ambas piezas-soporte. Para este zécalo
y pié de apoyo resp. piés de époyo, encuentra aplicacibén el
principio del recubrimiento y unién de piezas separadas, me-
disnte introduccidn de medios de unién, un principio que se
aplica iguelmente tambifn para los armazones de 1los Cuerpos

de muebles mismos.
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Ta fig. 36 muestra en perspectiva de un armario con
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dobles puertas 250, cuya especialidad consiste en que las cha-
pas recubiertas con material sintético de las puertas 260a,
cubren tamvién todos los bordes laterales en la abertura del
armario, de manera que no se¢ precisan traviesas reciﬁiertas
con material sintético, ni perfiles de bordes recubiértos con
material sintético.

La fig. 37 muestra en vista parcial, en perspéﬁtiva, la
varte superior izquierda de un armario inferior de uﬁ escri-
torio 304, segun el invento, con perfil del borde delanmtero
3043, 304b y angulados superiores hacia afuera del armazdn
%304c ¥ 304d4. un ambos lados laterales interiores del armazdn
%04 se han distrivuido cowmo piezas de scoplamiento, paredes la=-
terales interiores 306 con angulados en todos los lados 3ob6a.
istas paredes interiores muestran recortes 307 para la admisibén
de carriles para cajones (fig. 39) o fondos de casilleros; am-
bas naredes interiores estén fijadas sdlidamente a un bastidor
cerrado delanbero %08, cousistente en refuerzos en forma de "U"
308a ¥ traviesas transvirsales superiores e inferiores 308b ¥y
son introducidos, preferentemente, desde arriba en el armazén
304, Seguidamente se introduce en la pared trasera del armazén
3044 una pared trasera interior 309 con angulados o dobleces
laterales 309a desde arriba. Bsta pared trasera inbterior 309
lleva en su parte delantera un fngulo 3lo. lediante la colo-
cacibn de la pared trasera interior y 4l dngulo 310 se atranca
la pared lateral interior %06 y su posicién queda fijada cla-
ramente.,

Segin se observa en la fig. 38 se encuentran las pare-
des laterales 306 con su borde interior 3o6a, juntamente con
un angulado del fondo 31la del fondo 31l en angulados del fon-
do en forma de "U" Jo4e del armazbn 3o4.

Begun la fig. 37 lleva una cubierta 312 dngulos 313,
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con los cuales atranca hacia adeﬁtro las paredes laterales
306. Bstos dngulos son entonces necesarios, cuando el éngulo
3lo queda suprimido, ¥llos sirven, independientemente de ello,
al mismo tiempo, para asegurar las distancias minimas de las
piezas de construcecidn latersles. La cubierta o tabiéro que=-
da fijado mediente tornillos 314 sobre el cuerpo de la mesa-
escritorio.

TLa fig. 39 muestra una seccibn segun la fig. 37, empero,
en un punto més bajo, desviando de la fig. 37 se efectda el
atrancado de las paredes laterales interiores 306 wediante
prolongaciones 315 del carril del cajén 316, que penctran a
través de ranuras en la pared interior trasera 309.

Tas fis. 40, 41 y 42, mestran otro ejemplo de 2jecucién
para la distribucidén de paredes interiores laterales 323 y
3232, dstas llegan hasta la pared trgsera del armazdén 304 ¥
estén angulados o dobladas, igualmente, hacia tddos los cuatro
lados 323%a. intre los términos traseros de estas paredes in-
teriores laterales %23, se coloca desde delante una pared tra-
sera interior 324 y 325a de la misma formacién, que estén
atrancadas por lengtetas elésticas 325, previstas en las pa-
redes laterales interiores 323, después de su introduccidn.

Wl bastidor delantero cerrado 326a, 326b, consistente en per-
files "U" de patas desiguales 326a, y traviesas transversales
%26b, es introducido, por de pronto en los perfiles del arma-
zén 304k, Despuds se colocan las paredes laterales inferio-
res 323 y, finalmente, la pared trasera interior 324.. ror
ello se atrancan todas las piezas de acoplamiento al mismo
tiempo, entre si.

¥n una cuvierta %27 que tiene angulados o dobleces de
borde 3%27a, se han previsto , ademés, lengletas 325, por las
cuales quedan sujetas en su posicién prevista y atrancadas,
las paredes laterales y la pared trasera en la parte superior.

Adicionalmente puede realizarse una fijacién total, mediante
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tornillos %22, que penetran a travds de los angulados de los

bordes del armazén doblados hacia adentro 304f o 304i, as{
como a través de la cubierta o tablero 327 y a través de los
angulados o dobleces de los bordes 323a y 324a.

La fig. 40 muestra, ademds, un cajén;con un fféﬁte 303,
un cuerpo 3o03a, dos listones de gula %03b y un gancho de cie-
rre 3o03c. La gufa dateral se efectda en carriles pars cajones
316, que penetran con ganchos 8l6a y 315b en correép;ﬁdientes
regortes 307 y 307a de la pared lateral 323, quedaqdo as{
fijados.

La forma de sjecucidn, segun 42, corresponde a la de
las fig. 30 y 41, con la modificacién que los refuerzos en for-
ma de "U" con patas desiguales 326z estén unidos fijemente
con las piezas de acoplamiento colindantes lateralmente detrés
32%a y que las treviesas transversales 326b gquedan unidas, des-
pués de la colocacidn de todas estas piezas en el armazén, me-
diante tornillos 529 con los refuerzos 326a, Para ello, lle-
ven los carriles "U" 326a prolongaciones laterales 326c.

La fig. 43 muestra otro ejemplo de ejecucidn para la
distribucidén de paredes laterales 330 y 330a,b, ¥y una pared
interior trasera 331 y 33la,b ¢n un fondo 332 y 332a,b, una
cubierta o table 333 y 3%a,b, asf como en direccién vertical
en un angulado delantero, vertical, adicional 3o4g del mismo
perfil del armazén. .

Aparte de esto, se puede apreciar un modo especial de
distribucidén de la cubierta y del fondo en el perfil inferior
¥y superior de los bordes 304h del armazén. Los bordes del fon-
do son angulados o dobladcs hacia.arriba (332a) y doblados ha-
cia los tres laterales del armazén (332b). Fstaes dobleces pe-
netran en ellas los angulados verticsles 3o04h de los bordes
inferiores y superiores del armazén.

Las paredes interiores laterales 350 y pared trasera 331
se coloca: desde adentro contra estos angulados 332a y se apo-

yan con angulados superiores e inferiores 330a resp. 33la
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contra el fondo y la cubierta.

Se coloca primsro el fondo y la cubierta en el armazfn,
sujeténdolos mediante tornillos 3%4. Después se fijan las pa-
redes interiores laterales con tornillos 3%6 entre el fondo
vy la cubierta, en éstos mismos. La formacidn superior de la
parte inferior del mueble metdlico, mostrada en la figura 43,
corresponde exactamente a la inferior, si se gira la figura
43 por 180°. :

En la fig. 44 queda reproducida una seccidn vertical
del mueble, segun la fiz. 43, que lleva, como variacién, adi-
cionalmente un armazdén, angulado o doblade en forma de "% de
un armazén para el tablero de la mesa o armazén de cubierta
3%7, con angulados de los bordes 337a, que es colocgdo sobre
1la cubierta 33 del mueble, como cueypo hueco.

La fig. 45 muestra en perspectiva la parte superior de
una otra forma de ejecucidn de un armario inferior de la mesa
escritorio izquierdo con la distribucibn de un puente o abra-
zadera tubular 355a, y b, admitiendo este puente tubular jun-
tamente con un segundo puente tubular paralelo situado més
atrds y que no esté reproducido en el dibujo, un cuerpo in-

termedio 356, que soporta el armazén_del tablero de la mesa

34I. un lugar de la forma de ejecucidn dibujada del cuerpoiiﬁ}f

termedio 356, pueden emplearse también planchas, anguladas§9

~
:0

dobladas en todos sus lados, que pueden estar previstas eng :
su. parte inferior, segun conveniencia, con medios de refuefzgra
Para las traviesas han de preveerse en lss piezas de los bdria
des de tales planchas, recortes correspondientes.

wn luger de la distribucidn de tales planchas interme-
dias puede admitir el tablero de la mesa, resp. el armazén
dzl tablero de le mesa mismo, en 2l sector del espacio inter-
medio libre, en su parte inferior, medios de refuerzo apri-
sionados o pugados.

La fig. 46 muestra en vista delantera en perspectiva,
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una mesa~escritorio metédlica, cuyas supcriicies exteriores
estén formadaz por armszon=s metdlicos recubiertos con mate-
rial sintético 300. ssta mesa-sscritoric consiste sn dos ar-
marios infsriores de oscritorio 4ol con cajones 4c2 y-pates
metdlicas dismucstas en los cantos exteriores 403, asi como
un tablero de mesa, 4o4.

“n la fig. 47 queda reproducido un badtidor Hhbular
completo, rfgido de un cusrpo de un escritorio, dereého, en
el que quedan dispuestos el armazén recubierto con material
sintético mesp. DLas distintas piezas del srmazdén, ssi como
las piezas de acoplamiento, soportes 405 o similares, fondo
vy cubiertas, p. ej. mediante tornillos. 51 soporte o armazén
tubular consiste en las patas 40%a y 403b, tubos angulares
Aoba y 406b y traviesas tubulares horizontales, algo detrés,
40Ta,y 40Tb, 4oBa, ¥y 408b, que estén soldadas con los tubos
verticales. Los soportes 405 tienen recortes 4o5a para la ad-
misién de carriles de guia péra los cajones o similares.

TLa fi_. 48 muestra, en tamaiio, aproximadamente natural,
en vista parcial en verspectiva, la parte izquisrda, algo
atrds, del armazbn tubular rigido del cuerpo de la mesa-escri-
torio v un armazén lateral dispuesto en éste 409a.,b,c, y ar-
mazdn trasero lateral 4loa,b,c, Ambos armazones estén en su
pafte superior del borde angulado o doblado en forma de "U"
suspendiendo o engsnchando en éstos, angulados 409a,b,c, asi
como 4loa y 4lob en las treviesas tubulares 4oT7a y 408a, mien-
tras qus la parte inferior del borde agarra (409 y 4lo c) de-
bajo de las traviesas inferiores 4o7b rep. 4o08b, quedando
allf{ fijado.

Antes de distribuir o colocar los armazones, se colo-
can las piezas de acoplamiento (en la fig. 48 los soportes
411 y 41la,b,c,) desde afuera hacia adentro, colocéndose sus

enganches o angulados 411 y 411 b en las treviesas horizon-



1.100

1.10b

1.11o

1.115

1l.1l2%0

1.125

-39

tales del soporte 4o7a y 407b, mientras que el angulado 41le
se apoya contra los angulados del armazdén 409a y 409c. Como

cierre inferior se ha introducido un cucrpo fondo 412 que

se coloca con un angulado wertical 412a en la part: inferior
del apoyo 411, penstrando con un angulado 412b en un recorte,
existente allf 4114 del soporte 411, fijando con ello en sen-
tido lateral, la posicidén exacta del soporte apoyo.

Los soportes 411 tienen recortes 4lle para enganchar
los ganchos de sujccidn 425a de los carriles-gufa, para los
cajones 425 (fig. 50)

ol fondq 412 puede unirse también en una otra forma den
loscarmazones 409 y 41lo y con las traviesas 407 y 408.

La misma distribucidén vele también para la cubierta no
dibunjada. B

La fig. 49 muestra en seccidn verticel una pieza delan-
tera, izquierda, de un armario inferior derecho de la mesa
escritorio con un tubo angular 4o6a, traviesas tubulares 4o7b

v 408b, asf{ como pared lateral del armazén 414, introducida

-con angulados laterales de los bordes en forma de "UV 4l4a,

414b, desde abajo detrds de las sujeciones 415, sujetadas a la
traviesa 407. =1 armazbn lleva taubién angulados abajo y arri-
ba. La fizg. indicada muestra tambidn la colocacién de un cajén,
consistente en un frontal del cajén 41l6a y el cuerpo del ca-
jén 4160,

Ta fi., 50 muestra en seccibn horizontal otro ejemplo
de ejecucibn de un armerio inferior de la mesa-escritorio,es
decir, de un cuerpo izquierdo con patas de dos piezas de tubo
cuadrado 417a,b, y 418a, a la izguierda, unidas entre si, me-
diante traviesas soldadaé superiores e inferiores 419a, y 419b,
para un bastidor lateral, mientras que en ¢l lado derecho, no
se ha previsto un bastidor tubular.

Alrededor de las patas de pié se ha colocado un armazén
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lateral 42o0a,b,c, mecdiante introduccidén o deslizamiento. Un
armazén del lateral trasero 421 (421a) abraza con angulados
421b y 421c, igualmente la pieza de la pata de pié 418a.

Mste armazdén lateral trasero 42la, puede formar, des-
puds de un angulado de angulos derechos (rectanguiéréé) la
otra pared lateral 4214, pudiendo ser en la parte delantera,
por e¢jemplo, angulado en éngvulo agudo 42le, del frental del
cajén 416a. Coincidiendo con este angulado o doblez 42lc, se
ha fijado en el lado de la abertura enfrentedo, una!pieza an-
gulada 422a,b,c, mediante tornillos.

Piezas de apoyo 424, gue sirven para la admisién de
carriles de gufa para los cajones 425, estén fijadas en las
traviesas tubulares 419a y 419b con tornillos 426. Apoyos 427
en el lado derecho del cusrpo de la mesa-escritorio estén fi-
jados correspondiente:cnte en los angulados de los bordes del
armazén inferior y superiormente 421g con tornillos 428, Tam-
bién la pared lateral 420a puede tener angulados o dobleces
de bordes horizontales, superiores e inferiores 420d, que
estdn mmidos con <l fondo 412, medisnte tornillos 412.

Tia esquina trasera derecha estéd sujeta por un refuer-
zo angular 429, asegurédo mediante remaches 43%0. Las patas
de pié o de apoyo, de dos piezas, 417a,b y 418a,b, atravie-
san a travds del fondo del cuerpo 412 hacia asajo, hasta el
suelo. ’ 7

La fig. 51 mucstra, en escala aumentada, la esquina
izgquierda delantera del armario inferior de la mesa~eserito-
rio, reproducido en la fig. 50, con una traviesa, colocada
abajo, de chapa metdlica reccubierta con material sintético
43la,b,c, sujeta mediente un 4ugulo 432 en el armazbén 420c,
por una wvarte, y en 431lb, por otra narte, mediente tornillos
4%2a, Iguzlments cmeca la traviesa vnide con ¢l borde verti-
cal 412a, mediants angvlado o doblez 43lc y tormillos 433.

Abajo, = la fzquierda estd resroducida debajo del cuer-
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po de la mesa-escritorio la pata de apoyo 417b, que llega has-
ta 21 suezlo, recubierto con un armazén metdlico en dos piezas,
revestido con material sintético, 4%5,434. Bl revestimiento.
en forma de "U", 435 es introducido entre los angulados o do-
pleces del borde 434a y 434b y sujeto con pinzas o sbpazade-
ras 436. Jste armazén es deslizado desde abajo sobre la pieza
de la pata de apoyo 417b ¥y atrancado, en su parte Tinal, me-
diante un tapén de pléstico (no dibujado), que peneira en to-
das las vartes sobre los bordes.

Para el cierre o atrencado superior del armazbu, puede
colooérse hacia la parte interior una pieza angulada, debajo
del cuerpo de la mesa-eseritorio, que penetra desde afuera
sobre el armazén 434/435 (no dibujado).

ias dos piezas de la pate de apoyo 417a y 417b estén
vnidas entre sf, mediante una pieza de relleno, resp. una
pieza de unidn 417c.

Ta fig. 52 muestra en seccién horizontal un armeric
jnferior de la mesa-escritorio que tienen, en el interior’
de un armazén metélico, de tres piezas ¥y recublerto con ma-
terial sintético 550 y 5508 un bastidor tubvular cuatri-late-
tal, formado como soporte'rigido, p.ej. soldado, o de varios
bastidores tubulares sueltos, unidos entre sf, mediante in-
tfoducuidn. #n lugar de un bastidor o soporte custri-lateral
pueden preveerse distintos bastidores por parejs, P.€je bag-
tidores tubulares laterales, O solo bastidores tubulares de-
lanteros v traseros, Segun el caso, Se€ ha unido wn listén de
refuepzo con perfil de borde delentero 55le, gigidamente
con los tubos 55la o otras piezas del bastidor, o introdu-
cido suecltauente, p.ej. desde arriba, pudiendo ejercer fun-
ciones de cierre y atrancado.

w1 bastidor, reproducido en la fig. 52, consiste en
tubos cuadrados verticales 551a,b,asi como traviesas-tubu-

lares 552a,b y 553. Los cuatro tubos verticales 551a,b,
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llevan en la varte interior recortes, ranuras 55lc y d, que
sirven para la colocacibn en ambos lados de los elementos de
gufa para los cajoncs 425 ( o en armgrios, para scpories del
fondo de los casilleros o similares). Los elementos de gufa
tienen (425) para ello, prolonsaciones en forms de ganchos
425a, 426b, que penetran sn los recortes 55lc. La cubierta
412 y ¢l fondo 412 estédn fijedos medisate tornilles 552¢ en
las treviesas 552b. iin las partes exteriores derechas se han
distribuido patezs de apoyo 554z,b, que lle.an desde arriba
hasta obajo.

segun la figj. 53, se han fijado piezas angulares 555
y elementos de fijacién 556 en el borde superior e inferior
del armazln, por una parte, y en las patas de apoyo 554, por
otra parte, con tornillos, llevando el elemento de fijacién
superior, un tapén tubular 556. Estas patas de apoyo 554a,b,
pueden distribuirse,- sobre todo, fuera del armazén, pars cu-
brir atornillados 557, remachados y moldaduras ¥ similares del
armazén (y tembién de los cantos de choque de las piezas del
armazén) con las piezas de acoplamiento o instalacidn, resp.
del cuerpo interior. Iedisnte tales medios de fijacibén y pro- -
cedimientos, se lesiona y desfigura la superficie enncblecida
del armazén, de mansra que es preciso el recubrimiento, median-
te patas de apoyo o, en lugar de 4stas, mediante listonss de
adorno (no dibujados).

sn tento que se trate de cabezas de tornillos, tuercas,
cabezas de remaches o similares, pueden disponerse, en lugar
de tubos cerrados por todos los lados hacia un lado, tubos
abiertos o parcialmente abiertos, resp. perfiles en forma de
"g", tubos remurados o similares,

Un ejemplo de la unién de piezas del armazén, sin ator-
nillado o similares, se ha mostrado en la fig. 54. Las piezas

del armazbn a acoplar, tienen forms de "U" 56la,b, canteadas
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hacia afuera. Un tubo de apoyo 562 es introducido desde abajo,
siendo fijada, cerradamente, la posicién de los angulados en
forma de "U" mediante piezas de relleno 563, correspondiente-
mente dimensionadas, 564.

Ta fig. 55 muestra otro ejemplo de ejecucién en seccién
horizontal.

La fig. 56 28 una vista parcial en perspectiva, con es-
cala aumentada, de la mitad izquierda de un armario inferior
de una mesa~escritorio, segun la ifg. 55. Un armaz&n exterior,
bordeaddo los tres lados, 565, es canteado en forma de ng" por
arriba y por abajo. Para el refuerzo del armazén se bz intro-
ducido un bastidor tubular, cerrado en sf, tubular y rigido,
consistente en dos tubos verticales 566 y dos tubos horizonta-
les 567a,b, para 1o cual se ha previsto en los angulados 565b
recortes correspondientes 568 en ambos lados arriba y abajo.
Antes de colocar este bastidor tubular, se disponen apoyos
delanteros 569, formados, igualmente, en forma de "U" para la
sdmisién de los tibos verticales 566, en el armazén, fijénm-
dolo y sujeténdolo exactamente en su posicién, mediante el bas-
tidor tubular. Lstos apoyos tienen (569) hacia el interior
del cuerpo, angulados o dobleces laterales 569a y b, con los
correspondientes recortes 569¢c para la admisién de tiras de
atranque 570 con ganchos 570a, asi como con gufas para los ca-
jones 571 con ganchos 57la. Por ello, queda asegurada la po-
sicién de los apoyos 569a,b y la resistencia del cuerpo, so-
bre todo, en el lado de l= abertura.

Como otros elementos de apoyo que sirven para la admi-
sién de elementos de gufa 571,574 o soportes para el fondo de
los casilleros, se ha colocado en la parte trasera del arma-
z6n 565¢ una pared de apoyo angulada,573,2,b,c,d,e, en todas
tms partes y previste con ranuras, que es atrancada o cerra-

da por el elemento de gufa 571, que chocan aquf, y fijada en
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su posicidn.

Los elementos de gufs llevan (571) en sus terminales
prolongaciones 574, que son admitidas por la pared de apoyo
573%a en las ranuras indicadas 572.

El cuerpo de la mesa-escritorio es reforzado fér la cu-
bierta, doblada en todos los lados 413 eesp, fondo 412 (su-
Jeto con tornillos 413a rep. 412a) rectangularmente y cerrado
hacia arriba y hacia abajo.

La fig. 57 muestra una clase de fijacibn de un soporte
460 con recortes 46o0a, mantenido en su posicién, mediante an-
gulados verticales y horizontales 467,468 en los perfiles de
los bordes 464a y b.

La fig. 58 es una vista parcial, en perspectiva, de
una parte lateral izquierda del armazdén de un cuerpo de mue-
ble, p.ej. armario, siendo el armazén 470 formado en forma
de tira, sin angulados o dobleces superiores e inferiores.
Bsta tira de armazén 470, tiene una formacidén delantera ver-
tical de perfil en forma de "U" 470a,470b, y un angulado o
doblez vertical, trasero 47oc, como corresponde a armarios.
Suportes 60,4602 y b, con planchas traseras 46o0s, angula-
das o dobladas con superficies para pegamientos, sujetas a
ellos, estédn unidos con el fondo 471 y la cubierta 472,p.ej.
mediante remaches 475 en forma fija. E1 fondo lleva hacia
abajo y la cubierta hacia arriba, tiras angulares 473a,b,c,
resp. 474a,b, unidos, iguelmente,fijo con éstos. La tira
del armazén 470 esté colocado =n su berde inferior, horizon-
tal detrds de estos angulados o dobleces 473a contra la plen-
cha trasera 460a, colocéndose, despuds, la tira angulada
superior 4742,474b sobre el borde superior, horizontal de la
tira del armazén, cerrando ésta. También esta sujecién se
regliza con remaches,475. Antes de colocar la cinta del ar-
mazén se unta su parte interior e iguélmente el correspon-

diente lado exterior de las piezas de acoplamiento o instale~-
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cién resp. piezas de soporte con un adhesivo, realizando as{,
una unidén extendida.

Ta fig. 59 muestra un otro ejemplo de ejecucifn con an-
gulados o dobleces rectangulares, verticales de las piezas
del armazén 595, 596, que estén sujetos en forma ae ninzas o
garras, p.ej. por ranuras 599 en chapas nudosas 597 0 simila-
res, estando unidas estas cljapas nudosas con 1los bordes de las
piezas del armazén, p.ej. mediante remaches 598. |

Ta fig. 60, muestra un armazén de puerta 611, visto des-
de el lado interior del armario, con forro del armazfn de la
puerta, introducido,612.

Ta fig. 61 es una seccién transversal del objeto repro-
gucido en la fig. 60. n el armezén 611 esté colocada una
pieza de soporte en forma de "U" 613, que por su parte, esté
previsto con puentes de admisién 614, que sirven para la fi-
jacién de una cerradura 615, La pieza de soporte, de amplia
superficie, es pegada a la superficie interior del armazén
de la puerta. La pieza de soporte puede 1levar hacia el forro
612 angulados juntos al forro ¥y pudiendo atornillarlo desde

afuera a través del forro, con éste.

Una bisagra superior e ihferior de la puerta con per-
nos (615a,b,(fig.62) estén pegadas en la parte interior del
armazén en posicién correspondiente, teniendo esta bisagra
de la puerta sujeciones soldadas 616, que penetran debajo de
los bordes del armazén de la puerta 61l y 6113, pudiendo ser
remachadas, atornilladas o fijadas en cualquier manera con
éstas. |

Ta fig. 63 muestra una bisagra batiente 620, remachada

vy atornillada en la pared lateral 621 del armazdn del armario

y en el borde en forma de "U" del armazdén de la puerta 622a.
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La fig. 64 muestra, como altzrnativa, una charnelsa de
pieno 623, remachada en ambos lados.,

Hacia el interior del armario los armazones de la puer-
ta, segun fig. 61,63 y 64 estén cerrados mediante forro de
puertas 612, 624,630.

Tales forros de puertas, segdn demostrado en ta fig. 61,
pueden estar colocados en el borde delantero debaqu§e1 borde
del armazbn de la puerta 611 con un 4ngulo 617, micutras que
el borde del forro 612a, paralelo a ello, penetra mediante
una "nariz® de cierre troguelada 6120, debajd del borde gue
se encuentra allf, del armazbn de la puerta 611, despuds de
colocar el forro 612, fijando de esta forma, su posicidn.
Adicionalmente pueden realigzarse remachados 618 (fig. 61).

La fig. 63 muestra otra disposicidn del forro 624, es-
tando colocado un 4ngulo 625 en el lado de la bisagra soore
el borde del armazén, siendo atornillado all{ con tornillos
626, mientras que en el lado derccho del forri estéd atorni-
1llado con unos tornillos 628, com el perfil de refusrzo, pre-
viamente pegado 627.

¥n la forma de ejecucibn, reproducida en la fig. 64,
se introduce a la izquierda un perfil angulado del forro 63%0a,
del forro 630 debajo del oorde del armazbén 622a, mientras que
a la derecha se coloca el borde del forro sobre el borde per-
filado del armazdn 622b, con el angulado 63%0b, siendo atorni-
1llado con tornillos 63L. =1 forro 630 y el armazdn 620a, se
apoyan nutiamente mediante refuefzos pegados 632,

#n todos los tres sjemplos de ejscucibn, puede estar
formado el angulado o doblez horizontsl superior e interior
del forro, como simpls angulado rectangular, colocéndolo de
este modo, en el hueco del armazlén de la puerta.

Ia disposicidn de las piezas de acoplamiento m montaje

interior puede hacerse de cuzlquiesr forma, p.ej. mediante
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pegamiento, en el forro, parecidamente como en el armazén, pu-
diendo preveerse fornillos ¥ remaches como auxiliares.

Completando, se gquiere hacer conmster, que la formacién
del armazén y del soporte, permite la confeceidén de un cuerpo
del armazén wniforme sin soldaduras en las piezas verticales
del armazén, en las cusles inicaments ha de colocarse, desde
arriba, w: cuerpo interior, para terminar el mueble. il sopor-
te wuede ester pre-fabricado de esta mancvra, como un completo
armazén o soporte de la mesa-escritorio. rusntes o. abrazaderas
tubulares i ntroducidos, pucden completar los armazones y unir
&stos entre s1i.

¥l armazén o soporite, puede ser visible -segun deseos-
total- o parcialmente desde fuera, lo que depende del aspecto
deseado del mueble.

#n lugzer de los armazones, pueden preveerse también
bastidores, p. ej. de tubos o angulados y angulados en forma
de "U", que, p. ¢j. se enfrentan y que estén unidos por otras
piezas de acoplamiento o instalacién, o por la cubierta, fon-
do o similares, p.ej. mediante introduceidn, atrancado y otros
parecidos.

15 formacién del armazén puede realizarse de cualguier
forma, p.ej. tri-laterszl abrazando o rodeando, 0 COmMO piezas
del armazbn, dispuestas entre piezas visibles del armazén, o
unidas por patas de apoyo como piezas sueltas, o cubiertas
por listones de adorno.

Ta fig. 65 muestra en vista perspectiva, extendida, un
armario formado segun el invento, con armazones laterales
7ol y To2, una pared trassra To3 una cubierta Fo4 y un fondo
Tod.

Tasflios armazones laterales Tol y To2 tienen en todos
sus lados perfiles de bordes en forma de wgH, asi como angu-

1ados o dobleces superiores e inferiores Tola y 7o2b. La wibn
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dz ambos armazones laterales se establece por la cubierta Tod
v el fondo 705, formados idénticamente. Istvas pieczas tienen,
1.385 -bis igunalmente en todos sus cuatro lados, perfiles en forma de "U“
en los bordes. #a cada uno de los perfiles de borde To4a y Tode
se ha colocado un carril "U" To6, que seiiala con las—patag
hacia adelante y con la espalda hacis atras. in 1élespalda
de este carril en forma de “U" To6 sz han colocadéﬁén cada
1.3%0 final #éngulos T7oT7a,b,(p.ej. punteado o remachado) gue tienen
en las patas libres To7b, gye sirven para la anién con las
paredes lateralecs Tol y 702, agujeros roscados To7c.
zn los perfiles de los bordes en forma de "UY delante-
ros de ambas varedes laterales, se han colocado carriles en
1,395 forma de "U" que tienen talsdros de rosca correspondientes
708, ToBa, de modo que resulta, después de la colocacidn de
los 4nzulos ToTb, detréds de las espaldas To8 y enroscar las
tuercas, una wnidn rigida, ractangular de las paredes late-
raies del fondo y de la cubierta entre sf. |
l.400 Al introduecir las patas de los &ngulos To7b, se desli-
zan cubierta y fondo sobre, rep. dzbajo de los angulados Tola
resp. To2a de las paredes laterales, pudiendo unirse allf
con estas mediante tornillos, pera lo cual se ha previsto
los correspondientes agujeros para tornillos Tolc rep. To2c,
1.405 en los angulados ¥ 7o5c en la cubierta y en el fondo.
Despuds se esoloca la pared trasera To3 que es atorni-
1liada eon los dngulos To3a y To3b, fijados con remaches 7034,
en las patass interiores del perfilado de borde trasero de
las peredes laterales, as{ como con la cubierta y el fondo.
1.41o Para ello se han previsto agujeros para los fornillos To3ec,
resp. Tole, 7o2c, Todc, y TobSc.
#n los dos armazones laterales Tol y 7o2 se han dis-
puesto listones ranurados To9 con zngulados superiores e in

feriores 710, gue se encajan exactamente en los perfiles de
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borde superiores e inferiores de los armazones laterales, fi-
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jéndose con sus angulaedos Tlo con tornillos o remaches, o de
cualguier otra forma. Los listones ramurados, verticales, To9,
sirven para la admisién de soportes del fondo de casjileros,
sobre los cuales se colocan los fondos de los casilieros.
T,08 carrilcs en forma de “U" To8, colocados :n los per-
files de los bordes delatteros, verticales, en forma de “U
de los armazonss laterales, sirven, al mismo tiemvo, con las
patas puestss hacia la abertura de la caja, a la sujecién de
bisagras para puertas o similares.
ssta construccidn de caja de un armario se distingue por
ser fabricades los arsazines laterales de chapas metélicas
planas, recubiertas con material sintético, mediante simple
troquelado y doblaje de las piezas del borde, ¥ que los arma-
zones forian cuerpos huscos gue sirven para la admigidén de me-~
dios de wnidn, del carril "U" To8 y de los dngulos ToTb, as{
como de los listones ranurados To9. De la misma forms se cons-
truyen cubierta y fondo como puerpos huecos. Todo el armazlén
del - armario consiste pues, de solo 3 piezas digtintas:
1. Los armazones laterales
2, del fondo y de la cubierta
3, de la pared trasera.
Ta Tig. 66 muestra otra ejemplo de ejecucibn de un ar-
mario, segun el invento. Los armazones laterales 711 y TI2
gin, igualmente cuerpos huecos igusles y simplus, formados por

dobleces de los bordes. Los bordes verticales tienen la forma
de "%, sin ewbargo, los bordes superiores ¢ inferiores estén
doblados hacis abajo resp. arriba. Con estos angulados, o do-
bleces, penetran ellos 7lla y Tl2a en la cubierta 714 y fondo
715, pudiendo @tornillarse con ellos adicionalmente (Tlle).

De la misma mencra unitra tembién la pared twasera T1l% con an-

gulados verticales T15 arriba y abajo én cubierta y fondo,
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mientras que pueden fijarse sngulados verticales T13b de la
pared trasera 713, mediante fornillos en las vatas interiores .
de los angulados verticalss traseros Til b rep. 712b de los
armazones laterales, para lo cual se han vrevisto tampién agu~-
Jeros pera los tornillos 711d.

#n el armazén del armario, formado de esta marera se co-
locan en los angulares de los psrfiles dz borde delanteros, en
forma de "U" de los armazonss lateraslss, asi como én la cubier-
ta y en el fondo, angulos de tubo cuadrado 716a,b,'ii2a,b,720a,
b, 72la,b, es decir, de tal manera que penetran las patas ho-
rizontales Tl6a,T7lT7a resp. 720a y 72la en los perfiles de bor-
de delanteros de la cubierts, resp. del fondo, en 4ngulos do-
bles Tl4a,b, resp. 71l5a previstos adicionalmente, pudiendo
ser fijados con tornillos a &ravés de los correspondientes agu-
Jeros Tl5a.

Secgun se desprende de la fig., 66. pueden unirse entre
s{ los angulares mediante piezas intermedias 722 con tubos
de vnidén 723.

tiediante traviesas 724 con piezas de entrada (cabezas)
725, que penetfan en ranuras correspondientemente previstas,
726 de las piczas angulares, pueden unirse las piezas angula-
res resp. puentes verticaless por parejas con las piezas angu-
lares, previstas de la misma forma en la parte trasera, resp.
con los puenies. un estas treviesas 724 y piezas angulares,
resp. puentes, pueden disponerse otras piezas de acoplamiento
o instalacidn.

Los armazones y lss piezas de colocacidn, resp. instala-
cifn estdn unidos entre si, mediante atornillados 7lle,713c,
T14c,715c.

Yia fig., 67 represents una variscidn con respecto a la
formacidn de la cubierta. ILa cubierta 730 no descansa, como
en la figura 66 Qomo caperuza sobre las paredes laterales, sino

gue es deslizada desde dentro hacia arriva. Las piezas de los
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bordes estén -en contra de las dos paredes laterales y pared
trasera T4éo, formadas como canales en forma de “U" 730a,b,c.
Tos angulados horizontales de la pared lateral ¥y pared trase-
ra 736c resp. T4oa, entran hacia abajo con vna pata "ertical
736f resp. T4Chen estos perrtiles de borde de la cublerta T30a,
b,c. Haciz los lados se ha fijado un éngulo ad101onal 7304 en
estos perfiles de la cubierta sobre la picza T30b, para poder
admitir'en 1a ramura asi formada, la pata T36f.

Tas piezas de los perfiles de borde T30b y ¢ pueden te-
ner troguelados con los cuales pueden fijar en su goolclén,
cerrando, piezas de acoplamiento 0 instalacidn, sud tas en el
interior de las piezas del armazén, p.ej., liston 1arurado 732,
732a. La cubierta T30 entre solo hasta detrds de e traviesa
733, que por su parte, estd rodeada por un blindaje 734. La
traviesa 733 esté unida rigidamente con un +tubo cuadrado ver-
fical T35. ¥1 armazén lateral 736 ntre con su perfil delan-
tero 7%6a,b, alrededor de este tubo cuadrado, que puede que-
dar sujeto con tornillos 737. Un vlindaje 734 esté sujeto
con tornmillos 738 y un listén ranurado 732 con tornillos T39.

TLa pared trasera 740 estd formeda en todos sus bordes
740 a,b, resp. T40c,d,e, igualmente en forme de ugn, :n los
bordes "U" verticales, laterales ®40¢,d,c, pueden disponerse
angulos 741 mediante vemaches o tornillos 740, que se colo~-
can en el perfilado vertical de las paredes laterales 7364,
736e. Por la cubierta 730 quedaen todas las partes cerradas,
Tas paredes laterales ¥y la pared trasera se cierran mutua-
mente.

Tas figs. 68, 69 y T0 miestren un muevo ejemplo de

ejecucidn.

Un bastidor delantero consiste de piezas de soporte
verticales T750,752a,b,c, con carriles "U" verticales 750,
que tienen patas sefialando hacia adelante en cuya espalda

estd fijada, en cada una una traviesa en forma de "Z" T5la,
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byc, ¥ que estéd, por su parte, otra vez unida con uma corre-
dera o carril c,u. de patas desiguesles, verticales, en forma

1.515 de "U" 752,h,b,c, que estd sujeta en toda su plena altura del
carril U 750, y aproximsdamente la misma anchura comq ésta,
estéd fijada detrds de la traviesa 7T51b. =n el carril en for-
ma de "U" 752 se ha introiucido un listén ranurado, 753, que
sirve para la admisidén de sovortes para el fondo de casilleros.

l.520 Las dos piezas-soporte verticales, en forma de "U" son colo-
cadas en los perfilados delanteros, verticales, en forma de
"U" 757d,e, de los armazones laterales 757 ¥ no precisan de
ninguna sujecidén adicional.

Parscido a las piezas de soporte 750,752, cshtdn formadas

1.525 las piezas ~e los bordes verticales del armazén trasero T54.
Tambié: estos bordes tienen la forma de U 754&,754b;754c v
adniten en este "U" listén ranurado 755. «n la varte exterior
del armazbn trasero 754 estéd sujzto detrds del "UM inducado
548,754, en cuarte distancia un &ngulo en forma de “Z" 756,

1.5%0 verticalmente y continuo a la pared itrasera con remaches T54e.
fisto es para el rafuerzo del pe:fil del borde trasero del ar-
mazén lateral, como, sobre todo, para crear un espacio entre
el "U" de la pared trasera 754b y ¢l perfil "U" del srmaddén
lateral 7570,

1.535 Introduciéndose pues ahora wna cubierta 758 desde den-
tro hacia arribe hasta abajo de los angulados T757a,754d4 y
75la, @ntouces queden fijados en su posicibn definitiva, los
soportes descritos con tramsvarsal ¥ la pared trascra y cada
novimiento qusda inhibido. Ta cubisrts puede sujetarse en

1.540 su posicibn p.:j. con tornillos a través de agujeros de tor-
nillos 759.760.

Para la mited interior ¢e la caje del armario, gus no
ha sido dibujada, val: lo idflatico como lo descrito para la
mitad superior, ponidéndose, en lugar de la cubierta, un fon-

1.545 do idéntico con &sta. La mited inferior resulta por el giro
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d¢ la fizura 68 por 180°%. Los listones ranurados estén sujetos

(753 y 755) con tornillos 755a.

La fig., 71 muestoa como variacién la disposicién de una
cubierta 760,p.ej. armazones laterales 761, que entre en pasos
764 y ranuras T65. Taqabiln en este caso se desliza la cubier-
ta desde adentro hacia arriba hasta que entra sobré ias "nari-
ces" y ¢n las lenglletas. sstas ¥ aquellas estén diéfuestas al-
ternativamente por 900. Tas lenglletas se encuentran en los
dngulos suge riores 76la, de los armazones laterales T6l.

e la misma mensra, como se ha mostrado en este ejemplo,
pucden unirse también todas las demds piezas de la caja del
arnario entre sf, mediante lenglletas, narices, prolongaciones
de atranque, pudicndo emplearse tambien como complemerto tor-
nillos y remaches.

vas figs. 72,73 y 74 muestren un ejemplo de ejecucién
anélogo, como Be ha descrito en las figs. 68,69 y 70. La cu-
bierta 770, estd unida fijamente con piezas de apoyo -soporte-
772,773, y traviesas 775. La disposicibn rectangular queda
asegurada mediante angulares de esquina 77l. Las piezas de
apoyo delanteras estén formades mediante un Angulos vertical
en forma de"z" TT72a,b,c, Sobre la picza 772b, se coloca ha-
cia adelante un 4ngulo 773a,b, y heoda atrés, un afigulo T74a,
v b. Ambos llegan, igualmente desde arriba hasta abajo.

Bl dnsulo "2t T72a,b,c, €8 troquelado en su final superior e
inferior hacia la abertura del armario, tanto, para que los
angulares 771 establezcan la wnién entre la pieza de apoyo
772, %73, vy de la traviesa horizontal 775 con correspondicnte
atornillado T7la.

7, cubierta 770 ueté dispuesta detrds de la espalda
de la treviesa T75b. =sta traviesa sirve al mismo tiempo,
como sujecidn para un blindaje, recubierto con material

sintético 775d. Sobre esta cubierta, necesaria por motivos
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de la construccidn, se colocs une segunda cublerta como armazén
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de ella ( no dibujada). La formacidn del apoyo trasero, es
parecida a 'la de la fig. T0, como indics la fig. 74, es aqui
lzrpared trasera cuyos bordes verticales terminan en forma de
nzw  77a, T7b. Le parcd trasera estéd unida fijamente por tor-
nillos 780 a la cubierta 770. =n l= cubierta 770, sefha suje~
tado con tornillos T770a, un carril vertical que pasa.en plena
altura, de patas desiguales, en forma de "U“, TT78a,b,c, wste
carril lleva fijado wn listén renurado 779, mediante tormillos
T79a.

#1 cverpo inferior, formado de esta manera, cstéd reves-
tido después con los armezones laterales 776. Para la sujecibn
de les distintas piezas sc¢ han dispuesto agujeros dz Sornmillos
¥ tornillos para la sujecidn de.la pared trasera T80 y corres-
pondientes agujeros 770c en la cubierfa, as{ comoc sgujeros de
tornillos 776e, en los armazones laterales, por los cuales
entran los tornillos en los practicados de la pared trasera
781, asi como agujsros de tornillos 782 en el blindaje 7754,

y tembién agujeros correspondientes 770c en la cuvbierta y agu-
jeros y tornillos 779%a, con los cuales quedan unidos los lis-
tones ranurados 779 con la pisza angulada 778b. La mitad in-
ferior del armazén del armario es idéntica a la mitad superior
¥ resulta por giro de la figura 180°.

Ta fiz. 75 mucstra nuevamente otro ejemplo de ejecucidn.
Ta travicsa delentera 785 pasa continuamente haste la parte
inferior de los armazones laterales 786 y tiens en las patas
lengletas trogqueladas ranuradas 787, con las que entran los
anguledos de los perfiles de borde en foras de "U" del arma-
26n laterel 786 respecto de la pata "UM 786b, que tiene igual-
mente troguslados correspondientes renuvrados en puntos corres-
pondisntes. Con la espalda T785b de ambas traviesas estd tni-

-

do un carril "UM de pates Cesigualss, contfmuo 788a,b,c,
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fijamente, p.:j. nediante soldadura puntal. sste admite un
listén ranurado TE9., =n ¢l que se introduce en la altura
deseada =n cada caso, soportes para los fondos de casillcros
790.

La parzd trascra 791 <g iguslme te formada,en‘forma de
it opn sus perfiles de borde 791a,b, «n ¢lla, entra un carril
WY con patas desigusles T92a,b,c, que puéde ser uvnido fija-
mente con la pared trasera, o introducido suelto en ¢sta.

De la misme manera, como «n ¢l carril "U" delentero 788, ad-
mite tanbifn el carril "U" trasero 792, un listén ranurado
79% con soportés del fondo 790, colocndose después de haber-
1o hecho con la parte trasera y del carril “U"™ 792, asi como
del bastidor delantero 785,780, ¢l fondo 794, e idénticamente
con £ste una cubicrta desds dentro, entonces cierran fondo

y cubierta todas las demés piezas <n aquulla posicibn que
han de ocupar definitivamente. Para las demds fijaciones pue-
den disponerse fornillos seglin convengsa.

La fig. 76, musstra otro modo de realizacibn, en el
cual quedan unidas las dos paredes laterales 801, con perfiles
superiores e inferiores del borde 80la,b,e y f, y 80lc, d, ¥
15 vared trasera 802a,b,e,f, y 802c, por la cubierta 803%a,b,c,
vy del fondo 804a.b.c.d. gue penetran con los perfiles de for-
ma de "U" on los perfiles de borde horizontales de¢ la misma
forma 80lc,d, y 801 e,f, de las paredes laterales. Para que
pueda efuctuarse la colocacidén de la cubierta desde arriba,
estd consctada en la formacidn del borde en forma de "U"
80la,b, de las paredes laterales otra forma on forma de nyge,
con una “U" abierta hacia arriba 80le,f. iin esta "U" se colo-
ca la cubierta 803, con un correspondiente éngulo 803b y c.
T,z Tormeeién se efectda hacia los dos armazones laterales de
1z varte trasera en la misme forma. Piezas de acoplamiento

o instelacién pusdes colocarse a conveniencia. La fig. T6
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muestra, como queda sujeta la cubierta, después de haberla
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aprisionado en los perfiles "U", desde arriba de las dos pa-
redes laterales y la pared trasera, por una lengleta eléstica
1.650 805. Cubierta y fondo pusden atornillerse todavia adicional-
mente (8034, 804f)., También la pared trasera y las paredes la-
teralzs pueden unirse medisnte tornillos 806 con las patas
ng* libres 80lg. ¥y 802g. de los perfiles de borde traseros,
verticales del armazén lateral y armazén trasero.
1.655 Tas figs. 77 y 78 muestran un ejemplo de ejecacidn,
en los cuales se han dispuecsto las piezas de los boﬁdes late~-
rales del armazdén 901 en carriles de gufa 902 y 903, dispues-
tos en una cubierta 904 resp. debajo de un fondo 905, en los
laterales del cuerpo interior respecto de la cubierta y fondo.
1.660 Las partes laterales del armazén estén juntas a la cubierta ¥
al fondo, respecto al cuerpo interior. Por este motivo, no tie-
ne el canto del borde vertical 90lc del armazén lateral, que
ha de ser unido con la pared trasera 906, angulados (£ig.78).
4l contrario de ésto, estd la pared trasera 906 hacia las
1,665 paredes laterales en sus bordes 906 angulada en forma de "U"
y puede estar, preferentemente pegada o unidarde cualquier
forma don“la parte interior del armazén lateral 90L.
Con el fin de cubrir el canto seccionado del borde 90le
v establecer la unién entre el armazén de la pared trasera
1.670 906, 906a, se ha dispuesto con un remache de adorno 907 o si-
milares, un listén angulado de adorno 908 en ls pared trasera,
que permite el -prensado del borde trasero del armazén lateral
al angulado 906a de la pared trasera, resp. la introduccidn
de la pared lateral 901 en la ranura 909 entre engulado 906a
1.675 v el 1istdn angulado de adorna 908, pudiendo efectuarse un
pegamiento dentro de la ranura 909.
Al introducir el armazén lateral 901, se coloca sl per-
fil de borde, delantero, vertical del armazdén lateral 901b

alrededor del perfilado del borde del cuerpo interior, for-
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mado por un carril en formes de "U" 910, £1 armazén lateral

v el perfil de borde del cuerpo interior 910, pueden unirse
mutuamente, p.ej. mediante remaches de adorno o tornillos

de adorno 911.

La fig. 78 muestra ademds la disposiciébn de wa tra-
viesa 912, vnida rfgidamente con un 4ngulo de apoyn 913, que
lleva, por su parte, el perfil "U"™ 910, pudiendo disponerse
ranuras 860 para la admisidén de elementos-soportes del fondo
para fondos de casilleéros.

Bl armazdn de la pared trasera 906 puede confeccionarse
de otro material que de chapa metélica recubierta, p.ej. de
metal eloxado o materisl sintético , o de un metal, vue posea
cualquisr otro enmoblecimiento de la superficie. |

Ta fig. 79 es una variacidn a las figs. 77 y 78 y mues-
tra la disposicién de un armazén letcral 901, cuya pieza de -
borde trasero, vertical, tiens un angulado 914. Para facilitar,
a pesar de sllo, la introduccién, se ha dispuesto p.ej. 2B la
cubierta y en el fondo un liston de distancia 915, que ase-
gura la distancia necesaria para la distribucidén de los arma-
zones laterales en un angulado correspondiente 914 a la cu-
bierta y al fondo, respecto del cuerpo interior.

La fig. 80 es otro ejemplo de ejecucibén y muestra la
wnién de una pared lateral 916 con una pared trasera 917,me-
diante un listdn de unidén angulado 918, que sirve para la ad-
misién de los términos libres de ambas piezas del armazén,
pudiendo servir, al mismo tiempo, como listén de adorno, tan-
to por la eleccibn de otro material, p. ej. eloxado, cromado
o metal emmoblscido de cualguier modo, o material sintético
de colores, vara fincs dezcorativos.

Debajo de esta seccidén horizontal hay una vista desde
arriba d¢ la parte delentera del cuerpo del mueble, que mues-
tra el canteado superior, horizontal de la parte del borde

superior, apareciendo cantos seccionados sélo en las superfi-
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cies horizontalss y no en superficies verticales visibles.

Junto al angulado horizonmtel del armazén lateral, se
vé una cubierta 921 que es una prolongacidn horizontal del
blindaje recubierto, apreciable desde delante.

La fig. 8l muestra otro ejemplo de ejecucién,'én el
cual queda envuelio el perfil de borde delsntero del armazén
lateral 922 por un listén de adorno en forma de "U% 923, Hste
listén de adorno puecde estar unido p.ej. con la traviesa 912,
mediante un angulado 92339 medisnte atornillado.

De la misma manera puede estar envuelto en la narte tra-
sera el perfil trasepo del borde del armazbn latersl por un
listén de adorno 957 en forma de "UY, que puede estshlecer,
por su. parte, también la unidén enbre el armazdn lateral 922
¥ parcd trasera 924, Para cllo puede disponerse adicionalmen-
te un listén de adorno 925, que cubre el lugar de la unién y
establece la unidbn de las piezas.

i1 listén de adorno delantero es formsdo, hacia el in-
terior del mueble en forma de "z* 923 a y b, llsvando la pata
923b, recortes para lz admisidn de prolongaciones 95la, de
carriles de caja 951 para cajonzs 953,954, que deslizan con
carriles de gufa laterales 952 y con los carriles de la caja
951.

En la misms manera se ha fijado -como la pata 923- en
el listén de adorno trasero 957, un 4ngulo de soporte 950
con correspondientes recortes para la disposicién del carril
de la caja 951 con prolongaciones 951.

5i no han de disponerse cajones, sino fondos de casi-
lleros, entonces pueden llevar los perfiles "U" delanteros
910 ranuras 910a, y estar sujebtos, ¥y en el perfil del borde
trasero 922 un listén ranvrado enfrentedo 955 con ranuras
955a.

La fig. 82 muestra un otro ejemplo de ejecucidn de una

formacibn delantera del perfil de borde del cucrpo interior
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o elcmentos interiores. #n el perfil "“U" 926 se ha colocado
un listén continuo en forma de "Z% 927 con ranuras 928 para
la admisién de soportes para el fondo de casilleros, estando
el listén "Z" 927 r{gidamente unido a una traviesa 929, El
perfil "U" lleva en su parte delantera un dngulo dctlado 930,

en el cual se introduce el perfil delantero del bdrde, ter-

" minando con un doblez 931 a,b, de un armazén lateral. Yara

cubrir el perfil "U" 926 interior, puede disponerée un listén
de adorno en forma de "Z" 032, remachado o atorniiiédo en
una traviesa 929 y el perfil 926 con el listén de adorno 927.

TLa fig. 82 muestra, ademés, yna nueva variacién en la
formacién de la unién del armazén lateral 931 con el armazén
de la pared trasera 933,'colocéndose las piezas a wair en
forma de 4ngulo vna junta a la otra, estando unidos con tor-
nillos 934 y que esta unién puede servir més para la dispo-
sicién de piezas de acoplamiento o instalacidén funcionales.

Ta fig. 83 mestra 1la unién de una pared lateral 935
con una pared trasera 936 mediante un listén de adorno 937,
gque penetra con patas dirigidas hacia adentro 9%7a, en los
dobleces de los armazones, cerrando wn listén ranurado des-
1izado 938 o similares, la unidn establecida hacia dentro.

Las figs. 84 y 85 muestran dos ejemplos de ejecucién
de uniones de miembros de armazones 941, 942, respecto 943,
944, mediante miembros intermedios dispuestos entre ellos,
p.ej. listones de adorno 939, 940 del mismo material con
otro ennoblecimiento de las superficies u otro material.

Ta formacibn de los listones de adorno puede realizarse
de tal manera, que puedan admitir, segin fig. 85, listones
ranurados 945 u otros elementos interiores.

Deserito suficientemente el invento, se hace constar
gue es susceptible de modificaciones de detalle que no al -

teren su principio fundacional, reivindicéndose con arreglo
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a las siguientes,

NOTAS

la.~- "Sistema de fabricacion de muebles, preferente-~
mente de oficina, empleando chapas metélicas con recubri-
miento de material ennoblecedor", caracterizado por haber
gido prefabricado las piezas laterales y trasera, uniéndo-
las en un armazbn, siendo colocadas en un cuerpo interior
de mueble o en elementos de muebles.

2a,-"Sistema de fabricacién de muebles, preferente-
mente de oficina, empleando chapas metélicas con recubri-
miento de material emnoblecedor®, segin la reivindicacién
1, caracterizado por haberse previsto para le fijacién del
armazén chapeado al cuerpo interior o piezas del mismo, por
lo menos en uno de sus bordes horizontales angulados (4,52a,
52¢) que abrazan piezas del cuerpo interior, resp. piezas
del elemento del mueble.

3a.~-"Sistema de fabricacidén de muebles, preferentemen-
te de oficina, empleando chapas metélicas con recubrimiento
de material ennoblecedor", segun la reivindicacién 2, carac~
terizado por haberse previsto en los bordes superiores e in-
feriores horizontales del armazén (50) angulados (52a,52b,
52¢,52d), que abrazan el cuerpo interior por arriba y por
abajo. (Fig. 16).

4a.- "Sistema de fabricacién de muebles, preferente-
mente de oficina, empleando chapas metélicas con recubri-
miento de material ennoblecedor", segun las reivindicaciones
1 a 3, caracterizado por haberse previsto en los bordes ver-
ticales del armazén angulados en forma de “U" (2a,2b,2c,27e,
49) que abrazan piezas perfiladas salientes (la,1b,24,47a)
del cuerpo interior (Figs. 4,5,6,11lbis, 17).
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te de oficina, empleando chapas metdlicas con recubrimiento
de material ennoblecedor", segun reivindicacién 4, caracte-
rizado en que para la colocacidn del armazén tri-lateral so-
bre el cuerpo interior, mediante deslizamiento desde atrés,
las piezas laterales del mismo son més bajas, correspondinte
del brazo angulado en forma de "U" que se desliza sobre las
piezas perfiladas delanteras (la,ib,24,47a) (Fig. 14).

6a.- "Sistema de fabricacién de muebles, preferentemen~
te de oficina, empleando chapas metélicés con recubrimiento
de materisl ennoblecedor", segun las reivindicaciones 1,2,0
4, caracterizado por haberse previsto, para la introduceién
del armazén de chapa o de sus piezas desde abajo, que éste
lleva en sus bordes superiorés,angulados (a) hacia afuera,
¥y en los bordes inferiores angulados (3) hacia adentre,
que sirven para la fijacién al cuerpo interior (Fig. 2 y 3).

Ta.- "Sistema de fabricacién de muebles, preferente-
mente de oficina, empleando chapas metélicas con recubrimien-
to de material ennoblecedor™, segun las reivindicaciones
1,2,4, o 6, caracterizado por haberse previsto en la parte
delantera del cuerpo interior ranuras verticales (5a) para
pasar los brazos (2b, 2c¢) de los angulados en forma de "U"
verticales (2a, 2b, 2¢), (Fig. 4).

8a.- "Sistema de fabricacién de muebles, preferente-
mente de oficina, empleando chapas metdlicas con recubri-
miento de material emmoblecedor", segun una o varias rei-~
vindicaciones anteriores., caracterizado por haberse distri-
buido, por lo menos, en el borde superior de la parte delan-
tera, entre los angulados verticales p.ej. en forma de"u",
en direccidén horizontal un blindaje (6, 6a, 6b,6c) del mis-
mo material chapado como el armazén de chapa de hierro, pre-

ferentemente a un soporte.
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te de oficina, empleando chapas metdlicas con recubrimiento
de material ennoblecedor®, segun las reivindicaciones 8,

caracterizado, por haberse formado el blindaje entre los

. engulados horizontales superiores de las piezas chapadas

del armazén, como cubierta (techo).

10.- "Sistema de fabricacién de muebles, preferente-
mente de oficina, empleando chapas metdlicas con recubri-
miento de material emmoblecedor", segun una de las reivindi-
caciones 4 hasta 9, caracterizado por haberse cortado en en-
sambladura(51) los angulados verticales delamteros en forma
de"U" en los bordes horizontales superiores o inferiores
(Fig.13 y 14).

11.-"Sistema de fabricacion de muebles,preferentenente
de oficina, empleando chapas metalicas con recubriniento de
material ennoblecedor®,segun une o varias reiv, ant.:carac-
terizado por tener el cuerpo interior un armazén de paredes
compecto,sobre el cual estsd colocado y pegado el armazén
chapado exterior.(Fig. 1-4).

12.-"Sistema de fabricacién de muebles, preferentemente
de oficina,empleando chapas metdlicas con recubrimiento de me
terial enmoblecedor",segun una o varias reivin. 1 a 10, ca-
racterozadp for constituit el cuerpo interior un armazén, que
consiste en soportes verticales (47,48,58),un fondo(41l) una
cubierta(44)y que muestra perfiles verticales delanteros
(47a) (Fig.13).

13.-"Sistema de fabricacion de mebles, preferentemente
de oficina,empleando chapas netddicas con recubrimiento de
material ennoblecedor",segun revi.l2,caracterizado por tener
el fondo(4l)y cubierta(44) sngulados verticales(42,43resp.
45446),(Fig.13),de modo que se producen figs. en forma de cas

Jja

14 .- "Sistema de fabricacion de muebles,preferentemen=-
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de material ennoblecedor", segun reivindicacién 13, carac-
terizado por haberse distribuido, por lo menos una parte
de los soportes verticales (47, 48) dentro o desde fuera
en los 4ngulos del suelo (fondo) (41l) y cubierta (44), de
tal forma, que el fondo y la cubierta sirven como regla
(Fig. 13).

15a.-"Sistema de fabricacién de muebles, preferente-
mente de oficina, empleando chapas metélicas con recubri-
miento de material ennoblecedor", segun reivindicacibn 13 o
14,caracterizado por llevar los soportes angulados, que se
enfrentan en un 90°, quepermiten una fijacién rectangular,
p.ej. mediante soldadura por puntos en los bordes (42,43,
resp. 45,46), que rodean las esquinas por 90°, del fondo
(41) v cubierta (44), de modo que queda gerantizada la rec-
tangularidad del cuerpo interior y de su abertura delante-
ra (Fig. 13).

16.- “Sistema de fabricacién de muebles, preferente-
mente de oficina, empleando chapas metédlicas con recubri-
miento de material ennoblecedor", segun una de las reivin-
dicaciones 13, 15, 16, caracterizado por tener los bordes
(47, 48) angulados horizontales superiores e inferiores
para la fijacion al fondo y a la cubierta(Fig.l10,12, 13).

17.-"Sistema de fabricacién de muebles, preferente-
mente de oficina, empleando chapas metédlicas con recubri-
miento de material emmoblecedor", scgun une de las reivin-
dicaciones 12 a 16, caracterizado por estar unido los so-
portes delanteros (47) con los perfiles verticales (47a).

18.- "Sistema de fabricacién de muebles, preferente-
mente de oficina, empleando chapas metélicas con recubri-
miento de meterial ennoblecedor", segun una de lss reivin-

dicaciones 12 hasta 17,caracterizado por unir los perfiles
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19.- "Sistema de fabricacién de muebles, preferente-
mente de oficina, empleando chapas metédlicas con recubrimien-
to de materigl ennoblecedor", segun una de las reivindica-
ciones 12 hasta 18, caractzsrizado por haberse dispussto en
las piezas perfiladas delanteras bisagras o similares para
las puertas (Fig. 12).

20.- "Sistema de fabricacidén de muebles, preferente-
mente de oficina, empleando chapas metdlicas con recubrimien-
to de material ennoblecedor", segun una de las reivindica-
ciones 13 hasta 19, caracterizado por tener los angulados de
1os bordes delanteros transversales (7b,43,46) del fondo
(41) y de la cubierta (44) soportes (7b,23,45,46) para ka
sujecibén de blindajes (6a, 29, 31,60a) de chapa de hierre
chapada )Figs. 5, 10,11, 13, 15, 16,17).

21.-"Sistema de fabricacién de ﬁuebles, preferente-
mente de oficina, empleando chapas metédlicas con recubrinmien~
to de material ennoblecedor", segun las reivindicaciones
anteriores, caracterizado, por estar sujeto el armazén
chapado, o0, por lo menor, uno de sus laterales a puntos
del cuerpo interior, que quedan invisibles cuando el mueble
estéd cerrado.

22,- "Sistema de fabricacién de muebles, preferente-
mente de oficina, empleando chapas netélicas con recubri-
miento de material ennoblecedor", segun wna de las reivindi-
caciones anteriores, caracterizado por estar el armazén(7,8)
chapado suelto sobre y en el cuerpo interior amarrado en
forma soltable y sujeto, mediante carriles (53), en su po-
sicidn.

23,-"Sistema de fabricacién de muebles, preferente-
mente de oficina, empleando chapas metélicas con recubri-

miento de material emmoblecedor", segun una de las reivin-
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dicaciones anteriores,caracterizado por estar unido armazén

y cuerpo interior mediante introduccién, abrazado, desliza-
miento, enchife o apriete, entre si.

24 .- "Sistema de fabricacibén de muebles, preferente-
mente de oficina, empleando chapas metélicas con recubrimien-
10 de material ennoblecedor", segun las reivindicaciones an-
teriores, caracterizado por haberse dispuesto las piezas-so-
porte y las piezas de unién en los angulados del armazdn.

25.~ "Sistema de fabricacién de muebles, preferente~
mente de oficina, empleando chapas metédlicas con recubrimien=-
to de material ennoblecedor", segun una de las reivindica-
ciones anteriores, caracterizado por componerse el armazén
metdlico chapado por distintas piezas unidas entre si(Fig.ll)

26.~ "Sistema de fabricacién de mebles, preferente-
mente de oficina, empleando chapas metédlicas con recubrimien-~
%o de ﬁaterial ennoblecedor®, segun una de las reivindicacio-
nes 1 hasta 27, caracterizado por estar pre-fabricado el
armazén metédlico chapado en una sola pieza.(Fig. 13).

27.-"Sistena de fabricacidén de muebles, preferentemente
de oficina,empleando chapas metélicas con recubrimiento de
material ennoblecedor", segun una de las reivindicaciones an-
teriores, caracterizado por haberse dispuesto entre el arma-
z6n chapado respecto a sus distintas piezas suecltas y el
cuerpo interior, materiales que sirven para el aislamien~
to, aliminar ruidos, refuerzo, unién o proteccién contra
corrosiones.

28.- "Sigtema de fabricacién de muebles, preferentemen-
te de oficina, empleando chapas metélicas con recubrimien-
to de material ennoblecedor", segun una de las reivindicacio-
nes anteriores,caracterizado por haberse previsto puentes
o alWirazaderas tubulares para la unidn de clementos sueltos

enfrentados o grupos de elementos del cuerpo interior o del
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armazdén, habiéndose distribuido en los distintos elsmentos
sucltos, respectivamente grupos de elementos, las corres-

pondizntes gufas, en las cuales se colocan estos puentes
o abrazaderas. .

29.~ "Sistema de fabricacidn de muebles, preférente—
mente de oficina, emplendo chapas metdlicas con recubrimien-
to deo material ennoblecedor", sezgun una de las réi#indicacio-
nes 1 hasta 10 y 21 hasta 27, caracterizado por haberse for-
mado el cuerpo interior de un bastidor superior y de wn bas-
tidor inferior, los cuales estén unidos entre si nediante
soportes verticales (iigs. 20 y 21).

30.,~ "Sistema de fabricacibén de muszbles, preferente-
mente de oficina, empleando chapas metédlicas con recubrimien=
to de material ennocblecedor", segun una de las reivindicacio-
nes 1 hasta 10, caracterizado por ester fijados en cada pared
de la parte inferior elementos de acoplamiento, que <forman,
bien solos o conjuntamente con ls pared, canales de gufa ver-
ticales, en los cuales estén introducidos uno o varios puen-
tes (abrazaderas) que establocen la unidn entre dos paredes
enfrentadas, desde arriba o desde abajo (Fig.22.2%.25.31.32 ¥
33).

31.- “Sistema de fabricacidn de musbles, preferente-
mente de oficina, smpleando chapas metélicas con recubrimien-
%o de material emmoblecedor", scgin la reivindicacién 30,
caracterizado por haberse colocado los elementos de acopla~
miento sueltos o como grupo de elementos en el interior del
armazén metélico‘pre-fabricado v que estén uvnidos con las
partes bordeantes del armazén (fig. 22, 23,24,3%2,33).

32.~ "Sisteua de fabricacidn de muebles, preferente-
mente de oficine, empleande chapas matilicas con recubri-
miento de material ennoblucedorV, szgua la reivindicacién 30
0 %1, caracterizado por estar también las partes interiores

del armazén complstamente chapeado con material sintético,
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o p=gado completamente con otros meteriales como por ejemplo,
papsl, cartén, tejido, fieltro, léminas, etc. ¥y solo despuls
de &sto colocado sobre ellos las piezas de acoplamiento con
la debida distencia, sisndo los zspacios intermedios relle-
nados con paneles de papel pegados. |

3%,- "Sigtema de fabricacidén de muebles, preferentemen—
te de oficina, cempleando chapas met4licas con recubrimiento
de materizl eunoblecedor', scgun una de las reivindicaciones
30 a 32, caracterizado por haberse formado, por ejémplo, los
soportes en forma de "U" u otras viezas de acoplamierto, co-
mo cusrpos huecos, que tropiezan con Sus superficies'anchas
& las paredes interiores del armazén, estando pegadés con &g~
tas (Pigs. 22,23,31,32,33).

34,-"Sistema de fabricacidn de muebles, preferentemen-
te de oficina, empleando chapas metdlicas con recubrimiento
de material enmoblecedor®”, segun las reivindicacio:cs 30 has-
ta 3%, caracterizado por llevar las piezas de acoplamiento
en sus terminales superiores e inferiores, angulados, que
estén alincados con los perfiles de los bordes del armazén
y acoplados en estos $1ltimos, sirviendo los perfiles de los
bordes del armazén como canales, en los cuales estén desliza-
das o introducidas las piezas de acoplamiento, pudiendo ha~
cerse, ademds, troquelados en los perfiles de los bordes del
armazén (Mrs. 21,31,3%2).

35,- "Sistema de fabricacidén de mebles, preferentemen-
te de oficina, empleando chapas metédlicas con recubrimiento
de material smnoblecedor", segun una de las reivindicaciones
30 a %4, caracterizado por haberse previsto en los bordes
del srmazén,p.cj. tiras anguleres, que permiten un desliza-
miento, introduccidn, presién o cualquier sunjecién de las
piezas de acoplamiento, pu~diendo disponerse también ranu-
ras lohgitudinales (Fig. 33).

36.~ "Sistema de fabricacibn de muebles, preferente-
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mente de oficina, empl:sando chapas metdlicas con recubrimien-
to de material emmoblecedor”, segun una de las reivindica-
ciones 30 hasta 35, caracturizado por haberse fijado exacta-
mente, mediante listones de distancia horizontales (216),
dkspuestos entre las piezas de acoplamiento, la distancia

de las piezas de acoplamiento entre si, eviténdoéé*&na rela-

e ® 5

tiva variacién de la posicidén. (iMig. 31). woL

37,-"Sistema de fabricacidn de muebles, preferentemen—
te de oficina, empleszndc chapas metédlicas con recurerimien-
to de material ennoblecedor ", scgun una de las reivindica-
cionzs anteriores, caracterizado por haberse dispvesto en el
fondo y cubierta del cuerpo interior puentes o abﬁézaderas
tubulares que penetran en soportes verticales u otfas pie~
zas de acoplamiento verticales.

33,~ "Sistema de fabricacidn de muebles, preferente-
mente de oficina, emplesndo chapas metdlicas con recubri-
miento ds material ennoblecedor®, segun las reivindicacio-
nes anteriores, caracterizado por haberse dispussto varios
armagonss con chapado de material sintético uno encima del
otro, formado de este modo un mueble , por ejemple, un arma-
rio-archivo con cajones, con una altura variable a discre-
cién, segun el mimero de los musbles (clementos de muebles)
habiéndose distribuido cuerpos interiares, que pueden lle-
var piézas de acoplamiento adicionales.

%9,- "Sistema de fabricacidn de muebles, preferente-
mente de oficina, emplzando chapas metélicas con recubri-
miento de material ennobleccedor", segun las reivindicaciones
30 a 38, caracterizado por unirse los bordes del armazdn en
forma de 4ngulo o en forma de "g" y los bordes de las pie-
zas de acoplamiento preferentemente apretendo mediante in-
troduceidn, siendo pegado en las superficies que chocan,
pudiéndose disponer, vara ello, también materiales interme-

dios (p.ej. Fig. 2L y 24)
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mente de oficina, empleando chapas metélicas con material
ennoblecedor", segun una de las reivindicaciones 30 hasta 39,
caracterizado por sobresalirse los perfiles de los bordes
verticales del armazbn metdlico chapagto con material sinté-
tico en la aberturas delantera del mumeble, frente:él'corres-
pondiente borde del cuerpo interior, por lo menoé; nor la
medida de profundidad de de un perfil delantero (i83) del
cuzrpo interior, si=ndo el angulado vertical teraingl (1824)
del armazén doblado en forma de gancho, siendo, po>» ello, des-
lizable, mediante deslizamiento hacia atrds y hacia adelan-
te del armazén, sobre un brazo, correspondientemente forma-
do (184c) de una pieza perfilada (184) del cuerpc interior,

v oue 21 perfil delantero (185), por ejemplo, perfil en for-
ma de “U", es introducido posteriormente desde arriba o des-
de abajo en 21 hueco del perfil del armezdén, quedando unido
fijamente con el cusrpo interior o con el armazén (Fig. 29).

40.- "Sistema de fabricacién de mueblres, preferente-
mente de oficina, empleando chavas metélicas con material
emmoblecedor", segun una de las reivindicaciones 30 hasta 40,
caracterizado por haberse introducido en los perfiles verti-
cales del armazbn, perfiles de refuerzo, que tropiezan total
o pardiaimente cn las paredes interiores del perfil del ar-
mazén, estendo estos purfiles de refuerzo unidos de tal ma-
nera con elementos de acoplamiento o con el cuerpo interior,
que fijan la posicibn de &stos en las paredes inferiores de
las piezas del armazén (figs. 21.22.23.26 hasta 30,32).

42.- "Sigtema de fabricacibén de muebles, preferentemen-
te de oficina, enpleando chagas metélicas con material en-
noblecedor" , segun reivindicacién 1 hasta 41, caracterizado
por haberse formado los perfiles del borde verticales delan-
tercs del armazén, e¢n ambos lados de la abertura del mueble,

como piezas separadas que estén unidos con las piezas con-
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sionantzs o mesdianic ensazmbladurss cntrelazantes (Fig. 30)
43.- "Sistema de fabricacidn de musbles, preferente-
uente de oficine, empleando chapas nctdlicas con zaterial

¢nnoblzcedor", s=gun reivindicacidn 1 hastas 42, caract=ri-

1

zafc por estar colocado sobresalientexsnite 21 pevrfil del
borde del armazbén sobre una tira de chapa d:z hier:o intro-
ductible. (PMigs. 26 7 27).

44 .~ Msistema de Tabricacidn de muebles, preférentemen—
te de oficine, empleando chanas metélicas con maferial en-
noblecedor" sesin una de las reivindicacionss 1 hasta 43, ca-
rgetarizedo por havberse cuvuclito las nates sopnortontves de un
armazdn de chapa metdlica con chapado de materiel sintdtico,
au: Torma un zdcalo del mucvle, pudiendo vreveerse Jas patas
soportentes del zécalo con medios extensivos, por lo que que-
dan unidas las piezas sucltas gl introducir el armazén. (Pig.
34 y 35).

45,- "Sistema de fabricacidn de mucbles, preferente-
mente dz oficina, wmpleando chapas metdlicas con material
ennoblecedor", segun una de las reivindicaciones 30 hasta 44,
caracterizado por haberse doblado los bordes superiores
(3CG4c) del armazén metédlico, chapado con material sintético,
hacia afuera, y que las piezas de colocacibn o acoplamiento
son introductibles en el armazén, libiemente desde arriba,
suzltas o en grupos, ¥ colocadas en el armazdén, siendo los
bordes inferiores (304e) del armazfn doblados zn forma de "UV
para la admisién de las piezas de acoplamiento (306).Fig.
37,38)a

46.~ "Sistema de fabricacion de muevles, preferente-
mente de oficina, emploando chapas metdlicas con material
ennoblecedor®, scgun une de las reivindicaciones 30 hasta 45,

caracterizado por formar las piezas de acoplamiento paredes
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interiores (306, 309, 323,%24, 330, 331) que tienen ranuras
(307) pera la colocacibn de carriles para cajones, sujetado-
res para los fondos ds los cajones, fondos para los cajones
y otros mis. (¥igs. 37, 38, 39, 40,33 ).

AT,- "Sistema de fabricacidn de muebles, prefcerentemen-—
te de oficina, empleando chapas metélicas con maferial en-
noblzcedor", scgun una de las reivindicaciones 30 hasta 46,
caracterizado por mostrar las paredes interiores arriba y
abajo dobleces ( angulados) (33%0a, 331a) colocados"iisamente

o plenamente en el techo y en el suelo (Figs. 57438,41,43)

48,- "Sistema de fabricacibén de muebles, preférentemen-
te de oficina, emplzando chapas metélicas con material en-
noblecedor”, segun reivindicacién 46 o 47, ceracterizado por
former las paredes interiores conjuntamente un cuerpo inte~
rior cerrado de determinadas dimensiones (Pig. 43).

49,-"Sistema de fabricacién de muebles, preferentemen-
te de oficina, emplcando chapas metélicas con material en-
noblecedor", scgun una de 1as'reivindicaciones 45 hasta 48, ce
racterizado por haberse previsto las prolongaciones (315),
&ngulos (310,313,%19) o lengHetas elésticas (325) que han
sido formadas mediants troquelado de superficies metélicas,
pudiendo ser dobladas, para la fijacién de piezas de acopla-
miento, en la cubierta y el fondo, «n piezas de acoplamicnto,
en 1los bordes del armazdén u titros, para la fijacién de pie-
zas adecuadas, pudiendo efectuarse une penetracibn en las
cavidades (318a), ranuras o similares, con el fin de efee-
tuar wn atrancédo también en otras direcciones (Figs. 37,40,
41, 42,43).

50.~ "Sistema dc fabricacién de muebles, preferentemen~

te Ge oficina, emplcando chapas metélicas con material
ennoblecedort, segun reivindicacion 49, caracterizado P°rg

ofectuarse la fijacién de las paredes interiores y plezas.
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duccibn o presidn, pudicndo vreveerse también, medios de

atrancamiento adicionales (digs. 37, 38, 39,40).

5l.- "Sistecma de fabricacifn dc muebles, preferente-
mente de oficina, empleando chapas metdlicas con material
emmoblecedor®, segun reivindicaciones 45 hasta 50, carac-
terizado por habirse colocado la cubierta desde arriba, resp.
el fondo desde abajo sobre los bordes del armzzén y que las
piezas de acoplemiento estén sujetas en su posicién, msdian-
te fngulos fijados en la cubierta, resp. en el fondo (313,
319) o lengtietas (325). (#igs. 37.41.42).

52.~ "Sistcma de fsbricacisn de muebles, preferente-
msnte de oficina, empleando chapas metédlicas con material
emmoblocedor®, scgun las reivindicaciones 45 a 50 caracteri-
zado por colocarsc el fondo y la cubierta en angtliaios de
borde en forma de "U" del armazén, dijando y determinando de
esta manera la distancia de los paredes latezales del arma-~
sén (Pig. 38,41,43,44),

53.- "Sistema de fabricacidn de mueblss, preferente-
wente dz oficina, emplcando chapas metdlicas con maberial
emmoblecedor®, scgun una de las reivindicaciones 30 hasta 52,
caracterizado ﬁor estar unidos dos piezas de refuerzo delan-
teras en forma de "U" (326s) con prolongacionss laterales
(326c) mediante travesafios transversales (326b) en forma
desnmontable, medisnte atornillaje (329) una con la otra, de
modo que todas las pizgas juntas forman un bastidor delan~
tero cerrado (Fig. 42).

54.- "Sistema de fabricacidn de musbles, preferente-

nente de oficina, ompleando chapas metdlicas con material

‘ennoblecedor", segun las reivindicaciones 30 hasta 53, ca-

ractarizado por estar unidos el armazbn y las piezas de
acoplami=nto mediant. adhesivo ¥ qu. se efuetia la fijacidn

de la posicidn, haste la actividad del pegado sdicicnalmen-
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te mediante otros medios de fijacidbmn, p.ej. tornillos, re-

maches, listonszs, &ngulos, cintas w otros similares.

55.~ “"Sistema de mmebles, preferentemente de oficina,
emplzando chapas metédlicas con recubrimiento de material
ennoblecedor", segun una de las reivindicaciones 30 hesta 54
caracterizado por haberserdistribuido las paredes interiores
o piezas de acoplamiwnto a una distancia correspbhﬁiente apro-
xzimadamente a la profundidad del perfil vertical delantero
del borde a los armazones exteriores, estando rellenado el
hueco, formado ds esta forma, con panales de papel pegados
que refuerzan el armazbn exterior.

56.- "Sistoma de faovricacibén de muebles, preferentemen—
te de oficina, empieando chapas metélicas con recubrim iento
de matérial enmoblecedor", acgun las reivindicacion2s 30 a
55, caracterizado por haberse soldado las piezas de acopla-
miento suelbtas o en grupoé con los angulados de los bordes
metélicos del armazdén cubierto con material sintético.

' 57.- “"Sistema de fabricacidn de mueblss, preferente-
mente de oficina, empleando chapeas matélicés con recubri-
miento de material ennoblecedor®, segun una de las reivin-
dicaciones anteriores, caracterizado por ser el cuerpo inte~
rior un armazén o soporte de tubos de tubo cuadrado en el
cuzl estd montado el armazbn cubierto de material sintético
o piezas del mismo, siendo piezas 0 partes de este armazén
formadoa hacia abajo como patas del meble o del armazén,
repp. cuyas piezas o partes, no revestidos, de manera que
quedan visibles desde fuera como armazén o patas.

58.~ "Sistema de fabricacidén de muebles, preferente-
mente de oficina, empleando chapas metélicas con recubri-
miento de material ennoblecedor’, segun reivindicacién 57,
caracterizado por tener las piezas del soporte o armazén,

patas tubulares o tubos angulares, recortes (55&c) o ranu-
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ras (551d) que sirven para la admisién de elementos de gufa
para cajones (425a), soportes de fondos de casilleros u
otros similares (fig. 52).

59.-"s5istema de fabricacién de muebles, preferentemen-
te de oficina, empleando chapas xetdlicas con recubrimiento
de material ennoblecedor™, segun las reivindicaéibﬁes 30 a 58
caracterizado por haberse previsto un bastidor deitubasrec-
tangular , cerrado ¢n s{ (566,567a,b,) que sirVerpa?a la
distribucién de piezas soportes (569a, b) en posicibn pre-
vista ¥y que facilita al cuerpo del mucble la necesaria re-
sistencia (Pig. 55 ¥ 56).

60.- "Sistema de fabricacibén de mucbles, preferente-
mente de oficina, empleando chapas metdlicas con recubrimien-
to de material ennoblecedor", segun una de las reivindicacio-
nes anteriores, caracterizado por haberse previsto patas fir-
mes, listones de adorno o similares sovbre los armazones y
gque cubren los mcdios de fijacibn, como cabezas de torni-
llos, remaches; puntos de soldadura y similares.

6l.-"Sistena de fabricacidn de mueblss, preferentemen-
te de oficina, emplesando chapas metélicas con recubrimien-
to de material ennoblecedor%, segin una de las reivindica-
ciones 30 hasta 60, paracterizado por haberse vrevicado una
fijacidn de la posicidn de las pi:zas de acoplamiento, me=~
diante angulados en los vordes del fondo o de la cubierta,
2s! como de los soportss (fig. 48 v 57).

62.- “Sistema de Ffabricacidn de muecbles, preferentemen-
te de oficina, eupleando chapas metélicas con recubrimien-
$0 de material cnnoblecedor™, segun las reivindicaciones 57
a 61, caracterizado por haberse formado el armazén con cin-
ta dividida en elementos qus forme las partes laterales del
cuzrpo del mueble.

63,~ "Sistems de fabricacidn de muebles, preferente-
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mente de oficina, empluando chapas metédlicas con recubrimien-

to de material ennoblecedor", segun una de las reivindica-
2.285 ciones anteriores, caracterizado por haberse doblado el ar-
mazén metdlico en sus bordes superiores e inferiores por
1800, pudiendo preveerse interrupciones resp. troguelados en
las esquinas y que estes dobleces sirven para laradmisidn de
otras piezas del muebls, p.e2j. piezas de refuerzé, refuerzos
2.290 angulares, vizzas soportes, piezas de unibn, piezas de la
cubisrta o del fondo. |
64 .~ "Sistema de fabricacién de muebles, preferentemen-
te de oficina, empl:zando chapas metdlicas con recubrvimien-
to de material enmnoblecedor®, segun las reivindicaciones 30
2.295 hasta 63, caracterizado por estar unidas en gruposfpiezas
| de acoplamiento o paredes interiores entre sf, mediante pie-
zas de unidn.
65.~ “sistema de fabricacidn de muebles, preferentemen~
te de oficina, empleando chapas metdlicas con recubrimiento
2.%00 de material ennoblecedor", segun las-reivindicaciones ante-
riores, caracterizado por haberse intfoducido 0o deslizado
las distintas piezas del armazdén metilico, cubiertas con ma-
terial sintético en piezaes de scoplamiento oc  cuerpos inte-
riores, resp., a los medios de gufa previstos en cstas, forman-
2,505 do de estc modo un armazdén uniforme.
66.~ "sistema de fabricacibn de mueblces, prefersntemen-
t2 de oficina, empl:ando chapas ..etdlicas con recubrimiento
de material ennoblecedor", segun una de las reivindicacilones
57 hasta 66, caractorizado por haberse engenchado, introdu-~
2.51o cido o aprisionado piezas de acoplamicento, sopories o simi-
lares wn ¢l armszdn del cuerpo.
67.- "3istema de fabricacidn de muebloes, preferente-
nente de oficina, empleando chapas metélicas con recubri-
miento de material z2nnoblecedor", segun una de las reivin-

2.315 dicaciones 12 hasta 66, caracterizado por haberse ranurado
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las patas firmes en direccidn al cuerpo del mueble o que es-
tas tienen aperturas y que los bordes del armazén (561b)
estdn introducidos en estas partes para establecer la wnién,
pudiendo preveerse medios de extensidn (563) (Fig. 54).

68.~ "Sistema ds fabricacidn de mueblazs, praferente-
nente de oficina, empleando chapas metélicas conjrééubri—
miento de material ennoblccedor®™, segun una o varizs de las
reivindicaciones antariores, caracterizado por estar compues-
to el mueble metdlico cubierto con wmatzrial sintético, me-
diante encajemiento, presidn o engenche de piezas suelitas del
meble con simulténcs fijacidn y/o pegamiento, pudiendo ubi-
lizarse como ayuda atornillados, remachados o similares.

69.- "Sistema de fsbricacidén de muebles, preferente-

mente de oficina, c¢mpleando chapas metédiicas con recubrimien-
Rt

to de material ennoblecedor”, segun una de las reivindicaciodX
nes anteriores, caracterizado por estar perfilado hueco tuﬁﬁ‘w
armazén exterior fabricado de chapa metélica cubierta con |
material sintético, para la libre admisibn de clementos inr’ft
teriores, en sus bordes, hacia adentro. (Fig. 65). k

70.~ "Sistema de fabricacién de muebles, preferente- ,:f
mente de oficina, empleando chapas metédlicas con recubri-
miento de material ennoblecedor®, segun reivindicacién 69,
caracterizado por formar las piezas de acoplamiento distri-
buidaz dentro y en los armazones verticales exteriores con-
feccionados de planchas metélicas cubiertas con material sin-
tético conjuniamente con la cubierta y el fondo del musble,
gl cuerpo interior.

T1l.-"Sistema de fabricacién de muebles, preferente-
mente de oficina, empleendo chapas metélicas con recubri-
miento de maberial ennoblecedor®, segun reivindicacidn 69
o 70, caracterizado por admitir los perfiles de horde ver-

ticales en forma de "U" de los armazones exteriores y los
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perfiles longitudinales de los bordegrae la cubierta y
del fondo, a través de los cuales se establece unag unién

2.350 por lo menos, de los dos armazones laterales exteriores en-~
tre si.

72.- "Sistema de fabricacibn de muebles, preferente-
mente de oficina, empleando chapas metdlicas con recubri-
" miento de material ennoblecedor", segun una de las reivin-

2.355 dicaciones 69 hasta 71, caracterizado por astar perfilado
de tal manera los bordes de las piezas del armazdén cubier-
tas con material sintético, que forman un armario;-por ejem-~
plo, en forma de "U" para que se pueda colocar en estos per=-
Tiles otras paezas del armazdn o refuerzos de los bqrdes en

2.360 forma de "U" y dngulos de las esquinas, desde adeﬁfro, N
que quedan fijados una vez introducidos o acoplariors otros
elementos del suslo y de la cubierta, todos ellos énterior-
mente encajados entre sf o unidos libremente de otra forma,
en su posicién tinal (Fig. 66, 68, 75, 71 ¥y 76).

2.%65 73.- "Sistema de fabricacién de muebles, preferente-
mente de oficina, empleando chapas metdlicas con recubri-
miento de material ennoblecedor", segun una de las reivin-
dicaciones 69 a 72 , caracterizado por haberse previsto,
dentro de los perfiles de borde delanteros verticales de

2,370 los armazones laterales cubiertos con material sintético, o
tembién al lado de los mismos dentro de la abertura del
mueble, carriles verticales, listones o 4ngulos para la co-
locacién de charnelas o cintas para las puertas.,

74 .~ "Sistema de fabricacidén de muebles, preferentemen-

2.375 te de oficina, empleando chavas metdlicas con recubrimien-
to de mafterial ennoblecedor™, segun una de las reivindicacio-
nes 69 hasta 73, caracterizmado por haberse distribuido en
los perfiles verticales de los bordes del armezén exterior,
listones ranurados (755) para la admisién de fondos de casi~

2.%80 lleros (fig. 68,72,75).
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5.~ "Sistema ds fabricacidén de mueblss, preferente-~

mente de oficina, emplcando chapas metdlicas con recubri-
miznto de material snnoblecedor”, segun reivindicacibn T4,
caracterizado por haberse colocado los listones renurados
en carriles "U" y haberse previsto detrds de estos carriles
"U" frente a la pared lateral de los armazones, una vavi-
dad para la admisidén de cabezas de remaches o puntzg de tor-
nillos (Figs. 69, 70, 73 y T4).

T76.- "Sistema de fabricacibn de mucblss, prefcerente-
mnente de oficina, cmpleando chapas metdlicas con racubri-
mi.nto de material eanoblzcedor", siogun ma de les reivin-
dicacionss 69 hasta 75, caracteurizado por formar la subicr-
ta y ¢l fondo -mediante encajamiento de sus perfiles de bor-
de con los perfiles de los armazones exteriores, conjunta-
mente con ¢stos, un cuerpo de armario (figs. 66,67,7L y 76).

T7.- "Sistema de f-abricacién de musbles, preferente-
mente de oficina, empleando chapaé ncfalicas con recubrimien-
to de material ennoblecedor®, szgun una de las reivindicacio-
nes 69 hasta 76, caracterizado por fijarse en su posicidn
final, todas las piczas sueltas de todas las piezas, medianf
te colocacidn de la c-biecrta y del fondo o también de los
fondos de casilleros del cuerpo formado de los armazones
exteriores y piszes de acoplamiento y, mediante deslizamien-
to, en dicha posicién final (wigs. 67,68,71,73,74,75 v 76).

8.~ "Sistema de fabricacibén de muebles, prefcrentemen-
te de oficina, cmpleando chapas metflicas con recubrimien-
to de material ennoblecedor", segun una de las reivindica-
ciones 69 hasta 77, caracterizado por formarse de los 4ngu-
los delanteros de las esquinas, puentes o abrazaderas o bas-
tidores, mediante encajamiento, armazones o soportes, y, que
unen las paredes laterales de los armazones exteriores(®ig.66)

79.- "Sisteme dc fabricacién de muebles, preferentemen~

te de oficina, =mplceando chapas metdlicas con recubrimien-



2.415

2.420

2.425

2.4%0

-2.440

2,445

-9

3 09€81

to de material cimoblecedor", segun una de las reivindicacio-

nes asateriores, caracterizado por haberse previsto una do-
ble cubierta, sirviendo la pared interior para la distribu-
cién de slementos interiores, p.ej. elementos-soportes ver-
ricales, micntras que la pared exterior sirve pare <l rev;s—
timiento decorativo.

¢0,- "Sistema de fabricacibn de mucbles, preferente-
mente de oficina, empleando chapas metélicas con récubrimicn—
to de matirial ennoblecedor®, segun una de las reiViﬁdicacio—
nss anteriores, caract.rizado por haverse unido un gran ni-
mere de piezas sueltas del armazdbn metélico, cubiertb con
material sintitico para un armazén tri-lateral exterior,
p.ej. mediante oncajemicnto entre si, o m:diante otros ele-
mentos intermedios. V

8l.- "Sistema de fabricacidn de mueblss, preferente-
mente de ofieina, empleando chapas metédlicas con recubrimien~
to de material cmmoblecedor", secgun una de las reivindica-
ciones 69 hasta 80, caracterizado por haberse fijado el so-
porte delantero y trasero de los puentes o abrazaderas me-
diante transversales (724) eb sys correspondientes distan~
cias, sujetando de esta forma impecablemente los armazones
metélicos cubiertos co.: material sintético

82.~ “"Sistema de fabricacidén de muebles, preferentemen-
te de oficina, é¢mpl-ando chavas metédlicas con recubrimiento
de material ennoblecedor", segun una delas reivindicacioncs
69 nasta 8l, caract.rizado por haberse previsto p.ej. la pa-
red btrasera adicionalmente con listones en forma de.“z" (756)
con los cuales estén colobados en los perfilados de bordes de
los armazones laterales (Fig. 700,

8%.,- "Sistema de fabricacibn de mucbles, preferentemen-
te de oficina, empleando chanas metilicas con recubrimiento

de material cnnoblecedor", segun une de las reivindicaciones



2.450

24455

2.460

2,465

2.470

2.475

- 80

69 hasta 82, caracterizado por haberserintroducido la cu~
bierta detrés del transversal delanteoro de la caja del ar-
mario (Fig. 75)

84.- "Sistema de Tabricacidn de musbl:s, preferente-
mente de oficina, <mpl:uando chapas metélicas con recubri-
micnto de waterial ennoblecsdor®, segun una de las reivin-
dicaciones 69 hasta 83, caracterizado por tener la cubier-
ta hacia los armazones laterales y de la pared trassera, adi-
cionalmente perfil.s en forma de "U" que penetran dzsde aba-
Jo hacia arriba en l-s angulados de los armazones laterales
(Pig. 67).

85.~ "Sistema de fabricacibn de muebles, p:r'eferente-l
mente de oficina, empleando chapas mctélicas con recubri-
miento de material ennovlscedor®, ssgun una de las reivin-
dicacionss 69 hasta 82, caracterizado por haberse coloca-
do la cubierta desde ¢l interior hacia arriba chocando con-
tra los angulados superiores de los bordes de los armazones
exteriores, siendo, por ello, fijadas todas las piezas en
su posicidn final (&Mig. 67, 68, v 76).

86,.,- "Sistema de fabricacidn de muebles, oreferente-
mente de oficina, emplzando chapas metdlicas con recubri-
miento de material emnoblecedor", segun una delas reivindi-
caciones anteriores, caracterizado por:los fondos de los
casilleros fijan los elementos interiores en su posicidn
final.

87.~ "Sistema de fabricacidén de muebles, preferente-
mente de oficina, empleando chapas metédlicas con recubri-
niento de material cmmoblecedor", segun une de las reivin-
dicaciones 1 hasta 44, caracterizado por llevar el cuerpo
interior o los elementos interiores o cubierta resp. fondo,
preferentemente en sus superficies inferiores, éngulos
de gufa en los cuales estén introducidos y sujetos las pie-

zas del armazén p.ej. las partes laterales del armazén y
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el armazbn de la pared trasera, para lo cual poseen las pie-
zas del armazén, p.cj. formaciones de bordes supcriores e
inferiores en forma de "U", que encajen con los é4ngulos de
aafa (PMig. T7.78 ¥ 79).

88.- "Sistema de fabricacién de muebles, preferente-
mente de oficina, emgleando chapas metédlicas con recubri-
micnto de material znnoblecedor", segun reivindicacién 87,
caract.rizado por haberse previsto listones de separacién en
el cuerpo interior o elementos interiores hacia 1bs armazones,
por los cuales queda asegurada una correspondiente distancia,
que posibilita la introduccidén de piezas del armazén con los
bordes doblad.ss hacia adentro, vinticales (Fig. 79);

89.~ "Sistema de fabricacién de muchles, preferentemen-

fe de oficina, empleando chapas metédlicas con recubrimiento

de material ennoblecedor®, scgin reivindicacibn 87 u 88, ca-
racterizado por unirse unifhrmemente, mediante introduceibn’
de las distintas piezas del armazén en los éngulos de gufa,
las piezas del armazén en todas sus tres ledos del cuerpo
interior, ¢n un solo armazdn.

90.- "Sistema de fabricacifn de muebles, prefereniemen-
te de oficina, empleando chapas metilicas con recubrimiento
de msterial ennoblfcidor®, scgun reivindicacién 87 hasta 89,
caracterizado por tener el armazén metdlico cubierto de me-
torial sintstico micmbros intermadios verticales u horizonta-
les, que uncn entre si las piezas cubiertas del armazén,
oudiendo ser estos miembros intermedios de cuslquier otro
material, sobre todo de otros metalcs o materiales sintéti-
cos o también de chana cubierta con material sintético, sin
embargo, gque tencan un otro ermoblecimiento de las superfi-
cies con cubiertas de material sintético decorativo, cum-

pliendo, al mismc tiempo, funciones técnicas, pudiendo ser-



2.510

2.515

2+.520

24525

2.5%0

2.535

2.540

- 82

vir sus anguladcs de borde nacia adentro a la admisidn TeSh.
distribucidn de piezzs de apoyo o de soports o a cualquier
otros clementos interiores, gque vueden estar a ellos solda-
dos, atornillados, fcmachados, negados, yrensados, dzsliza~
dos o sujetos de cualquier otra forma. (¥ig.8 - - 85).

91.- "Sistema de fabricacibn de muebles, pféfﬁrentemenr
te de oficina, empleando chapas metflicas con recubrimiento
de material ennoblecedor", segun las reivindicaciones 87 has- -
ta 90, caracterizado por haberse dispuesto sobre los puntos
de unién listones de adorno, que sirven para cubrir los pun-
tos de wnidn del armazén de los distintos miembros, o que
ellos mismos cubren esta wnidn que cstablecen por sf mismos,
permitiendo la distribucién hacia adentro de elementos inte-
riores. (figs. 81 y &4).

92.- "Sistema de fabricacidn de muebles, oreferentemen-

Y

te de oficina, smplcando chavas metélicas con recubrimiento

~

de material emnnoblescedor", s.gun ro¥vindicacidn 91, caracte-
rizado vor admitir los listonss de zdorno o mierbros inter-
nedios listones atrancadores, formados, p.:j. como listones
renurados pare la admisibn de soportes de fondo.

93.~ "Bistema dc fabricacibn de mucblus, preferentemen-
te de oficina, empiecando chapas metélicas c¢on recubrimiento
de material ennoblecedor", sa2gun reivindicaciones 91 y 92, ¢
caracterizado por emplearsf en puntos visibles remaches de
adormo, tornillos de adorno o cualguier otro medio de unién
de adorno o decorativo para la colocacidn d= armazones en
los elementos interiores y qus sirven también a la coloca-
cifn de piczas de acoplamiento :n el interior. (Fig. 85).

94 .~ "Sigtema de fabricacibn de muebles, preferente-
mente de oficina, empleando chapas metdlicas con recubrimgin-
to de material emmnoblecedor", segun una de las reivindica-
ciones 91 hasta 93,. caracterizado por unir entre sf los

miembros del armazbn listones decoratives angulados de ador-
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no, preferentemente de detal o pléstico, en las esquinas del

cuerpo del mueble. (#ig. 80).
2.545 95,- "Sistema de fabricacion de muebles, preferente-
mente de oficina, empleando chapas metélicas con recubrimien-
to de material ennoblecedor®, segun las reivindicaciones 91
hasta 94, caracterizado por estar ribeteados los perfiles
bordeantes delanteros y traseros, sobre todo, de los armagzo-
2.550 nes laterales, con perfiles de bordes decorativos de adorno
e envuelven los perfilss bordeantes efectuando la unibn
debajo de los miembros metdlicos, posibilitando también
1a colocacién de otros elementos en el interior. (#ig.81).
96.,- "Sistema de fabricacién de miebles, pi’-é:_‘."éren‘te—
2.555 mente de oficina, cmpleando chapas metélicas con reéubri-
miento de material emmoblecedor", segun una de las reivin-
dicaciones anteriores, caracterizado por estar perforado
o troquelados los 4ngulos horizontales superiores y 1os in-
feriores de los el-omentos del armazén, sobre todo los angu-
2.560 lados que corresponden a los perfiles de los bordes verti-
cales, en seccién de doble ensamblado (Fig. 80).
97.~ "Sistenma de fabricacidn de muebles, preferente-
mente de oficina, empl:ando chapas metdlicas con recubri-
mienbto de material emnoblecedor", segun una de las reivin-
2.565 dicaciones anteriores, caracterizado por haberse colocado
las partes lataerales del armazén, por de pronto, con su per-
£11 de borde delantero (118d) sobre los perfiles (114 y 1172
del cucrpo interior, siendo despues volcadas o osciladas ‘
con su angulado vertical de la pared trasera socbre la par-
2.570 te trasera del cuerpo interior, quedendo allf o en los de-
mis bordes, sujetas. (Fig. 21).
98.~ "Sistema de fabricacién de muebles, preferente-
nente de oficina, cmpleando chapas metélicas con recubri-

miento de material ennoblecedor', segun una de las reivin-
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dicaciones anteriores, caracterizado por ser el armazén me-~
t4lico una cinta o tira consistente en distintos elementos
sueltos (p.ej. laterales y pared trasera) con superficie
pre-ennoblecida (470) que no tiene dngulos horizontales pero
s{ verticales.

99.- "Sistema de fabricacién de muebles, préfé?entemen—
te de oficina, empleando chapas metdlicas con recﬁ?rimiento
de material ennoblecedor", segun reivindicacién 98;‘éaracte-
rizado por haberse previsto en el fondo (471) y en lé cubier-
ta (472) otras piezas interiores, listones anguladds (473%a,b,
Tep. 4742,9,) que rodean sin ninguna interrupcién les pare-
des laterales y la parte delantera del mueble ¥ que sobrepa-
san con sus patas libres (473%a) resp.(4742) por los bordes cor-
tados horizontales del armazén, prensando desde afuera la cin-
ta o tira del armazén (470) contra el cuerpo interior.

100.- "Sistema de fabricacién de muebles, preferente-
mente de oficina, empleando chapas metédlicas con recubrimien -
to de material ennoblecedor", segun reivindicacion 98 u 99,
caracterizado por formar los elementos interiores (p.cj.
apoyos 460, ) asi como el fondo y la cubierta, por una parte,
Juntamsnte con los listonss angulados (473 y 474), por otra
parte, una ranura vertical superior e inferior, en la cual
guedan abrazados y sujetos los bordes seccionados de la tira
0 cinta del armazén por arriba y por abajoc.

101l.- "Sistema de fabricacidn de muebles, preferente-
mente de oficina, empleando chapas metélicas con recubrimien-
to de material ennoblecedor®, segun una de las reivindicacio-
nes anteriores, caracterizado por ser el armazén de la pared
trasera una pieza sevarads de las cintas o tiras del armazén
lateral, sin emvargo unido a ella.

102.~ "Sistema de fabricacién de muecbles, preferente-
nznte de oficina; smpleando chapas metélicaes con recubri-

miento de material cunoblecedor", scgun una de las reivin-
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dicaciones 95 hasta 101, carécterizado por haberse distri-
buido las piezas de la cinta delrarmazdn (470) en el cuerpo
interior, p.§j. mediante pegamiento y que estén luego los
listones angulados sujetos en el cusrpo interior (listones
angulados 473 y 4T74) de tal manera que rodean las piezas
de einto o tira del armazbn en sus bordes horizontales,
uniéndolas con el cuerpo interior, pudiendo preveérse tTam-
bién ranuras longitudinales en ¢l cuerpo interior,Que per-
mite wna adaptacidn de la anchura de la ramura al espesor
de la cinta o tira del érmazdn en la sujecibn, p. ej. me-
diante tormillaje.

103 .- "Sistema de fabricacibn de muebles, ﬁreferente—
mente de oficina, emplando chapas metédlicas con recubri-
miento de material cnnoblecedor", segun reivindicacién 98
hasta 102, caracterizado por former p.¢j. el fondo (471)
con el listén angulado (473%) colocado debajo, un perfil,
en el cual entron con presidn los elementos interiores, p.
ej. apoyos (460,460a), asf{ como 2l borde inferior de la
cinta o tira del armazén.

104.,~ "Sistéma de fabricacién de mucbles, preferente-
mente de oficina, empleando chapaé metélicas con recubri-
miento de material ennoblecedor?, sepun reivindicacién 98
hasta 10%, caracterizado por haberse colocado Pecs la
cubierta (472) con el listén angulaéo (474) preferentemente
sobre los angulados superiores de los clementos interiores;
p.2j. soportes o apoyos (460a) de las piezas de la cinta
o tira del armazén colocados (470).

105.~ “Sistema de Tabricaciln de mucbles, preferen-
temente dé oficina, cmplando chapas metélicas con recubri-

miento de material ennoblecedor®, segun reivindicacidn 98

" hasta 104, caracterizado por formarse el cuerpo interior

del fondo y de la cubierta, asf como de piezas- soportes
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verticales, distribuyéndolas mediants listones angulados
los distintos elumentos de la cinta o tira del armazéa e
¢l cuerpo interior.

106.- “Sistena de fabricacibn ¢: mueblss, prefersn-
tem:ints de oficina, empleando chapss metdlicas con racubri-
piente de walerial canoblzceder®, serum reivindiéagidn 98
hasta 105, caracterizado por heburse formado la cubisrta
¥y 21 fondo en forma d: tapa que sobrepasan con sus angu-
lados verticales sobrs los bordes horizontales de las cin-
tas o tiras del armazén, prensando, por ello, las piezas
del armazén él cuzrpo interior.

107.= "Sistema de fabricacién de muebles,’prgferen—
temente de oficina, empleando chapas metdlicas con recubri-
miento de material ennoblecedor",

Tal y como se describe en la presente Memoria, rei-
vindica n las anteriores Iotas y queda revresentado en los
dis=ios qu: se acompaiian.

Consta =sta liemoria de ochenta y seis hojas foliadas
¥y mecanografiadas y de cuarenta y uns hojas de plsnos, tres

de 21llas doblzas,
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