MEMORIA DESCRIPTIVA

correspondiente a la solicitud de concesion de una

DARpTRY DB TNVENCION

SOLICITANTE: Don LUCIANO PAGES MARCO, de naciona
lid=d eswpaiiola,

RESIDENCIA: 0 BLCHE (Alicante) calle de Marbi-

ENUNCIADO: " PERWMCCIONALTSNEOS IRIRODUCLDOS EN
LA FABRICACION D& PLANLILIAS PARA. ...
CALZADO"

IRVELOR: Bl solicitvante.

Prioridad: Patente ... . ... . ... ...o.neooadel

gl/me.
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La invencidn a gue se refierc la presente liemo
ria constituye una novedad industrial con caracteristi--
ceg v ventajaes gue la hacen merecedora del privilegio de
explotacidn exclueiva yuve wor ella se solicita, de acuer
do con las proscrivcionss del Bstatuto vigente sobre Pro-
niedad Industrial de fecha 26 de julio de 1.92., texto -
refundidoc publicado sl 30 &e abril de 1,930,

En la actualidad el proceso Ge Fabricacidn de-
vna lantilla pars celzado incluye Tacss operativas per—
foevamente diferenciadas entre si, de acuerdo con las cug
les la nmateria gue se adopbe en cada cuso para la fabrica
cidn de las plantillas, es sometida a un proceso de lami-
naeidbn, del que sale vrevarada para ser dividida en plan-
tillas bajo la accidn de un troquel.

Por lo comin dichas fases operativas del vroce-
g0 de Iabricacibn de las ~lantillas se realizan mecdnica—
rente cn lugares distintos de la planta industrial. De —-—
aqui puede inferirse que su desarrollo lleva implicitos -
sensibles costos de produccidn en funcidn de log disnen——
Gios de tilempo energia y maro de obra gue son necesarios
pars coupletar la proauccidén de las cltadus plantillas., -
Bn dicli0s costos de produccidn juega ademds papeles de im
nortancia, el transwvorte de la materia laminade hasta la
unided mecdnica de troguelaje y lasg fases de clagificacidm
7 cortado final de las oslbles rebvabas que se engendrain ¢g
1O consectencia d¢e la accidn del troquel sobre la materia
laminade de la que gon obtenidas las rlantillas para el
calzado.

Bl solicitante, ha descublerto shors una Iorma

ideal de fabricar - lantiilas vara el calzado, paritiendo
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de un proceso qué no solo produce resulitados de excepcio
nal importantia en cuanto a ls fase de troquelado, sino-
que limita sensiblemente el tiempo necesario para la fa
bricacidn, en Orden a un aumento de la produccidn de ——-
nlantillas.

Consiguientermente el invento consiste en produ
cir wn troquel proveysndo en la periferia de un rodillo
una gerie de nervios actuantes como elementosvcortadores,
log cuales quedan susgtancialmenve distribuldos sobre el -~
antedicho rodillo, de manera que delimitan, doa a dos, es
pacios superficiales de este Ultimo coincidentes con el -
perimetro convencional que se adopte en cada caso para —-—
lae distintas plantillas a obtener.

Un importante objeto de la invencidn propone —-—
producir ademds en monas convenciongles de los citados ==
elementos cortadores pasos operativamente dispuestos para
establecer una comunicacidn entre los esnacios superficia
les de rodillo que coinciden con el perimetro de las plan
tillas, con lo cual estas ultimes salen del trogquel enla-
zadas nor las zonas de materia no cortadas por los pasos
producidos en los elcmentos cortadores.

Una ulturior caracteristica de los perfecciona—
rnientos consiste en diswoner el rodillo portador de los
elementos cortadores sustancialmente ajustado en contac-—
to tangencial con al menos uno de los rodillos laminado-
res de manera que la operecidn de troguelado de las plan
$illas queca producida conjuntamente con la fase de lami
naciodn.

Parg ayudar a la comprensién de la idea expues

+ta se ha confeccionado a titulo explicativo vy sin cardc—
D J
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ter restrictivo alguno, une ldwina de dibujos. Ilustra
la vresenie HMemoria como un ejemnlo de realizacidn del
objeto gue nos ocuna.

La figura 12 corresponde a uvna vista en alza~
do de un troguel para fabricar plantillas de calzado ob-
tenido segin la invencidn. Como puede observarse dicho
troguel se produce proveyendo en la periferia de un ro-
dillo —-1- una serie de nervios -2~ actuantes como ele—-—
mentos cortadores, los cuales nerviog quedan distribuidos
gobre el anvedicho rodillo -1~ de manesra que delimiten,
dos a dos, espaclos superficiales =3- de este Wltino, —-
coincidentes con el periuvetro convencional que se adopie
s cada caso para lag distintas plantillas a obtener.

Adewds, en zonas convencionales de los citados
elementos cortadores -2- ge producen pPagos —4— operatiem
varente dispuestos para establecer una couunicacidn en—-
tre los eswaclos supsriiclales -3~ de rodillo -l- que =
coincicen con el perimetio de las plantillas. Consiguien
temente estas Ultimas calen del troquel —1- enlazadas —-—
por lag -onas de raieria no cortadas por 1os pasos —de -
producidos en los eleumentos cortadores de referencia -2-,

La figura 28 nos uuestra ahora una seccidn ver-
tical del troquel para Fauwricar plantillas segin el in--
vento. Segln podemos comurobar, los elenentos cortadores
-2—- sobresalen de la periferia del troguel -l- de acuer—
do con una altura suficiente para producir el coriado de
la materia leminada de la cusl han de obienerse las vylan

tillag del

¢

alzado: Asimismo esspreciable la produccidn-

- ¢t log cltacos elenen

te los =

o
[€H
KN

GOS8 -

oe corvadores ~2-,

curog pagse tienen la funcidn de interrumpir el corte en
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zonas de naterlis nue luego han de constituir el enlace-
entre lag plantillag trogueladas por los elementos cor-
tadores ~2-,

Pinalmente la figura 38 corresponde a una vig-
ta esquenmdbica del montaje del troquel en combinacidn —-
con rodillos laminadorss. Como podexnos apreciar el rodi-
1lo -1- portador de los sleuentos cortedores -2- se dis-
none sustancialmenie ajustado en conbacto tangencial con
al menos unos rodillos laminadores -5~ de manera que la
operacién de troguelado de las plantillas queda produci
da conjuniamente con la fase de laminacidn de la materia
que se hace pacar enbre ios civados rodillos laminadores
de rzisrencia —~5-.

Los resultados practicos de los perrfeccionamien
tos descritos son decididanente ventajosos en cuanto aue-
modifican lasg condicicnes =senciales de los procedimien—
tos conocidos para fabricar planvillas de calzado, en par
ticular considerando que la obtencidén del troguel segin -
el invento, obedece a un oroceso simplificado de fabrica-
cidn del que, no obstante las plantillas trogueladas se
obtienen wventajosamenie enlagzadas por zonas de la migma
materia que luego son sometidas a una sinole fase de cor-—
tado pare vroducir la separacidn dnvre las citadas nlanti-
1lag,

Pero princivalmente el mayor cdmulo de ventajas
gue se obtilene del invento se concreta en el montaje del
troguel en disposicidn tangencial con log rodillos lami-
nadores, hdbida cuenta de que con dicha combinacidn gque-
dan sensiblemente reducidos los costos de produccidn al

producirse e troquelaje de las plantillas en la nisma fa
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se opewativa de laminacidn de la materia de que estdn for-
mnadas,

Hecha la descripecidn precedente es necesario -
afiadir que los detalles de realizacidn de la idea expues-
ta pueden variur sin que por ello cambie la esencia de la
inveneidn, que es la .ue se desprends de los pdrrafos que
veceden ¥ lo que'a= reivindica en la sigulente

HOoTA
En resumens La Patente de Invencidn gue se goli-
cita ha de recasr gobre las reivindicaciones sigulentes:

18, -PufPuCCLOHALTUNTOS THIYRODUCIDOS EN LA FABRI
CACION DE YLAWSTIUAS PARA CALZADO, esencialmente caracte-
rizados porgue consisgten en producir un troguel proveyen—
do en la nerifsria de un rodillo una serie de nervios ac—
tuantes como elementos cortadores, los cuales quedan sus-
tanclaluente dlsvribuldos sobre el antedicho rodillo, de
mansra que delimiten, dos a dos, espacios superficiales

2 -

de este Altimo, coincldentes con el uerfuetro convencio-
nal que se adonite en cada caso para las distintas planti
llas g obbener produclendo ademds en zonas convencionales
de los citados clesuentos cortadores pasos opergtivamsente—
dispuscios parva esvablecer una comunicacidn entre los es-
paclos superficiales de rodillo que coinciden con el pew-
rimotro de lag vlantillas, con lo cual estas dltimes salen
del troguel enlazedue por las zonas de wateris no cortae-
das wor los pasog wroducidos en los elementos cortadores.
28 ,~ PERFSCCTOHALIBHTOS, seglin reivindicacidn -
primera, esencialuente caracterizados porgue consisten en
digzonsr el rodillo portador de los elementos cortadores

sustancialnente ajustado en contacto vangencial con al -
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menos uno de los rodililos laminadores,de manera que la

operacidén de troguelado de las nlantillas queda produci
da conjuntamente con la fase de laminacidn.

38,= Se reivindica wpor dltimo, coino objeto so-
bre el que ha de recasr la Patente de Invencién que se -
solicita, por "PERPVECCIOWANIENTOS INTRODUCIDOS EN LA FA-
BRICGACION DE FLANPITLAS YARA CALZADOY,

Todo tal y como queda descrito y reivindicado
en la presente lMemoria qué consta de siete hojas escri-
©

ledrid, 22 de febrero de 1,965
ATLPONSO UNGRIA

P.P.
2)

as a macuina por una sola cars y dibujos que sge acompaiian.
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