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" Perfeccionam ientos en d isp o s itiv o s  para  to s ta r  
b a rq u il lo s  en forma de cucurucho

FRANZ HAAS, de n ac iona lidad  a u s tr ía c a , re s id e n te  en 
G ers tlg asse  2$, VIENA, 21, A ustria .

La invención se r e f i e r e  a perfeccionam ientos en 
d isp o s itiv o s  p a ra  to s ta r  b a rq u il lo s  en forma de cucurucho 
compuestos de un número m ú ltip lo  de moldes de tu e s te  man­
te n id o s  en c irc u la c ió n , formados por dos p iezas y p ro v is to s  

5. de v a r ia s  m atrices macho y hembra, p ro v is to s  de una. gu ia
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s in  -  f i n  p a ra  lo s  moldes de tu e s te  compuesta por c a r r i l e s  
o s im ila re s , y de una fu en te  de c a lo r  p a ra  t o s t a r  l a  masa 
de lo s  b a rq u il lo s  que se encuen tra  en lo s  moldes de tu e s t e ,  
haciéndose p re v is to  en uno de lo s  re to rn o s  de l a  gu ia  unas 
v ía s  d i r e c t r ic e s  en forma de curva, que actúan  ju n to  con un 
r o d i l lo ,  un muñón o s im ila r  de una p a rte  móvil de l molde con 
o b je to  de a b r i r  o c e r ra r  lo s  moldes de t o s t a r  con e l  f i n  de 
e x tra e r  lo s  b a rq u il lo s  to s ta d o s  o l l e n a r lo s  con l a  masa de l 
b a rq u il lo .

En lo s  d isp o s itiv o s  de e s ta  c la se  conocidos se han 
p re v is to  canales de v e n ti la c ió n  en lo s  moldes de t o s t a r  p a ra  
que, durante  l a  hinchazón y to s ta d o  de l a  masa de lo s  b a rq u i­
l l o s  en lo s  moldes de t o s t a r ,  se puedan evacuar lo s  vapores 
y , lo s  gases de lo s  moldes. A p esa r de e s to s  can a les h a s ta  
ahora se te n ía  que p rep ara r l a  masa de l b a rq u il lo  según una 
re c e te  determ inada para  ob tener con e l  d is p o s it iv o  p a ra  t o s ­
t a r  unos b a rq u il lo s  en forma de cucuruchos a c e p ta b le s . En 
e sp e c ia l se h ab ía  de mantener reducido  e l  contenido de azúcar 
en l a  masa de lo s  b a rq u il lo s . Una masa de b a rq u il lo  fuertem en­
t e  endulzada con azúcar no se puede em plear, por ejemplo en 
lo s  d isp o s itiv o s  de t o s t a r  h a s ta  ahora conocidos, razón por 
l a  que no se pueden f a b r ic a r  b a rq u il lo s  en forma de cucurucho 
fuertem ente endulcorados.

Para e v i t a r  e s te  inconven ien te  se propone, según l a  
p re sen te  invención , que lo s  moldes de t o s t a r ,  después de s e r  
llen ad o s  con l a  masa de l b a rq u i l lo ,  no se c ie r re n  inm edia ta  -  
mente y  la s  m atrice s  macho d e l molde de l b a rq u il lo  se i n t r o ­
duzcan lentam ente en l a s  m a tric e s , m ien tras l a  masa d e l b a r -  
q u i l lo  aun e s tá  p lá s t ic a ,  de manera que lo s  moldes de t o s t a r  
se mantengan parcia lm ente  a b ie r to s  en l a  prim era zona d e l h o r-



-  3 -

5.

10.

15.

20.

25.

no, o lo s  moldes de t o s t a r ,  según l a  p re sen te  invención , en 
e s ta  zona se abren v a r ia s  veces, en periodos de tiempo cada 
vez más c o rto s  después de haberse cerrado  durante un periodo 
de tiempo b reve, de manera que no so lo  se puedan evacuar lo s  
gases y- lo s  vapores, sino  que tam bién l a  masa de lo s  barqu i -  
l í o s  puedan " tr a b a ja r " .

Para lo g ra r  e s to  se han p re v is to , a con tinuación  de 
l a  zona de llen ado  con l a  masa de b a rq u il lo s  en lo s  moldes de 
to s t a r  en la s  gu ias de lo s  moldes o tra s  v ías  curvadas, levas 
o s im ila re s  para  c e r ra r  lentam ente o /y  para  a b r ir  por lo  menos 
pasajeram ente una vez, una p ieza  móvil del molde (que se puede 
a b r ir )  en l a  prim era p a rte  de l a  zona de horno, preferentem en­
t e  en a q u e lla  en l a  que l a  masa de l b a rq u il lo  aún e s tá  p l á s t i ­
ca.

Para que e l  c e r ra r  y e l  a b r ir  de lo s  moldes de to s ta r  
o l a  in tro d u cc ió n  de la s  m atrices  macho en la s  m atrices  hembra 
se pueda adap tar a la s  necesidades de l a  r e c e ta  se lecc io nada  
para  l a  masa del b a rq u il lo , se han d ispuesto  la s  v ía s  de curva, 
lev as  o s im ila re s  en l a  gu ía  p a ra le la s  a. l a  d irecc ió n  del mo­
vim iento de lo s  moldes y de manera, que se puedan graduar y en 
caso dado recam biar.

Las v ía s  de curva, lev as  y s im ila re s  pueden e s ta r  con­
venientem ente d e sa rro lla d a s  para un movimiento de a b e rtu ra  y 
c ie r r e  de lo s  moldes con am plitud cada vez menos pronunciada.

Preferentem ente m uestra cada molde v a ria s  m atrices 
macho y hembra colocadas en f i l a  habiéndose d ispuesto  lo s  mol­
des con e l  plano que une lo s  e je s  de la s  m atrices macho y hem­
b ra  v e r t i c a l  y en d ire cc ió n  del movimiento de lo s  moldes de 
t o s t a r  h a c ia  e l  horno, con ob je to  de poder r e p a r t i r  convenien­
tem ente lo s  moldes de lo s  b a rq u il lo s  en lo s  moldes de to s ta r30



de acuerdo con lo s  e fe c to s  del c a lo r  en l a  prim era zona del 
horno durante l a  constru cc ión  de l a  in s ta la c ió n  de to s ta d o .

En e l  d ibu jo  se han rep resen tad o  esquemáticamente 
l a s  p iezas  e se n c ia le s  según l a  p re sen te  invención  p a ra  un 
d isp o s itiv o  de t o s t a r  b a rq u il lo s  en forma de cucurucho, mos­
trán d o se  en F igura  1 una v i s ta  l a t e r a l  y en F igu ra  2 un c o rte  
según l a  l ín e a  11-11 de l a  F igura 1.

Los moldes de t o s t a r  1 se encuen tran  en cadenas de 
t r a s la c ió n  2 que se tr a s la d a n  con r o d i l lo s  3 sobre l a  gu ía  s in  
f i n  4 moviéndose la s  cadenas 2 y con e l lo  lo s  moldes de t o s t a r  
1 en l a  d irecc ió n  de l a  f le c h a  p sobre l a  gu ía  4 por la s  ruedas 
de piñón 5.

Los moldes de t o s t a r  1 e s tá n  d e sa rro lla d o s  por ejem­
plo  de t r e s  p ie z a s , y se componen de la s  m itades m a trice ra s  1^ 
1 " (F igura 2) que forman l a  p a rte  de m atriz  hembra conteniendo 
lo s  moldes 6 y l a  p a r te  de m atriz  macho 1" que l l e v a  e l  macho 
7. En e l  ejemplo de e jecuc ió n  se encuen tran  en cada molde de 
t o s t a r  1 s e is  m atrices  hembra y macho 6 , 7, cuyos e je s  se en­
cuen tran  en un plano p e rp en d icu la r que e s tá  d isp u esto  en d i r e ­
cción  de movimiento de lo s  moldes de t o s t a r .  Las m itades m a tr i­
ce ras  1^ 1 '  se pueden d esp lazar e n tre  s í ,  p a ra  que m ediante se ­
parac ión  de la s  m itades lo s  b a rq u il lo s  to s ta d o s  puedan s a l i r  
con más f a c i l id a d .  La p a r te  de l molde 1" que l l e v a  la s  m a tri­
ces macho 7 e s tá  su je ta d a  g ira to riam en te  sobre una pa lanca  3, 
de manera que to das l a s  m atrices  macho 7 de un molde de t o s t a r  
1 se puedan le v a n ta r  sim ultáneam ente de lo s  moldes 6. N a tu ra l­
mente puede c o n s i s t i r  e l  molde de t o s t a r  so lo  en dos p iezas  , 
en cuyo caso la s  m atrices se disponen en una p iez a  de molde de 
una so la  p ieza  precisándose para  l a  expu lsió n  de lo s  cucuruchos 
de b a rq u il lo  de e x tra c to re s  e sp e c ia le s .



Las p iezas de m atriz  macho 1" l le v a n  un r o d i l lo  10, 
un muñón o s im ila r  con e l  cual se e fe c tú a  l a  a b e rtu ra  o c ie ­
r r e  de lo s  moldes de t o s t a r  a s í  como l a  e levación  y bajada 
de la s  m atrices macho 7. Para e s ta  f in a l id a d  se han p re v is to

5. en una v u e lta  de l a  v ía  de gu ía  4 unos c a r r i le s  conductores
11 , 12 e n tre  lo s  cuales se guian lo s  ro d i l lo s  10 a l  mover lo s  
moldes de t o s t a r ,  con lo  que se gob ierna e l  a b r ir  y c e r ra r  de 
lo s  moldes de t o s t a r .

Como se a p rec ia  por l a  forma de la s  v ías  de gu ía  la  
10. a b e rtu ra  de lo s  moldes de to s ta r  con lo s  b a rq u illo s  ya to s t a ­

dos se e fe c tú a  aproximadamente en l a  zona de l a  v ia  de t r a s l a ­
c ión  de lo s  moldes. El molde l le g a  entonces c a s i to ta lm en te  
a b ie rto  a l a  zona Ib , donde un rascado r 20 actúa  sobre e l  l a ­
do su p e rio r  de la s  p iezas  de m atriz  1 '  p a ra  r e t i r a r  de a l l í  

1 $. lo s  res id u o s e x is te n te s  y que caen h a c ia  abajo s in  poder l l e ­
gar a lo s  huecos del molde en l a  m a triz .

En l a  zona le  se separan e n tre  s i  la s  m itades de ma­
t r i z  1 ' ,  1 ' ,  (vease F igura 2) con lo  que lo s  b a rq u il lo s  T t e r ­
minados de t o s t a r  caen ba jo  lo s  e fe c to s  de un expulsador ( no 

2o. rep resen tado ) sobre una base in c lin a d a  13, desde donde se des­
l iz a n  a una cinta, de tra n sp o r te  14 que l le v a  lo s  b a rq u il lo s  
h ac ia  su a p lic a c ió n .

A con tinuación  se vuelven a c e r ra r  la s  m itades de 
l a  m atriz  1 ' ,  1 " m ien tras que la s  m atrices macho 1" se man - 

25, t ie n e n  e levadas h a s ta  que en l a  zona Id  mediante un d i s p o s i t i ­
vo d is tr ib u id o r  1$ l a  masa de lo s  b a rq u il lo s  ha sido in tro d u ­
c id a  en la s  m atrices hembra 6 del molde de t o s t a r ,  bajándose 
entonces la s  m atrices macho 1" y estando entonces en l a  zona 
de (comienzo de l a  zona de to s ta d o  de l d isp o s itiv o  de to s ta r )  
e l  molde ya cerrado .30.
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El horno no e s tá  rep re sen tad o ; puede s e r  e lécnr:
o calen tado  m ediante com bustible gaseoso o l íq u id o .

De acuerdo con l a  p re sen te  invención  se han d isp u es­
to  en e l  curso de l a  u l t e r i o r  v ia  de desplazam iento unas v ía s  
de curva 17) l á ,  19 que actúan  asimismo con lo s  r o d i l lo s  10 
de la s  m atrices macho 1" y en l a  prim era p a r te  de l a  zona de 
to s ta d o , es d e c ir  en a q u e lla  p a r te  en l a  que l a  masa aún e s tá  

predominantemente p lá s t ic a ,  orig inando una re p e tid a  e levac ió n  
de l a  p ieza  de m atriz  macho 1" a d i s t in to s  in te rv a lo s  y du­
ra n te  duración d i s t i n t a .  Mediante e s ta  re p e t id a  e lev ac ió n  se 
v e n ti la n  a fondo lo s  moldes de t o s t a r  y l a  masa de lo s  b a rq u i­
l l o s  puede " tr a b a ja r "  de acuerdo con su composición en estado
p lá s t ic o .

Naturalm ente se puede haber p re v is to  tam bién una v ia  
de curva para  l a  v e n ti la c ió n  de lo s  moldes 1 en a q u e lla  zona 
de l horno donde l a  masa ya ha dejado de s e r  p lá s t ic a .

Para l a  e levac ión  (ab e rtu ra )  de la s  p a r te s  de m a triz  ma­
cho 1" en l a  zona de l horno se pueden haber p re v is to  n a tu r a l­
mente en lu g a r de v ía s  de curva naturalm ente  o tro s  órganos, t a ­
le s  como por ejemplo le v a s , s istem as de pa lancas o s im ila re s .

Los moldes de t o s t a r  1 se pueden d isponer tam bién en 
o t ra  forma d i s t i n t a  a l a  rep re se n ta d a  en e l  ejemplo de e je cu  -  
c ió n , por ejemplo en p o sic ió n  lo n g itu d in a l ,  es d e c ir  con e l  p la ­
no de conexión v e r t i c a l  de lo s  e je s  de la s  m atrices  hembra y 
macho en d ire cc ió n  tr a n s v e r s a l  a l a  v ia  de desplazam iento . Ade­
más tampoco es n ecesa rio  que l a s  p a r te s  d e l molde a a b r i r  se 
abran h a c ia  a r r ib a  o h a c ia  abajo , s in o  que tam bién se pueden mo­
ver en sen tid o  h o r iz o n ta l h a c ia  un la d o . Asimismo no t ie n e  im­
p o rta n c ia  p a ra  l a  invención  l a  can tidad  de m atrices  macho y hem­
b ra  que contenga cada molde n i e l  d e sa rro l lo  que e s to s  tengan  en



d e ta l le
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D esc rita  su fic ien tem en te  l a  n a tu ra le z a  del inven­
t o ,  a s í  como l a  manera de r e a l i z a r lo  en l a  p rá c t ic a ,  debe 
hacerse  co n sta r que e l  procedim iento an teriorm ente indicado 
es su sc e p tib le  de m odificaciones de d e ta l le ,  en cuanto no a l ­
te r e n  sus p r in c ip io s  fundam entales. También se hace constar 
que e l  invento  corresponde a una s o l ic i tu d  de P aten te  p resen­
ta d a  en A u stria  n° A 1610/64, con fecha  de 2$ de feb re ro  de 
1964, acogiéndose, por lo  ta n to ,  a lo s  b e n e fic io s  que conceden 
lo s  convenios in te rn a c io n a le s  en v ig o r y siendo lo  que c o n s t i­
tuye  l a  e sen c ia  de l re fe r id o  in v en to , y  por lo  que se s o l i c i ­
t a  P aten te  de Invención por 20 años en España, pa ra  "P erfecc io ­
namientos en d isp o s itiv o s  para  t o s t a r  b a rq u il lo s  en forma de 
cucurucho"; ca rac te rizán d o se  por lo  s ig u ie n te :

1 . -  Perfeccionam ientos en d isp o s itiv o s  para  to s ta r  
b a rq u il lo s  en forma de cucurucho, compuestos de un número múl­
t i p lo  de moldes mantenidos en c irc u la c ió n , formados por dos 
p iezas y p ro v is to s  de v a ria s  m atrices macho y hembra, p ro v is­
to s  de una gu ía  s i n - f i n  para  lo s  moldes de t o s t a r  compuesta 
de c a r r i l e s  o s im ila re s , y de una fuen te  de c a lo r  para to s ta r  
l a  masa de lo s  b a rq u il lo s  que se encuentran en lo s  moldes de 
t o s t a r ,  habiéndose p re v is to  en uno de lo s  re to rn o s  de l a  guía 
de v ia  unas v ías  d i r e c t r ic e s  en forma de curva que actúan jun­
to  con un r o d i l lo ,  un muñón o s im ila r  de una p a rte  móvil del 
molde con ob jeto  de a b r i r  o c e r ra r  lo s  moldes de to s t a r  con 
e l  f i n  de e x tra e r  lo s  b a rq u il lo s  to s ta d o s  o l l e n a r lo s  con l a
masa del b a rq u il lo , c a r a c t e r i z a d o  , porque a con­
tin u a c ió n  de l a  zona de llenado  con l a  masa de b a rq u il lo s  en 
lo s  moldes de t o s t a r ,  en la s  gu ias de lo s  moldes de t o s t a r  se



han p re v is to  o tra s  v ía s  de curva, le v a s  o s im ila re s  p a ra  ce­
r r a r  lentam ente y /o  para  a b r i r  por lo  menos pasajeram ente una 
vez una p iez a  móvil d e l molde (que se puede a b r ir )  en l a  p r i ­
mera p a r te  de l a  zona de l horno, p referen tem ente  en a q u e lla  
en l a  que l a  masa de l b a rq u il lo  aún e s tá  p lá s tic a ..

2 .  -  Perfeccionam ientos según l a  re iv in d ic a c ió n  1 , 
c a ra c te r iz a d o  porque l a s  v ía s  de c u rv a s ,le v a s  o s im ila re s  se 
han d isp u esto  en l a  gu ía  p a ra le la s  y g raduables en e l  sen tid o  
de movimiento de lo s  moldes de t o s t a r .

3 .  -  Perfeccionam ientos según la s  re iv in d ic a c io n e s  an­
te r io r e s  c a ra c te r iz ad o  porque la s  v ía s  de cu rvas, le v a s  o sim i­
la r e s  se han d ispuesto  (en l a  gu ía  de lo s  moldes de t o s t a r  ) en 
forma recam biable.

4 .  -  Perfeccionam ientos según l a s  re iv in d ic a c io n e s  an­
te r io r e s  c a ra c te riz ad o  porque la s  v ía s  de curva, le v a s  o sim i­
la r e s  e s tá n  d e sa rro lla d a s  para  un movimiento de a b e r tu ra  y c ie ­
r r e  de lo s  moldes con am plitud cada vez menos pronunciada.

5 .  -  Perfeccionam ientos según la s  re iv in d ic a c io n e s  an­
t e r io r e s  c a ra c te r iz ad o  porque cada molde de t o s t a r  m uestra va­
r i a s  m a trice s  macho y hembra en f i l a  y lo s  moldes de t o s t a r  se 
han d ispuesto  con e l  plano que une lo s  e je s  de la s  m atrices  ma­
cho y hembra v e r t ic a l  y en d ire cc ió n  de l movimiento de lo s  mol­
des de to s t a r  h ac ia  e l  horno.

6 .  -  Perfeccionam ientos según la s  re iv in d ic a c io n e s  an­
te r io r e s  c a ra c te r iz ad o  porque en l a  zona de l molde de t o s t a r  
por lo  menos parcialm ente  a b ie r to , en l a  cual l a  p a r te  de l a  
m atriz  que con tiene  l a  m atriz  hembra con la s  a b e rtu ra s  señ a lan ­
do h ac ia  abajo se ha p re v is to  un rascad o r que ac tú a  c o n tra  e l  
lado su p erio r  de l a  p a rte  de l a  m atriz  para  r e t i r a r  de a l l í  
even tua les re s id u o s  adheridos.
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7 . -  Perfeccionam ientos según la s  re iv in d ic ac io n es  
a n te r io re s  con moldes de t o s t a r  cuya p a rte  de m atriz  para  
r e t i r a r  lo s  cucuruchos de b a rq u il lo  term inados de to s t a r  
e s tá  su bd iv id id a  en dos m itades que se separan en tre  s í ,  ca­
ra c te r iz a d o s , porque a l comienzo de l a  p a rte  su p e rio r  de l a  
v ia  de movimiento (an tes del llen ado ) de lo s  moldes de to s ­
t a r  se ha p re v is to  un d isp o s itiv o  para  sep ara r la s  m itades 
de l a  m atriz  y para  l a  expulsión  de lo s  cucuruchos term ina­
dos, habiéndose d ispuesto  debajo de e s ta  in s ta la c ió n  una v ía  
de deslizam iento  in c lin a d a  que recoge lo s  cucuruchos expulsa­
dos y en caso dado lo s  conduce a una c in ta  de tra n s p o r te .

Ó.- "Perfeccionam ientos en d isp o s itiv o s  para  to s ta r  
b a rq u il lo s  en forma de cucurucho"; t a l  y como queda s u s ta n c ia l- 
mente d e sc rito  en l a  p resen te  memoria e i lu s t ra d o  en lo s  ad - 
ju n to s  d ibu jo s.

E sta  memoria consta  oe nueve ho jas e s c r i ta s  a máqui­
na por una so la  c a ra .

' _____ \22
FRAN3

ACEBO Y  M OOET
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