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a favor de CENTRs I RECHERCHES DE PONT-A-FOUSSOH, enti-
dad francesa, domiciliada en Pont-3-iiousson (leurthe~et-
loselle, lrancia), Avenue Cemille~Cavallier, por "PER-
FECCIOHRMIENTOS El UIONES DE DERIVACION PARA %OiAS SOBRE
CAVALIZACIONES HETALICASY,

MEHORTA DESCRIPILVA

La presente invencién se reiiere a uniones de
derivacién en canalizaciones metdlicas. Bstas derivacilo-
nes pueden realizarse mediante una towa roscada. sn este
caso, el método consiste en perzorar un orificio liso en

5. la counduccidn con la ayuda de un aparato de perforacidn
usual, en terrajar despuds este orificio al didmetro del
fileteado de la unidn despuéds de lo gque égta Se rosca en
el orificio. La estanqueidad se obtiene por medio de una
guarnicién de junta y/o interposicién en el fileteado de

10, un prodﬁcto de estanqgueldad, por ejemplo estopa untads
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de nminio. Aparte de gque esta operacidn es relativsieute
lavga, la existencla de un ligero juezo entre el filetea-
do v el terrajado hace el conjunto menos resistente a
los esiuerzos de traccidn y arrancamienio a los gue pue-
de ser sometida la unibn.

Por otra parte, cuando el espesor de la pared
de la canalizacidén es pequeiio (del ordeir de 5 mu. pOY
sjemplo), el terrajado del oriricio al perfil de los vile~
feados usuales no peruite, teniendo en cuents la curvalie
ta del tubo, tener un nlwero de filetes completos suficier
te para asegursr uns resistencia satisfactoriz al arrsnca-
miento de la unidi.. Conviene pues en esie cago, emplear
un fileteado de paso reducido que permita obtener en la
altura del tubo un nluwero de filetes suficiente para ase-
gurar la resistencia mecdnics al arrancamiento de la unidn
de toma y, por ejemplo, para un tubo de un espesor del or=-
den de 5 mm. elegir un fileteado que presente un paso del
orden de 1L mm. Por otra parte, teniendo en cuenta el pe-
gueflo ndmero de filetes de unibn, lz estanqueidad de la
touo es dudoss al cabo de un tiempo, sobre todo en caso
de vibracibn o flexidn de la derivacién.

Lhora bilen, lg solicitante e cousvatado gue con
tal fileteado de paso reducido y presentsndo un periil ge-
neral correspondiente 2l periil corriente llamado perfil
"SIV, no es necesario terrajer el orificlo, imprimiéndose
directonente el fileteado de la unidn por embuticidn. Por
este hecho, la operacibn de terrajado se suprime y en ra-

zbi. del combacto Intino de metal sobre metal del Iileteado
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de la unién en el terrajado que ha grabado ella nisna en
el nmetal, se realiza una cierta estanqueidad de la junsa
sin necesidad de recurrir a productos de csvaunqueldzd.

La invencidn tiene pues por objeto uns unidn
perfeccionada de derivacibén para touwa roscada sobre una
canalizacidn metdlica estando especialumente caracterizada
esta unidn por el hecho de yue el fileteado de su cabeza
a roscar com:ords, @ partir de la extremidad, una prinera
poreibn en la que las cimas de lo: filetes estdn truncadas
a la wanersa de una terraja, una ssgunds porcidn de rile-
tes completos y una tercera porcidn la que los fondos de
los filetes estdn truncados seain una superficie troncocd-
nica que forma en la unidn del fileteado con la parte li-
sa de la cabeza un asiento cbénico de esbangueldad siendo
el paso de este Iileteado del orden de 1 mm. de manera
que al roscar la unidn en un orificio perforado en la ca-
nelizacidn, los filetes se impriuen en el metal gue es en-
butido en los rondos de los filetes, sin provocar el arran-
que de virutas,

La invencidén tiene igualumente por objeto una ca-
nalizacidn que comporta al menos uns touma de derivacidn
asezurada por una unidn del tipo perfeccionado anterior.

En le descripeidn sigulente aparecerdn otras
carwcteristicas,

Bn el dibujo anejo, dauo dnicaueuie u tf{tulo de
ejeuplo: La Fizura 1 representa unz vista, con sececidn
longitudinal parcial, de un= unidn ®Mn la invencidn, la

~

Tigura 2 representa, a escala mayor, el detalle del perfil
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de Tileteade de la cabezs de roscar de esta wniln, la
fizura 3 representa una vista parcial en seccidn transg-—
versal de une tuberfa mostrando el orificio de este tu=-
bo antes de roscar la unién, la fi:urs 4 es une vista
anfdloaa, despuds de roscar la unibn.

Sesdn el ejemplo de ejecncidn representado en
les fizgueas L y 2, la unidn segin la invencibn, del tipo
parg remificacidén al vaclo, es uns pleza tubular gue com=
porsa un escariado interno -l-. unveriorienve, cwia wiidn
presenta, en cada una de sus exivremidades, un fileteado
~3= 0 =4=. ¥l fileteado -3~ es el que serd roscado en la
canalizacibn, =1 fileteado -4=- es aguel sobre el que se
roscard la derivacidn propiamente dicha, con o sin inter-
posicidn de un zrifo de cierre. Bn su centro, la unidn
comportz una superficie hexagonal de sels caras =~5=- desti-
nada a permitir el roscado de la unidn por medio de una
llave usual.

Bl fileimdo ~3=, representado a escale mayor en
la figura 2, es del tipo cilindrico pero, segin la inven-
cidn comportz, a partir del borde extremo, una primers
porcidn =iA- en la que la cima de los filetes estd trunca-
da segin una superticie cdénica de generatriz -m~n- que
hace con el eje de 1z unidn un 4ngulo =-a- yue corresponde
al fn.ulo de truncamiento de las cabezas de macncs de
roscar corrientes, es decir del ordsn de 90.

Esta primers porcidn -i- c3td sezulda de una
porcidn -B=- en la gue los filetes son completos y de una

longitud correspondiente a dos o tres espiras helicoidales
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completas.

Se notard que de prererencia y en le totalidad
de las partes =A- y =B- del fileteado, los fondos de fi~
letes son ligersmente truncados segin una superficie cd-
nica cuya generatriz -p~ -c- forms con el eje un dngulo
~c~ del orden de 12°.

Como se ha recordado mds arriba, el paso de es~
te fileteado es del orden de 1L mm y las caracteristicas
de su perfil corresponden aproximadamente, a las caracte-
risticas del fileteado llamado "SIM.

Bien entendido, el metal ée lz cabeza de roscar
de la unidn debe ser claramente m4s duro que el del tubo
en que serd roscada la unidn. Zste puede obtenerse bien
veslizado la tobalidad de la unidn en un metal muy duro,
un acero espeecial templado, por ejemplo, blien endurecien-
do por tratemiento superficial unicamenve la poreidn fi-
leteadsa =3= de la unidn.

La colocacidn de lz unibn se realiza de la ma-
nera sigulente (figure 3 ¥y 4) se perfora en la canaliza-
cibn -6~ un orificio liso ~7- de un didmetro -D- corres-
pondieate aproximadamente al didmetro a media altura de
los filetes de la rosca -3- después se atornilla la unidn
dn este orificio =7T-. webido al roscado, el fileteado -3~
se imprime en -8~ (figura 4) en el metal, sin cortarlo,
siendo embutido el metal extruido por las cabezas de los
filetes, en el foudo de éstos. Se obilene asl, un convacto
excelente entre log filetes de la unidn y el terrajado

del tubo provocado por estos flletes; este estrecho con-
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tacto asegura ya una cierta estanqueidad sin que sea ne-
cesario recurrir a un producto de estanqueidad cualquiera.
Hacia el fin del roscado, la supsrricle troacocdulca, de
generatriz ~p= =g-, se aplica (figura 4) sobre la entrada

5 del orificio y realiza un asiento de esztanqueidad cdnico
periacto.

Para facilitar el roscado, los filetes se lu-
brifican ventajosamente con una grasa cualquiera, por ejei-
plo una grasa a base de sulfuro de molibdeno.

10. Como ®e ve, el montaje de este tipo de unidn de
lerivacidn es particularmente fdcil vy répido; 10 8& Necew
sita la interposicién de un= guarnicidn de eutangueidad ni
un producio de estanqueidad en lozs Iiletdes.

Bste tipo de unién puede utilizarse para tubos

L5, de acero o de un metal que presente caracteristicas andlo-
gas a las del acero, como por ejemplo fundicidn con grafi-
to esferoidal.

La unidn que se ha descrito mds arriba es aplica-
ble en uns derivacidn pare vacio. Bn el caso en que se

20, trate de umm toms de carga, es necesario recurrir a un ubi-

llaje especial de un tipo conocido que permite hacer pri-

mero le perforacidn y despuds el roscado de la unidn de
derivacibn, sin fuga de fluido al exterior.
Naturalmente, la invencidén no estd solemente Li-

25. nitada al modo de ejecucidn representado y descrito, que
no ha sido elegido mds que a tItulo de ejemplo.

La cabeza fileteada de la iavencién puede, por

ejemplo, oconstituir la extremidad fileteada de mn grifo
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de toma a roscar directamente sobre el conducto.

HOo2LA

e reivindica como objeto de la presente paten-
te de invencidn:
1. Perfeccionamientos en uniones de derivacidn
7 para tomas sobre canalizaciones metdlicas, caracterizados
por el hecho de dotar dlL fileteado de su cabeza a roscar,
a partir de la extremidad, de una priuwera porcidn en la
gue las cimas de los Tiletes estédn truncadas a modo de
macho de roscar, una segunde porcidn de filetes completos
10. ¥y una tercera porcidn en la gue los fondos de los filetes
estdn truncados segin uma superficie troncoocbnica gue for—
ma en la unidn del fileteado con la parte lisa del tubo
un asiento cédnico de estanqueidad, siendo el paso de estle
filete del orden de 1 mm. de forma yue al roscar la unidn
15. en un orificio perforado en la caunalizacibn, los illetes
se imprimen en el metal gue es enbubido en los fondos de
los filetes gin provocar el arrancamiento de virutas.
2. Perfeccionsmientos en uniones de derivacidn
para tomas sobre canalizaciones uetdlicas, segin la rei-
20, vindicaclién 1, caracterizados porgue los fondos de los
filetes de las dos primeras porciones estdn ligeramente
truncados segin una superficie oduica de medio dngulo en

el vértice del orden de 2°.
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3« Perfeccionamientos en uniones de derivacidn
para tomas sobre canalizeciones metélicas, segin las rei-
vindicaciones 1 o 2, caructerizados porque los Londos de
los filetes de la tercera porcidn estén truncados segin
unz superficie cénica de medio dngulo en el vértice de
aproximadanente 129,

4. Perfeccionamientos en uniones de derivacidn
para tomas sobre canalizaciones metédlicas.

La presente memoris consta de ocho hojas folia-
das eseritas a mdquine por uns sola cara.

Barcelona, 13 de febrsro de 1Y65.

CERTRE U3 ZECHERCHAES DE
POLI-A-1I0USS0E .
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