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por "Un procedimiento pera la hidrogenacifn de una zasolina

obtenida de un proceso de craqueo térmico" = ~ - - — - ~ -

a favor de Ul IRTITSE P&IR0LEUM COLPANY LIMILED, de na-
cionalidad britdnica, domiciliada en fritannic House,

Mingbury Clreoug, LUSDON Be Co 2 (Gran Bretada).
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MEMOKTIA  DESCRIPIIVA

La presente invencibdn se refiere a la hidrogenacién

de gasolinag, derivadas de los procesos de craqueo térmi-

cos a tempsratura de a lo menos 593 grados centizrados, que

contienen arvomfticos y monoolefinas y comprenden hidrocarw—
buros ingaturados gue forman goma tales como diolefinas.
Llos procesos de cragueo térmico que operen a tempera~
turs de a lo menos 593 grados centigradbs particularmente
593 a 900 srados centizrados son conocidos. Bstos procesos
de cragueo emplean como materiales de carga hidrocarburos
del petrdleo, en particular naftes de destilacidn direcia,
v son normalmente oporados en forma de vapor. El calor new-

cegario para el procego pucde ser suminigtrado direcia-.

.
QUALITY



1

Y]

Wi

0

-

Cr

nente o por un 2gente conductor del calor inerte, tal cow
no 3rena. Los productos principeles gon normalmente hi-
srocarburos insaturados 52820808, pero tambidn e nroduce
alguna gaeclina, la cual estd altamente ingaturads y tisnw
de a.Jlormar goma, posiblemente debido a lz nresonciz de
¢stireno, ociclopentadieno y oiros dlenos conjusados. La
-8s0lina gencralments también coniicne de 0,005 a 0,64
por cien en psso de azufre, pero, & causa de la elavada
femperatura del cragueo, subsitancialmenie todo egie azu~
fre estd contenido en anillos tiofeno.

La @solina puede ger hidrogenada, por un conocid
procedimientos La hidrogenacidn es hecha selectiva de
perera gue los nidrocarburos insaturados gue forrman gona
gon hidrogenados sin subsiancial hidvogenacidn Ge lag ho-
noolefinas o aromfticog, Bete tipo de procedimiento es
particularnsnte convenizrte para emplesr cusndo 1lag g28o-
linas han de ssr usadasg como zagolinas para HOTOr 3 .gus
las nonoolefinas, as{ como los aromdticos, causan una
signiticanie contribucidn al ndmero octano.

sy conocido un procedimiento para mejorar una z2s0-
1lina por la destruccidn de los constituyentes gque Torman
goma en la migma, contoniendo dicha gagolins monoolefinas
acilicss Jjunbo con a lo menos una diolefina, gue cowprsnde
el pago de dicha gasolina con hidrdgeno por un catalizadox
soportado gue coniiene nigusl el cual, bajo lag condiciones
de oparvacibn, egid prescnie en mayor proporeidn como ni-
guel elwswental, comprendiendo dichas cordiciones una com-
binacidn de temperatura, presibn, proporeidn de fluje de

Eterial de carga j proporcibn de flujo de hidrdgeno gue
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constituye une exactitud de hidrogenacidn ial que las
Gioiefinas son convertvidas substancizlmente por comple—
to @ menoolefinag, sin aprecialble conversibn de dickas
monoolefinag aciclicas 2 hidrocarburos satirados..

n otrag giduzciones la énfagisg puede, no obsiante
gor de una selectividad en la cual los aromdiicos guedan
inkidrogenados pero en la cusl la hidvogenacidn de las
monoclefinas puede ocurrir. Una situacidn tal se adupta
particularmente cuando se desea extracr Llog aromdiicos
atn cuando pusde tanbidn ser anropiada para otres situa-
ciones il uelmente, tales como cuando parsce deseable un
limite en el ocontenido olefina de las gasolinas de wotor.
lag condiciones de hidrogenacidén empleadas en este tipo
de nrocedimiento hen de ser wmde exactas, pero’es glempre
degeaule mantoner la baja tempsratura a causa dal peligro.
de 1ls polimerizacibn de los hidrocarburos insatburados
que forman soma,

Selin la presente invencién, por esto, un procedimisnto
para la hidrogenaciln de unza ;asolina, obtenida de un nro-
cego de cragqueo tdrmico operado.a unz temperatura de a lo
menos 393 sradus centigrados, y conteniendo aromfticos,
moneolzfinag e hidvoearburos insaturados g¢ne forman goma,

a través de un catalizador de niguel gopoitado, el niguel
del cual egtd presente en mayor proporcidén como nfguel ele~
wontal, 2c%d cavacterizado en gue la presién es de 35,15 a
21C,9 Lilogramog por centimetro cuadrado, la terperatura

es ue 50U a 200 jrados centigrados y el Hiempo de velocidad
ea Ge Uel a 5 voldnenes por volumen por hora, egstando dicha

presidn, temperatura y tiempo de velocidad ajustados para
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dar un consumo de hidrégeno de a 1o menos 300 pies cfbicos
por Barrel pero inferior que aquel en éue oocurre la hidroe
genaoidn de los aromdticos, de manera gue sustancislmente
todog log hidroocarburos ineaturados que formen goma y a lo
menos uns parte de las monoolefinas son bidrogenados.

De preferencia la presidn es a 1o menos 70 kilogramos
por centimetro cusdrado y particularmente convenionte es
de 70 a 140 kilogramos por cenitimetro cuadrado. La temperae
turs preferida ew del orden de 80 & 180 grados cént:(grados
¥ ol tiempo preferido de velocidad del orden de Os2 a 2
voldmenes por volumen por horan La proporoién de tratamiento
de hidrgeno puede ser del orden de 350 a 5000 pies cibicos
por Barrel, mag particularmente de 750 a 2000 ples odbicos
por Barreli ‘

En general el aumento de presifn disminuye la propore
oidn de declinmcién de la actividad y ello puede aumentar
el consumo de hidrégeno, ElL aumento de temperaiura y/o die-
minucidn de tiempo de velocidad son no obstante las prinoie
peles variables que tienden @ sumeniar el consumo de hidrée
gono, ¥y el control de la cantided oonsumida es de preferens
cla mantenido por alteracién de estas varialles, en partie
culer la temperatura. La proporoién de hidrégeno deberd
evidentemente ser mficlente para el deseedo consumo del
miemo y hay, deseablemente, un exceso0 sobre el consumido.
Un gran exceso no es necesario no obstante, y la operaoidén
satisfactoria ha sido cbtenide con un tobal de proporeidn
de hidrfgeno de aproximadamente el doble al consumidoe

La cantidad de hidrdgeno consumido suministra una medie
da de la cantidad de le hidrogenacién ocurrides Otra medids
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conveniente de la extensidén de hidrogenascifn de olefinas
o8 ol ndmero bromos En general, la mdxima cantidad de his
drogenacidn olefina es degealle, confoxme oon la operacidn
dentro de lag condloclones descritas y con una razonahble
vida del catalizadore La hidrogenscién puede tambifn conw
vexrtir substancialmant; todos los compuestos insaturados
que forman goma, perc ya gue éstos son, en general, mds
proniamente hidrogenados que lasg monoclefinas, uns apreocige
ble conversifin monoolefina pignificard que la operxacién
o8 satisfactoria en ovanio & los compuestos que forman gow
mas 91 se requiere una contencién independiente las mim
guientes pruebas pueden emplearse como una gufa para el
contenldo de los compuegtos que forman goma

El método ASTM, D873=57T, titulado Oxidation Stabilitg
of Aviation Fuels (Potential Residue Method) refiere la
pruebe Gome Aoeleréda, y la prueba Lauson qﬁq se desoribe
en el Petroleum Engineer, volumen 27 en las pifgines (19 y
030 (Noviembre 1955)

las gasolinas reformadas térmicamente 8 elevada tempe=
rature empleadas en el procedimiento de 1z presente invene
cifn genoralmente tienen ndmeros bromo del orden de 55 &

75 y velores dlenc del orden de 10 & 26,

El consumo de hidrSgeno para la hidrogenacién de insas
turados que forman goma sin epreciakle hidrogensoién de
monoolefinas debe normalmente mer 250 piem obicos por Baw
rrel o menos y 6l consumo e hidrdgeno para la hidrogenacifn
de todas las olefinas sin hidrogenacidn de los aromfiicos
debe normalmente ser del orden de 600 a 900 piss cibicos

por Barrels, ElL coneumo necesaric de hidrdgeno para una apree



10

15

20

25

usu

cialle hidrogenzoifn de monoolefinas debe asf ser de 300
a 900 pies cdbicos por Barrel, de preferencia 400 a 900
pies odbicos por Barrel, y mfe pertiouwlarmente 400 a 600
pies clbicos por Barrel. '

Le extensidn de hidrogenscifn expresada en términos
de cambio del nimero bromo deberd normelmente significar
una dlsminuoidén de desde 55 a 75 con respecto el material
de carga pare 40 hagta O oon respecto el producto mas
pertiocularmente de 30 a 10,

El hecho que el procedimiento es selectivo y que los
aromdticos quedan gin hidrogenar es debido a la parcial
sulfurecidn del catalizador de nfquel por el sulfurc de
tiofeno presente en el materiel de ocarga. La actividad
no positiva hace al:catalizador aelectivo,-ea por esta
razén normelmente requerida excepto para permitir uma
oantidad adeocuada del materiel de carga que oontiene
azufre pasar a través el catalizadore No obstante oon
oatalizadores conteniendo nfguel en cantidad y btajo tiem-
po de velocidad del material de cargm, el tiempo tomado
para convertirse el catalizador en selectivo puede ser
apreciable teniendo en cuenta el hecho que el ocontenido
de azufre del material de carga os normalmente bastantw
bajo (0.005 & 0,C4 por olen). Puede también, ocasional~
mente, sor un materdal de ocarga anormal con un oontenidc
de azufre muy bajo o desatendible, Puede algunae veoces,
por esta razdén, sor deseatle presulfurar el catalizador
o activar la sulfuracifn, ambas cosas por sulfuracidn del
catalizador antes de que el mamterial de ocarga pase a trae

vés del mismo o por adicifn de un oconveniente compuesto
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de azufre al material de ocarga durante el oomienzo, Los
compuestos de azufre wusados deben ger tiofenos o oomi:uea-
tos que se conduzcan gimilarmenie al tiofeno, como los
tiacicloaloanos que tienen & 1o menos cuatro Aiomoe de
ocarbono en el anillo y los suvlfuros de monodialquilo. Ia
temperatura de sulfuracién es convenientemente inferior
a log 200 grados centfgrados partioculermente sl el hidrde
geno estd presente.

Los compuestos de azufre desoritos antesy; los cusleg
estdn referidos a compusstos de 1a (lase A, efectusn sow
lamente wn gradoe limitado de swlfuraoifn, independiente
de la cantidad total de azufre pass-dio & travde del caw
talizador. Otros compuestos de azufre (compuestos de la
(Lage B) tales como los mercaptanos, tiaciclobutano, die
sulfuros de dislquilo, azufre elemental, sulfuro de hidrée
gono y disulfuro de carbono no poseen esta cualidad y la
sulfurecién es progresiva segin los compuestoe continuan
pasando 8 través del catalizadory,

Se oomprendersf, no obstante, que durante la operacidn
en el datalizador ha de predominar el niquel elemental.
Egte es un resultado inherente del hecho que sclamente
los compuestos de la Clage A contaotan el catalizador y
no depende de 1as oondiciones empleadas en el procedimienw
to, la temperatura suministrada es inferior a los 200 grae
dog centfgradose La actusl proporoifn de sulfuro de nfe
quel en el catalizador estd prpbaltilemente en el orden de
Oe0l 8 Ov4, mds partiaularmenté O¢Ol & 02 basada en el
contenido de nfiquel elemental del catalizador sin reactiw

VaXre
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De preferencis el catalizador contiene de 1 a 50 por
olen de nfquel o mds partioularmente de 10 & 30 por oiens
Se ha comprobado que elevados contenidos ds nfgquel dan ooe
talizadores mds activos,

Un soporte conveniente pueden ser los dxidos refractae
rios u otros compusstos refractarios de metales de los
Grupos II, III y IV de la Tabla Periddicas, en partiocular
teniendo estos una baja aotividad pare el craqueo y reaos
ciones de polimerizacidne Asf el soporte pusde ser greta,
sldmina, gel de eflice o kieselgurs ElL soporte do catalizaw
dor preferido es, no obstante, la sepiolita, la cual esg
upa aroilla mineral obtenible en el comercio, que se encuenw
tra al estado matural y que puede tambidn mer preparada sine
téticamente, Tiene la férmula ideal H4M393;12030(0H)10, 6H,0
y es tambidn conocida como Meerschaum, La gepiolita estd
particularmente ocaracterizada por una béja aotividad para
el oracking y las reacciones de polimerizacién, pero tal
aotivided puede ser mdn reducida por adicidn de O0.1* a 5
por oien en pemso de metal alcalino o metal alocalinotérreos

El catalizador pusde ser preparado por cuaslquisr téom
nica oonveniente,

Pagadas de & 1o menos 1000 horas de duracifn se han
comprobado positles operando segdn el procedimiento de la
presente invencidn, Ademds la duracifn de una pasada se ha
determinado que no produce declinacién en la actividad del
catalizador en s{ pero por el hecho de que los insaturedos
que producen goma tienden a formar depSsitos partiocularmente
en el exiremo de entrada del reactor, La separacidn de estos

dep8sitos permitird continuar el proca;ao sin ninguna regenee
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raocidn del catalizadors
la invenoidn es ilustrada por los sigwlsnies ejemplos.

Bjemplo 1

Fl matordal de carge empleado fuf una gasolina obtew
nida de un orequeo a vapor operando a 743 grados oentfw
grados y tenfa los datos de registro mostrados en la Tahla 1o

Fué hidrogensda a través de un oatalizador de 10 por
cien en peso de nfquel en mepiolita que habfa sido motivado
en una corriente de hidrégenoy; y luego pretratado pasando
una: golucifn ds 72 por olen en peso de tiofene en n~heptano
a través bajo las glguientes condicioness

Temparatura 100 grados centigrados
Pregifn 70 kilogramos por centie
metro ouadrado
Tiempo de velocldad 2 volumen por volumen por
hora
Duracidn 6 horas
Las condiciones de hidrogenaoifn fuerons
) Tempera tura 100 grados oentigradoa a 150
: grados centfgradoa
Presibn 70 kilogremos por centimeiro
cuadrado
Tiempo de velooidad 0};5 volumen por volumen por
ora

Proporeifn de hidrogenaw
oién 1000 pies cibiocos por Barrels

Los datos de registro en el material de carga y el
producto obtenido a través un periodo de 990 horas ge
muegtran en la Tabla li
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TABLA 1
s : 3
s Material s Material ¢ Producto
s 3 de_ocarga 3 :
$ 3 t g
tHoras en corriente : - s 42-363 & 413=990
: 3 $
tGravedad especifica a 60 gra~ : 0.78L4 ¢ 0,7765: 0.7736
sdoa ®/60 grados F. H : H
¢ : :
:AS&EM Degtilacidn 3 : t
s $ s s
$IBP grados cen-s 40 s 47 3 4465
: t{grados $ s
xa% volumen reguper_a_ : 48.5 ¢ 5lob : 4845
0a : : s
.5/, (] i) f 1] : 53 3 57 H 54_
107 " u "3 5765 ¢ 6l ¢ 58.5
205 U " nooon oy B4 : 68 : 65
$30% M " i ¥ ¢ 705 : 75 ¢ TS
$40% 0 " " I : 83 : 80
:50% ® " "ot 3 90 : 93 : 8965
1604 n u ¥ o3 100 3 102,5 3 99.5
370% u t n nog 113 s 113 s
7o n " I s 130 : 129 t 125.5
8907 i L " v 3 150 : 150 3 146
s FBP " "3 18le5 s 186 : 18445
sReouperaoién tanto por-cien. 3 9845 t 98,5 3 98¢5
volumen H H 4
:Regidno " " " : 068 8 1.2 ¢ 1.0
zgézggiaa . 70" n 1;: o ! 07 ¢ Qo3 ¢ Qo5
tReduperado a £rados nto 3 . : o L
: centigrados por ciem 295 : 2343 H 21
volumen: H 3
:Recuperado e 100 gradcg * " : 60 s 57 ¢t 6065
centigrados . . 3 : :
aReouperado a 140 grados " " : 84 ¢ 85 s 87,5
centigrados . . ¢ H 3
STO'bal de aszufre nono . 0,008 : 0,009 0,007
sMercaptano azufre en fesl : 1 . : 1 ¢ L
sDisulfuro ezufre ooy 2 x @ 1 s 1
sGoma existente ;nly.oo m oz 6 2% 3 l-m 3 1 =
sGoma acelerada 100 ml : 92 84%¥ : 4 s 3 3%
: (120 min) : : : 3
:Goma acelerada mg/l00ml : t 4 4% 4 4=
: (240 min) H : 3
:Periodo dgdindu@ minutos s 108 s 720 : 720
cidn s : s
:Nﬁmero bromo : T2 : 27 : 18
sValor dieno t 18.2° ¢ 0.6 & 0.3
: 3 : :
:N\imero octano s s s
odo investigacidn claro t 964 : 92,8 ¢ 91,0
~Mé'todo invas'hiﬁacitSn “ 3,0ml : 98,8 t 9946 ¢ 99.4
$ s 3
zMétodo Motor claro : 8243 $ T6dT 3
:Método Motor & 3.0 ml ‘JIEID/IG : 85,1 : 8642 3
: ] :
'Absorcidn de hidrégeno pies : - s 420 s 490
: edbicos por Barrel 3 3

““”““..“0...O'““N“M"“O.”““Q."l'“”...bo‘o’,.“”““”Q'”.'““OI“”“““M“ﬂ'.’..“”“"“«




& e
& 1] w- 2 CR g P
LRI
,

*Degpuds de lavado n~heptano
Andlisis tfpiocos, obtenidos por cromatografia zasece
sa del alimento y producto ge dan en la Tahla 2.

TABLA 2
’ ¥aterial de Productos
~Brga —
04 parafinas tanto por Oul 1.1 L¢3
cisn peso

monoolefinas " " 1.0 05 Qo2

diclefinas M  ® 005 0 0
0 o

parafinas " " 9.4 1209 14,8

monoolefinas " 408 602  4o2

dlolefines n " 409 0 0
Glelo O, S

parafinas " " ) 203 203

monoolefinag M n 0.7 0 0

dilefinas " M 12 0 0
Aromdticos Cg~0g . )

Benceno " " 17.2 170 1703
Alquilo benoenos " " 252 2Te2 2649
Alqﬁenilo benoes * " 1.8 0 0
Abgoroifén dgokau. i )
drdégeno pieg ol - 420 490

bicos por Barrel

Bn wn ejemplo comparativo empleando el mismo metew
rial de carga pero distintas condiciones de operacidn en
particular une presifn mds baja, se obtuvieron resultados
menog favorables oomo ge muestra en la siguiente tabla de
condiciones de operacifn y resultados obtenidos.
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TABLA 3
) : :
t Horas en odrriente H - t 0=1290
$ 3 3
3 : T 3:
¢+ Oondiociones de operacién : s
s : s
3 Temperatura gredog cenws - $ 90 « 140
s tigrados ¢ s
¢ Presidn kilo o8 pors - : -17.5
H centimetro H ]
] cuadrado : :
s Tiempo de vew : H 2.0
slooidad volumen/volue~ 3 - g
: men/hora ¢ ]
sProporcidn de pies otbioos :
shidrogenacifn por Barrel : - 8 500
: 3 3
H $ :
H ¢ Material des FProducto
¢ Datos de regigtro : qarga ¢ hidrogenado
s : :
: Goma exigtente 1113‘1 100 milis 6 2% 3 1 -
: : ros . 3 3
: Gomm acelermda  mg/100 milie 92 84%F 3 2 o=
: (120 minutos) litros : s
¢ Goma acelerads : s &
¢ (240 minutos)  mg/l00 mili: = : 14 12
s . litroe H H
¢ Periodo de ine nimtos 3 108 : 379
s  ducoién s $
s s $
¢ Wémero bromo : 72 : 53
¢ Valoxr Dieno : 18.2 3 267
s : :
¢ Ndmero octano : s
3 $ 3
¢ Método investigacidn clare ¢ 96,1 s 9546
¢ Método investigacidn + 3.0 98.8 3 100,3
¢  mililitros TEL/IG R :
: - : 3
: : :
¢ Absoroifn de hidrdée~ pies cl-s - : 180
t geno bices ¢ H
: por DPae @ :
H rrel : H
: : 3

¥Despuds de lavado n~heptano

S0 S0 60 GO B0 O5 4% G5 4O 9% OO Gh §0 G 90 00 GA 55 96 56 68 90 00 S5 A5 O8 05 60 05 S8 00 88 00 GO B4 HE S5 65 08 65 OO 0 00 B M 0
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Ejemplo 2

EL material de carga empleado fué una gasoling obiee
nida de un cragueo & vapor operando & 738 grados centfgraw
dos y tenfa los datos de registro que se muestran én la
tabla 4.

Fué hidrogenada a travds de un catalizador de niquel
en sepiclita de elevado contenido de niquel<l8,5 por cien
en peso de nfguel el oual habfa sido activado en ung ooe
rriente de hidrégeno, enfriado, y luego pretratado por paw
80 de una corriente de hidrégeno conteniendo adicionado

tetrahidrotiofeno a través bajo las ocondiciones siguientes

Temperatura 40-50 grados centigrados
Presién ' atmosférica

Tiempo de velocldad . 100 volumen por volumen
del flujo de hidré- por hora
geno

Petrahidrotiofenc 0,5 gramos por hora
Duracién 8 horas

' Las condlciones de hidrogenacién empleadas subsecusns

temente fusron

Tempera tura go ~ 180 grados centigraw
08
Presifn 70 kilogramos por centime~
tro cuadrado
Tiempo de velooidad 0«5 volumen por volumen
poxr hors

PrOporoiidnige hidrogena= 1000 pies odbicom por Barrel
oién _

Log datos de registro en el material de cargs y pro-
ductos se muestran en la tahla 4, y ol material de carga
y andligis del producto, obtenido por cromatografia gaseosa,

gon mostrados en la Tatla 5,
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TABLA 4
Datog de regisiro del material de ocarga y producto
s t Baterial 3
s_ Material $ de oarga 3 Producto s
: 3 : : :
: Horas én corriente H - . =205 & 2053030 :2
: : $ 3 3
s : 3 s s
¢ Gravedad especi{fica a 0,726 3 0,719 0.718 3
360 dos F/60 dog T $ H H
z acion s : 3 3
Iﬁ Zrados cenw 3 41 : 44 s 43 s
t{zrados 3 $ : :
: s : 3 H
:272 volumen " "3 46 ¢ 48 s 4865 :
srecuperado 8 . a3 : H :
H : : 3 $
$5% volumen " "oy : : :
srecuperado & . . &t 48 : 5 s 5l 3
H s s : H
$10% volumen Y L : $ s
srocuperado & . -t 50 s 52 s 52 s
: s , s s :
$20% volumen " "3 52 : 54 $ 5445 3
trecuperado & . . H $ H H
H H H 3 4
$30% volumen " L : : H
srecuperado 8 - ) s 57 t 57 :
s s : : g
t40% volumen " L : : s
srecuperado 8 . -8 59 $ 60 g 60 H
: : : 3 :
£50% volumen "o s : $
srocuperado a . - 3 64 s 64 t 64 s
s s : :
:60% volumen woog s : :
srecuperado a_ - ~ 3 170 s 69 t 69,5 :
s : s s $
£70% volumen ¥ "o 78 t 7565 : 76 :
srecuperado & - P 3 H :
: s 3 : H
$805%6 volumen " "o t : s
sreouperado &8 - - ¢ 85 : 83 : 84 H
3 3 : : :
$90% volumen " U : : :
srecuperado 8 - -3 125 s 36 : . 99.5 s
: s $ : H
s FEP "o r s 173 s 174 s 186¢ g
:E"cuperacz.én tanto por : U : : :
: cien volu- @ 98.5 ¢ 98 : 98 2
;R . men g 3 . 3 T :
a81aduo 3 4ol 2 $ . :
:F2raide L S T S 1 0.0
sRecuperado a - . $ : : s
$70 grados cen" " s 60 s 62 ¢ 61 H
stfgrados : “ $ : : :
tRecuperado a " w : 3 : s
$1.00 dos - - s 84 s 92 : 90 :
'oent‘grado»a H H : H
tRecuperado & ; : ? :
s140 grados " t 94,5 s 97 3 96 :
socentizrados ] H H H
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3 t Material 1 :
: Material ¢t de carga Produoto :
: $ 3 3
3 : : HE N H t
: Total de azufre en peso: T6 s 62 3. 61 :
3 3 3 s s
: : 3 : 3
s :Mercaptano azufre en 3 4 : " : - :
s o808 : 3 :
sGoma exisiente m ) : : :
: mililitros 3 21 1¥ ¢ 1 « 3 1 = :
s 3 : H :
1Coma acelerads mg/Ll00 & 27 O% T 2 1= P
: (120 min mililitross : H H
;Goma acelerada mg/l : : £ ¢ £
zézgo min; mililitrogy e - 3 2 1 3 3 2 :
sPox 060 e in s s 354 : 720 : 720 H
sducecion nin H : 2 2( H
:Ndmero bromo o t Ol : 48 : 22 s
: 3 3 $ :
: : s ) :
sValor dieno s 14,6 H 0.7 ¢ 0ol 8
3 : : 3 3
: Wumero Octano : 3 : :
: : : 3 :
s¥8todo investigacilén : : : :
: claro s 90.9 3 86,5 3  80.2 H
s : ) $ : ” s
tMétodo invegtigae : s s H
30L6h i 320 ml TELZ IG H 9702 3 96,6 ¢ 93.8 $
H e : - s : H
tMétodo motor claro 3 T1.2 s 76,6 8 T4oT 2
: : s ; s
1¥étodo motor v 30 ml 3 t s 3
s THL/IG 3 8248 3 8506 ¢ 86.4 s
: - 3 3 : 3
s:Absoreifn de Pies o~ H s $
s hidrégeno blcos poxrs - : 350 : 470 :
: Barrel 3 : H H

¥ Dospuds de lavado n~heptano



TAMABLA 5
Material Producio
de carga

(o}

4 Parafinas tanto por 0.l 0.3 047

ocien pemo
Monoolefi=~
nas (1] ] 005 0.4 0
Diolefinag " M 0.1 0 0

o S ‘ |

5 parafinas " M 16.8 19.1 2447
Monoolefinag " M 843 11.4 547
Diolefinas " " 53 0 0

Ciclo g S
Parafinas ' " " 058 304 3:08
monoolefinas 0 " 160 004 0
dioclefinas f " 2.0 0 0

Aromdticos 06-09‘ ) '

" Benoeno " " 1443 lded 1443
Alquilo benoce® ¥ Tob 745 706
nos . -

Algquenilo ben~ " ¥ 042 0 0
cenos oo
Abgorcidn de Pies ci- - 350 470
hidrégeno. bicos por

Barrel

NOTA

Por la patente de invenocidn & que ge refiere la presenw
te memoria descriptiva se REIVINDICA la propiedad y 12 explow
taoifn exclusiva de: R

1.~ Un procedimiento para la hidrogenacidn de una gasow
1ina obtenida de un proceso de cragqueo térmico, operado & uma

temperatura de a lo menos 593 grados centigrados y contenien=



10

15

25

- 1l7 -

do aromdticos, monoolefinag e hidrocarburos inegaturados
que forman goma, a través de un catalizador de niquel
soportado, en el cual el niquel estd presente en mayor
proporeidn oomo niquel elemental, caracterizado por el
hecho de que la presién es de 35,1 a 210,9 kilogramos
por oentimetro cuadrado, la temperatura es de 50 & 200
grados centigrados y el ‘tiempo de velooidad es de Ol
& 5 volumen por volumen por hora, dicha presién, tempes
ratura y velocidad, estando ajustadas para dar un consu~
mo de hidrégeno de a 1o menos 300 pies cdbicos por Bae~
rrel, peroc inferior que al que ocurre la hidrogenacién
de aromf{ticos de manera que substanolalmente todos los
hidrooarburos insaturados que forman goma y a lo menos
una proporcidén de las monoolefinas son hidrogenadas.

20~ Un procedimiento, tal como el eapecificado en 1,
caracterizado por el hecho de que la presifn es de 70
a 21049 kilogramos por centfmetro cusdrado, ’

3o= Un procedimiento, tal como el especificado en 2,
caracterizado por el hecho de que la presidn es de 70 a
140,6 kilogramos por centimetro cuadrado. "

4o~ Un procedimiento, tal como el especificado en
1,2 0 3, caracterizado por el hecho de que la ‘temperatus
ra s de B0 a 180 grados centfigrados y el tiempo de velow
oidad de 0e2 & 2 volumen por volumen por hora.

5e= un procedimiento, tal como el especificado en
uns cuslquiera de las reivindicaciones 1 a 4, caracteri=
zado por el hecho de que la proporoifn de hidrdgeno tre-
tante es de 350 & 5000 pies cubicos por Barrele

6o= Un prboadim:l.ento, tal como el ebpeoifioado on
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25
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una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 5, caracierizaw
do por el hecho de que el oonsumo de hidrdgenc es de 400
a 9000 pies cdbicos por Barrel, de preferencia 400 & 600
pies ofbicos por Barrel. '

Te= Un procedimiento, tal como el especifiocado en
una cualquiera de las relvindiocaciones 1 a 6, carscterie
zado por el hecho de qus el ocatalizador de niguel es prew-
sulfurado ocon un compussto de azufre que sea un tiofeno
0 que ge conduzea similarmente &l tiofeno.

8e= Un procedimiento, tal oomo el especifiocado en
una ocualguiera de las reivindioacliones de 1 a 4, caracte-
rizado por el hecho de gue un compussto de azufre que sea
un tiofeno o gque conduzea similarmentie al tiofeno es adiw
elonado al materiel de ocarga durante el comienzoe

9o~ Un procedimiento, tal como el especifioado en una

cuslquiera de lag reivindicaciones 1 a 8, caracterimado
por ol hecho de que el ocontenido de niguel del catalizador
estd de 1 a 50 por cien en pesoi

10e¢=~ Un proocedimiento, tal como el especificado en 9,
caracterizado por el hecho de que el contenido de niquel
del oatalizador es de 10 a 30 por cien en pesos

11 .~ Un procedimiento, tel como el especificado en lag
reivindicaciones 1 a 10, caracterizado por el hecho de que
el soporie es meplolitas

12« "Un procedimiento para la hidrogenacién de una
gasolina obtenida de un proceso de cragueo térmico".

-

Constao=



Congta la presente memoria descriptiva de diecinueve
hojas foliadas, esoritas por una gola cara.

Barcelona, 13 de Febrero de 1965,

Pe pe de THE BRITISH PETROLEUM COMPANY,LIMITED,

a
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