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por VEINTAR afios

cuyo privilegio se solicita para BEgpailg
v todos sus territorios y plazas de go~

berania, a favor de :
SULZOCOSHATICA, S.de

entidad espafiols, domiciliads en Corne~
114 del llobregat (Barcelona), calle Jo

sé Giralt, nlm. 27, relativa a :

"PERFLUCCIONAMIENTOS EN LOS PROCEDIMI EN-
iOS DE ENVASADO DI ARTICULOS THPREGIADOSY
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LiFEiORYA  DESCRIPTIVA

La pregente invencidn se refiere a unos perfeccionamien

tos en los procedimientos de envasado de articulos impregna—
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In el comercio se expenden ordinariamente productos a—
plicativos, tales como betunes, gquitamanchas, maguillajes,
O .
cosmeticos, etc., para cuyo empleo se precisan ciertos arti-
culos aplicadores, sean especialmente destinados a tal fin,
en cuyo caso son también de procedencia comercial, sean co-

1o resultado de improvisacibn. — = = = = = = - - - - - = =

La expresada forma de proceder reporta inconvenientes
bien conocidos, debido a la necesidad de estar simulténea—
nente provisto del producto aplicativo y del articulo apli-
cador, por la necesidad de hallar elementos sustitutivos de
este Gltimo en ciertas eventualidades, por la suciedad de
atie suelen ser impresnados los articulos en cuestidn tras
sucesivas utilizacionesm y por otras dificultades de tipo

PPACTHICOs m = m = = -———

Con el objeto de superar la referida situacidn, ha si-
do creado un nuevo procedimiento de envasado, el cual se ca
racteriza por el hecho de disponerse una pieza tubular fle-
xible, preferentomente en material pléstico, en la que son
introducidas y distribufdos, a trechos regulares, unos arti-

culog de materia sblide destinados a funciones aplicadoras,
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asi como una cierta cantidad de materisa ﬁi&éﬁgﬁx%ﬁde cierta
fluidez, dedicada a fines aplicativos, de modo que ambas mg
terias tienen relacidn complementaria para su enpleo, sien—
do practicadas en la pieza tubular de referencia, a distan-
clas regulares, unas franjas de soldadura transversales, en
orden a independizer y hacer estancos los espacios ohtenidos,
con lo gque cada uno de estos espacios contiene los elementos
equivalentes para el ejercicio de una determinada operacidn,
de manera que pars proceder a una de estas operaciones se
gecciong una porcidn independiente de la pieza tubular, sin
afectar a las restantes, con la particulsridad de que los e

lomentog residualeg de una operagcidn se consideran desecha-

D36EH = = o o o e e e e e e e e e e e e e e

Para facilitar la comprensibn de las ldeas expuestas,
dando a conocer al mismo tiempo diversos detalles de orden
constructivo, se describe seguidamente una forma de reali-
zacidn de la presente invemeibn haciendo referencia a los
planos que ascompafian a esta memorig, los cuales, dado su fin
primordialmente ilustrativo, deberdn ser interpretados como
desprovistos de todo alcance limitativo respecto a la ampli-

tud de la proteccidn legal que se solicita. In los dibujos:

Pigura 1, representa, en planta, una porcibn de pieza
tubular en material plégtico flexible, en la que han sido in
troducidag, & espacios sensiblemente regulares, wnos articu-

Figura 2, representa wna seccidn por una linea II-II de

Pigure 3, representas, en seccidn longltudinal, la fase
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de soldedurs pera former compartimientos independientes en

1 plega HUDULAY: = = = m - m = -

Figura 4, representa, en planta, una porcibn de pieza
tubular convertida en elemento de envasado para los produc-

5¢ 08 y articulos ludidog, = = = = = = = = & - m - - - - -

Pigura 5, rebresenta una seccidn por una linea V-V de

Se parte de un twoo flexible 1 de material pléstico ter

nosoldable, en disposicibn eplanada, dentro del cual se co-
10, locan unos articulos 2 en distribucidn regular, cuyos articu-
los pueden ya estar impregnados o bien pueden impregnarse con

un producto 3 en el interior del $ubo le = = = = = = = = =~ ~

Zn una operacidn siguiente, tienen lugar unas acciones
ge soldadura mediente unos electrodos 4, con el objeto de

15s former unas franjas transverssles 5 que dividen el tubo en
una serie de porciones estancas, en cada una de las cuales

queda comprendido un articulo 2 impregnado con una caentidad

adecugds del producto 3. = = = m = ;- = = - - - - -

Los articulos 2 pueden consightir en unos discos de mate
20, ria textil, por ejemplo formados por una base 6 de gbnero de
punto con una caere afelpada 7, o bien en unos cuerpos simi-

lares a bage de obras Materiag. —~ = = « = = = = = = = = = — =

Los productos 3 pueden consistir en una materia disolven
te, abrillantadora, engrasante, limpiadora o de otras finali-

25 Gatos pareCidaSe. = = = = = = = = - _-—_-— = =

Cuendo se desee smpleer los elementos envasados, se extrae

una poreidn de tubo, por seccionado junto o una de las franjas
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5, con lo que se obtiene una unidad apta para prestar el sex
vicio que le incunbe. HRgtos gervicios son de indole diversa
gsiendo de citar como ejemplos el de gquitsesmaltes de las u-
fins, limpieza de cutig, embetunado de cueros, abrillantado
de metales, desginfeccidn de heridas, y en general todas las
acciones en lag gue precise la gsplicacibén de una sustancia
mis o menos liguida o pastosa, mediante un vehiculo sdlido

de tipo Fibrogo 0 COMPECT0s = = = = = = = = = = = = =~ =

Le particularidad préctica més interesante de este tipo
de envasado, consiste en proporcionar para cada caso de uti-
ligacibn, un articulo aplicador y un producto aplicativo en
1la debida relacidn cugntitativa para una operacidén normal,
gin necesidad de preparar la dosificacién de wno y otro ele~
nento, sin necesidad de emplear otros medios accesorios, sin
desperdiciar materiales, con sarentias de pureza e higiene,
v gin causar el manchado de articulos sujetos a posteriores
uwbilizaciones, dado que los articulos empleados son conside-
radog perdidos y de -infimo valor, por lo que resultan tam=-

bién ventajas de tipo econdmico y préeticos = = = = ~ ~ - -

Ia cubierta o tubo 1 puede ser en plastico opaco, trang
lficido o *transparente, seglin convenga en cada caso, pudiendo
contener escritas las instrucciones para el uso, marcas y de
talles publicitariés. Ung tira de pieza tubular 1, con un
cierto nfmero de porciones independientes, puede ser-alojado
en una bolsita gue facilita su expendicidn y porte con la de

bida proteceidn y la menor ocupacién de espacios = = m-~ = =

Habliendo descrito suficientemente las caracteristicas,

ventajas y realizacibén de los perfeccionamientos segim la pre
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gehte invencibn, debe hacerse constar, en reshmen, que en la
misma podrén introducirse cusntas variantes de detalle la ex
periencia r la préctica puedan mconsejar, en cuanto a dimen—
glones, nfmero de elementos integrantes, materiales emplea-

dos en la Fabricacién de los mismos y demés circunstancias

accesoriag, siempre que con ello no se desvirtie su esencia-
lidad, que es la que se concreta en la reivindicacidn que si

K O T A

Se declaran de novedad y propiedad para Egpaila y todos

sug territorios y plazas de soberania, las siguientes:

REIVINDICACIONGES .

le= Perfeccionamientos en los procedimientos de envasa-
do de articulos imprecnados, caracterizados por el hecho de
disponerse na pieza tubular flexible de material termoplis-
tico, en la que son introducidos y repartidos, a trechos re-
gulares, unos articulos esencimlmente sdlidos destinados a
funciones aplicadoras, asi como una cierta cantidad de una
sustancia que los impregha, dedicada a fines aplicativos, de
podo gue ambas materias tienen relacidn complementaria para
su empleo, siendo practicadas en dicha pieza tubular, a dis-
tanciag regulares, weas franjas transversales de soldadura,
en orden & independigzar y hacer estancos los espacios resul-
tantes, con lo gue cada uno de estos espaclosg contiene los
oclomentos equivalentes y dosificados para el ejercicio de uma
deterningda operacién, de manera que parg proceder a una de
estas operaciones ge secciong una de las porclones indepen—

dientes de la piesza tubular, con la particularidad de gue
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1los elenebtos residusles de la operacidn se consideran des-

eChublose = = = = oo = = = w . - - —-——— o m o - -

2.~ "PIRFICCIONAMIENTOS EN L0S PROCEDIMIENTOS D@ ENVA
SADO DR ARTICULOS TMPRIGNADOS"s = = m = = = = = = = = = - =

Todo ello tal como se describe y reivindica en la prew-
sente memoria que consta de siete hojas, foliadas y mecano~
grufiadas por una sola de sus caras, y de una lémina-de di-
bujos que la ilusitrae
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