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Bsta invencidn se relaciona con la produccidn de la
drillos refrecterios de composicidn a base de forsterita, y
con el ladrillo asi producldo.

La forgterita (ZMgO.SiOZ) no se produce naburalmen
te en cantidades adecuadas palra su explobaoién comercial, pe-
ro se produce sintéticemente a partir de una serie de mate-
rias primas tales como serpentins (M3381205(0H)n), talco =
(M83814010(0H)2) y olivine ((Mg,Fe)ZSion), mediante mezela -~
de tal materia prima con suficiente magnesia para produclir
una composicién de forgterita, y coccion de la mezcla. Los
ladrillos de forsterita asl producidos son densos, btlenen una

elevada conductividad térmica y una deficiente resistencia al
chogue térmico.

Hemos descublerto ahora lgposibilidad de preparar
gintéticamente perfecclionadog ladrillog de forsiterita a par~
tir de sepiolita (Mg4316015(0H)2.6H20), medisnte mezcla de la
misna con suficiente magnesia para dar uns composicién de forg
terita (8 moles de magnesis por mol de sepiolita para los con

‘puestos puros) y cocoldn de la mezcla.

, Por consigulente, de aocuerdo con la pregente inven
fcién, proporcionamos un procedimiento de produccién de ladri
1llo de forsberita, que comprende la mezcla de sepiolibta con
_suficiente magnesis para dar une composicion de forsterita

Vy coceidn de la mezela.

31 tanto la seplolite como la magnesis empleadas en
reste procedimiento gon compuestos puros, la mezclé debe conte
ner 3 moles de magnesia por mol de seplolita a fin de obbtener
una, composicién de forsterita. Naturalmente, en la préctica,
ninguno de estos materiales sers quimicamente puro y habri

de efectuarse el adecuado ajuste de la relacion molar ideal
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:de 3:13 por ejemplo, la sepiolita de Vallecas solo requlere
un 83% sproximadamente de la cantldad tecrica de megnesia.

Es sabido gue la seplolita se contrae congldera-
iblemente cuando se calienta a temperaturas de coccidn de la-
+drillos; la reduccion de volumen puede ser tan elevada como
del 20%. Esta evidente dificultad en el ugo de sepiolita para
la produccién de ladrillos de forsterita puede vencerse co-
,olendo la mezcla de sepiolita/maghesia para formar une chamo-
|‘}'t:a, experimentando la sepiolita la mayor parte de su conbrag,
jcién durante la etapa de coceidn de la chamota, triturando y
fseleocionando el tamafio de la chamota obtenida a una gama de
!tamaﬁos adecuada pars la producoién de ladrillos, mezolando
fla chamota triturada y seleccionada en cuanto a tamafios con
?sepiolita adicional, dando a la mezcls la forma deseada y co
%ciendo teleg formasg para obtener el ladrillo de forsterita
ﬁde ligero peso. Aunque la seplolita es el preferido mabterial
ide aglutinacién de la chamoba para su empleo en este procedl
.miento, pueden emplearse otrog minerales de silicatos magné~

i
ﬁsicos hidratados, tales como la saponita, en lugar de la sepig]

”lita, para sglutinar ls chamota.

|

ﬁ A fin de producir un ladrillo de peso muy ligero
ll

ﬁque posea degeables propiedades, taleg como una digminuidas

fconductividad térmica ¥y una inorementada resistencia al cho-

1
@que térmioo, g6 haoe poroso el lsdrillo. Hemos ohservado que

juna egtructura porosa particularmente ventajosa, especialmente

El
jeuando ha de incidirse sobre el ladrillo con une llame tal co

en ’
mo un quemador de acelte, es una estructura poroga analoga a

11l del clinker. Tales poros pueden formarse mediante dilata-

cién de la mezela durante la operacién de coccidn y/o medlante

jel empleo de agentes formadores de porog o insuflsndo aire o
i
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cualquier gas adecuado a través de la mezela sn pregencia de

un agente espumante; adecuados agentes formadores de poros
para su inclusidn en la mezcla a cocer, son los materiales
combustibles carbonosos, tales como serr{n, coque, turba o
corcho, siend>particularmeﬁte preferible el serrin.

El perfeccionado producto de forsterita que se Ob~-
tiene depende de clertas ventajosas propiedades de la sepig
1ita. Le seplolits consta de diminutas particulas en forma
de listonesg, cads una de las cuales contlene porog internos
tiene uns elevada superficle espec{fica (aproximadesmente 123
m2 por gramo) ¥y presenta una intrincads texbura ablerts des-
pués de que la materia prima ha sldo desintegrada por molido
en humedo o en seco. AL calentarse, la sepiolits pierde pri
meramente su agua adsorbida y zaol{tica y luego, a unos 6002
C, la mayor parte de sus iones hidroxilos y, a unos 7502C
el resto de sus lones hidroxilos, Aungue se contrae en cler-
to grado durante el calentamiento, tiene todavia una baja -
gravedad especffica aparente, es robusta y capaz de reaccio
nar, a uns temperatura superior, con magnesla, s{lice ¥ otros
dxidos pare formar refractarios de bale densidad mediante wung
reaccion en estado sdlido. Bstos refractarios son mas refrag
Parios que la splolita y como solo oourre un grado moderado
de densificacién, el producto tiene una gravedad espec{fica
aparente suficientemente baja para resulter adecuado para su
empleo como chamota de ligero peso.

Ademés, la sepiolita conbiene muy poco hierro y el
resultate producto esbs, por consigulente sustanclalmente exen
to de magnesioferrita (MgO.FeZOB), gue esg menos refractaria
que la forsterlte (cuando se emplea olivina para producir

forsterita, ha de tratarse con un excego de magnesia para ~
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{ convertir el dxido de hlerro presente en magnesioferrita).

Ie magnesia que se emplea con la sepiolita para formar

. ladrillo de forsterita puede ser del tipo calcinado denso y

i
|
1
1
1

i
!
i
i
i
|
|
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finamente molido (“BRITMAG", marca comercial) o del tipo de
ligero grado quimico. Pueden emplearse otros compuestos mog-
nésicos en lugar de la magnesia, siempre que sean Capacesy de
productir Sxido megnésico al cocerse. Tales compuestoy gon,
por ejemplo, hidroxido megnésico de Lligero pezo o el carbong
to magnésioo, mag dengo que ge descompone para produclir un ma
terial de ligero peso al calentarse. Un compuegto magnésico
particularmente preferido es la brucita, (HO)ZMg, que fornms
un oxido magnési&or de baja densidad en un tlempo relativa-
mente corto cuando se cuece junto con la seplolita. Esto es
particularmente venta)oso, puesto que cuando se emplea gepio
lite es deseable que la reaccidn de formacidn de la forsbterl
ta progrese todo lo pogible a una temperatura relativamente
baja a fin de reducir, en la medida de lo posible, la contrac
cidn que normalmente ocurre al cocer a superiores temperatu
ras.

Cuando la forsterita se produce por medio de la técni
ca de chamota intermedls anteriormente descrita, es ventajoso
incorporar sflice pulverizada con la magnesia, puesto que se
produce una dilatacidn a elevadas temperaturas que ayuda a
contrarrestar la tendencia a la contraccidn. Es tembién posi
ble ugar 0xido ocrdmico (o un precursor del mismo) que analo-
gamente produce una disminucidn de contraccidn, en lugar de

d’lice, Lo proporeidn de sf{lice o cromia afiadida no debers
exceder del 50% del total de sdlidos de la mezcla.

La formacion de mezclas en configuraciones mra cocer

y adeocuados btamaiios de partfculas para los consbtitutivos de
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f pero es generalmente prefwrible formarlas en une masa plésti-

3@@ 13

las mezelag pueden efectuarse de acuerdo con la préctioa ha-~
bitual en el arte de log refractarios. Asi, lag mezclag pue-

den formarse en conflguraciones mediante prengado en geco,

ca mediante ls adicidn de una pequefla cantidad de agente tep
plador, tal como agua o una solucion acuosa de un aglutinan
te temporal y configurar luego la masa plastica. Cuando de
incluirse dxido crdmico en el refractario, es conveniente -
afiadirlo empleando una solucidn acuosa de acido cromico (CrO3
como agente templador, convirtiéndose el dcido crdmico en -

dxido cxrdmico al cocerse.

La invencion se describe adicionalmente en los siguier

tes ejemplos. El ejemplo 1 muestra la contraceidn de sepioll
ta al cocerse, los ejemplos 2 a 4 muestran la contracoidn de
mezoelag de sepiolita-magnesis con y sin la adicidn de wn agen

te formador de poros y los ejemplos 5 a 8 muestran el efecto

de lag adiciones de s{lice y cromia. Los ejemplos 9 y 10 ilug

tran lag versiones mas preferidas de la invencidn.
EJEMPIO 1

En este ejemplo se formaron sepiolita y agua en una
mezcla pléstica y se molded en piezags de ensgayo; estas fueron
secadas y cocidas a temperaturas progresivamente coclentes a
fin de determinar las caracteristicas de contraccidn. ELl ta-
mefio de particuls dltimo medio de la sepiolita fue de 800 x
25 x 4 milimlcras. En cada caso, las pequefias plezas de ensg
yo de seplolita fueron precocidas a 9004C y lag conbtraccio-
nes lineales y densidades volumétricas después de oszh subsi
guiente coccidn se muestran en la tabla 1.

Iog resulbtados obtenidos con plezas de ensayo A.F.A.

(que son cuerpos en forma de barraes de 2 pulgadas de longl-

N




10

20

25

30

l

I
|
1
[

! tran también en la tabla 1.

| (Prezas de ensayo pequefiag)

lumetrica 1,035 1,55 1,09 1,98 1,81 2,56
(Piegag de ensayo A.F.A.)
Crudas 9002¢ 10508C 1150¢C 14108C
Secas (1/2 (L/2 L/2 (1/2
hora) hora) hoxa ) hora)
| Dengldad vo-
| lumétrica 1,375 1,04 0,965 1,10 1,85 2, 54
% contraccidn
lineal 13,0 2,4 6,37 18,8
9002C 1150¢C 1300¢2C

¢ lineal 13,5 2457 14,1 26,5

tud (5,08 om.) y 2 pulgedas de diametro (5,08 cm.) se mues-

TABLA 1

) 900eC 10202C 11502C 1150eC 1300¢C
Crudas Secas (1/2 (L/2 (/2 (1/2 (L/2
hora) hora) hora) hora) hora)

Dengidad VO~

Crudas Secas (1/2 hora) (1/2 hora) (1/2 hora

Dengidad Vo=
Ilumetrica 1,36 1,005 0,955 1,57 2,46

% contraccion

Se repitid este procedimiento empleando sepiolita
a la que se habfa afiadido serr{n (40 partes de gserrin por €0
partes de sepliolita en volumen). En ambos cagos tuvo lugar unp
contreceion muy superior al 10% por encima de 10009C, aumen-
tando rapidamente la contraccidn al incrementarse la tempera
tura, siendo aquella del 32% a 1400-15008C,

EJEMPLO 2

Se prepararon mezclas que contenfan 50 partes en
peso de gseplolita y 29 partes en pego de una magnegis de lige
ro grado qufmico. Log resultados obtenidog fueron los sigulen

tes:
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91000 10502C  1259C  14h0°c
Crudas Secas (1/2 (L/2 AL/2 (1/2
hora) hora) hora) hora)
Den:idad VO=-
lumétrica 1,375 0,955 0,855 0,875 0,993 1,97
% contrac-
cidn lineal 6,02 k,33 k,92 9,03 26,9

Luego se mezelardn 60 partes en volumen de la mez-

cla con 40 partes en volumen de serrin, dando la resultante

mezola los slgulentes resultados:

9002C  1150°C  14109C 15109
Crudag Secas (1/2 (1/2 (L/2 (1/2
hora) _hora) hora,) horsa)
Dengidad vo |
1umetrica l, 27 0, 715 0’503 03 795 l, 37 lsl!"?
ﬁ contrac-
cidn lineal L,35 2,82 18,6 30,6 32,0
900eC 11509eC 13002¢C 1510¢2eC
(1/2 (1/2 (1/2 (1/2
hora) hora) hora ) hora
Densidad Vo
lumetrica 0’)'!’95 0, 65 l’ll l’ 32
% contraceidn

Cocidas a 15108C

durente 1/2 hora  Densidad verdsdera, 3,199; Porosidad ver-

dadera 58,72

Egtas mezelas produjeron una considerable mejora
en cusnto a establlidad s elevadas temperaturas, pero resul-
taron evidentes unas grandes contracciones, como puede verse
por los anteriores resultados, cuyas contracciones son atri-
buibles a la magnesis presente en la mezcla.

EJEMPLO 3

Se repitieron los procedimientosg del ejemplo 2 em-

pleando finos de magnesia comerciales molidos con bolas, en

lugar de la magnesia de grado qufmico; Los resultados, sin

adicidn de serr{n, se muestran seguidamente:
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Crudas Secas (1/2

Densidad volu

métrica 1,59 1,315 1,28 1,35

% contraccion
lineal

/2 (1/2

hora) hora) hora)

1,69

9,65 1,63 3,75 10,6

9202C 10302C 11602C 13002C 14002C 1500°C

(/2 (/2 (1/2
hora) hora) hora)
1,8 1,88 1,785
11,8 12,75 11,3

Log resultados obtenidos con una mezcla conteniendo

60 partes en volumen de la mezcla anterior, con 4O partes en

volumen de gerrin se muestra seguidsmente:

Den§idad VO~
lumeétrica

% Contraccion
lineal

Dengidad Vo=
lunetrica

% Contraccidn

9202C 1030°C 15009C 16702C
Crudag Secag (1/2 (1/2 (1/2 (1/2
hora) hora) hora) hora)
1,445 1,095 0,95 0,985 1,4k 1,42
8,9 3,25 4,8 15,6 15,0
9202C 11602C 13002C 1400°C 15002C
Crudas Secas (1/2 (1/2 (1/2 (1/2 (1/2
hora) hora) hora) hora) hora)
1,445 1,10 0,942 1,28 1,405 1,44 1,40
8,7 3,2 13,1 15,2 15,7 15,0

lineal

Dengidad verdadera, 3,204;

Porogidad verdadera,

55,06.

Como puede verse por los anterlores resultados, es-

tas mezclag produjeron contracciones muy reducidas y bajas

densidades volumétricas, en comparacidn con las mezclag del

ejemplo 2, particularmente con serrin.

EJEIPLO 4

La mezcla del ejemplo 3 conbeniendo 50 partes en pe

go de wplolita y 29 partes en peso de magnesia fue mezclada

Con un volumen lgual de serrfn, mogtrindose seguldamente los

regultadog obtenidos; en cada caso, el tiempo de coceidn fue




10

15

20

a5

30

D aﬁ,a

z £T8
",,.,—w“

de medlia hora.

Crudas Secas 9002C 10409C 1150°C 13602C 1400°C 15008C

Densided volu
‘métrica 1,34 0,90 0,73 0,79 1,025 1,12 1,185 1,25

;Contr§ccion 1i
‘neal % 7,8 2,8 50 13,0 15,2 16,3 17,0

Se investigo el efecto de emplesr una proporeidn de cg
‘que en lugar de serrin afiadiendo s 1a mezcla del ejemplo 3 sg
senta partes en volumen de 50/50 partes en volumen de mezola
‘de coque/serrin a 40 partes de la mezola de seplolita/megne-
gsia. La mezola produjo los siguientes resultedos en cada caso,
el tiempo de coceion fue de media hora.

Crudass Secas 9002C 10402C 1150°C 13002C 1h00eC 15009C

Densidad volu
~metrica 1,34+ 0,90 0,73 0,79 1,025 1,12 1,185 1,25

% Contraceion
‘lineal 7,8 2,8 5,0 13,0 152 16,3 17,0

EJEMPLO 5
El efecto de afisdir sflice a ls seplolita se muestra
mediante los sigulentesg resultados.
; Log resultados obtenidos con 50 parbtes en pego de ge-
Epiolita por 30 partes en peso de harina de sflice sin serrin’
éfueron log siguientes; en cada caso, el tiempo de coceidn fue

.de media hora.

Crudag Secas 910°C 10502C 1125°C  1440°C

'Denﬂidad Vo,
‘lumétrica 1,46 1,22 1,14 1,185 1,37 1,79

ﬁ% Contracoion

El empleo de 30 parbtes en peso de sepilolita por 70 par

'tes en peso de harina de s{lice usando 30 partes en Volumen
‘de mezola por 70 partes de serrfn, dic los sigulentes resul-

tadog:
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Dengidad Vo

: lumétrica 1,015 0,605 0,43 0,495 0,525 0,54

, % contraccion
' lineal 5,5 10,% 11,7 13

Una mezcla similar empleando 50 partes en volumen de

N ’ ]
* megola por 50 partes en volumen de serr{n, dio los siguientes

- resultadog:

Crudes Secas 900°C 13202C 15402C 9002C 11602C

Dengidad VO~
lumétrica 1,25 0,835 0,67 0,872 0,87 0,665 0,83

Contraccion
lineal % 4:2 0989 10,0 9al 039 7:75

EJEHPIO 6

4 o’
Se megzelo con un volumen igual de serrin, una mezcla

que contentia 30 partes en peso de sepiolita, 10 partes en pe

80 de harins de silice y 40 partes en peso de megnesia molida
con bolas. Egta mezcla produjo unas razonables densidades vo

4 Y '3
lumetricas y bajss contracciones, como puede verse por log si

© gulentes resultados, debiéndose la baja contraceion a la dilg)

tacidn que ocurre cuando ls magnesia y la gi{lice reaccionan
formando forterita. En cada caso, el tiempo de cocelidn fue de

media hora.
Crudag Secag 900°C 10209C 114092C 13008C 14002C 15008C

. Dengldad volu-

métrica 1,46 1,055 0,875 0,915 1,02 1,1L5 1,125 1,125

% Contraceidn

lineal 7,12 2,34 3,0 6,4 8,72 8,6 8,6
BJEMPLO 7

Se mezeld con un volumen igual de serrfn, una mezcla
de 50 partes en peso de sepiolita y 40 partes en pesgo de magn

sia empapandose en wna solucidn de scldo> crdmico al 50%. ios
resulbados obtenidos se muestren en la flgura 1 de los dlbu-

jos que acompation a la descripoién provigslonal que es un traz

1O

ciel
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L que contenia 30 partes en pego de seplolita, 10 partes en pe
| so de sflice y 40 partes en peso de magnesia, y se empap6

| en una solucidn de acido erdmico al 2%. Los resultados se nueg
i tran en la figura 2 de los dibujos que acompafian a la degerip

' ¢idn provisionsl, que es un trazado grsfico de la contraccion

- primer cagso fue exceslvo, debido al uso de uns goluocidn con-
. centrada de acido ordmico. EL dxido crdmico se introdujo em-
: papando las plezas de ensayo que habian sido precocidas a 500

. ’ .
' 9, con solucidn de scido crdmico y secsndolas luego.

v /’
; eJemplos se emple6 una tecnica de cocoidn repetida.

un trazado grafico de la contraccidn obtenida contra la tempe

idel 70% en volumen de gerrin vy el 30% en volumen de mezcla y

iela de 50 partes en peso de seplolita por 40 partes en peso de

V4
gréfico de la contraccion contra la temperaturs.

Se mezeld con un volumen igual de serrin, una mezcla

contrza la temperatura.
El beneficioso efecto del oxido crdmico es evidente

en los dibujos. EL peso de dxido crdmico introducido en el

Log resulbados mostrados se obtuvlieron a un ritwmo de cg,

lentamiento de umos 102C por minuto, en tanto que en los otrog

EJENPIO 8
Se emple6 también el método de calentamlento continuo
del ejemplo 7 para exsminar la mezola del 70% epheso de harina
de sflice 30% en peso de smepiolita. Bn la figura 3 de log di-

bujos que acompafian a ls descripcidn provisional se muestra
ratura, obteniéndose la curva sefialada por “a" con una mezcla

obteniéndose la curva sefialada por "b" con igusles vollumenes

4
de serrin y mezcla.

EJEMPIO O

¢’ 2
Se preparo una chamobta porosa cociendo a 15002C una meg|
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| gmmo por cm3 y después de cocer a 16202C durante media hora,

' que contenia 30 partes en peso de sepiolita, 10 partes en pesd

i de harina de sflice y 40 partes en peso de Brytmag, tratdndo

300613

Brytmag junto con un volumen igual de serrin. El producto fue

triturado para producir una chamota de -8 a 100 mallas, sien
do eliminados por cernldo los finog. Luego se mezeld la cha-
mota con un 15% de mezcls sin cocer para que actuase a modo
de aglutinante, se molded en cilindros y se gecd. La ourva
de dilatacidn térmica obtenida se muestra en la figura b de
log dibujos que acompaiian a la descripcién provisional, en la
que puede verse que la contraccidn de la coceidn fue elminada
mediante este procedimiento.

En otro ensayo, la mezcla se cocid a 15009C, se triturc
en una chamota y se reagluting con un 20% de la mezcla origi

nal. Egto produjo una densidad volumétrica inicial de 0,98

1a densidad volumétrica ers de 1,28 gramos por om3.
EJEMPLO 10

Id
8e mezelo con una cantidad igual de serrfn, uns mezels

se de la misma menera que la mezcla del ejemplo 9.

Luego se coclo la mezela a 15009C se triturd en wna cha
mota y se reagluting con un 20% de la mezola original a una
densidad volumétrica inicial de 0,94 gramo por om3 y despuds
de cocer s 16209C durante media hora, a una densided volumé
trica de 1,33 gramos por cm3.

Los resultados obbenidos en log ejemplos 9 y 10 mues-
tran elaramente la pogibilidad de evitar la degsventala de la
contraceidn de coceidn implicada cuando se produce ladrillo
de forsterita a pertr de seplolita. Esta contraccidn puede
ser una gran desventaja puesto que tiende a producir combas-

miento y distorsion en el ladrillo, lo cual necesita una adi
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clonal operacién de pulimentado a fin de dar al ladrillo el

tamafio correcto. Esto, nabturaslmente, sumenta el cogto del lg

drillo., EL grado de contraceidn implicado sge ilndica en los

. resultados obtenidos en los ejemplos 1 a 8, pero inclugmo las

mezclas que parecfan per de volumen estable por encimsg de la

. gama de 1100 m 150020, dieron contracciones lineales del 8 al

10% a temperaturas inferiores a 11009C,

Bl refractario de forgterita de ligero peso es pardl
cularmente adecusdo como alglamiento térmico guperficial pars
ugo a temperaturas superiores a 13002C.

En resumen, la Patente de Invencidn que se solicita

' 3
- recaers gobre las siguientes:

RETVINDICACIONES
1. Procedimiento de produccidn de ladrillo de fors-
terita, que comprende la mezcls de seplolita con suficlente
mognesia para dar una composicidn de forsterita, y coccidn
de la mezcla.
2. Procedimlento de produccién de ladrillo de fors-
terita, que comprende la mezela de geplolita finsmente divi-

dida con suficiente magnesia finamente dividida para dar una

' relacidn molar de 8 moles de MgO x mol de M84316015(0H)2'6H20

la formacidn de la mezols en configuraciones y la coccidn de
estas Ultimas a una temperatura de 12002C por lo menos.

3, Procedimiento segin las reivindicaciones 1 ¢ 2,
en el que ge incluye un agente formador de pozos en la nezcla
que se cuece.

4, Procedimiento de produccidn de ladrillo de fors-

teritsa, que comprende lg formacidn de una mezcla de sepiolita

| ¥ suficiente magnesia para dar una composicidn de forsterisa,

la coccidn de la mezela para formar una chamota, la tritura-
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cidn ¥y gselecoion de tamafios de la chamota 2 un nivel de tama

flos adecuado para la produccién de ladrlillos, el mezclado de
la chamota ftrituraeds y selecclonada en cuanto a tamafios con
gseplolita adicional, la formacion de la mezcla en configura-
ciones y la cocolon de estas Ultimas.

5, Procedimiento segin la reivindicacidn 4, en el
que se aflade magnesis con la sepidita a la dhamota triturada
¥y selecclonada en cuanto a tamafios.

6. Procedimiento segun la reivindicacion 5, en el
que las proporciornesg reletivas de la meplolita y magnesia allg
didas son tales que den una composioiénwk forgterita.

7. Procedimiento segin cualquiera de las reivindi-
caciones 4 a 6, en el que la mezcla coclds para formar la chg
mots contiene un agente formador de poros.

8. Procedimiento segin cualquiers de las reivindi-~
caclones 4 a2 7, en el que ge aflade un agente formador de poro:
con la sepiollts a la chamota triturads y selecclionada en cuay
to a tamafios.,

9. Procedimiento segin cualquiera de las reivindis
caclones 3, 7y 8, en el que el agente formador de ppbros es
gerrin.

10. Procedimiento segﬁn las reivindicaciones 1 a 9,
en el que me afiade s{lice finsmente dividida u oxido de oTomo
o un precursor de los mlsmos a la mezola de seplolita/magnesia
0 a la mezcla que contiene chamota, no siendo la proporci&n
de sflice o cromia superior al 50% en peso del total de sdli
dos presentes en la mezcla. .

11, Procedimiento gsegin la reivindicscidn 10, en el
que el dxido crdmico se afiade en forma de solucidn scuosa de

Cro3 que se emplea pars templar una mezcla seca a fin de formap




10

18

20

25

30

chamota.

. que ha de reocaer la Patente de Invencidn que se solicita "PRQ

' GEDIMIENTO DE PRODUCCION DE LADRILLO DE FORSTERITA".

., mecanografladas y dibujos edjuntos.

SR &y 57T

300613 B4/

esta Ultime en una mese plastica antes de la configuracidn.

12. Procedimiento gegin la reivindicacidn 4, en el
que ge emplea otro mineral de silicato magnésico hidratado
en luger de seplolita como meterial de aglutinacicon de la

13. Se reivindica por ultimo como objeto sobre el

Todo conforme queda descrito y relvindicado en la

pregsente memoria descr;p’cim gue consta de dlecigels psfginas

Madrid, 20 de febrero de 1.965

ALFONSO UNGRIA
P «Do»
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