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MEMORTIA DESCRIPTIVA

LR e et R 2 1]

Jorrespondiente al registro de Patente de Invencién que, por

einte afios;, se solicita para Espaiia y sus Colonias, a favor
[e Don Narciso ORIOL QUINTANA, de nacionalidad espaiiola, re-
Lidente en Barcelona, calle de Franciay n? 9 - =« = = = ~ - -
P o T
['PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE ELEMENTOS AHUECA-

DORES DEL CABELLO"
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En la fabricacidn de elementos ahuecadores del cabello
I

Poldeados en material pldstico, se adolece del defecto de

lque, debido a que los elementos shuecadores estdn constituf-

dos por un tubo cilfndrico de paredes en celosfa o bien un

tubo de doble troncoconicidad, unidas por sus bases menores,

|
ocurre que para desmoldear el ahuecador se hace diffcil, ya

que por no ser de paredes contfnuas, la celosfa queda adhe-
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grida a los salientes del molde que constituyen, una vez mold
deado el ahuecador, las cavidades de la celosfa. De ahf que
en la operacidn de retirada del ahuecador, son muchos los

que sus barrotes se rompen, quedando inservibles.

Para facilitar pues el moldeado de los ahuecadores i

H
]

con cuerpo de celosfa se han creado los perfeccionamientos

i
: I
?objeto de esta Patente, !
o i
i

|
; Con los mismos se logra un cuerpo en celosfa sin adhe~

i
§

Para una correcta interpretacidn, se describe, a contﬁ-

rencias nocivas y, por tanto, sin roturas.

énuacién, un caso de realizacidn préctica, a tftulo de ejem-;
blo, no limitativo, de los perfeccionamientos objeto de estJ
Patente, acompafidndose de una hoja de dibujos en la que:
I En la figura 1, se representa el cabezal de la miqui-
na inyectora y, en cfrculo, los distintos moldes para el
émoldeo de los ahuecadores a fin de que la boquilla pueda
?inyectar a cada uno de los mismos en un corto perfodo de
%tiempo.

En la figura 2, un alzado, en seccidn, de la figura 1.

En las figuras 3, 4 y 6, sendas vistas de los elemen-~
itos ahuecadores de celosfa,

Y en la figura 5, un detalle, en seccidn, a mayor es-
cala, de uno de los ahuecadores.,
1 Consiste la invencidn en que para conseguir que los
elementos ahuecadores (1) formados por un tubo de celosfa
éde forma cilfndrica con periferia cdncava o con dos zonas
gtroncoc6nicas encaradas entre sf{ por sus bases menores pero
siempre con sus paredes de barrotes (2) regularmente distri-

;buidos con otros perpendiculares (3) constituyendo enreja-

'dos y con pdas (4) a lo largo de la superffcie externa de
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Fichos barrotes se pasan a dejar, dentro del instrumento de
moldeo (5), una vez moldeados, una mayor cantidad de tiempo,
ello suficiente para que la polimerizacién se haga correcta-
mente, a fin de que las moléeculas de la masa fundida de ma-
terial pldstico se alineen segtin las paredes del molde y se
gviten tensiones deformativas fuera del mismo, por lo que
bara ello el desmoldeo no se realiza despuds de que se ha
}nyectado el material pldstico fundido dentro del molde sind
éue se deja el cuerpo moldeado en el interior del molde un
tiempo prudencial hasta que el molde esté completamente frio

que no es inferior a tres veces més que el empleado en un

broceso de moldeo corriente con lo que de esta forma el bi-~

gudf enrejado (1) sale perfectamente del interior del ins-
|

krumento de moldeo cuando abierto el mismo se extrae el ahu_

ﬁador ya moldeado, facilitdndose la operacidn por no habers

contrafdo las paredes del molde,

Para lograr una mayor rapidez emn la produccién se uti-

lizan varios moldes (5), de manera que mientras unos estin

‘cargados, otro se inyecta y asf cuando ya se inyecta el dl-

‘timo de los moldes gue se utilizan se procede a realizar la

loportuna apertura del primero del ciclo, el cual estd total-
hente enfriado y por tanto, contrafdas sus paredes, lo que
|
facilita el desmoldeo de la piezae

Para facilitar la operacidn de moldeado de las piezas,
la boquilla inyectora (6) de la mdquina (7) estd fija o gi-
ratoria en un punto de la miquina y los moldes situados en

|
‘cfrculo, alrededor de la boquilla, a su vez estdn montados

|
en una plataforma (8) giratoria o fija, segdn sea fija o mé-
‘vil la boquilla (6).

Habiéndose descrito ampliamente la naturaleza del in-
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ﬁento, as{ como su realizacidn en 1la prictica, se hace cons-

tar que el mismo es susceptible de variaciones de detalle,
'sin que por ello se altere su principio fundamental que coné

tituye la esencia de la invencién.

NOTA

Hecha la descripcidn del presente invento, se declarap
Ecomo nuevas y de propia invencidn las siguientes reivindica-
:ciones:

| 12,~ Perfeccionamientos en la fabricaciln de elemen-

.tos ahuecadores del cabello, caracterizados por el hecho de

fque para conseguir que los elementos ahuecadores formados
‘por un tubo de celosfa de forma cilfndrica con periferia
éc&ncaVa o con dos zonas troncoclnicas encaradas entre s{
|

|por sus bases menores pero siempre con sus paredes de barro+

tes regularmente distribufdos con otros perpendiculares

?constituyendo enrejados y con pias a lo largo de la superfi.
|
' cie externa de dichos barrotes se pasan a dejar, dentro del

instrumento de moldeo, una vez moldeados, una mayor canti-
idad de tiempo, ello suficiente para que la polimerizacién

se haga correctamente, a2 fin de que las moléculas de la ma-
}sa fundida de material pldstico se alineen segiin las pare-
gdes del molde y se eviten tensiones deformativas fuera del
’misﬁo, por lo que para ello el desmoldeo no se realiza des-
fpués de que se ha inyectado el material plistico fundido

Identro del molde sin6'que se deja el cuerpo moldeado en el
Einterior del molde un tiempo prudencial hasta que el molde
éesté completamente frfo, que no es inferior a tres veces

imés que el empleado en un proceso de moldeo corriente, con

lo que de esta forma el bigud{ enrejado sale perfectamente
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;del interior del instrumento de moldeso cuando abierto el
mismo, se extrae el ahuecador ya moldeado, facilit4ndose la
loperacidn por no haberse contrafdo las paredes del molde.
22,~ Perfeccionamientos en la fabricacién de elemen-
btos ahuecadores del cabello, segin la anterior reivindica-

éci6n9 en los que para lograr una mayor rapidez en la produ01
|
I

|
;el dltimo de los moldes que se utilizan se procede a reali-

cién, se utilizan varios moldes, de manera que mientras unosg

estdn cargados, otro se inyecta y asf{ cuando ya se inyecta

;zar la oportuna apertura del primero del ciclo; el cual estd

totalmente enfriado y por tanto, contrafdas sus paredes, lo

|
'que facilita el desmoldeo de la pieza,

32 ,~ Perfeccionamientos en la fabricacidn de elemen-
|

étos ahuecadores del cabello, segln las anteriores reivindi-
Ecaciones, en los que para facilitar la operacién de moldea-
do de las piezas, la boquilla inyectora de la miquina estd

fija o giratoria en un punto de la mdquina y los moldes si-
%tuados en circulo, alrededor de la boquilla, a su vez estdn
imontados en una plataforma giratoria o fija, segin sea fija

o mévil la boquilla.

¢ ,~ PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE ELEMEN-

TOS AHUECADORES DEL CABELLO,
Segiin se describe y reivindica en la presente Memoria

descriptiva, que consta de cinco hojas foliadas y escritas

:por una sola cara y acompafiada de una hoja de dibujos.

Madrid, a?g de:..lzbrero de mil novecientos sesenta

¥ cinco.
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