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En las cardas individuales o0 juegos de cardas
utilizados generalmente en la hilatura de hilos de lana
cardada, que estdn provistos de divisor de velo y apara -
to rotafrotador, se trata del primer escalén en el proce-
dimiento de hilatura, E1 juego de cardas obtilene la fibra
suelta en forma de mechén y despuds del paso suministra
la mecha en grosor ajustable deseado, que entonces en la
mdquina hiladora fins se sigue hilando hasta obtener el
hiledo terminado, Fundado -en el principio de la operacidn
de cardar y en la construccidén de los juegos de cardas re-
sulta que el grosor del hilo oscila en un determinado or -
den de valores, por ejemplo + = 5% o mds o menos. Estas
fluctuaciones del hilo se compensasn en la manera de traba-
jar haeste ahora usual en parte por la instalacibn de es -
tiraje en las mdquinas hiladoras finas, y esto hasta el
ndximo por la mfquina selfactina. Como por razones de ra-
cionalizaciln se pasa cade vez mds & la continua de ani ~
llos, resulta por e€llo la exigencia de que el juego de car-
das suministre un hile esencialmente mds uniforme que lo
haste ahora necesario.

Segin el invento se obtiene un producto final me-
- jorado porque les desviaciones del valor debido regulado
del peso de la superficie del velo cardado & través de ung
conexibn de puente medidor se utilizan para regular el es -
tiraje de un trayecto de estiraje por marcha mds lente o
mds rdpida de los cilindros estiradores y de los drganos

dispuestos posteriormente de tal modo que el producto final
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de la carda obtenga un peso uniforme que alcance & través
de toda le partida.

El dibujo ilustra la ejecucidén del invento,
Muestran:

Ia figura 1 una vista lateral de una parte de
salida de carga con trayecto de estiraje;

la figura 2 una vista lateral de otro trayecto
de estiraje;

la figura 3 una visia sobre una parte de salida
de carga,

El velo 13 procedente del cilindro desprendedor
1 (figura 1) recorre una instslacién medidora, con cuya
ayuda puede determinarse el peso exacto del velo. Esta
instalacidn medidors puede componerse, por ejemplo, de un
cilindro portador de velo 2, que mantiene liso el velo,

de modo que no se formen pliegues y de un irradiador con

sonds medidora 3 para la comprobacién del peso sin contac
t0. En lugar de un irradiador, por ejemplo, de isétopos ,
gin embargo, puede hallarse tembién una fuente de luz con
fotocélula o cualquier otra instalacibn para le medicidn
del espesor del velo, respectivamente para la medicién del
peso del velo, Los pesos de velo aguf medidos se registran
para este trozo de velo, que pasa instantdneamente y se
retienen en un almacenador de construccién conocida. Tan
pronto este trozo de velo recorres pasando por el posterior
paso de trayecto, por ejemplo, entre los cilindros 4 y 5,

puede corregirse correspondientemente el espesor del velo,
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esto es de la siguiente mamera: Si con ayuds de la sonda
medidore 3 se comprueba que el peso del velo es 10% mds
grueso que 1o gue prescribe el valor debido ajustedo, el
par de cilindros 5 tendris que marchar mds rdpidamente
por 10% para que el velo, por el estiraje aumentado, lle-
gue al egpesor de velo deseado.

Como en muchos materiales de fibras, sin embar-
g0, 1no es posible sin mds estirar el velo, también podria
efectuarse el estiraje en la tira de velo despuds de la _
instalacién 14 divisora de velo, por ejemplo, en el tra -
vecto de transicién entre los cilindros tensores de corre-
huelas 6 y los pares de cilindros de entrada 7 del mangui-
0 de cuero del rotafrotador 15, Le prdectica, sin embargo,
he. demostrado que lo mejor es estirar la mecha terminada
de rotafrotar, de modo gque el trayeto de estiraje prefe -
rentemente tendrfe que preverse entre los cilindros rota-
frotadores 8 de salida y un par adicional 10 de cilindros
estiradores. Adecuadamente, al existir un doble mecanis =~
mo rotafrotador (como se ha representado) el éstiraje PO -
dria tener luger también entre los pares delanteros 15 y

posteriores 16 de manguitos de cuero del rotafrotador, pus-

. diéndose economizar eventualmente el par de cilindros 10,

El almacenador de valores de medicién tendria que trabajar
entonces con un retarde, que resulta del tiempo de paso
desde el lugar de medicidn 2, 3 hasta el trayecto de esti-
raje 4/5; 6/7; 8/10; 9/10; 15/16 en dependencia de la ve=

locidad del velo respectivamente de la mechs. En la prdc ~




10

15

20

25

3N0566 =

tica la regulacién del estiraje entre los trayectos de es-
tiraje 4/5; 6/7; 8/10; 9/10, 15/16 preferentemente tendria
que ejecutarse de tal manera que por adelantado se gjuste
un estiraje, por ejemplo, de 8%, de modo que pueda regu~
larse a +/-. Por ejemplo, cuendo la medicién en el lugar
de medide 2, 3 4 por resultado que el velo es 5% dema -
siado delgado] tan pronto el trozo de velo medido entrase
en el trayecto de estiraje entre, por ejemplo, los pares
de cilindros 8 y 10, el par de cilindros 10 tendria gue
marchar 5% mds despacio, de modo que el estiraje importa
$olo 3% frente al estiraje constante de 8%. Por el con-
trario, por el lugar de medicién se comprueba un peso de
velo con 3% de exceso de peso, el par de cilindros 10 adi-
cionalmente el estiraje constante de 8% tendria que mar-
char 3% mds rdpido, de modo que en el instante resulta wn
estiraje de un total de 11%. la mecha regularizada de es-
te manera se enrolla después en la forma usual haste shora
por los tambores 12. En algin material serd necesario dar
une torgidn a la mecha para que la regularizacién se efec~
tde perfectamente., La torsién podria efectusrse con ayuda
de una instalacién conocida en si de torsién falsa 11,

por ejemplo, tubos giratorios torcedores, puntas hilado -
ras o semejantes., Igualmente en el campo estirador entre
1los pares de cilindros 8 y 10 todavie adicionalmente pue-
den encontrarse varios pares de cilindros 9. Se entiende
por si mismo que todas las partes que marchan con velocl -
dad de velo, respectivamente de mecha que se encuentran

detrds de la zona de estiraje, tienen que variarse sincro-




10

15

20

28

39

fah
oy
&5
=3

nizadamente con el par 10 de eilindros estiradores, es de~
eir que tienen que efectuar al mismo tiempo la correccibn
de + ~ y por ello desde el punto de vista de impulsién tie-
nen que acoplarse con el par 10 de cilindros estiradores.
Ia cormcsiln del espesor de velo, respectivamente del n§ -
mero del hilo, puede efectuarse tambidn en cualquier otro
lugar entre el lugar de medicibn 2, 3 y el enrollemiento
12 de mecha, por ejemplo, por modificacién del estiraje
total, que resulta por la suma de los estirajes individua-
les de par en par de cilindros., Para el sjuste correcto
del peso del velo es responsable el numero de revolusicnes
del desprendedor y la alimentacién del juego de cardas.
El valor debido del peso superficial del velo pertenedienw-
‘te al nimero de la mecha, en el lugar de medicién, por lo
tanto, tiene que multiplicarse con el estiraje total en el
divisor de velo para que se obtenga el nimero correcto de
hilo en el enrollamiento 12, El estiraje total puede deter—
minarse, por ejemplo, con ayuda de una miquina taquimétri-
ca 28 en el desprendedor 1 y con una segunda mdquina tagui-
métrice 30 en el enrollamiento 12 a través de un aparato
medidor de cocientes y puede utilizarse para la regulscidn
automdtica influyéndose por ejemplo, por medio de un servo-
motor 27 sobre el mecenismo regulador 24 y por ello corres-—
pondientemente la velocidad del desprendedor.

Segdn el orden de valores del estiraje total re-
querido, las fluctuaciones en el peso del velo para alcan -
zar un producto final uniforme o bien pueden compensarse

sblo por wna regulacidn automdtica de estiraje del divisor
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de velo o puede utilizerse dsta pars la compensacidn mds
fina y la regulacién automdtica del desprendedor para la
compensacidén mds gruesa respectivamente como tercera come
binacidn pars compensacién muy gruese de las fluctuaciones
de onda large de peso del velo adicionalmente a las antes
mencionadas posibilidades por la regulacién automdtica

de la alimentacién.

Ta regulacién automdtica del desprendedor y la
regulacibn avtomdtica de la alimentacidn es conocida por
la solicitud de patente alemana nidmero S 87.071.

En la figura 3 la parte de salida de un juego
de cardas (en adaptacién a la figura 1 de la solicitud de
patente alemena nimero § 87.071/VIIa/76b) se representa
esquemdticamente como ejemplo de sgolucién con impulsién
de 4rbol longitudinal en combinecidén para regulacién més
fina y mds gruesa.

El motor 17, a través del lugar 18 de cambio de
ruedas mueve el tambor 19 con nimero de revoluciones cons-
tante., Sincronizado con esto corre & través del drbol lon-
gitudinel 20 y la transmisién cénica 21 el peine oscilen-
te descargador 22 y la excéntrica 23 del rotofrotador.
Ademds el motor 17 da el nimero de revolieiones de entrada
para el mecanismo regulador 24, al que estd conectado pos-
teriormente el drbol longitudinal 25, que propulsa al des-
cargedor 1, al cilindro portador de velo 2, la instalacién
14 divisora de velo y los cilindros rotafrotadores 7, 8,
correspondientemente al nimero de revoluciones regulado,

de modo uniforme.. Ademds el drbol longitudinal 25 da el
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némero de revoluciones de entrada pars el mecanismo regu-—
lador 26 que, de acuerdo con los tantos por ciento de es-
tiraje regulados pone en rotacibn los cilindros estirado-
res 10 y el enrollamiento 12. Con la sonda medidora 3 se
detecta el peso real del velo entre el descargador 1 y

la divisiégjﬁe velo y se compara con un valor debido a-
justado a travéds de la conexidén de puente medidor. Ilas
desviaciones mayores ocasionan de maners conocida, a tra-
vés del servomotor 27, el reajuste del mecanismo regula -
dor del descargador 24, cuyo nimero de revoluciones de
salida se vigila por el emisor taguimétrico 28 con una
conexidn de puente medidor y en el nimero de revoluciones
debido alecanzado se detlene, Las desviaciones mds finas
segin el invento s6lo se compensan por medio del mecanis-
mo 26 regulador de estiraje por ejemplo, a travéds de los
¢ilindros 10 estiradores y se regulan mediante el servos
nmotor 29 y correspondiente emisor taquimétrico 30 de mane-
ra andloga a la influencia sobre el descargador antes des—
crite, Los puentes medidores, medidores de cocientes,
eventualmente aparatos indicadores, ajuste del valor de-

bido etec., estén reunidos en el armario de meniobra 31. .

Bate registro consta de las siguienites reivindica

clones:

1,~ Instalacién para la mejora del producto fi-

nal de cardas con instalacién medidora para el peso de la
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superficie del velo, caracterizada porque las desviacio -
nes del valor debido regulado del peso de la superficie
del velo a travds de una conexién de puente medidor se a-
provechan para regular el estiraje de un trayecto de esti-
raje por marcha mds lenta o mds rdpida de’ los cilindros
egtiradores y de los brganos dispuestos detrds de tal modo
que ¢l producto final de la carda obtenga un peso unifor -
me que alcance por la totalidad de la partida.

2.~ Instalacién segin la reivindicacién 1, ca -
racterizada porque las desviaciones del valor debido se
retienen en un almacenador y sélo se hacen efectivas ¢0 =
/rreépondiendo a la velocidad de marcha de paso cuando el
lugar de velo medido ha alecangado el trayecto de estirsje,

3.~ Instalacién segin las reivindicaciones 1y
2, caracterizads porque el lugar de estiraje para el velo
ge encuentra entre el c¢ilindro medidor y el cilindro de
presién, por una parte, asi como el per de cilindros inver-
sores,

4.~ Instalacibén segin las reivindicaciones 1 a
3, caracterizada porque el trayecto de estiraje para la ti-
ra de velo se halla entre el cilindro tensor de correhuela
~-¥ el par delantero de cilindros del manguito de cuero del
rotofrotador.

5.~ Instalacién segin las reivindicaciones 1 a
4, caracterizada porque el trayecto de estiraje para la me-
cha rotofrotada en un doble rotofrotador se encuenira entre

el manguito de cuero delantero y trasero del rotofrotador,
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6.~ Instalaciln segin las reivindicaciones 1 a
5, caracterizada porque el trayecto de estiraje para ls
mecha rotofrotada se encuentra entre el par de salida de
los manguitos de cuerpo del rotafrotador y un par de ciline-
dros estiradores,

7.= Instalacién segin las reivindicaciones 1
a 6, caracterizada porque el trayecto de estiraje se com -
pleta por uno o varios pares de cilindros y/o un disposi -
tivo de torsién falsa.

8.~ Instalacidn segin las reivindicaciones 1 a
T, caracterizada porque se la hace funcionar para juegos
de cardas en combinacién con una instalacién de maniobra,

9.~ Instalacibn para la mejora del producto
final de cardas,

Segin se describe y reivindica en esta memoria
descriptiva,

Se detalla e ilustra con los planos que a le mis-

me sSe soompailan,

Y cuya memoris desg¢riptiya consia de 9 hojas,

foliadas y escritas a mdqui por ?na 8ola de sus caras,

19 FEB.1965
CARLOS ROEB

P P




i"‘f . .
i N

; - - ¥ Y n \ ?,.-:!5 )
. n Pl 1 ¥y n +
oF N e ‘“Hoja uUnica-~

r.s, SPINNBAU G.m.b,H.

VARIABLE

0% RGEB

, %:_
2,\,:?24 T Y27 o1 3

9 R e

18 7




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



