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"Perfecclonamientos en la construccion de dispositivos para

aplicar un 1{guido a hilos en desplazamiento".
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Tolboitants  BRITISH NYLON SPINNERS LIMITED, entidad britanica,

residente en Pontypool, Monmouthshire, Inglaterra.

Esta invencidn se relaciona con un dis-
positivo pars aplicar liquido a filamentos en despla-
zamiento y mas particularmente con tal dispositivo
comprendiendo un rodillo giratorio wantenido en condi
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aplicar a los filawentos, que absorben el liquido a su
contacto con el rodillo humedo sobre el gue se pasan.

Tales rodillos se construyen de varios
materiales, incluyendo vidrio, y la cantidad de liqui
do absorbido por el rodillo y de hecho la cantidad de
1fquido aplicado a una longitud determinada de filamen
to varia en el mismo sentido que la velocidad del rodi
11lo cuando permanecen constantes otras condiciones, por
ejemplo el ritmo de paso de los filamentos sobre el ro
dillo. En otras palabras,el grosor de la capa de liqui
do sobre el rodillo aumenta al incrementarse la veloci
dad. Por ejemplo, triplicéndose la velocidad, puede
duplicarse el grosor del liquido sobre el rodillo., Es
te Wltimo, es ordinariauente del orden de varias milé-
simas de centimetro,

Se aplican 1ligquidos comercialmente a fi-
lamentos para varios fines y especialmente para dotar-
les de perfeccionadas propiedades textiles, Ban el ca-~
so de filamentos hilcdos de masa fundida, por ejemplo
filamentos de adipamide poliexametilénica, es necesario
gplicar un 1fquido (conocido por acabado de hilado) a
los filamentos recien hilados a fin de facilitar las
operaciones de bobinado de los filamentos y estirado de
los mismos en estado so0lido (a veces denominado "“esti-

2do en frio"), 4s{ los filamentos emergen de la hile
ra en condicidn fundida y viscosa ¥y son rapidamente
enfriados al pasar a través de la atmdsfera circunden~
te hacia la bobina Ge enrollado. En su cemino, comin~
mente después de haber sido sometidos a una atmdsfera

de vapor de agua, pasan sobre un rodillo giratorio hu-



5e

10,

15.

20.

25,

30,

medecido con acabado de hilado liguido. Este dltimo

comprende frecuentemente una emulsidn acucsa de un
aceite lubricante. Las propiedades textiles de los
filamentos y el éxito con que pueden ser estirados
dependen de la presencia de la correcta cantidad de
acabado. BEs por consiguiente esencial que el peso
de acabado absorbido por unidad de longitud de fila-
mento alcance un alto grado de uniformidad. Esto se
consigue ordinsriamnente mediante un cuidadoso control
de la temperatura del acabado liquido, la velocidad
de rotacidn del rodillo humedo y la velocidad de paso
de los filamentos sobre aquel, es decir la velocidad
de bobinado de los filamentos sobre los dispositivos
de enrollado dispuestos, por ejemplo cilindros, asi,
en el caso de filamentos recien hilados de masa fundi
da, estos son dirigidos, al salir de la hilera, median
te adecuudos medios gufa~hilos, hacia el rodillo girg
torio, y desde aguel a la guia del mecanismo de des-
plazamiento transversal gue controla la forma en gue
Llos filamentos son enrollados sobre el cilindro,
Pueden hilsrze de masa fundida grupos de
filamentos que constituyean un hilo multifilamento sin
retorcer, de una o mas hileras, enrollandose los gru~-
pos de filamentos en cilindros separados, o espaciados
entre s sobre un cilindro a fin de formar bobinas se-
parzdas (a veces denominadas "tortas" o "bizcochos") o
embalados de hilo, Ahora bien, en el curso del desa-
rrollo de maguinas de hilado de masa fundida, se ha ob
servado la conveniencia de agrupar en muchos casos ehn
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estrecha relacion una serie de cilindros de enrollado
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para cada méquina de hilado de masa fundida, es decir
para cada cabeza de hilado de masa fundida (que puede
conasiderarse como una unidad de hilado de masa fundi-
da constitutiva de una maquina de hilado de masa fun-
diGa que comprende una serie de aquellas dispuestas en
une fila). Bn cada grupo de cilindros se eunrollan emba
lados de hilo gue comprenden filamentos procedentes de
uns cabeza Ge hilado de masa fundida, que puede tener
wnsz hilera o varias hileras. Con frecuencia, los ci-
lindros se disponen verticalmente unos encima de otros
y también colateralmente para adaptarse a lags convenlen
cias de los reguisitos de espacio. TLos grupos respec—
tivos de filamentos son dirigldos asi por adecuados me
dios de guia, por ejemplo gu{a—hilos, a los diversos
cilindros sobre los gue han de enrollarse, Bs eviden-
te que las trayectorlas recorridas por los diversos gru
pos de filamentos diferirén. Algunos grupos de filamen
tos pueden pasar sobre diferentes sistemas de guia~hilo
recpecto a los empleados por otros grupos. IEstas guias
pueden incrementar o disminuir ligeramente las cantidad
de goeabado o0 agua sobre los filamentos. As{, resulta
gque deterainacos grupos de filauentos, que han sido hi
lados de masa fundids desde una determinada cabeza de
hilado de masa fundida y que han absorbido todos ellos
el mismo peso por unidad de longitud en el filamento

de acabado de hilado al pasar sobre el rodillo de aca-
bado, se observa que muestras variaciones en la canti-
dad de acabado gue poseen en el momento en gue alcanzan
sus respectivos cilindros. Un ejemplo particular de

tal comportamiento se observa en el par de cilindros o



bobinas, situados verticalmente uno encima del oitro,
que se describe e ilustra en la patente estadouniden
se nmdmero 2.647.697. Después de que ambos hilos han
pasado a través de la gule transversal, el hilo desti
5 nado a las pertes de la bobina inferior desde el hilo
que se enrolla sobre la bobina superior, pasa alrede-
dor de una porcidn del rodillo accionador y se enro-
1la luego sobre la bobina inferior. En este caso, el
hilo situado en laz bobina superior toma acabado del
10. hilo situado en la bobina inferior.
Se ha descubierto ahora la posibilidad
de compensar las citadas variaciones de acabado de hi
lado dotando a los grupos de filamentos (o hilos mul-~
ti-filamentos) procedentes de unz determinada cabeza
15. de hilado de masa fundida de un conjunto de rodillos
de acabado separados @el mismo digmetro, que van mon-
tados sobre un érbol accionaGor comun pero gue difie-~
ren ligeramente en anchura, correspondiendo esta Ulti
ma proporcionalmente a las cantidades de acabado que
20, se desee aplicar a low grupos de filamentos o hilos
inicislmente, ILa invencidn se basa en el inesperado des
cubrimiento de que la cantidad de acabado que se apli-
ca a un grupo de filamentos o un hilo multifilamentoso
sin torcer desde un rodillo humedo es aproximadamente
25, proporcional a la anchura del rodillo, a pesar de una
veriacion dentro de una same bastante amplia de valores
en la anchura del rodillo, en el nimero de filamentos
y/o0 en su denier total (de hecho, la cantidad de scaba-
do absorbida es casi independiente del numero de fila-

30. mentos). Bste descubrimiento puede explicarse quizés
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por el hecho de que un grupo o haz de filauwentos que

paca sobre un rodillo se extiende en mayor o menor
grado formando una cinta, fluyendo el acsebado sobre
el érea periférica o superficie del rodillo bajo la
influencia de la capilaridad hasta el punto en que
es absorbido, es decir hasta low filsmentos. Cual~-
quiers que sea el motivo, el hecho es que si se tra
za en un grafico el acabado por unidad de longitud
de filamentos contra el "arco de captacion" (que es
proporcional a la anchura del rodillo), resulta una
1{nea rects sobre wna amglia gama de valores. Bvi-
dentenente, el rodillo no deberd ser tan esitrecho
que sea impracticable guiar los filamentos de manera
gue se deslicen f{rmemente sobre su superficie peri-
férica.

Los experimentos muestran que en gene-
ral puede considerarse un cuarto de centimetro como
la anchurs Util minima., De igual modo, es inutil pro-
ducir rodillos tan anchos que los filamentos que pasen
sobre su porcién media no puedan absorber acabzdo pro-
cedente de los bordes extremos del rodillo.

El conjunto de rodillos de la presente
invencién, que se caracterizan porque sus anchuras es-
tan ajustadas Ge manera que compensen la variscidn en
el contenido de acabado de hilado (u otro) del hilo
multifilamentoso enrollado sobre bobinas o eilindros
préximos, puede Ffabricarse mediante cualquier método
conveniente, Asi, puede construirse un conjunto de
dos rodillos tomando un rodillo ancho y separandolo

en dos rodillos mediante corte de una muesca perifé—
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rica en aguel, proporcionando una proyecuidn perifé-
rica sobre el mismo o modificando localmente la super
ficie del rodillo para proporcionar una tira periféri
ca no humedecible, También puede construirse un con-
junto de dos rodillos asegurando dos manguitos cilin-
dricos a corta distancia enire si sobre un arbol.

En consecuencia, la invencidn consiste en
un dispositivo destinado a aplicar un lfquido a una se
rie de hilos de filasmentous continuos en desplazamiento
y sin torsidn, que comprende un medic de contencidn
del citado liquido, una serie de rodillos giratorios
del mismo didmetro que se sumergen en aquel ¥y van mon-—
tados sobre un &rbol accionador comﬁn, un medio de bo-
binado para cada uno de lou hilos en desplazamiento,
agrupéndose entre sf los medios de bhobinado en estre—
cha proximidad, y adecuados medios de guia adaptados pa
ra dirigir cada hilo de manera gue pase sobre la por -
cidn media, en contacto con ella, de uno de los rodi-
1llos giratorios y desde alli a su medio de bobinado,
caracterizandose algunos o la totalidad de dichos rodi
llos por diferenies anchuras que son proporcionales a
las cantidades de liguido ligeramente diferentes por
unidad de longitud de hilo gue se necesita para asegu
rar que cada hilo 1lleve 1la misma centidad de liquido
por unidad de longitud al alcanzar su medio de bobina-~
do.

Como anteriormente se indica, el l{quido
que ha de aplicarse al hilo puede consistir en un aca~
bado de hilado que comprenda una emulsidn acuosa de un

aceite lubricante, por ejemplo (las partes sefialadas
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(4) 50 partes de aceite mineral blanco.
25 partes de condencado de Oxido etilé~
nico nonilfenol.
25 partes de fosfato diestearil-dietano
lamonico.,
900 partes de agua
(B) 67 partes de aceite mineral blanco.

33 partes de condensado de dOxido etilé-
nico nonilfenol.

900 partes de agua.

El dispositivo de contencidn del acabado
de hilado u otro lfquido puede consistir en un batio o
bandeja. E1 dispositivo de bobinsdo de cada hilo pue-
de comprender un cilindro y una gufa transversal ackip
nads a leva o cualquiera otra disposicién convencional.

Loz rodillos pueden fabricarse de varios
materiales, por ejemplo acero inoxidable, Tufnol, vidrio
pulimentado, porcelana y otras cerémicas, especialmnente
wna ceramics triplemente cocida. Es conveniente elegir
un materisl para que el rodillo tenge una superficie ﬁé
cilmente humecdecible por el 1{quido que se desea aplicar
al hilo. ©5i ge desea, los rodillos pueden poseer un li-
gero grado de convexidad o concavidad.

Seguidamente se describiran varias versio-
nes de la invencion con referencia a los adjunios dibu~
Joss esqueméticos, en los siguientes ejemplos, que pre -
tenden ilustrar y no limitar la invencidn,

La significacidn de los numeros de las fi
guras 1, 2, 3 y 4 es como sigue:

Fioura 1.
1. Cabezg de hilado de masa fundida con hilera.

2, 3, 4, 5., Cuatro hilos de filamentos continuos sin
. T
torsion.
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6., Ventilador de aire para enfriar los anteriores
hilos.

7. Camara de vapor de agua.
8. Conjunto de rodillos de acabado.

9. Bafio de acabado ligquido.

10, Guias para los hilos.

11, 12, 13, 14, Cilindros sobre los que se enrollan

los hilos,

15, 16, 17, 18, Bobinas (o bizcochos) de hilo.

Figura 2. |

Seceion interrumpida de un conjunto de

cuatro rodillos de acabado 19, 20, 21, y 22, montados
sobre un arbol accionador comun, a escala ampliada.
Figura 3.

1-18, Como en la figura 1.

23, 24, 25 y 26, Cuatro hilos de filamentos continuos
sin torsién, adicionales.

27, 28, 29 y 30. Cuatro bobinas adicionales (o bizco-
chos),

Figura 4.

19, 22, Como en la figura 2.

31, 32, 33 y 34. Cuatro rodillos de acabado adicionales.

EJENFPLO 1
Lg figura 1 muestra cuatro hilos de fila-

mentos continuos sin torsidn 2, 3, 4 y 5, producidos de
masa fundida con la cabeza 1 de hilado de masa fundida.
Cada hilc contiene 13 filamentos y tiene un denier total
de 119, Los hilos son de adipamida Poliexametilénica.
Al salir de la hilera, los hilos son enfriados por el
ventilador de aire 6, tratados con vapor de agua en la
camara T, pasados sobre el conjunto de rodillos de aca-

bado 8, que se mantiene en condicidn humeds mediante el
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baiio de acabado 1iquido 9 en el gue se sumerze. El con-
junto de rodillos tiene un diemetro de 20 centimetros y
gira a 10 revoluciones por minuto. Estan fabricados de
ceramica tri.lemente cocidd. ILa composicidn del acaba-
do 1{yuido se ha indicads ya bajo "A". Los cuatro hi-
los 2,3, 4 y 5 se pasan a través de las gufas 10 y des~
de ella & los cilindros 11, 13, 14 y 12, respectivanen—
te, sobre los jue uve enrollan en forma de los bizcochos
15, 15, 18 y 17 por medio de mecanismos conveacionales
de desplazemiento transversal (no mostrados en lou dibu
jos) a una velocidza de 1200 metros por minuto.

Bl par de cilindros 11 y 13 estd situados,
wio verticalmente encima del otro, como se describe en
la patente estadounidense n? 2.647.697. Lo mismo puede
decirse del par de cllindros 12 y 14,

La figura 2 muesira el conjunto de 4 rodi-
llos de acabado 19, 20, 21 y 22 sobre los cuales pasan
respectivanente los cuatro hilos 2, 3, 4 y 5. Los rodi
1llos son de dos anchuras diferentes, As{, los rodillos
19 y 22, que suministran acabaGo a los hilos 2 ¥ 5 que
avansan hacia los cllindros superiores 11 y 12, tilenen
cadse uno de ellos ¢, 66 cms, anchura, por otra parte los
rodillos 20 y 21 tienen una anchura de 0,94 cms; estos
rodillos suministran acabzdo a lous hilos 3 y 4, que ue
enrollan sobre lo: cilindros inferiores 13 y 14. Los
cuatro hilos, despuds de enrollarse, llevan casi exacta
mente un 19 de acabudo de hilado, es decir la cantidad
reguerida., De hecho, la Desviueidn Standard calculada
a partir de 12 resultados es solo de 0,117.

Cuando se emplea en 8 un rodillo de acaba-
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do corriente (o un conjunto de rodillos de igual ta-
mafio) en lugaf del conjunto de rodillos de acabado se
gin la invencidn, los hilos situados sobre los cilin-
dros superiores llevan mas acebado que los hilos de los
cilindros inferiores, siendo la Desviacidn Standard de
0, 140.
BJEHPLO 2

Se repite el ejemplo 1 con la excepcion
de que se forman de masa fundida en lugar de 4 hilos,
8 hilos 23, 24, 2, 3, 4, 5, 25 y 26, que se énrollan
sobre los mismos 4 cilindros, pero bobinandose dos tox
tas de hilo sobre cada cilindro. As{,los hilos 23 y 2
son enrollados como tortas 27 y 15 sobre el cilindro
11, ILos 8 hilos se pasan respectivamente sobre 8 rodi-
llos de acabado 31, 32, 19, 20, 21, 22, 33 y 34, cada
uno de los cuales tiene una anchura de 0,66 6 0,94 cm.
Los hilos se siguen haecia los cilindros superiores,
concretamente los numeros 23, 2, 5 y 26, son pasados SO
bre los rodillos més estrechos 31, 19, 22 y 34, mien-
tras que los hilos destinados a los cllindros inferio-
res (24, 3, 4 y 25) son pasados sobre los rodillos mas
anchos 32, 20, 21 y 33. De esta forma, se efectda una
distribucidn muy uniforme de acabado, siendo la Desvia-
cidn Standard solo de 0,077. Cuando se emplea un rodi-
1lo comin para todos los hilos, la Desviacion Standard
es de 0,193,

¥ 0 7 A

Descrita suficientemente la naturalesza

del invento, as{ como la manera de realizarlo en la

préctica, debe hacerse constar que las disposiclones
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ciones de detalle en cuanto no alteren su prinecipio

fundamental, También ue hace constar que el invento
corresponde a una solicitud de patente presentada en
Inglaterra con fecha 20 de febrero de 1.964, bajo el
nimero T232/64, acogiendose por tanto a los beneficios
gque conceden los Convenios Internacionales en vigor,
siendo lo que constituye la esencia del referido inven
to ¥y por lo que se solicita Patente de Invencidn por
20 aflos en Espafia sobre: "PERFECCIONAMIENT0S EN L4 CONS
TRUCCION DE DISPOSIRIVOS PARA APLICAR UN LIQUIDO A HI-~
L0S EN DESPLAZANIENTO"; caracterizdndose por lo siguien
tes

l8 .~ Perfeccionamientos en la constrac-
cién de dispositivos pare aplicar un 1ligquido a hilos
en desplazamiento, de filamentos continuos, en diferen
tes cantidades por unidad de longitud Ge hilo, que -
comprenden un recipiente para dicho hilo, una serie de
rodillos giratorios del mismo diametro que se sumergen
en aquel y estdn montados sobre un arbol de accionamien
t0 comin, y adecuadas gulas para dirigir cada hilo sobre
le porcidn media, en contacto con ella, de uno de los
rodillos giratorios, caracterizados porque los rodillos
tienen diferentes anchuras proporcionales a las diferen
tes cantidades de liguido que han de aplicarse por uni-
dad de longitud de hilo.

28 ,- Perfeccionamientos segin la reivin-
dicacidn 1, caracterizados porque los rodillos situados
sobre el arbol de accionamiento comin consisten en man-

guitos cilindricos asegurados sobre un drbol.



38,~ Perfeccionamientos en la consitruce—
cion de dispositivos para aplicar un ll’quido a hilos
en desplazamiento, tal y como gueda sustancialmente

descrito en la presente Memoria y en los adjuntos di-

5. bu:jOS.
Bste Memoria constsa de trece hojas es-

. ' K3
critas a maguina pox sola carai 9
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