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- 1e CERTIFICADO DE ADICION -

que por velnte afios, para Espafia ¥ sus Pogesiones se solicita a favor
de DON VICENTE ADSUARA PERLS, de nacionalidad espafiolz, residente en-
CASTELLON, (Espafia),Avda. de Pérez Galdds, mim. 8, por:"MEJORAS INTRO-

DUGIDAS EN EL OBJETO DE LA PATENTE NUM, 287,005, por: "PROCEDIMIELTO-
PARA FABRTCAR MALTA TUBULAR EN MAQUINAS RECTILINEAS".- ’ ’

=llemoria Descriptivaw

El solicitante es titular de la Patente de Invencidn n? 287,005,
gue recayd sobre "Procedimiento pare fabricar malle tubular en milqui-
nes rectilineas", y la presente memoria se refiere a unas mejoras que,
introducidas en la ejecucidn de tal procedimiento, permiten incremen-
tar el rendimiento el mismo, y las cuales habrdn de constitulr un -
primer certificado de adicidn, de conformidad con lo dispuesto en los
artfculos 73 y ss. del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

Las presentes mejoras consisten en una modificacidn dentro del-
mismo procedimiento de fabricacidn comprendido de pleno en el espiri-

tu de la citada Patente. Se trata de variar el pasado de los peinesg -
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y rectificacion en los numeros de la cadena, gue son los gue desplazan
los peines en sus movimientos de derecha a izquierda y de izquierda a=
derecha de la mdquina para trabajr, sincronizando estos movimientos, =
que los numeros de la cadene imprimen & los peines, con la disposicién
de les agujas tanto de la frontura de delante como de la frontura dew

debtras.

Con esta modificacidn se consigue que el mismo articulo que ampa
ra la Patente prineipal, fabricado con cinco peines y por consiguiente
con einco plegadores de hilo, sea ahora fabricade con CUATRO PEINES y=
solo dos plegadores de hilo, representando no solo una mayor sencillez
en la fabricacidn sino una gran economia en la preparacidn y mano de =

obra,

Para ello la disposicidn de pasado de estos cuatro peines es :

I+..I.I.I.I.I.I,2I., 4
c oI I,.I.I.T.TI.I.1 3
eI.I.I.I.I.I.I.1I. 2
IeIel.IeI.I.I.,.1. 1

¥ los numeros a emplear en la cadena para sincronizar sus movimientos
con relecidn a las agujas, que han de trabejar a base de una llena y-

wna vacla, son los sigulentes:

8 12 8 8 4 0 0 O 6 6 8 1l2 6 6 4 O
6 4 4 4 6 8 8 8 8 8 6 4 4 4 6 8
4 6 6 6 8 6 8 8 4 4 4 6 8 8 8 6
& 0 6 4 1012 8 6 6 4 2 O 8 61012
4 6 6 6 8 .6 6 6 2 2 4 6 1010 8 &
6 4 6 6 6 8 6 6 6 6 6 4 6 6 6 8

Con esta rectificacidn, tanto de pasado de peines como de mime-
ros en la cadena, las agujas de la frontura de delante se disponen'en
santido contrario & las agujas de la frontura de atras o viceversa; -

unicamente en los extremos tanto de un lado como de otro, quedan tra-
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bajando al mismo nivel o plano, de forma que en el movimiento que im

~ prime la excentrica (parrafo 4 y 5 de la Patente principal), asi como

las agujas de delante, al no encontrar aguja en la parte de atrds al
mismo nivel de trabajo, continua tejiendo en su respectiva frontura,

lo mismo que la frontura de atras con relacidn a la de delante; los-

extremos tanto de delante como de atras que forman lo que podria lla
merse orille, al trabajar ambas agujas al mismo nivel, por este movi
miento de delante a atras y de atras a delante hace que el hilo de ~

dichos extremos efectfe un ligazdn con la aguja de atras gue trabaja
al mismo nivel y seguidamente vuelva a ligar con la aguja de delante;
’ coh elio ha formado un cuadro perfecto pues con estos ligazones ha
unido el tejido de delante con el tejido de atras constituyendo un -

solo tejido de malla tubular o circular fabricado con mequinas recti
lineas con golo GUATRO PEINES y dos plegadores de hilo.

Para una mayor aclaracidn ge detalla la posicidn de las agujas
en ambas fronturas representando punto (.) las no trabajo y por I =
lag agujas que trabajan:

Frontura de atraseees I o o I . X o I I, I,I,1I

- em e em wm M MM W A W em o e N me Be wm

" de delantesssees I . L. T4 lsL¢I.Iss1

q Estas mejoras no alteran la esencialidad de la Patente principal
¥ si, en cambio, simplifican el procedimiento de la mismm, &l hacer =
posible la fabricacidn de malla tubular en mdquina rectilinea, y con-
sélo cuatro peines.

~-REIVINDICACIONES-

la,~-liejoras introducidas en el objeto de la Patente n? 287,005, por :
"Procedimiento para fabricar malla tubular en mfguinas rectilfneas",-
ésencialmente caracterizadas ptr la disposicidn, sobre une mdquina -
rectilinea, de cuatro peines y dos plegadores de hilo, con las agujas
de la frontura de delante en sentido contrario a las agujas de la fron

tura de atrds, trabajando las mismas, no obstante, al mismo nivel en-
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ambos sxtrenos.
28 ,-lejoras inbroducidés en sl objeto de la Patente n? 287.005, por:
"Procedimiento para fabricar malla tubular en mdquinas rectilineas”,
segin reivindicacidn anterior, caracterizadas porgue, en funcionami-
ento la mdquina rectilinea, al no encontrar las agujas de una fronty
ra, que no corresponden a logs extremos, otras agujas al mismo nivel-
en la otra frontura, contimia tejiendo en su propia frontura, mien=-
tras que las agujas correspondientes a los exbremos, al hallarse al-
mismo nivel en ambas fronturas, unen las dos piezas tejidas en las -
repetidas fronturas por las orillas de agqudllas, formando una pieza=-
tubular.

3%,-"1ETORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA PATEHTE NUM. 287.005, =

por:.PROCEDIMIEHTO PARA FABRICAR KALLA TUBULAR EN MAQULNAS RECTILI-~-

Consta la presente memoria descriptiva de cuatro hojas numera

das y mecanografiadas por una sola de sus caras. _-
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