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P A T E N T E  DE I N V E N C I O N  

P O R  V E I N T E  A Ñ O S  

E N E S P A Ñ A

solic itada a favor de A.Ahíström Osakeyhtio, compañía filandesa 

con domicilio sooial en Varkaus (Finlandia)

p o r

"PLANTA PARA LA RECUPERACION DE RESIDUOS EN LAS FA­

BRICAS DE PULPA DE SULFATO"

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

La presente invención se refiere a una planta para 

l a  recuperación de residuos producidos en la s  fábricas de pulpa 

de sulfato*

El proceso de digestión de la  pulpa consume productos 

$ químicos abundantes) una parte de lo s cuales permanece en lo s pro­

ductos residuales subsiguientes. Los citados produotos de desecho 

contaminan la s  aguas, e l aire y lo s terrenos circundantes, lo que 

orea últimamente un agudo problema, cuya solución se hace más y -  

más necesaria cada día.

Durante la  digestión es disuelto también en el liqu i—10
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do de cocción, material de madera con una abundancia de calor de 

combustión unido a é l, la  u tilización  del cual es de desear.

Por otra parte, l a  agudeza de l a  competencia requiere 

que lo s costos de producción sean mantenidos lo  más bajo posible, 

lo  cual hace que la  eficacia  del departamento de recuperación se 

haga de día en día más importante.

Se conocen con anterioridad plantas de recuperación -  

que son seguras en su operación y que entregan lo s productos de -  

desecho en forma directamente reu tilizab le  en e l proceso, pero son 

aplicables,solamente, a grandes fábricas de pulpas, debido a los 

altos costos de l a  inversión.

El objeto de esta  invención es e l de proveer una planta 

de recuperación de bajo costo, sen cilla , fácilmente operable y de 

confianza, para pequeñas empresas o fábricas pulperas, ouya planta 

dispone enteramente de lo s materiales orgánicos del lico r  negro y 

en la  cual, lo s productos químicos recuperados, quedan en una forma 

directamente reu tilizab les en e l proceso, estando principalmente -  

caracterizada la  invención por l a  combinación de un horno de fun— 

dioión, un homo rotatorio y uno o más evaporadores Venturi, cuya 

combinación incluye lo s medios para introducir lico r  negro en los 

evaporadores Venturi, para pre-evaporación del licor*negro, en una 

o más fases, por medio de gases de combustión originados de la  com 

bustión fin a l, y medios para transportar e l lico r  negro, a si pre- 

evaporado, al extremo superior del homo rotatorio, para secado f i ­

nal, por medio del flu jo , hacia arriba, de lo s  citados gases de — 

combustión, fluyendo e l l ic o r  negro, a s í secado, desde e l extremo 

in ferior del horno rotatorio a l horno de fundición, para su combustión 

fin a l y recuperación de los productos químicos fundidos.

40

Las unidades componentes de esta  combinación , a saber: 

e l horno de fundición, e l horno rotatorio y lo s evaporadores Ventu-
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r i ,  son todas previamente conocidas y han sido ampliamente u t i l i ­

zadas para la s  diferentes fases de recuperación, lo que es una in­

dicación de e ficacia  de estos d ispositivos. Es sin embargo caracterís­

tico de esta  invención, la  combinación de estos dispositivos, para 

que cumpla lo s requerimientos exigidos en un departamento de recupe­

ración, siendo incluso eoonómica para pequeñas fábricas de pulpa.

La invención se describe con más detalle en lo que -  

sigue, con referencia a lo s dibujos adjuntos, en los que:

La f ig .  1 .- es una v ista  esquemática de la  planta da 

recuperación, según la  invención.

El licor negro débil, procedente, por ejemplo, del 

departamento de lavado de pulpa, es introducido en el tanque 1, des­

de el cual es inyectado al evaporador Venturi 7, por medio de la  — 

bomba 4. Los gases de combustión descargados del homo rotatorio 10, 

producidos por l a  combustión final del lico r  negro dentro del homo 

de fundición 13, pre-evaporan el lico r negro en el Venturi. El l i ­

cor negro es sometido a pre-evaporación en uno, o preferiblemente 

en varios evaporadores Venturi; e l lico r  negro pre-evaporado en el 

caso últimamente mencionado, es inyectado a través del tanque 2, y 

l a  bomba 5, al segundo evaporador Venturi 8, desde el cual es con­

centrado y recogido en el tanque 3* La primera fase de pre-evapora­

ción puede ser alimentada, exclusivamente, con lico r negro débil, -  

en cuyo caso, l a  mezcla, consiste en lico r  negro del último tanque 

3, para lic o r  negro evaporado, y lico r  negro débil del tanque 1.

En lo s Venturis, l a  mezcla de lic o r  entra en contacto tan efectiva­

mente , con lo s gases de combustión, que la  transmisión de calor en­

tre el lico r  y el gas, es casi instantánea y completa. Los gases — 

abandonan lo s Venturis en forma de vapor de agua, saturada, a través 

de la  chimenea 11, y s i  se desea, estos gases pueden ser introduci­

dos en otro Venturi, en donde el oalor contenido en los gases es —



utilizado para calentar agua.

El lic o r  negro concentrado es bombeado por l a  bomba 9 

hasta l a  parte a lta  del homo rotatorio 10, a través del cual fluye, 

lentamente, hacia bajo, mientras que el homo g ira. Al entrar en — 

contacto con lo s gases de combustión, arriba mencionados, que f lu ­

yen hacia arriba desde e l homo de fundición 13, e l lico r negro es 

secado y fluye esoapando del extremo in ferior del homo, carbonizado 

y ligeramente quemado, hacia el homo de fundición, donde l a  combus­

tión efectiva tiene lugar.

El oxigeno necesario para l a  combustión es introducido

en el homo de fundición por medio del oompresor de aire 14* Las sa­

le s  remanentes son conducidas fuera del homo, como producto de fun­

dición, al tanque 15, para su disolución, donde un motor 1ó la s  man­

tiene en movimiento continuo y,desde donde, una bomba 17 la s  recoge 

para su re-utilización .

La combustión es controlada de ta l manera, que e l carbo­

no y e l hidrógeno y lo s  compuestos de sulfuro del lic o r  negro, son 

oxidados, con lo  cual, l a  sa l contenida en la  fundición, por ejemplo 

sulfato de sodio, es reducida, en este caso, a sulfuro de sodio, el 

cual es puesto a disolver en e l tanque 15o

Por lo  general, el proceso no requiere otro combustible 

que el contenido en e l lico r negro y, en ciertos casos, puede, todar- 

v ia , rendir algún calor en forma de vapor de agua saturado, como se 

ha mostrado más arriba.

En una realización de la  invención, la  parte baja del -  

horno rotatorio 10, puede estar provista de medios quemadores de acei­

te para calentamiento adicional y puesta en marcha del dispositivo.

La invención no se lim ita a l a  realización arriba des­

c r ita , sino que puede ser variada dentro de lo s lím ites de la s  re i­

vindicaciones que acompañan.



En esta Patente de Invención se reivindica:

10 . -  Planta para la  recuperación de residuos en la s  fábri­

cas de pulpa de su lfato , caracterizada por la  combinación de un hor- 

105 no de fundición ( 15 )? un homo rotatorio ( 10), y uno o más evaporado-

res Venturi, (7 y 8) , cuya combinación incluye medios, (4, 5) 6) para 

introducir lico r  negro en lo s evaporadores Venturi, para pre-evapora- 

ción del lico r negro, en una o más fases, por medio de lo s gases de 

combustión originados por la  combustión fin a l, y medios ($) para —

110  transportar el lico r  negro, a si pre-evaporado, hasta e l extremo supe­

rio r del horno rotatorio ( 10) , para secado final por medio de los ga­

ses de combustión antes citados que fluyen hacia arriba, fluyendo el 

lic o r  negro, a s í secado, desde la  parte baja del homo rotatorio, ha­

cia el horno de fundición, para combustión final y recuperación de los 

115 productos químicos salinos.

20. -  Planta de acuerdo con la  reivindicación 1 , caracteriza­

da porque e l horno rotativo está previsto de un dispositivo quemador 

de aceite para calentamiento adicional de la  planta. Y

30.-  "PLANTA PARA LA RECUPERACION DE RESIDUOS EN LAS FAHRI- 

120 CAS DE PULPA DE SULFATO", de conformidad en un todo en lo  esencial y

fines industriales a lo descrito en la  precedente memoria descriptiva, 

y gráficamente representada en los adjuntos planos para su mejor com­

prensión.

Esta memoria consta de CINCO hojas escritas o mecanografia­

das por una sola cara a doble espacio en 123 líneas.

Madrid, 17 Febrero l.% 5  

Por autorización del interésalo.
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