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BL LOLDE BN MAQUINHAS Dif COLADA COLTINUAM,

MEMORIA DESCRIPTIVA

Este invento se refiere a mdquinas para la co-
lada coantinua de metales, y mds particularmente a dispo=~
sitivos para hacer oscilar el molde en las méguinas de
colada continua.

e Se conocen ya dispositivos para hacer oscilar
el molde en las mdquinas de colada continua. Estos dispo-
sitivos estdn proyectados en forma de levas o excéntricas
configuradas, que estdn articuladas a la mesa del molde

por un sistema de palancas y soqa acclonadas por un motor

10. eléetrico.
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Dado que este accionamiento slectromagnético ss

un accionamiento de potencia y que sus componentes sopor-
tan cargas considerables, el accionamiento tiene dimensio-
nes basiante grandes y alta potencia nominali apenas si
existe sitio suficiente para &l cerca del molde, bajo la
cubierta de placa, lo gue no puede por menog de echar a
perder las condlciones de su mantenimiento. Aparte de es-
to, los disefios existentes de acclonamientos electromag-
néticos nade esiablecen para ol descenso positivo del mol-
de, lo gue es necesario cuando éste, en su carrera hacia
abajo, se mueve con algo nds de rapidez gue la pieza de
colade.

Un objeto del invento que aqul se expone 88 ob=
viar los inconvenieuntes gue acaban de citerse. ul dispogi~
tivo propuesto pars hacer oscilar el molde en una udquina
de colada continua, molde que estd montado en una mesa,
comprende un drbol de levas ziratorio y amplificadores hie-
drdulicos dispuestos entre el 4rbol de levas y la mesa
del molde. Los amplificadores hidrdulicos estdn articula-
dos por medio de pistones con la mesa del molde y son go-
bernados por servovdlvulas de corredera, Que cooperan con
las levas por medio de varillas de mando; el nimero de re-
voluciones de las levas determina el admero de oscilacio-
nes del molde, mientras que la configuraciédn de las leves
establece la aﬁplitud de las oscilaciones y la ley del mo-
viuiento.

A continuacién se hace una Qescripcidén del in-

vento, con referencia al dibujo, que muestra un dispositi-
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vo, acionado por un accionauiento hidrdulico, para la os-

cilacidn del molde. EL dibujo presenta una modalidad del
invento elegida para servir de ejemplo.

Bl acclonamiesito hidrdulico de un molde -l- es—
t4 constituldo por dos awpliiicadores hidrdulicos de es-
trangulacidn sinerdnicos -2-, cuyos pistones estdn arti-
culados directamente con la mesa =3~ en gue estd montado
el molde =l=. Cada pigtén ~4- del emplificador hidrduli-
co estd provisto de una vdlvule de coxrredera de tres pa-
808 =5=, incorporada, que Se mueve por obra de uns vari-
1la de mando =6- que sge extiende fuera del cilindro. Para
impedir la accidn de la presidn elevada y mantener una
direccidn exacta, la varille =6=- estd encerrada en un nii-
cleo =7=-. Un acumulador (no representado en el dibujo)
suministra a presién aceite a la cdmara -8~ de la varilla;
el aceite después de pasar por los agujeros -9~ del pistdn
~4~ y de un manguito =10-, entra en la cdmara ~ll-, cons-
titulda por el manguito y el anillo de la vdlvula de co-
rredera. Cuando la vdlvule estd en la posicibén neutra,
la corredera clerra las aberturas del manguito.

Gon la corredera an movimiento (por ejemplo,
hacia arriba), se forma une holgura entre el extremo =in-
ferior del anillo central de la vdlvula de corredera y el
borde ~12- del manguito. Por efecto de la presién, el acei-
te empieza a fluir debajo del extremo inferior del pistén
-4~ por un agujero =Ll3- y el pistén sigue la vdlvula de
corredera. Cuando la corredePa ~5- va hacia abajo, el acei-

te que se halla debajo del extremo inferior del pistén es
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forzado a salir por una holgura entre el extremo superior
del anillo central de la vdlvula de corredera y el borde
-14~ del manguito, rebosando poxr una abertura -15-. Por
efecto de la presidén aplicada en la zZona -16- del anillo,
el pistén va hacia avajo; y a causa de un solapamiento in-
significante de los bordes =1l2- y ~-l4—, la ulterior carre-
ra del pistdén se produce simultdneamente, en la prdetica,
con la de la vdlvula de corredera.

Asi, se crea un sistema de servomando, en el que
el pistén y la vidlvula de corredera, cuando estdn en mo-
vimiento, se interconectan con un sistvema de realimenta-
cibn negativa, establecido direcismente por la vdlvula de
corredera. in virtud de este sistems, en cada momento de-
terminado la extensibn y la velocidad de la carrera del
plstén corresponden con las de la carrera de la védlvula
de corredera. &l decalaje méximo entre las posiciones de
la vdlvule de corredera y del pistén no excede de décimas
de milfmetro. Yomo las carges neceserias pars actuar la
vélvula del amplificador hidrdulico y la capacidad necesa-
ria para sus resortes no exceden de 10 a 20 kg, el sistema
puede ser accionado por levas engranadas eu lugar de le=-
vas de potencia, con necesidades miniias de energla.

Las servovdlvulas de correderas ~5- cooperan,
con ayuda de las varillas de mendo -6-, con levas engrgna-
das -17-, cuyo nimero de revoluciones determinza el nﬁmerg
de las oscilaciones del molde. Pars asesuray Li carrers
sincrdénice de los pistones, las dos levas estédn mecanizadas

simltdneamente de modo ge sean de confisuracidn semejante
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y son acclonadas, o través de una frensmisién mecdnice
-18- gue establece una conexidn rigida, por un motor
eléctrico -19~. Los poglbles decalajes en la carrera de
los pistones de ambos emplificadores hidrdulicos no pue-
den exceder de unas décimas de milfmetro, pues los deca-
lajes entre el pistén y la vdlvula de corredera de cada
amplificador hidrdulico estdn precisamente dentro de es-
tos lImites. Por el mismo motivo, no hay necesidad de
gulas rigidas especiales en el plano que pasa por los ejes
de los amplificadores hidrdulicos.

La aplicacién del sistema propuesto proporciona-
r4 las ventajas siguientes:

1. Disminuecibn de las dimensiones totales del
sigtena.

2. Estableciaiento de un funcioramiento suave y
gin choques del sistena oscilador del molde en una méquina
de colazda continua.

3. Siwplificacidén del reajuste del sistema, por
cuanto todos los cambios en el modo de oscilacidn del mol~-
de se efectuan por substitucién de las dos levas engrana-

dase

NOoTA

Se reivindica como objeto de la presente paten=

te de invenciébns
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l. lilecanismo para hacer oscilar el molde en
mdguinas de colada continua, molde que estd montedo en
unz mess cuyo mecanismo se caracterizs por el hecho de
comprender un 4rbol de levas giratorio, con levas confi-
guradas y se caracteriza en que, entre el 4rbol de levas
v la mesa del nmolde, estdu dispuesios ampliiicadores hi-
drdulicos gue se articulan con la mesa del molde por me=
dio de pistones y son gobernados por vdlvulas d¢correde-
raj dichos pistones y dichas vdlvulas correderas, cuando
estdn en moviuiento, se articulan con un sistema de reali-
mentacidn negativo establecido por las citadas vdlvulas
de corredera, que, por medio de varillas de mando, coope-
ran con las citadas levas, y el nl:ero de revoluciones
de éstas determina el nlmero de oscilaciones del molde,
nientras que su confisuracidn esvablece la amplitud de
dichas oscilaciones y la ley del movimiento.

2, Mecanismo para hacer oscilar el molde en
méquinas de colada continuae

La presente memoria consta de seis hojas folia-
das escrites a mdqwina por uns sola cara.

Barcelona, 11 de febrero de 1905.
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