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PATENTE
DE
INVENCION

a Ffavor de CEWIRALNY NAUCHNO-ISSLEDOVATELSKY IHSTITUT
POHENLOY MEPALLOURGIY "I.P.BAMDIwsY y GOSUDARSYVELLY 3S0-
JUZWY Ti37T1UT PROEKTIROVanlda ﬁLTALLOURGITCHESKIH ZAVO~
DOV, entidades soviéticas, doumiciliadas en FHOSCOU (U.ReS.8.)
2nd Baumenskaja ul. 9/23 y Prospect Mira, 101, respectiva=
mence por "PHKIECOLULALILETOS EN WMOLDES PARA MAQUINAS IE
COLADA COLRInUAM.

KELORTA DESCRIPTLIVA

Bste invento se retiere a moldes para wdquinas
de colada continua.

Se conocen moldes secclonales cuyas paredss que
forman los lados cortos del molde estdn sujetas por las

5e paredes gue forman loz lados largos del mismo y las pare-

des internas del molde estdn aseguradas a lag paredes ri-
gldas externas por medio de clavijas.

Tos moldes existentes no pueden recoustrulrse
en el caso de ue haya de variarse el tamallo de los lingo=-

10. tes. Adends, cuando se cuelan metales de diversas calida-
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des en tales moldes, no puede variarse el 4dnzulo de incli-
nacidn de las paredes yue Jorman Llos lados cortos de un
molde. purante el Ffuncionardento de las m &quinas de cola-
da continua se ha comprobado que la substitucidén de los
moldes ocupa mucao tiempo, porque esba operacidn exige des-
conectar y volver = conecia:r numerosas mansueras para el
sunlnistro del agua de refrigeracili y necesita un ajuste
cuidadoso de la orientacibn del ¢je del molde respecto al
eje de la mdquing,

Un objeto del invento que agul se expone es pro-
porcionar un molde en el que se eliminan dichas desventa-
Jjas.

Zn el molde propuesto, las paredes gue forman sus
lados cortos estdn provisitas de un dispositivo pars hacer
correr dichas paredes a lo largo de las paredes que forman
los lados largos del molde. Iste dispositivo permite colar
lingoies de anchura variable en el mismo molde. Ademds de
es0, las paredes de tal molde pueden inclinarse conforme
a la prdctica de la colada de metales de diversas calida-
des. Bl liguido de refrigeracidn se suministra al molde
por medio de colectores reunidos entre s{ y apretados al
molde por medio de resorbtes Ue se sueltan coir ayuda de
cilindros hidrdulicos durante =1 cambio del molde. iste
invento resulta mds evidenie si se considera la descrip-
cibn que sigue de una modalidad preferida de realizacidn,
hecha. en relacidén con los dibujos adjuntos, en los cuales:

La figura 1 es unz visua en seceidn transversal

del molde Tfabricado de acuerdo con esve iavento, la figura
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2 es una visto en seccién longitudinal de una parte del
molde completado con un dispositivo para ajustar las pa-
redes que forman log lados cortos del molde; la fizura

3 es una vigta de dicho dispositivo mirvada ewn el sentido
de la flecha B (fig. 2); 1= Iijura 4 es una vista en al-
zado lateral del molde, montado en uns mesa; la figura 5
es une visgta en seccidn transversal de la figura 4, por
la linea A=A de ésta; la figura 6 es una vista en seccidn
transversal de la figura 5, por la lfnea C~C de ésta; ¥
la figura 7 es un diasgrame que muestra la conexidn de un
colector con una tuberfs de suministro de ague.

El molde propuesto tiene dos placas refrigerado-
ras o paredes lnternzs -l-, que forman los lados largos
del molde, y dos placas refrigerscdoras 0 paredes internes
-2=, que formen los ladow cortos. In las placas —l-y —2-
se hallan agujeros para la circulacidén del agua refrigeran~-
te. Por medio de clavijas -4=- las placas refrigeradoras
internas ze fijan g las placas de refuerzo externas =5-,
que egtdn trabadas entre si por tirautes roscados =6- ¥
paredes estacionariag =T

Las placas refrigeradores intermas -2- que for—
man log lados cortos del molde estdn también fijadas con
clavijas -4~ a las placas de refuero externas =Ge, prom
vistas de agujeros. Las placas de refuerzo —-9- no pheden
dislocarse en la direccidn vertical a caugsa de los tirane
tes roscados -6~ gue pasan a travéds de los bloynes Gesli-
zantes =10- y las orejas de las placas de refuerzo -G,

pero son capaces de moverse en direccidn horizonsal s tra~
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v€s de aberturas -8~ de las placas de refuerszo -5~ cuando
se cuelan lingotes de diversa ancaura.
Las paredes que forman los lados cortos del

molde se ajugten a lo largo de las paredes que Fforman los
lados largos del molde por medio de tornillos ~1l- (fig.

2), fijados cada uno por un extreuo en un blogue deslizan-
teg =-12= col mufiones =13~ yue estdn insertados en los nues-
cag vertlcales ~l4~ de uns ranurz lonzitudinal -15- de la
pared estacionaris -7-. Los tornillos ~ll- estdn alinea~
dos con tuercas -l6-, que estdn fijadas en la placa de re-
fuerzo =9=-. Cuando los tormillos -ll- giran, las tuercas
~16- se mueven en direccidn horizontal junto con las ple-
cas de refuerzo -9- que forxman los lzdos cortos del molde
¥y coirt las placas refrigeradoras internas ~2-, canbiando
asl la anchura del molde.
Los muiiones -l3- permiten variar el dnsulo de

inelinecidn de las placas de teuple -2~.

31 molde se mueve alternativemente en direccidn
vertical. istd montado en uns mesa oscilante =17- (figed)
conectada con un mecaunlsmo ~-Lé- que hace mover albernati-
vamente la mesa -17- junto cow el uwolde. =l wecaniemo =138=
hace gue la mesa lleve @ cavo esie noviwiento a lo largo
de columnas verticales -1S- montadas en un2 placs =20-~. Bl
agna se suministra a las paredes del molde por canales
-21l= (fig. 7) dispuestos en la parte inferior del citado
molde. Bn los extremos de salida de los canales -21- estdn

dispuesias guerniciones anulares -22-, de un waterial elds-

tico y aseguradas con arandelas -23- roscadas encima. El
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agua se suministra a las paredes que forman los lados

largos del molde directamente por los canales =2l~, ¥y a
las paredes que fomwrn los lados cortos del molde por man-
guitos flexibles -24~ (fig. 4) gue conecuian entre sl los
canales de las paredes y perwiten cawbiar ls posicidn re-
lativa de éstas cuanto se reconstruye el molde. A 1los ca-
nales -21- que emergen en los dos lados laryos del molde,
el agua se suminigtrs por wedlo de dos colectores huecos
-25-. Estos colectores -25- estdn provistos de tuberlas
de conexibn =26~ (Lige 4 y 7) vy tuberias remificadas ~27-
(fig. 5), coupletadas con mangueras flexibles méviles ~-28-
gque proceden del sumiaistro de agna. Bn ambos extremos de
uno de los colectores -25-, gue sobresalen del molde, es-
tdn fijados arietes -29~, a lo lar.o de los cuales puede
deglizarse el segundo colector. Para este fin, en log ex-
tremos de los arietes ~29- ge han instalado cilindros hi-
drédulicos ~30=-, a los que se suministra el liquido de tra-
bajo por agujeros practicados en los arietes =29-, Lios ci=
lindros hidrdulicos =30~ actdan sobre cubiertas =3l- uni-
das al colector -25-. Los arietes -29- esvdn provistos de
rebajos, en los que esidn ©ijados resortes -32- por un
xtremo. Por el otro extremo los resortes -32- actdan so-
bre los rebajos de alvdolos =33-, unidos al mismo colec—
tor =25-. Durante el funcionamiento del molde no existe
presibén del sistema hidrdulico y los resortes -32- rednen
entre s los colectores -25~-, apretando sus tuberias de
conexidn -26~ a las guarniciones -22- con una fuerza que

supera a la contrapresién del agua refrigerante. Dursute
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el caimbio del molde, se ponen ex accibn los ciliidros hi-
drdulicos -30-, venciendo 2s{ la presidu del resorie =-32-
¥y apartando los colectorss =25~ en unn distancia suficien=
te pary exiraer el wolde con libertad y pare volver lue=
g0 a ponerlo en el lusar correcto. Los rebajos de los arie-
tes =29~ limitan la separacién extrema y la reunidn de los
colectores —25-. L0s colectores pueden separarse bambidn
cor ayuda de mecanisnos de otro tipo, como de tornillo,

de hélice, etc. La simetria en el apartamiento de los co-
lectores =25~ respecto al centro del molde se esiablece
por medilo de pernos de sjuste -34~, que se regulan de tal
modo gue la distancia entre los extremos de e5508 pernos
sea algo mayor gue la distancia entre los colectores =25~
apartados en la mdxima extensidn. CGada colector estd sus-
pendldo de la mesa -17- en los tirantes roscados =-35- o
algunzs otras gulas, lo que posibilita ia separacidn de
dichos colectores ; el ajusvte de su posicidn en lz a2ltura.
En el caso de gue los colsctores estédn suapendidos, el
desvio de ellos en el sentido del eje paralelo a los lados
largos del molde estd iupedido por dientes ; ranuras de
gula respectivos, establecidos tanto en Lo colectores co-
mo en el bastidor de la mesy =l7T-.

Bl agua es extralda del molde por tubos de sali-
da ~36- en el hueco de la mesa -17- y descargada por medio
de mangsueras flexibles -37-. EZn las paredes estaclongrias
=-7= del molde, cuys posicibdn no canbia durante la reccilg=
truceidn de &ste, estdn dispuestes provecciones de gula

~30~ que entran en las ranures correspondientes de la mesa
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~17-, asl como soportes —39-, por medio de los cuales el

molde descansa en la mesa ~L7- y &sta enpernado a ella.

La puesta en marcna de los cilindros hidrdulicos -30-
peraite, durante el tiempo mds braeve posible y sin uso de
mano de obra, conectar o desconectar todos log numerosos
nedios para el stuwinistro de agua a2l molde, asi como reem-
plazar rdpidamente dichos medios por obtros medios, prepa-
rados y ajustados en una mesa de control, en los que la

posicién de las ranuras para las proyecciones -38- corres-

porde exactamente a la posicién de las ranuras de la tabla

"'l?"’o

NOTA

de relvindica como objeto de lu presente paten-
te de invenecidn:

1. Periececlonamientos en moldes para miquinas
de colada continua, hechos de paredes desmontables y pro=-
vistos de canales internos para suninistrar un liguido de
relrigeracibn, que se caracterizan por el hecho de dispo-
ner les paredes que Fforman los lados cortos del molde de
modo gue puedan moverse e¢ntre las paredes que formen los
lados largos del mismo.

2+ Perfeccionawientos en moldes pare wdquinus
de colada continue, cono se derlne en la reivindlecacidn
1, caracterizados en que el agua de refrigeracidn se su-
ministra por medio de dos colectores comprimidos al wolde,

los cuales se separan por medlo, por ¢jemplo, de cilindros



hidréulicos cuando se cambia el molde por otro.

3. Perfecclonamieutos eu aoldes para wdyuinas

de colada continua.

La presente memoria consts de ocho hojos folis-

5. das escritas a mdquina por unz sols cars.

Parcelona, 1l de febrero de 1965.

CunTRALNY HAUCHHO=-ISSLLDOVALELSEY
LefoTITTY © GIninoY EBETALLOURGIY
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