109531

v}

MEMORTIA DESC

.

XIPTIVA

que se acompafia a una solicitud de patente de invencién

por veinte afios, para Zspafia y sus Pogesiones, por

PROCEDINIEITO PARA FABRICACION DE SUELAS,
EOPECTALVMELTE DE ALPARGATAS

Solicitante: ABAD Y RODRIGUERZ S.L.
Nacionalidad: Espafiola
Residencia: ARNEDC (Logrofio)

Inventor: D. Pedro ABAD CORDOXN.
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MEKORIA DESCRIPTIVA @

La presente invencién se refiere a un procedimiento pa-
ra fabricacidn de suelas, especialmente, para fabricacidn
de suelzs de alpargata.

Ta invencidn aporta ventajas sobre los métodos conoci-
dos que convencionalmente ge vienen empleando en esta in-
gustria, por cuanto s la superficie de pisado de la suela|
que eg de fibra vegetal g:meralmente, se la proporciona
una cobertura para la parte de la planta del pié, y un ta+
con de unos unos 3 4 5 mm. de altura, dejando libre la zo-s
na del enfrangue, con lo gu: se d4 a la suela una buena
flexibilidad, mumentdndola eun resistencia al desgaste, lo
cual, hasta la fecha uu venido siendo desconocido, en es—
ta modalidad industrial.

B sfntesis, el procedimiento a seguir segin el nétido
preconizado por la invencidn, es el siguiente:

Simultdneamente, se van constituyendo, psr una parte,
la parte superior de la alpargata, y por otra parte, la
suela de fibra vegetal, empledndose fibras suaves a fin
de gue su roce no pusda daflar la planta des pié desnudo.

Trag ello, se procede a la fabricacidn de una pieza
de caucho que ird es la parte baja delantera que corres—
ponde a la planta de pisado, y tendrd la misma forma que
ésta, yendo provista Ge una pequefla pestaila periférica.
Asimisno ge procede a la obtencidn de la parte Gel tacédn,
que gerd destacado, aungue de escasa altura, y que ofre-
cerd las mismas o similares caracteiisticas constructi——
vas y técnicas que las de la suela de la planta, ya des-—
critas; obteniéndose estas piezas eu seris, por moldeo.

i

s obvio sefialar qui 1= superficie de pisada podrd ir do+

tada de relieves o estrfas antidesligzantes.
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Seguidamente, se procede a la soldadura, por vulcanizad

¢cién, de la planta y del tacdén citados, a la suela de fi-
bra vegetal de la alpargata, dejando libre el enfrangue;
la fueidn de los materiales de suela y tacdn, hace que 4s+
tog penetren de manera eficaz entre las fibras vegetales
de la planta de la suela de la alpargata, hasta lograr ung
adhesidn Intima y homogénea, a lo que colabora la pestatia
periférica antes mencionada, logrdndose un acople perfectd
e inamovible.

Tras ello, y haber unido a la suela de la alpargata la
parte superior de la misma, por métodos convenientes, que+
da terminade el conjunto.

Esta es, en rasgos geberales, la esencia de la inven--
cidn en la que cebe entenderse que quedan comprendidas
cuantas variantes de realizacidn sean posibles éin que se
altere el cuadro gensral de lo descrito; prescindiéndose
en esta memoria de fases complementarias o adicionales,

ajenas en si a la invencidn.

OTA —~ Descrito suficientemente lo gue antecede sdlo
reata sefialar que lo que se declara propio y nuevo de la

pntidad solicitante, es lo contenido en las siguientes:

REIVINDICACIONHS :

1 - Procedimiento para fabricacidn de suelas, especial

mente de alpargatas, caracterizado por el hecho de que co

mo fase inicial se procede simultdneamente, pero por se-
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parado, a la vonfeccidn de la parte superior de la al@ar-

gata y a la confeccidn de la suela, a base de fibras vege

tales preparadas para un tacto suave; cuya suela habrd de
recibir, por fusidn, segin método de vulcanizacidn, a una

planta y un tacén de gonma.

2 - Procedimiento, segin reivindicacidn 12 caracteriza-
do porgue sexuidamente se procede a la obtencién por mole

deo, de las dos piezas de goma o caucho que han de adicio

narse a la planta de la suela, ¥ que son: una pieza de for-
na adecuada, para la partc de la planta, y otra pieza de

forma adecuada, para la parte del tacdn, rpviéndose 4ste

de una altura comprendida entre 3 y 5 mm., de saliente; de

jéndose libre la zona del enfranque para dar mayor flexib

1P

lidad al conjunto de la suela.

3 - Procedimiento, segin reivindicaciones 1 y 2 carac-
terizado porque las mencionadas piezas de goma o caucho,
de la planta y del tacdn, llevan una pestafla periférica
obtenida en el moldeo de las mismas.

4 — Procedimiento, sgegin reivindicaciones de 1 a 3 ca-
racterizado porque estas pilezas de goma o caucho, se aCOw-
planva la suela de la alpargata por soldadura, a fusidn
por método de vulcanizado, logrdndose con ello gque el ma-
terial de las misman penetre entre laz fibras de la suels
vegetal hasta conseguir una unidén Intima y homogeneizada,
colaborando la pestafia periférica, ya citada, al acople
de ambas, solidificdndose 1la fusidn por enfriamiento.

5 = PROCEDIIIIELTO PARA FABRICACIO: DE SUZLAS, “SPECIAI-
80T DY ATPARGATAS.




Todo segln va dezcrito en la presente memoria, gue cons
ta de cinco hojas foliadas y mecanografiadas por una séla

cara con un total de ochenta y ocho lineas.

¥adrid 18 febrero, 1965
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