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PATENTE DE INVENCION
a favor de:
SOCIETA INDUSTRIALE APPLICAZIONI MATERTALI ESTRUSI STAMPATI
ININFTAMMABILI S.R.I., de nacionalidad'italiaha, residente en
Calderara di Reno - Bologna (Italia), por:
"PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UNA PANTALIA ROMPESOL PARA
AUTCMOVILES",

Memoria descriptive

Constituye el objeto de la presente invencién una pantalla
rompesol adecunds para ser aplicada a les ventanas laterales de
los vehiculos automéviles, constitulda por una serie de léminas
convenientenente unidas y orientadas de modo que impiden el paso
de los rayos solares en un Sentido (hacia el interior), permi-
tiendo al propio tiempo ver a travds de la pantalle misms en

sentido contrario (hacie fuers).
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Es blen sabido de los sutomovilistas, y en particular de
log conductores, el malestar que causan 1los rayos solares que
entran por las ventenas laterales.

En la actualidad, no existe en el comercic medio racional
alguno adecuado para eliminar este inconveniente.

En efecto, lag cortinas de tela, aungue no dejan entrar
los rayos del sol, impiden sin embergo ver al exterior y,
cuando los cristales estdn bajados, no dejan circular el alre,
y no son ademds de ficil aplicacidn.

Las persianas a la veneciana, que desde cierto punto de
vista serien ideales, son sin embargo demasisdo voluminosas,
caras, de dificil eplicacién y peligrosas, por cuanto las lé-
ninas son cortantes.

Con la pantalla rompesol objeto de la presente invencidn
se eliminan los inconvenientes anteriormente mencionados por
cuanto la pantalla tisne unes dimensiones de pocos milimetros,
estd constitulda por ldminas convenientemente separedss, por
lo que no entorpece le circulacién del aire, es de féeil apli
cacibén y puede adaptarse fédcllmente a ventanss de distinte
altura y distinto perifil.

Las ldéminas, que son de pléstico estampado y que no son ri
gldas, tienen tembién cantos resdondeados, por 1o que no constl
tuyen peligro alguno.

La orientecidén particular, el contorno y le distancia en=-
tre las distintas lémines, por fin, adn impidiendo la entrada
de los rayos solares permiten ver al exterior.

Las ldminas estdn unidas entre ellas por nervios adecus—
dos que, convenientemente prolongados y perfilados, permiten

wne fdecil aplicacidn a le ventana y un fécil desmontaje.
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Los nervios anteriormente mencionados, de perfil en forms
de U en parte recta y en parte invertida, permiten el aloja-
niento de varillaes adecuadas pers unir verias pantallas wna
tras otra, de modo que pueden proveerse de pantalle incluso
ventanas muy altes (autobuses y similares).

Dichos nervios sirven ademds de auxilio para uno de los
dispositivos de fijacién a la ventana.

Describiremos shora a titulo de ejemplo une forme de rea-
lizacidn preferids de resina estampada con referencis al adjun
to dibujo, en el cual:

La Fig. 1 representa en seccidén vertical la pantalla apli
cada a une ventana, con indicecidn esquemdtice del cursv de los
reyod soleres y de los rayos visuales.

La Fig. 2 representa en vista frontal la pentalla de la
Fig. 1.

La Fig. 3 representa la pantallas en seccién horizontal por
el plano A-A de la Fig. 2.

La Fig. 4 representa la pantalls en seccién horizontal por
el pleno B-B de la Fig. 2.

La Fig. 5 represente, a escala mayor que en las figurss an
teriores, el detalle de algunas léminas de la pantalla en seoc—
c¢idn por un plano vertical y situado & un nivel igual o supe-
rior al del ojo del automovilista.

La Fig. 6 representa, a la misma escala y de la misma for
me que la Fig. 5, el detalla de algunas ldminas situadas a un
nivel inferior al del ojo del automovilisia.

La Fig. 7 representa en perspectiva la prolongaclién infe-

rior de uno de los nervios de unién de las ldmines.
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Ia Fig. 8 representa, en perspectiva, la lenglsta regula—
ble para la fijacidén del lado inferior de la pantaila.

Se advierte que la pantalle estd constitufde por 1ldmines
inclinadas 1, provistas de una vuelta 2 hacia arriba de conve-
niente transicién.

La eltura de la vuelte de dichas ldminss varls segin se
considere la parte de pantalle situade a un nivel superior al
del ojo (Figs. 1-5) o a nivel inferior (Figs. 1-6), de modo que
los rayos del sol 11 no pueden alcanzer nunca el ojo 10 del
automovilista, incluso estando el sol en el horizonte, aun per-
nitiéndole ver al exterior.

En la zona alta (en un 20% aproximadamente de le altura)
hay por tanto vueltas més altas, de modo que la costilla inte-
rior superior de una varilla se encuentra al nivel o algo mds
arriba que la cogtilla exterior inferior de la varilla supe-
rior (Figs. 1y 5).

En el 80% restante de la altura de la pantalla, la vuelts
de las varillas estd apenass iniciada, para permitir le mayor
visibilided del exterior (Figs. 1y 6).

Tas léminas 1 estdn unidas entre si por los nervios 3.

Dichos nervios tienen perfil en forma de U (Fig. 3) y se
prolongan inferiormente en parte paralelos (con un corto ndmero
de dientes) 9 y en parte a modo de cufia 6, para que sea posible
su introduccién entre el cristal y el bastidor de la portezuela
o ventansa.

En su parte superior, los nervios terminan con una curva
4 en forms de gencho que se gpoya en el cristal 5 de la venta-

nra y que, forzade convenientemente, entrard en el alojeamiento
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superior del cristal, previsto normalmente en el besgtidor de le
ventana.

La lenglieta 7, corredizs & lo largo del nervio en forma
de U3y reténida en el mismo por el perfil 15 en forma de U
invertide, es regulable segin la alturs del hueco de las ven-
tanes y eplica sus dientes 8 contra los dientes 9 de la pro-
longacidén del nervio 3, impidiendo asi{ que la pantella siga
el eventual descenso del cristal, obtenido mediante la manio-
bra corriente de la manivela de mando.

En el caso de ventanas muy amplias (autobuses y similares),
pueden disponerse una al lado de otra dos o méds pantullies hesta
obtener la longitud deseada.

Para obtener alturas superiores a las de un sélo elemento,
la unidn se efectis utilizando las partes de perfil en forme de
T invertida de los nervios (Fig. 4), que permiten la introduc~
cién de adecuasdas varillas de unién, previo corte de las pro-
longaciones en forma de cufla 6 del elemento superior y de los
perfiles 4 del elemento inferior. E1 corte puede hacerse tam-
bién en correspondencia de la transicidén entre las ldminas de
vuelta més alta y lags de vuelta menos alta, para tener préxi-
mas les ldminas de igual paso de luz.

Laes ldminas superiores, con vuelta arribe, estdn unidas
por algunos centimetros entre ellas 12 (Fig. 1) de modo que
constituyen une parsd continua. Ademds, en las partes medianas,
inclufdas entre los nervios en forme de U, estédn practicadas
otras dos curvaturas 13 a modo de gancho.

Lo anteriormente expuesto tiene el fin de permitir, con

une. simple operacién de corte mediante tijeras, la conformacién
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del perfil de la parte superior de la pantalla de acuerdo con
el perfil de la ventana, que a menudo se presenta curvo y con
uniones més o menos amplias, asegurando al propio tiempo umos
suficientes anclajes al borde superior de la ventana, con ausen
cia de ldminas de extremos suweltos que pudleran ser deterioradas
con facilidad.

Para el anclaje de la pantalla de cristales fijos (incluso
traseros) o corredizos en sentido horizontal, o, como quiera
que sea, para cuando no sea posible ubtilizar el sistema de an-
claje descrito, han sido previstos los agujeros 14 que psrmiten
realizar el anclaje mismo con ayuda de adecuados medivs accg
gorios (por ejemplo venbtosas con perno).

Es evidente que la invencibn se presﬁa g muchas variantes
¥y que algunas partes podrén ser sustituldas por otras técnica-
mente equivalentes, sin por ello rebasar el alcance de la pre-
sente proteccién.

Esta solicitud corresponde a la presentada en Italia el
21 de Febrero de 1.964, bajo el mimero 4293/64 - verbale T1/41,
se acoge a los beneficios del artlculo 51 del vigente Estatubo
de la Propiedad Industrial y del articulo 42 del Convenio de

la Unién.

REIVINDICACIONES

1). Procedimiento de fabricacién de una pantalla rompesol para
automéviles apliceble a las ventanas leterales, caracterizado
por realizarse en resina gintética (pldstico) de muy pequefio
espesor, counstituyéndose la pantalla esencialmente por léminas
dispuestas convenientemente inclinadas, unidas por nervios de

perfil en forma de U que, prolongdndose superiormente con una



150

155

160

165

170

175

]
-3
i
e
oo
&
0
oo

adecuada curvatura, permiten su anclaje al cristal o a la vente-
na, mientras que, al prolongarse hacia abajo y estrecharse con-
venientemente, permiten la fijacién inferior por introduccién
entre el oristal y su asiento en el bastidor de la ventana, es-
tando previsto todo ello de modo gque impide la entrada de la
mayor parte de los rayos solares mientras permite ver al exte-
rior.

2). Procedimiento segin la reivindicacién 1), caracterizado por
el hecho de que las ldminaes estdn separadas de modo que el filo
superior de una ldmina viene a encontrarse a la albtura del filo
inferior de la ldmina superior para las ldminas que se encuen—
tran a un nivel superior al del ojo del automovilista, miontras
que las otras (que se encueniran debajo del nivel del ojo del
automovilista) tienen los filos mencionados mds separados para
permitir unae buena visibilided hacia el exterior.

3). Procedimiento segin las reivindicaciones 1) y 2), caracte-
rizado por el hecho de que, por algunos centimetros, las prime-
ras léminas de aerriba estdn unidas entre si de manera continua
para permitir, con sucesive operacién, la conformacibén del per-
fil superior de la pantalla de acuerdo con el perfil de la ven~—
tana.

4). Procedimiento segln las reivindicacicnes 1) a 3), caracte-
rizado por sl hecho de que los nervios en forme de U de unidn de
laes léminas llevan unos trechos de perfil en forma de U inverti-
da que permiten el paso de varillas adsecuadas para unir dos o
més elementos como los reivindicados en la reivindicecibn 1),
para la obtencién de pantallas de una altura cualquiera.

5). Procedimiento segin las reivindicaciones 1) a 4), caracteri-
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zado por el hecho de que la prolongecién de los nervios para
la fijacién a la parte inferior de la ventana estd completada
por lenglietas, dientes u otros medios equivalentes adecusdos
pare permitir con convenientes accesorios la adaptacidn de
la pantalla a ventanas de alturas distintas y a mantener en
poslcidn la pantalla aunque se baje el cristal.
6) . PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UNA PANTALLA ROMPESOL PARA
AUTOMOVIIES.

Esta Memoria consta de ocho hojas foliadas y mecanografia-

das por un s6lo lado de sus caras.

Madrid, 18 de Febrero de 1.965

Pablo Agudo Obregcn
p. p. .
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