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HIHORIA DE3CRIPTIVA

correspondiente a un

12, Certificado de Adicidn
a8 la Patente de Invencion
NR, 292.943, por: "Procedi-
miento de fabricacion de un
mgterial Ge revestimientow

pars todo el territorio espafiol
A favor des

HAPLEK, S.A.

—t—— e p—tv

Intidad espafiola
Botableclda ent

VALEICIA, c/. Guala, ntm. 3.

Por:

"IIEJORAS INTRODUCIDAS EFN EL OBJETO Di LA
PATERTE PRINCIPAL N2, 292.943 pors: "PRO-
CEDIMIMNTO DE FABRICACION DE UN MATERIAL
DE REVESTIMILNTOM.
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Lg invencidn couo su enunciado indica se refiere a unos per—
feceionamientos introducidos en el objeto de la Patente prin-
cipel n® 292.943 los cuales corresponde al proceso de fabrice=-
cidn que 2 continuacibén se describe y todas sus partiocularide~
des respecto a los componentes gue en &l intervienen, tiene
por finelidad la fabricacibn de un revestimiento SUSCTFPTIBLE
DE ADHERIRSE SOBRE CUALAUIER SOPORTZE, cumpliendo unas funcio—
nes protectoras y decorativas, inclusoc en aguellos goportes
que pudieran estar sometidos a elevadas solicitaciones a la
flexidn.
¥l revestimiento, y particule rmente el método operatorio para
ou fabricacibn, consiste en la mezcla de un componente licuide
(ADHESIVO) incoloro o coloreado, con un conjunto de PARTICULAS
& S0LIDOS, incol?ras o coloresdas y de un temafio unitarie
mayor o igusl & O,5mm. Bsta mezcla se realiza de tgl modo que
cada une de las perticulas cueda totelmente revestide de una
pelicula de adhesivo, consiguiendose de esta manera una mase
continug, por la ligazdn entre si de estas particulas de -
lidos, destinada como se ha dicho a cumplir fanciones protec-
toras v decorativas sobre cualquier material de Construccidn.
De la descripeidn del procedimiento se desprende claramente
gue su finalidad es obtenar una maesa, que posee, en . totalie
dad, carazcteristicas adhesivas.
COMPONIN TES ¢
a) ADHUSIVO.— XL componente adhesivo, incoloro o coloreado con
pigmentos adecuados, estd formads pors

19.— RESINAS VINILICAS.— Procedentes de la polimerizacidn

en emulsidn, despersibn o suspensibn de mondmeros vinilicos

o sus copolimeros o mezclas de estos, entre losque podemos
citar a tifulo de ejemplo y sin caracter exshustivo: Policlo-—
ruro de vinilo, policlorurc de vinilideno, polies-

tireno, poliacetato de vinilo, polialcohol vinilice,
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polivinil-butiral, polivinil—fo;mal, polivinil-propionato
polivinil-butirato, ﬁolietileno, polipropileno, polibute—
dieno, poliisopremno, policloropreno, poliscido acrilico,
poliesteres acricilicos, poliamcido metacrilico, poliesteres
metacrilicos, poliacrilonitrilos, policrotonato de vinilo,
poliacido itacbnico, poliesteres del acido itacdnico,
poligcrilamida, polimetacrilemids, polivinilmetil~eter,
polivinil—etil-eter, polivinil-metil—-cetona; ete,; com=
puegtos gue proparcionan coplimeros con facilided, como
los esteres de los Acidos maléico, fumérico y crotdnico, '
etc., combingeciones de copolimeros como estireno-butadieno,
acetato de vinilo-maleato de dioctilo, acetato de vinilo-
fumgrato de dibutilo, esteres del Acido acrilico, etc.
Todos estos polimeros, copolimeros o sus posibles mezclas
en forma de enulsionesg, dispersiones o suspensiones, como
ya hemos indicado, con un contenido en $olidos que puede
oscilar, en general entre los limites del 25 al 70%,
aungue tembien puede ser menor y mayor que los 1imites
fijados.

29,~ Digolventeg v Plastificantes.- Los de normel utilize-

cidn y que sean compatibles con todas las resinas vinilicas
antes citadas como de posible empleo, en porcentajes que
pueden oscilar entre 1% y un 25% sobre el contenido en
s81idos de las resinas aunque también, y asi ocurre en
varios de los tipos utilizados en este procedimiento; por el
mismo carecter de los compuestos anteriormente anotados,

se pueden obtener resinas vinilicas plastificadas ya inter-
namente ¥ que por tanto no precisan de la adicién de

un plastificante externo.

R . 4
32,~ Cargas v Pigmentog.~ Adecuados cuando la coloracion
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del revestimiento a efectos decorativos no se consiga

con la coloracidén propia de las particulas de s0lidos.

b) PARTICULAS DE SOLIDOS.- Las particulas de sélido, cuyo
tamafio inferior hemos fijado en igual o mayor que 0,5 mm.
pueden provenir de cualguier s6lido natural o producido,
como mArmol, pléstico, metal, vidrio, cuarzo, silicio, ebec.,
Bstos dos componentes, gue desigharemos como primarios,
ADHESIVO Y PARTICULAS DE 3S0LIDO, se somebten a un mezclado
intino conseguido por remociln y en presencia de los
estabilizadores adecuados que sean necesarios para con—
seguir el proceso operacional dewcrito. Normalmente el
procentaje de ADHESIVO en relacidn con el total de la
mezcla puede estar comprendido entre tn 3 a un 50%, coﬁ~
siderando solamente el contenido en sbélidos de las resinas
vinilicas.

A titulo de aclaracidn de estos procentajes anotamos a
continuacidn unos ejemplos de chlculos

12) Un 4% referido al total de la mezcla, calculado,
considerendo solamente el contenido en gblidos de las
regines al 25%, corresponderia a la mezcla de aproxima-
danents 16,04 grs. de resinas al 25% con 83,96 gre. de par—
tfoulas de sdlidos. Estos pesos corresponden sl 1% de
contenido en plasgtificantes y disolventes. _

28) Un 4% referido al totael de la mezcla calculado, congi-
derando solamente el contenido en sdlidos de las resinas
al T0%, corresponderia a la megcla de aproximgdamente

5;76 grs. de resinas al 70% con 94,24 grs. de particulas
de sblidos. Estos pesos corresponden sl 1% de contenido

en plastificantes y disolventes.

38) Un 23% referido al total de la mezcla calculado, con-—



Do

lo -«

15 [ o

20 [ d

25 [ Sand

siderado solamente el contenido en sblidos de las resinas
gl 25%, corresponderia a la mezcla de eproximadamente 97;75
grs. de resinas sl 25% con 2,25 grs. de particulas de
gblidos. lstos pesos corresponden al 25% de contenido en
plagtificantes y disolventes.
48) Un 50% referido al total de la mezcla calculado, consi=-
derando solamente el contenido en sélidos de las resinas
al 70%, corresponderia g la mezcla de gproximadamente
72,14 grs. de resinas al T0% con 27;86 grs. de particulas
de sblidog. 4stos pesos corresponden al 1% de contenido
en plastificantes y disolventes.
Los términos en gue gueda redactada la presente memoria;
gon ciertos y Fiel reflejo del objeto descrito debiendose
tomar con caracher amplio y nunca en forma limitativs.
N o T &

BEn resumen: Il Primer Certificado de Adicibn a la Patente
principal Nim. 292.943, por: PROCEDIMIENTO DE FABRICACION
DE UN MATERIAL DE REVESTIMIENTO", recaeré sobre las particu-
leridedes de las sigulentes:

REIVIFEDICACIONES
1.~ MEJORAS INTROLUCIDAS EN SL OBJETO DE IA R TENTE PRINCI=
PAL N® 292.943 por: "PROCIDIMIINTO DI FABRICACION DE UN
MATERIAL DE RAVESPL TURTO" , caracterizadas por formar una
masa que posee en su totalidad caracteristicas adhesivas,
y cuyo procedimiento se caracteriza por reslizarse la mezcla
por remocidn de un componente 1iquide, gue constituye adhe-
givo, con un wnjunto de particulas sdlidas, de suerte que
cada una de aguellas gquede envuelte por una capa de adhesivo,
formandose con ello una mgsa comtinua.

2 o= Mud02A3 INTHRODUCIDAS LE L OBJUTO DE LA PATENTE PRINCI-
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PAT: N2, 292,943, por: "PROCHIDIIIENTO DI FABRICACION DI UN
MATERTAL DE RIVESTTIISNTO", segin reivindicecidn anterior,
caracterizado porque el adhesivo consts de una o mis resi-
nas vinilicas, enumeradas en el cuerpo de la memoria, ade-
cuados disolventes y plastificantes, y las correspondientes
cargas 7 pismentos, en las proporciones indicadas.
3= IIBIJORAS INTRODUCIDAS I EL ODJETO DE LA PATHNTE PRINCI-
PAL NR. 292.943 por: "FROCEDINIHNTO DE FARBRICACION DE UN
JATERTAL D REVESTICTAIION, seghn reivindicaciones anterio-
res, caracterizado porque las particulas sdlides, de un dih-
metro igusl o mayor gue 0,5um. se mezclan intimemente con
el sdhesivo por remocidn en presencia de estabilizadores
adecuados.
4 .~ MEJORAS INTRODUCIDAS &I KL OBJRETO DI LA PATSKTE PRINCI-
PAL M€, 292.943 por: "PRCCHDI "IzZIM0 DE FABRICACION DE UN
MATERIAL DE REVESTI.IZNTO"™, sustanciglmente como se des—
eribe v reivindica en la presente Memoria gue consta de
seis hojas meoauografia@as por una sola de sus caras.

Madrid, 17 de Febrero de 1.965.

BAPEEY, S.Ae

}? .A. I
&l Agente OTiciale T
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Heliodore G.* idartinez
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