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MINORIA DESCRIPTIVA

correspondiente a un

IR. Certificado de Adición  
a l a  Patente de Invención 
N3. 292.943, por: "Procedi­
miento de fabricación  de un 
m aterial.de revestimiento'".'

para todo e l te r r ito r io  español

A favor de:

HAPLEX, S.A.

Entidad española 

Establecida en:

VALENCIA, c/. Guala, núm. 3.

Por:

"MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA 
PATENTE PRINCIPAL NS. 292.943 por: "PRO- 
CHDLHIEHIO DE FABRICACION DE UN MATERIAL 
DE REVESTIMIENTO".
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La invención cono su enunciado indica se re fie re  a unos per­

feccionamiento s introducidos en e l objeto de l a  Patente prin ­

c ipa l nS 292.943 lo s  cuales corresponde a l proceso de fab rica ­

ción que a continuación se describe y todas sus p a rt icu la r id a -  

5.— des respecto a lo s  componentes que en é l intervienen, tiene  

por fin a lid ad  l a  fabricación  de un revestimiento SUSCEPTIBLE 

DE ADHERIRSE SOBRE CUALQUIER SOPORTE, cumpliendo unas funcio­

nes protectoras y decorativas, incluso, en aquellos soportes 

que pudieran estar sometidos a elevadas so lic itac ion es  a l a  

10 . -  í le x ió n .

El revestim iento, y particularmente e l método operatorio para 

su fab ricac ión , consiste en l a  mezcla de un componente líqu id o  

(ADHESIVO) incoloro o coloreado, con un conjunto de PARTICULAS 

DE SOLIDOS, incoloras o coloreadas y de un tamaño u n ita rio  

15 .— mayor o igu a l a 0,5mm. Esta mezcla se re a liz a  de ta i modo que 

cada una de la s  p artícu las  queda totalmente revestida de una 

p e líc u la  de adhesivo, consiguiéndose de esta  manera una masa 

continua, por l a  ligazón  entre s i  de estas p a rt ícu la s  de so­

l id o s ,  destinada como se ha dicho a cumplir íhncionss proteo— 

20.— toras y decorativas sobre cualquier m aterial de Construcción.

De l a  descripción del procedimiento se desprende claramente 

que su fin a lid ad  es obtener una masa, que posee, en su t o t a l i ­

dad, ca racte rísticas  adhesivas.

(RNPOI'IMTES:

25.— a) A D H E S IV O 33. componente adhesivo, incoloro o coloreado con 

pigmentos adecuados, esté formada por: 

i a . -  RESINAS VINILICAS. -  Procedentes de la  polim erización  

en emulsión, despersión o suspensión de monómeros v in í l ic o s  

o sus copolimeros o mezclas de estos, entre losque podamos 

30.— c it a r  a t iru lo  de ejemplo y sin  carácter exahustivo: P o lic io — 

ruro de v in ilo ,  p o llc lo iu ro  de v in ilid en o , p o l ie s -  

tiren o , poliacetato  de v in ilo ,  p o lia lcoh o l v in il ic o ,



p o liv in i l—b u t ira l, p o l iv in i l—formal, p o liv in il—propionato 

p o liv in il-b u t ira to , p o lie tilen o , poliprop ileno , polibuta— 

dieno, poliisopreno, policloropreno, poliacido a c r ilic o ,  

p o lie ste res  a c r íc ilio o s , poliacido m etacrílico, po lie ste res  

m etacrílicos, p o lia c r i lo n it r i lo s , policrotonato de v in ilo ,  

poliacido itacónico, po liesteres  del acido itacónico, 

poliacrilam ida , polimetacrilamida, p o liv in ilm e t il-e te r ,  

p o l iv in i l -e t i l -é t e r ,  p o liv in il-m e t il—cetona, e tc ,; com­

puestos que proporcionan copsLimeros con fac ilid ad , como 

lo s  esteres de lo s  ácidos maléico, fumárico y crotónico, 

etc ., combinaciones de copolimeros como estireno—butadieno, 

acetato de vin ilo-m aleato de d io c tilo , acetato de v in i lo -  

fumarato de d ibu tilo , esteres del ácido a c r ilic o , etc.

Todos estos polímeros, copolimeros o sus posib les mezclas 

en forma de emulsiones, dispersiones o suspensiones, como 

ya hemos indicado, con un contenido en so lidos que puede 

o sc ila r , en general entre lo s  lim ites del 25 a l  70%, 

aunque también puede ser menor y mayor que lo s  lim ites  

f i ja d o s .

2S . -  D isolventes y P la s t if ic a n te s . -  Los de normal u t i l iz a ­

ción y que sean compatibles con todas la s  resinas v in ilic a s  

antes citadas como de posib le  empleo, en porcentajes que 

pueden o s c ila r  entre 1% y un 25% sobre e l contenido en 

só lidos de la s  resinas aunque también, y a s i ocurre en 

varios de lo s  tipos u tilizados  en este procedimiento, por e l 

mismo carácter de lo s  compuestos anteriormente anotados, 

se pueden obtener resinas v in ilic a s  p la s t ific ad a s  ya interi­

namente y que por tanto no precisan de l a  adición de 

un p la s t ific an te  externo.

32. -  Cargas y Pigmentos. -  Adecuados cuando l a  coloración
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del revestimiento a efectos decorativos no se consiga 

con l a  coloración propia de la s  partícu las  de só lid o s ,  

b) PARTICULAS DE SOLIDOS. -  Las partícu las  de só lido , cuyo 

tamaño in fe r io r  hemos fijad o  en igua l o mayor que 0,5 mm. 

pueden provenir de cualquier só lido natural o producido, 

como marmol, p lá s t ico , metal, v id r io , cuarzo, s i l i c io ,  e tc .,  

Estos dos componentes, que designaremos como prim arios, 

ADHESIVO Y PARTICULAS DE SOLIDO, se someten a un mezclado 

íntimo conseguido por remoción y en presencia de lo s  

estab ilizadores  adecuados que sean necesarios para con­

segu ir e l proceso operacional d escrito . Normalmente e l 

procentaje de ADHESIVO en re lac ión  con e l to ta l de la  

mezcla puede estar comprendido entre ún 3 a un 50%, con­

siderando solamente e l contenido en só lidos de la s  resinas  

v in í l ic a s .

A t ítu lo  de aclaración de estos procentajes anotamos a 

continuación unos ejemplos de cá lcu lo :

18) Un 4% re ferido  a l to ta l de la  mezcla, calculado, 

considerando solamente e l contenido en só lidos de la s  

resinas a l 25%, correspondería a l a  mezcla de aproxima­

damente 16,04-g rs . de resinas a l 25% con 83,96 g rs . de p a r­

t íc u la s  de só lid o s . Estos pesos corresponden a l 1% de 

contenido en p la s t ific a n te s  y d iso lventes.

28) Un 4% re ferido  a l to ta l de l a  mezcla calculado, consi­

derando solamente e l contenido en só lido s  de la s  resinas  

a l 70%, correspondería a l a  mezcla de aproximadamente 

5,76 g r s . de resinas a l 70% cpn 94,24 g rs . de partícu las  

de só lido s . Estos pesos corresponden a l 1% de contenido 

en p la s t if ic a n te s  y d iso lventes.

38) Un 23% re ferido  a l to ta l de l a  mezcla calculado, con-



siderado solamente aL contenido en só lidos  de la s  resinas  

al 25%, correspondería a la  mezcla de aproximadam<aite 97,75 

g rs . de resinas al 25% con 2,25 g rs . de p artícu las  de 

só lido s . Estos pesos corresponden a l 25% de contenido en 

p la s t ific an te s  y d iso lventes.

4-3) Un 50% referido  a l to ta l de la  mezcla calculado, consi­

derando solamente e l contenido en só lidos  de la s  resinas  

a l 70%, correspondería a la  mezcla de aproximadamente 

72,14 g r s . de resinas a l 70% con 27,86 g rs . de partícu las  

de só lido s . Rstos pesos corresponden al 1% de contenido 

en p la s t ific an te s  y d isolventes.

Los tórminos en que c,ueda redactada la  presente memoria, 

son c iertos y f i e l  r e f le jo  deL objeto descrito debiéndose 

tomar con carácter amplio y nunca en forma lim ita tiv a .

N O T A
En resumen: 231 Primer Certificado de Adición a l a  Patente 

p rin c ipa l Núm. 292.943, Por: PROCEDIMIENTO DE FABRICACION 

DE UN MATERIAL DE REVESTIMIENTO", recaerá sobre la s  particu ­

laridades de la s  sigu ientes:

R E I V I N D I C A C I O N E S
1 . - MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE IA BtTSPTE PRINCI­

PAL NS 292.943 por: "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UN 

MATERIAL DE R;WESTI*I'.¡NTO" , caracterizadas por formar una 

masa que posee en su totalidad  características  adhesivas,

y cuyo procedimiento se caracteriza por re a liza rse  la  mezcla 

por remoción de un componente líqu ido , que constituye adhe­

sivo , con un conjunto de partícu las  só lidas, da suerte que 

cada una de acuellas quede envuelta por una capa de adhesivo, 

formándose con e llo  una masa continua.

2 . - MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA PATENTE PRINCI-
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PAL I?s. 292.943, por: "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UN 

MATERIAL DE REVESTLIIENTO", según re iv indicación  anterior, 

caracterizado porque el adhesivo consta de una o nías re s i­

nas v in il ic a s ,  enumeradas en el cuerpo de l a  memoria, ade— 

5 . -  cuados d isolventes y p la s t iíic a n te s , y la s  correspondientes 

cargas y pigmentos, en la s  proporciones indicadas.

3.  -  MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA PATENTE PRINCI­

PAL NB. 292.943 por: "PR0C3DRÍIEHT0 DE FABRICACION DE UN 

MATERIAL DE REVESTIMIENTO", según reivindicaciones anterio -

10 . -  res, caracterizado porque la s  partícu las  só lidas , de un diá­

metro igual o mayor que 0,5mm. se mezclan intimamente con 

e l adhesivo por remoción en presencia de estab ilizadores  

adecuados..

4 .  -  MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA PATENTE PHINCI- 

1 $ . -  PAL NR. 292.943 por: "PROCEDI'I3NT0 DE FABRICACION DE UN

MATERIAL DE REVESTIMIENTO", sustancialmente como se des­

cribe y re iv ind ica  en l a  presente Memoria que consta de 

se is  hojas mecanografiadas por una so la  de sus caras.

Madrid, 17 de Febrero de 1 .965.
HAPLEX, S.A.
P .A .
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